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MENMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién por 20 afios
a nombre-de

AMALGAMATED TOBACCO CORPORATION LIMITED
y FREDERICK RICHARD TREBLE, smbos de na-
cionalidéd inglesa v domiciliados en LU-
TON, Condafio de Bedford (Inglaterra),por:
"PERFEGCIONAMIENTOS INTRODUUIDOS EN LAS
MAQﬂiNAS DE HACER CIGARRILLOS EMBOQUI—
LLADOS CON FILTRO".

£ - ¥ -

Le presente invencidn ‘se refiere a las méquinas de hacer cigarri-
1los emboquillados con'filtrd, siendo su objeto el de créar ung forma
sencilla de méquina gue permita Producir riplds y eficientemente ciga-
rrillos emboquillados con filtro. Otro objeto de la invencidn es el
de crear une maquina perfecciongds de hacer cigerrillos emboquillados

‘con filtro de la clase en que se uns un- cigarrillo prefabricado a un
~ tapén filtrante también prefsbricado, envolviéndolos a continuacién

g produciéndofgsi’un cigarrillo completo.

Beglin la invencidn, se prevé el. empleo de una méquina de hacer
clgarrillos emboquillados con filtro que comprende un elemento trans-
portadof de forma cilindrics ranursdo en sentido longitudingl y desti-
nado para recibir cigarrillos pfefabricados ¥y tapones filtrantes des-
de una tolva, medios por los’cuales dicho elemento transporteador es
hecho girsr pare trensportar y depositar el cigarrillo y el tapén fil-
trante sobre uns hoja de papel en movimiento o sobre una place fija
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para su sucesivo transporte hacia una hoja de papel, empleéndose aire
comprimido u otro medio pars ssegurar la correspondencia,entre el ex-
tremo del cigarrillo y el tapén filtrante y haciéndose mover la hoja
de papel paralelamente el eje del mencionado trsnsportador pars llevar
los cigarrillos y los tapones filtrantes, unidos, a ser envueltos de
la maners conocida y cortados a continuacidn para‘la'ﬁroduccién de ci-
garrillos emb0quillgdos con flltro. ,

Cuando se usan medios mecénicos para asegurar la correspondencia
entre el tepén filtrante y el cigsrrillo, los medios en cuestién se
caracterizan por la presencia de un transportador de cinta sin fin pro-
visto de elementos de apoyo que act@ian sobre el extremo posterior de un
tapén depositado por el transportador sobre una placa fija ﬁ lo desplaian
hacia y con el,cigarrillo, estando‘montado sobre mufiones el sistema "
transportador y previstos medios que permiten haceflo osciiar'periédica-
mente en un punto predeterminado del recorrido de los elementos de apoyo

con el fin de separar del cigarrillo dicho elemento de apoyo.

En una forma preferids de reslizacidn de la invencién, el cigarri-
1lo prefabricado y los tapones filtrantes son sliméntados desde lados
distintos, por tolvas laterales, al elemento transportador constituido
por un tambor cuya superficie periférica lleva surcos longitudinsles
cede uno de los cuales estd destinado para recibir un cigarrillo ¥y un
tapén filtrante. Fl elemento transportador gira paso a paso dentro de

- una caja y deposita el cigarrillo y el tapén filtrante sobre la hoja

de papel o lanﬁiéca fija con el fin de gune ambos puedan ser llevados
hacia el dispo§1t176 envolvedor.

Por cigarrillos prefabricados se entiende cierta longituﬂ de
trenza o de barra de tabaco envuelts de la maners corriente ¥ cortade
preferiblemente con arreglo a longitudes iguales a la longitud de
dos cigerrillos menos la longitud de un tapén filtrantes Ademés, el
tapén filtrante prefabricado es de una longitud gue igusla la de dos
tapoheS'filtiantes de longitud normal, de modo que mna Vez que los dos
componentes consistentes en cigarrillo y en tapén filtresnte han sido

unidos y envueltos, son cortados por el centro del cigarrillo y del
tapén filtrante,'obteniéndose peres de cigarrillos con tapones filtran-
tes dispuestos extremo contra extremo. )

" Para gue sea posible comprender bien y poner facilmente en ejecu—
ciédn laxinvencién, se hace referencia a los dibujos adjuntos, en los
cugles. : T
La Fig. 1l es un glzado lateral, parcialmente en seecidn, que
muestra diagrembticemente una méquina de hacer cigerrillos emboquilla-
dos con filtro segfn 1la forma de la invencidn gque emplea medios mech-
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nicos para asegurar le: eorrespondencia entre el cigarrtllo v el tapén
filtrante. ‘ U e ‘ SR

. La Fig. 2 muestra en - alzado latersl y parcirmlmente eri seccién
una varignte de la invencidén en le que se emplea un chorro de gire
pera asegurar la correspondencie entre el c&garrillo y el tap6n f1l-
trante. , e ; - I
Le Fige. 3 es une seccién por la 1inea III-III de 1a Pig. 1.

La Fig. 4 es uria viste,similar a la Fig. 1,que muestra otra posi-
cién de las plezas., . e ' |

" Refirémonos ashors més particulsrmente a l&s~rigs. 1, 3 y 4 de los
dibujos, que ilustran una forma preferida de la invencién para hacer
cigarrillos emboguilladoe con filtro, que comprende un elemento trans-
portador 5 que recibe cigarrillos y tapones  filtrantes desde una tolva
6 ¥y los.deposita sobre una placa fijs 7 donde 1os recbgen uﬁééitopék ‘

0 apoyos 8 de un transportador o-cadena 9.

El.elemento transportador 5 es conveniefitemerite de- forma cilfndri-
ca ¥ ee mccionado de maners intermitente o 'cofitinua’ por un mécaniemo
edecnado; estando provisto en su‘périferia‘&ﬁrﬁﬁa seriéfderéufcbé fbn—
gitudingles 10 de seccién transversal en forma de U y de” una longitud
que :lesypermite recibir un cigarrillo ‘prefabricado indicado ‘con la le-
tre A-y-an filtro prefabricado indicedo ¢on la 'letra B, dispuestos em=
bos enimlinescién. Preferidblements, la tolva 6, o tolvss s‘fafadas ‘st

.Pe.asenpera alimentar los distintos elenentss, esté dispuesta Fertiéal-
..mente encima del:-elemento transportador, aungue puede &Star ‘dfspusta
" de otraiforma, Siendo el fin el de gue la gravedad aliﬁeﬁte‘lgg ‘elemen-
‘tos del. elgarrilic al elemento transportador 5, empleandosb‘uﬁ mecanis—

-mo- vibratorio para faciliter-las alimentacidr,siempre que’ s¢ considere

necesario, o bien rodillos rechazadores, como el rodllio 3ﬁh

- e disposicién es tal que, al girar el elementcf¥?£ﬁ§bdf€§ao£;4
caen eh -tada surto consecutivo del tambor de eigarffii&?”ﬁﬁ“ﬁéﬁﬁn_fil-
trante: de longitud doble y un'eigarrillo también de 16ngithd doble,que
son retenidos en dichos surcos por una envolturs 12 hasta que son depo—
sitados embos sobre la plétaifija 7 dispueste en la parte m&s baja:\“
del elemento transportador‘y #n alineacién con la’ ‘hoja 13 “de papel “ae
fumar. Debajo de ls plasa fija 7 esté dispuesta una cadéna t&ansporta—
dora 9 gue eb:accionada”atina velocidad superior s 'la de la hoja ae
papel que- forma ie envoltura éterior del cigsrrills y que es aplicada
por la guarniti6n, ‘gerrando as{ el espacio entre el tapén filtrante y
el cigarrillo, -pero’en ‘una-relacién’de uno s uno. La cadena transporta—
dora llevae sujets el eletiento de apoyo 8 que atraviess una ranura me-
diana Ta que se extiende parcisimenté enm el sentido 1ong1tudina1 de
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la placa fija 7 y sobresgle de ella lo suficiente para actuar sobre el
extremo del tapén filtrante depositado sobre la placa. El mecanismo es-
t4 regulado de forma que cuando una ranurs del elemento transportador 5
ha depositsdo un tepbén filtrente y un cigarfillé sobre la placa fija 7,
el elemento 8 de la cadens transportadore 9 coge el tapén B y sparta el
cigarrillo Ay el tap6n,filtranté B del tembor ranura&d ¥ los lleva has-
ta el tapbn filtrante precedente'indicadd con Bl z la entrada de la
guarnicidn 13. Cuando el elemento 8 llegs a un punto predeterminado en
su recorrido, es decir, cuando el conjunto del ecigarrillo y del tapén
filtrante ha sido recibido. por la guarnicién o meeanisme envolvedor, el
elemento 8 es retirado instanténeamente de la ranura 7a de la placa fija
7 por una oscilacidn del sistema transportador en su conjunto que hace
que se retraigs el elemento 8, 'siendo cogido el elemento cigarrillo por
la guarnicién y transportado hacia delante, dejando el tap6n,filtrante
B sobre la placa 7 (véase la Fig. 4).

El cembio de velocided del cigarrillo y del tepbn filtrante de la
velocidad del transportador de cadena a la velocidad de la guarnicién
es absorbido por el deslizamiénto a través exterior ya'formado a la en-
treds de la guarnicién 13 (Fig. 1). La oscilacién del transportador es
posible gracias a la pfevisién de uns pslancs de dos brazos, un brago
14 de la cual lleva uﬁa rueda dentadas 15 de cadena transportadora y
puede girar sobre el centro del engranaje posterior 16, haciendo oscilar
peribdicamente el otro brazo 17, en sincronismo con el movimientogradual
del elemento transportador 5, una levs 18, estando representadas las
dos yosiciones del brazo oscilante en las Figs. 1l y 4 respectivamente.
Cuando el elemento 8 se retira, el cigarrillo y el tapén«fiitrante han
sido empujados por €1, y slimentados de manera conocida, dentro de una
hoja de papel 19 gue constituye la envoltura exterior del cigerrillo.
A partir de este momento el cigarrillo y el tepén filtrante, smbos de

longitud doble, envueltos en la hoja de papel exterior,'son cortados a

su largo como es el sistema corriente de las miquinas de hacer cigarri-
1los. -

En lugar de emplesr medigs mecénicos como los descriﬁos Pars asegu-
rar la alinescién de los elementos filtro y cigarrillo, puede utilizarse
un mecanismo de sire comprimido como el ihdicado diasgraméiicamente en
la Fig. 2, eplicéndose el chorro de aire en la direcciédn de desplazamien~-
to de la hoja de pepel 19 que se mueve sobre una placa fija 7 =in ranura.
Los dos elementos son asi scercados después de haber sido depositados
juntos y longitudinalmente por el elemento transportador 5 sobre la hoja
de papel 19 que bien es desplazada de manera continue o intermitente al
compas del movimiento del elemento transportador 5 pera elejar los ele-



140

- 145

150

155

160

165

170

175

te.

184941
mentos unldos que caen ¥ son a continugeiédn completamente encerranos
o envueltos en le hOJa de pzpel por un conocido mecanismo, asegurean- -
do el sire comprimido aplicado, por ejemplo, mediante un soplador 21
el contacto entre los extremos enfrentados de los dos elementos. El
soplador 21 puede ser acclonado de maners conoéida con.intermitencia
y 81 compés del funcionsmiento del elemento transportador.

Los cigarrillos prefabricados y los tapones filtrantes, también

prefebricados, una vez provistos de una segunda envoltura segfin ls

invencién, son'cortados en clgarrillos individuales emboquillados con
filtro, verificandose su corte por el centro de la bogquilla de filtro
vy de la parte reéllenada de tabaco de los dos elementos respectiVamen-

Queda entendido que la invencién no estd necesarismente limitade
& las méquinas de hacer cigarrillos del tipo explicado anteriormente,
sino gque puede gplicarse a otras mAquinas de hacer cigarrillos en las
que se transmita un cigsrrillc y un tapén filtranfe'combinqdo a un
mecanismo envolvedor u otro.

NOT A

A o TP

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn :

1. Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de hacer ci-
garrillos emboguillados con filtro, carscterizados por poseer la mé-
quine un elemento transporiedor eilfindrico provisto de surcos longi-
tuwdinales destinedos para recibir cigarrillos prefabricados y tepones
filtrantes desde una tolve, y medios por los cuales dicho elemento
transpo:tador'as hecho girser coh'el fin de llevar y'déposita: el ci-
garrillo y el tapén filtrante sobrs un soporte pers asegurar el con-
tacto entre el extremo del cigarrillio y el tapén filtrante y llevar
ei tapén filtrante y el cigarrillo, as{ unidos, al mécanismo envolve-
dor.

2. Perfeccionamientos introducidos en las miquinas de hacer ci-
garrillos emboquillados con filtro, caracterizados por comprender el
soporte tma placa fija ranurada dispuesta debajo del elemento trans-
portador y medios para asegurar el contacto efitre el cigarrillo y
el tapén filtrante depositados sobre ella as{ como su transporte,com-
prendiendo dichos medios un transportador de cinta siﬁ fin provisto
de elementos de epoyo que actuando sobre el extremo posterior del
tapén filtrante lo desplazan hacie ¥y con el cigarrillo, estando mon-
tado e1 sistema trensportador sobre mufiones y previstos medios gque
permiten hacerlo osciler periddicamente en un punte predeterminado
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del recorrido de los ¢lementos de apoye con el fin de sepsrar estos
filtimos del cigarrillo. ’

e Perfeccionamientos 1ntroducidos en lgs miquinas de hacer ci-
garrillos emboqnillados con Filtro, caracterizados por el hecho de
que, en una miquine seglin la reivindicacién 1), los medics gue asegn-
ran el contacto entre el cigarrillo y el tapln filtrante depositados
sobre sl soporte y su trensporte comprenden un mecanismo de chorro
de aire coﬁprimida que funcions periédicamsnte y al compés de 1a rota~
c1én del elemento transportador. ‘

4. Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de hacer ci-
garrillos emboquillados con filtro, segln las reivindicaciones 1} y
2), ceracterizados por el hecho de que €l sistema trensportador conm-
prende una palancs de dos bragos que puede.girar sobre el centro de
une. rneda posterior y uno de cuyos brazos-llevas una rueds delantera
de cadena, mientras que el otro brazo es accionado por une leva, por
lo cuagl la pélanca de dos brazos es hecha oscilar perifédicamente con
el fin de separar del tapén filtrante del cigarrillo los elémentqs de
empuje de una cedena transportadora accionads por dicha rueda.

5. Perfecclonsmientos introducidos en las méquinas de hacer ci-
garrillos emboguillados con filtro, segln le reivindiecacién 4), carac-
terizados por el hecho de que los elementos de empuje de la cadena
transportadora atraviesan*ﬁna ranurs central de laz placa fija que
constituye el soporte destinado pars recidbir el cigerrillo y el tapén
filtrante depositados sobre ells, sepaféndose el elemento de empuje
del extremo posterior del.tapén filtrante en un punto'predeterminado
del recorrido de la cadena transportadora a consecuencis del movimien—
to de oscilacién imprimido por la leva a ls palanca de dos brazos.

6. Perfeccionamientos introducidos en las méquinas de hacer ci-
gerrillos emboquillados con filtro, segﬁn las reivindicaciones 1) y 3),
caracterizados por el hecho de que el soporte comprende una placa fi-
Ja sin ranurar que constituye la guia de una hoja de papel sobre la
cusl el cigarrillo y el tapén filtrante ‘son depositados por el elemen-
to transportador pars su subsiguiente envoltura por un conocidp meca~
nismo, siendo movido el pspel & una velocidad que depende de la velo-
cided del mecanismo envolvedor y del elemento transportador.

T Perfecciongmientos introducidos en las méquings de hacer cige-
rrillos emboquillados con filtro.

Tal y como quéda desciito en la anterior Memoria deseriptiva qﬁe
consta de siete hojas foliadas v mecanografiadas pér una sols cara.
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Madrid, %/J de agosto de 1948,
Pede o

EL AGENTE OFICIAL .

184941



/ELT LY

Hoja 12,

gari

rﬂ""

——r

oo o

¢ L L L. L

L L L

A A A A S A A

— &

sacala variable.
por: Amalgamated Tobacco vorporatior

hard Trdble.

limited y Frederick




/

AR - g ;o B
= IANANN S
# AN AN

N
Civ \\Q\ p

i,

B

™
wscala variable, N
por: Amalgamated Tobacao

Corporation Limited y rrederick
HRichard Trebls,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



