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MEMORTIA

pare una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Dispositi -

vo, especialmente para el forjado rdpido de formas o modelos de

seceidn transversal centralmente sim€trice = a favor de Don

August SAXER, nacionalidad suiza, residente en Thalwil (Canton

Ziiriecn) Snize - Claridenstrasse, 20. =
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El invento se refiere a una conformecidn especial y al
apoyo de los elementos gue, distribufdos en dispersidén mdltiple
a determinades distancias angulares en un c¢irculo o una superfi -
cle circular o superpuestos en Jjuegos escalonados, participan uni-
forme y solidariemente en la deformecidn, sin tensiones, de une
pleze de trabajo axilmente simétrica. '

Bajo este respecto se han hecho ya diversas proposicio -
nes gue se refieren al apoyo de la cabeza del martillo, la cusl
debe considerarse como especialmente importante y sometida a es -
fuerzos elevadisimos. Por consiguiente, en estos mdtodos de tra -
ba jo se presﬁpone como esencial que la cagbeza del martillo se de -
be guiar y lubrificer con especlisl culdado si el trabajo se ha
de regalizar sin perturbaciones en el servicio. Ante todo los por;
ta herramientas a modo de martillo, apoyados a modo de una era -

ceta son inservibles para el presente objeto a causa de su pegue -.
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fio recorrido y de las elevadas presiones especifigas superficia -
les, los cuales trebajan al modo de una cruceta, y en ellos por
tanto el porta herramientas verifica solo un movimiento de vaivén
y el extremo delantero de la biela ejecuta en la cruceta un movi -
miento oscilante. Como la conocida cruceta ejecuta en la cazolets
de estos dispocitivos solo movimientos muy pequefios inasdecusdos
pare formar una pelfcula lubrificante, la cabeza en la cazoleta
se va corroyendo poco & Dpoco, de maners cue se pone en tela de
juicio el funcionamiento ordensdo del dispositivo.

Por eso se ha propuesto ya evitar la cabeza esférica y
la cazoleta construyendo la misma biela como soporte de la herra -
mienta y apoyando esta cabeza de biela en un taco de correderas,
presentando este dltimo $al forma y construccidn que la cabeza de
la biela posee Jjuego para moverse libremente. Este dispositive ha
dado resultados completamente satisfactorios’'y se emplea ahors
convenientemente, con indiferencia de cue se trate de trabajar
renuras en piegas de travajo axfimente simétricas o de gue estas
piezas se hayan de trabajar con este dispositivo en su forma exte .
rior mediante forjado rdpido, imprimiendo en esta pieza de traba -
jo perfiles redondos o esguinados, mediante alteracidén de su did -
metro, 0 abriendo ranuras de diversa forme en la pieza mantenide
quieta.

En la prdctica sin embargo, se presenta un inconveniente
enn el dispositivo hasta ahora empleado pero no conocido, el cual
& causa de la pequefiez de sus dimensiones espacliales y del gren
nimero de golpes de martillo no resulta tan inconveniente, pero
gque debe evitarse en plezas de trabajo especiales, a ssber, el
hecho de que la cabezas del martillo ejecute un movimiento oscilane
te alrededor -del centro de‘la pieza de trabajo, el cual esta no

puede ejecutar. En la préctica esto se manifiesta por un movimien -
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to marullador de 1a herramiente en o0 sobre la pleza de tradvajo,
por consiguiente en un pequefifsimo ensanche de los bordes de les
ranuras al abrir estas ranuras o en un rozamiento en la periféria
al tratar superficialmente estas piezas de trabajo, las cuales
sufren una deformacidn, sin tensiones de su didmetro. El evitar
este Ultimo inconveniente y suprimir &l mismo tiempo el taco de
corredera constituye el objeto y propdsito del presente invento.

La caracter{stica esencial del invento se halla en que la
biela modeladora que sostlene ls herramienta o cuyos extremos de
la misme cabeza se construyen como herramienta, se deslizen en es -
cotaduras de un soporte. que sigue los movimientos oscilantes de
cada biele y a8l mismo tiempo se mueve en rotaciones de vaivén al -
rededor de su propio eje central.

Advertirémos aquf gue antetodo se ha pensado en una sole
disposicién de bielas pero que naturalmente puede aumentarse se -
gin el fin persegzuido, trabajando en este soporte verias bielas
distribuldes slredecor de la periferia y ale jadas entre sf a dis -
tanclas anguiares regulares o irregulares. Una unidn mecénica esee-
cial de los drgesnos de acclionamiento de las bielas respecto al
soporte de las cabezas de las mismas no es necesario, pues, estan -
do exactame nte ajustados los primeros respecto a las dltimas, no
puede presentarse ningdn agarrotamiento o esquinamiento.

Segén otra ceracterf{stica, el sostén para el apoyo de las
bielas se construye como disco oscilante, en el que las mismas
bielas trabajan de modo adecuado. Este sostén se apoya giratorio
10co en la mdquina forjadora y se construye de modo gue las bie -
las puedan meterse fdcilmente. ’

Otra caracterfstice del invento se halla en gue la pieza
de trebajo puede también reelizar el movimiento oscilante del ér -

gano de sostén para el movimiento de la biela. Finsalmente, el dis-
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positivo se caracteriza porcue la pieza ue trabajo, junto con el
movimiento oseilante, puede también e jecutar un movimiento axil
sdicional o un movimiento ziratorio o un movimiento combinedo axil
y giratorioc.

Con el objeto del presente invento se consigue ante todo
gue puedan suprimirse los elementos intermedios hasta ghora hece -
sarios, como el taco de corredera, y €l epoyo de las bielas en
este taco. Grucias a esto se consijue principalmente la ventaja
de que se presentan pooas fuentes de errores y se consigue una exac-
titud considerablemente mnayor enbel trabajo, la ocual se manifies -
ta en las tolerancies asequibles en la pieza de trabajo. Ademds,
grecias & cisponer las diversas bielas en la gufa del disco osei-
lante se suprime el movimiento oscilante relativo de las primeras
respecto a la pieza de trabajo. Gracias a esto se 1ogra dar s la
pieze de trabsjo una conformacidn exacta gorrespondiiente a la for.
ma de las herramlentas.

El1 dibujo ilustra a titulo de ejemplo una forma de ejecu -
cidn del ovjeto del invento en representacidn escuemdtica, presen -
tando la fisura 1 una viste lateral de la disposicidn, y la figufa
2 una planta.

Jomo se desprenae del dibujo, se desiecna por 1 la excén =
triece de ceda-biela 2, de las cuales pueden desplazarse varisas
dispuestas alrededor del centro 3 de la pieza de trabajo 4, La ex -
céntrica 1 presenta dos sorrones 5 uyue se apoyan giratorios en
coJinetes 6. Estos gorrones 5 sirven peara el accionamiento de la
excéntrice l. Cade excéntrica se prevé en un ojete 7, que mediante
un casquete roscado 8 se une firmeémente con la varilla de biela
2. La cabeza de bielas 9 se conétruye por ejemplo preferentemente
como cuadrada y como soporte de la herramienta 10 se desliza en
una correspondiente escotadura 11 del soporte 12, que aguf se noé

ofrece como disco y el cual se apoya giratorio en 14 slrededor del



10

15

20

25

gentro 3 de la pleza de trabajo 4. Como puede verse por la figura
2, €l soporte 12 presenta por ejemplo cuatro de estas escotaduras
designa&as por 11 y cada una de las cuale$ sirve pars recibir una
blela. El sostén se cohforma de modo gue la pieza de trabajo eje -
cuta también exactamente como el dAisco 1los movimientos en el campo
del dngulo 15, gue comprende pocos grados. Sin salirse de la esem -
eia del invento, en lugar de los detalles técnicos segin la des -
eripeidn y el dibujo, pueden también adoptarse sus equivalentes

técnicos,

- La presente patente, conste de las siguientes reiviniica =

ciones:

1 / Dispositivo, especialmente para el forjado, rdpido de
formas o modelos con seccidn transversal axflmente simétrica con
herramientas percusoras distribuidas en la periferia de los mis -
mos, caracterizado porque el apoyo de las cabezas a modo e marti -
1lo de las bielas ejecuta también el movimiento osgilante de las
mismas bielas.

2/ Disﬁositivo. segdn lo reivindicado en el punto 1/, ca -
racterizado porque cada cabegza de biela se desliza en una escota -
dure de un sostén 0 mpoyo gque Unicemente sin acclonamiento espe -
cial oscila al compds de la blela.

3 / Dispositivo, segdn lo reivindicado en los puntos 1/

y 2/, caracterizado porgque el soporte para las cabezas de las bie -
las se construye como disco que se prevéHIOcamente giratorio al «
rededor del eje central de la pleza de trabajo o del sistema.

4 / Dispositivo, segdn 1o reivindicado en los puntos 1/

é 3/, caracterizado porgue el disco se prevé locamente giratorio
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en la mdquina forjadora.

&5 / Dispositivo, segdn 1o reivindicado en el punto 1/, ca -
racterizado porgue la pieza de trabajo puede también e jecutar el
movimiento giratorio del disco.

6 / Dispositivo sezdn lo reiviniicado en los puntos 1/ y
5/, carscterizado porque ls pieza de trabajo, junto con el movi -
miento oscilente, puede también ejecuter un movimiento ax{l adi -
cional o un movimiento giratorio o un movimiento combinadio ax{l

¥y giratorio.
7 / Dispositivo, especislmente para el forjado rdpido de

formas o modelos de seccidn transversal centralmente simétrica -

Segin .se descrive y reivindica en esta memoria descripti -
ve ¥y se 1lustra y detelle con los plenos gue & la misma se ecom -

paﬁan.

La sual consta de seis hojas, foliedas y escritas a mégqui -

ne por una sola de sus caras.

Mgdrid, & 14 de agosto de 1948, =

GUILLERMO ROEB
[
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