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P A T E N T E  D E  M O D E L O U T I L I D A D

1

por  VEINTE AROS

a fa v o r de D o ti E m i  1 i  o C A N U D A S S e r  r  a 
d e 1 1 , de n ac io n a lid ad  española, dom ioiliado en Badalona 
(B arce lo n a), Dr. Baldomero S ola, numero 201, p o r  :
" GOLLETE PARA ENVASES METALICOS "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El p resen te  Modelo de U tilid a d  t ie n e  po r o b je to , segdn se 
in d ic a  en su enunciado, un nuevo g o l le te  a p lic a b le  a  toda c la se  
de envases m e tá lico s , y especialm ente a  l a s  l a t a s  o bidones de 
mediana capacidad, que se u t i l i z a n  noimalmente p a ra  l a  p re sen ta ­
ción  de a c e i te s  lu b r i f ic a n te s  y productos análogos.

Los g o l le te s  d e l expresado t ip o  que se conocen en l a  ac tu a­
l id a d ,  se g i ja n  a  l a  base de lo s  co rrespo nd ien tes envases median 
t e  so ldadura  a l  estañan  E llo  s ig n i f ic a  un grave aumento en lo s  
co sto s  de fa b r ic a c ió n  d e l conjunto del envase, dado e l  v a lo r  
in tr ín s e c o  del m a te r ia l  n ecesario  p a ra  l a  so ldadura y dada espe­
cialm ente l a  n e c e sa r ia  in te rv en c ió n  de una a p re c iab le  propor-
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ción  de mano de obra e sp e c ia liz a d a  p a ra  l l e v a r  a  cabo l a  ope­
ra c ió n .

El p resen te  Modelo de U til id a d  t ie n e  po r ob je to  un g o lle te  
p a ra  envases m e tá lico s  m ediante e l  que se subsanan en forma ra ­
d ic a l  lo s  re fe r id o s  inco nv en ien tes . E l nuevo g o l le te  que se 
p recon iza , en e fe c to , ha sido  diseñado en v i s ta s  a que su f i j a ­
ción a l  envase se l le v e  a cabo, no p o r medio de so ldadura , sinó 
a tra v é s  de una sim ple operación de rebordeado conjun to , análo­
ga a que se r e a l iz a  p a ra  u n ir  e n tre  s i  l a s  paredes l a t e r a le s  y 
l a s  bases de l envase. E sta  operación puede r e a l iz a r s e  en forma 
to ta lm en te  au tom ática, u t i l iz a n d o  máquinas ya e x is te n te s  en po­
d e r de lo s  in d u s tr ia le s  m etalú rg icos y ya ampliamente u t i l iz a d a s  
y experim entadas p o r lo s  mismos. Siguiendo e s te  procedim iento 
l a  f i j a c ió n  de l g o l le te  a l  envase r e s u l ta  perfectam ente  só lida^ 
segura  y herm ética y lo s  co sto s de fa b r ic a c ió n  experim entarán 
un n o tab le  descenso, a l  poderse p re s o in d ir  to ta lm en te  de opera­
ciones de so ldadura .

P o r lo  demás, l a  e sen c ia lid ad  y p r in c ip a le s  c a r a c te r í s t i ­
cas y v e n ta ja s  d e l g o l le te  que se p reco n iza , re s u l ta rá n  más 
fá c ilm en te  com prensibles a l a  v i s t a  de lo s  d ib u jos ad ju n to s , 
en lo s  que -  em forma esquem ática y , desde lueg o , s in  c a rá c te r  
l im i ta t iv o  de ninguna c la se  -  se han rep resen tado  unos ejemplos 
concretos de re a l iz a c ió n  p rá c t ic a  d e l mismo.

En e s to s  d ib u jo s :
La f ig u r a  1 es un c o rte  d iam etra l de un g o l le te  p a ra  enva­

ses m etá lico s  re a liz a d o  de acuerdo con l a  invención .
La f ig u ra  2 es un co rte  d iam etra l análogo a l  representado  

en l a  g ig u ra  a n te r io r ,  pero re la t iv o  a  un g o l le te  que p resen ta  
c ie r ta s  v a riac io n es  con respec to  a l  rep resen tado  en e s ta  figura*

La f ig u r a  3 es un sem icorte d iam etra l a e s c a la  notablem ente 
aumentada, m ostrando a l  g o l le te  rep resen tad o  en l a  f ig u r a  1 ya
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convenientem ente enchufado en l a  co rrespond ien te  a b e r tu ra  pre­
v i s t a  en l a  base s u p e r io r ,d e l  envase m etá lico .

Y, fin a lm en te , l a  f ig u r a  4 es un sem icorte d iam e tra l, mos­
tran do  a l  p ropio  conjunto rep resen tad o  en l a  f ig u r a  p receden te , 
después de haber sido  sometido a  l a  operación de agrafado o 
rebordeado conjun to , m ediante l a  que se asegura a l  g o l le te  en 
l a  p o sic ió n  de montaje sobre e l  envase.

R efiriéndonos, pues, a  e s to s  d ib u jo s :
El g o l le te ,  que se h a l la  c o n s ti tu id o , según es normal, po r 

una p ieza  de h o ja la ta  o plancha m e tá lica , designada en su conjun 
to  con l a  r e f e re n c ia ! ! ,  que adopta una forma g en era l c i l in d r ic a ,  
presentando en su borde su p e r io r  un reborde i n f e r io r  2, de sec­
ción escalonada u o t r a  c u a le sq u ie ra  que se considere conveniente' 
estud iado  p a ra  e lim in a r e l  e fe c to  c o r ta n te  que en o tro  caso de­
s a r r o l l a r í a  l a  p lancha, p a ra  r e fo rz a r  a l  conjunto , reduciendo 
sus p o s ib ilid a d e s  de deform ación, p a ra  a seg u rar un co rrec to  v e r­
t id o  de l producto y p a ra  f a c i l i t a r  e l  a ju s te  herm ético del co­
rresp o n d ien te  tapón ob tu rado r. También según es normal, la s  pa­
redes l a t e r a le s  de l g o l le te  p resen tan  un f i l e t e  h e lic o id a l  3, 
d ispu esto  para  p e rm it ir  l a  adap tación  a  ro sca  del expresado ta ­
pón, y se h a lla n  do tadas, po r debajo de e s ta  zona roscada, de 
un nerv io  o s a l ie n te  p e r i f é r ic o  4, a l  que -  de acuerdo con un 
sistem a ya conocido -  se n ac ía  p o r rebordeado l a  p a r te  i n f e r io r  
de l tapón, l a  cual se h a l la  re la c io n ad a  con e l  re s to  a tra v é s  
de unas zonas d e b i l i ta d a s ,  que pueden romperse fác ilm en te  a l  
in ic ia r s e  l a  operación de desenroscado de aquel, de manera que 
se produce l a  sep a rac ió n  d e l aro  extremo, que permanece f i ja d o  
a l a  expresada nervadura , produciéndose e l  desp rec in tado . E sta  
nervadura p e r i f é r io a  4 , a tra v é s  de l a  que se r e a l iz a ,  según 
v i s to ,  e l  p r e c in ta je  d e l tapón en l a  p o sic ió n  de c ie r r e ,  ap arte  
de s e r  ya conocida, no t ie n e  que f ig u r a r  necesariam ente en e l



g o l le te ,  dado que puede perfectam ente p re s c in d ir s e  de todo s i s ­
tema de p re c in to , o r e a l iz a r s e  e l  p rec in tad o  p o r o tro  sistem a 
conocido cu a lesq u ie ra . A si, p o r ejem plo, puede señ a la rse  que em 
e l  ejemplo de re a l iz a c ió n  de g o l le te  que se ha representado  en 

5 l a  f ig u r a  2 de lo s  d ib u jos a lo s  que se v iene  re f ir ie n d o  l a  ex­
p lic a c ió n , se ha p resc ind id o  to ta lm en te  de l a  expresada nerva­
dura p e r i f é r ic a .

De manera e s e n c ia l , e l  g o l le te  que se p reco n iza , por deba­
jo  de l a  nervadura p e r i f é r ic a  4- o, en su caso , inmediatamente 

10 por debajo de l a  zona roscada 3, p re se n ta  un bordón o ,nervadura 
c ircundan te  5, seguida de una zona c i l in d r ic a  l i s a  6.

P or su p a r te ,  en l a  base 7 de l envase sobre  l a  que deba 
l le v a r s e  a  cabo l a  f i j a c ió n  del g o l le te  se p rev é , como es ló g i­
co, un o r i f i c io  c i r c u la r ,  rodeado $ o r un reborde c i l in d r ic o  8,

15 d ir ig id o  hacia  e l  i n t e r io r  del envase. La zona c i l in d r ic a  e x tre ­
ma 6 del g o l le te  queda en d isp o sic ió n  de en ch ufar con e l  debido 
a ju s te  en e l  i n t e r io r  de l reborde c i l in d r ic o  8, quedando l a  ner­
vadura p e r i f é r ic a  5 apoyada sobre l a  base su p e r io r  7 del envase, 
es d e c ir , quedando e l  conjunto s itu ad o  en l a  p o sic ió n  rep resen - 

20 tada  en l a  f ig u ra  3 de lo s  d ibu jos a lo s  que se v iene r e f i r i e n ­
do l a  ex p licac ió n . A p a r t i r  de e s ta  p o sic ió n , l a  f i ja c ió n  del 
g o l le te  a l  envase se l le v a  a cabo m ediante una sim ple operación 
de rebordeado conjunto de l a s  zonas 6 y 8 , o rig inando una esco- 
ta d u ra  9 que determ ina una su jec ió n  perfectam ente  segura y, a l  

25 mismo tiem po, g a ra n tiz a  un a l to  grado de herm etic idad  en e l  aco­
plam iento . En e s ta  operación , además, segán puede verse  en l a  
f ig u r a  4 de lo s  expresados d ib u jo s , se determ ina e l  aplastam ien­
to  y deformación de l a  nervadura 5 sobre l a  base 7, lo  cual con­
tr ib u y e  también a  aumentar e l  grado de herm etic idad .

30 Se comprende que l a  operaoión de rebordeado conjunto a que
se ha hecho re fe re n c ia , r e s u l ta r á  incom parablem ente más sim ple
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y económica que l a 9 operaciones de so ldadura  que deben l le v a r s e  
a cabo en l a  a c tu a lid a d , pudiendo, ademán au tom atizarse  por 
completo con a u x ilio  de máquinas ya ampliamente conocidas y ex­
perim en tadas, que obran en poder de lo s  in d u s tr ia le s  del ramo.

5 R esta ya tínicamente h acer c o n s ta r  de una manera genera l
y expresa que, como se comprende y es ló g ic o , y ap a rte  de la s  
que han sido  ya concretam ente in d ic ad a s , en l a  re a l iz a c ió n  prác 
t i c a  d e l g o l le te  p a ra  envases m etá lico s  que ha quedado d e sc r i­
to ,  cabrá in tro d u c ir  todas a q u e lla s  ad ic iones y m odificaciones 

10 de d e ta l le  que no a fec ten  a lo  que co n stitu y e  l a  e sen c ia lid ad  
de l r e g is tro  que se s o l i c i t a .
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SE REIVINDICA:
1 -  G o lle te  p a ra  envases m e tá lic o s^ \d e l t ip o q  euse cons­

t i tu y e  a b a s ^ d ^ ^ n a  so la  p iez a  de p lancha m e tá lic a , dotada de 
medios p a ra  p e rm it ir  l a  adap tación  a  ro sca  de l co rrespond ien te  
tapón , y , eventualm ente, p a ra  p e rm it ir  e l  p re c in ta je  por reb o r­
deado de ó s te  dltim o en l a  p o sic ió n  de c ie r r e ,  esencialm ente 
o a ra c te r iz a d o  po r p re s e n ta r  en su p a r te  i n f e r io r  una nervadura 
p e r i f é r i c a ,  seguida de una zona extrema c i l in d r ic a  l i s a ,  d is ­
p u es ta  p a ra  enchufar en forma a ju s ta d a , h a s ta  l a  p o sic ió n  l ím i­
t e  determ inada p o r a q u e lla  nervadura , en e l  i n t e r i o r  de un re ­
borde c i l in d r ic o ,  ampliamente dimensionado, d ir ig id o  h ac ia  l a  
p a r te  in te rn a  del en v a se )\o re v is to  en e l  o r i f i c io  p rac ticad o  
en l a  base de é s te  á ltim o p a ra  adap tación  del g o l le te ;  to d ^ d e  
manera que l a  f i j a c ió n  d e l g o l le te  a l  envase puede l le v a r s e  a 
cabo á in  necesidad  de ninguna operación de so ldadura , j^or sim ple 
doblado y re b o rd ead o \o n ju n to  de l a  zona c i l in d r ic a 'e x tre m a  de l
g o l le te  y de l re fe r id o  reborde c i l in d r ic o ,  p re v is to  en l a  base 
del envase.'30
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2 -  G o lle te  p a ra  envases m e tá lico s .

Consta l a  p resen te  Memoria D esc rip tiv a  
de s e is  ho jas m ecanografiadas, e s c r i ta s  por 
una so la  ca ra , numeradas del 1 a l  6, con sus 
l in e a s  numeradas, a su vez, de cinco en c in ­
co y de d ibu jos anexos.

B arcelona, 16 OCT. 1972 
P. A.



O. Em/7/o Ceñudos Serrodeí/ M o /a o n /c o

Esco/c var/ob/e
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