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dell, de nacionalidad espafiola, domiocilisdo en Badalons :
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" GOLLETE PARA ENVASES METALICOS "

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilided tiene por objeto, segin se
indica en su enunciado, un nuevo gollete aplicable g toda clase
de envases metélicog, y especialmente a las latas o bidones de
mediana capacidad, que se utilizan nommalmente para la presenta-—
cidn de aceites lubrificantes y productos andlogos.

Los golletes del expresado tipo que se conocen en la actua~-
lidad, se 8ijan a la base de los correspondientes envases median
te soldadura al estafior: Ello significa un grave aumento en los
costos de fabricacién del conjunto del envase, dado el valor
intrinseco del material necesario para la soldadurs y dada espe—

cialmente la necesaria intervencién de una apreciable propor-
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cidén de mano de obra especializada para llevar a cabo la ope—
racidn. B

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un gollete
para envases metdlicos mediante el que se subsanan en forma ra~ -
dical los referidos inconvenientes. El nuevo gollete que se
preconiza, en efecto, ha sido disefiado en vistas a que su fija—
cibén al envase se lleve a cabo, no por medio de soldadura, siné
a través de una simple operacidn de rebordeado conjunto, anélo~:
zga & qué sé realize para unixr entre si las paredes latersles y
las bases del envase. Esta operacién puede realizarse en forms
totalmente automitica, utilizando méiquinas ya existentes en po- ;
der de los industriales metaldrgicos y ya ampliamente utilizadas;f
y experimentadas por los mismos. Siguiendo este procedimiento -
la fijacidn del gollete al envase resulta perfectamente sblids, { 
gegura y hermética y los costos de fabricacidn experimentarén
un notable descenso, al poderse preéoindir totalmente de opera- {
ciones de\soldadura. |

Por lo demés, la esencialidad y principales caracter{sti-
cas y ventajas del gollete que se preconiza, resultaridn més
féeilmente comprensibles a la viste de los dibujos adjuntos,
en los que -~ em formas esquemitica y, desde 1uego,'sin caraecter
limitativo de ninguna clase — se han representado unos ejemplos
concretos de realizacidn préctica del mismo.

En estos dibujos:

La figura 1 es un corte diametral de un éollete para enva- 4
gses metdlicos realizado de acuerdo con la invencidn. ‘

La figura 2 es un corte diametral andlogo al representado
en la figura antexrior, pero relativo a un gollete que presents
ciertas variaciones con respecto al representado en esta figurae

La figura 3 es un senmicorte diametral a escals notablemente

aumentada, mostrando al gollete representado en la figura 1 ya
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convenientemente enchufiado en la correspondiente abertura pre-
vista en la base superior,del envase met4licos

Y, finalmente, la figura 4 es un semicorte diametral, mos—
trando al propio conjunto representado en la figura precedente,:
despues de haber sido sometido a la operacién de agrafado o
rebordeado conjunto, mediante la que se asegura al gollete en
la posicibén de montaje sobre el envase.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos: |

El gollete, que se halla constituido, segin es normal, por
ung pieza de hojalate o0 plancha metélica, designada en su conjun
to con la referencia 1, que adopta una forme general cilindrica,
presentando en su borde superior un reborde inferior 2, de sec- |
cidén escalonada u otra cualesquiera que se considere conveniente
estudiado para eliminar el efecto cortante que en otro caso de-
sarrollaria la plancha, para reforzar sl conjunto, reduciendo
sus posibilidades de deformacidn, para asegurar un correcto ver—
tido del producto y para facilitar el ajuste hermético del co-
rrespondiente tapdn obturador. Tambien seglin es noxmal, las pe-
redes laterales del gollete presentan un filete helicoidel 3,
dispuesto para permitir la adaptacidn a rosca del expresado ta=—
pén, y se hallan dotadas, por debajo de esta zona.roscada, de
un nervio o saliente periférico 4, al que ~ de acuerdo con un
gistema ya conocido - se nacla por rebordeado la parte inferior
del tapén, la cual se halla relacionada con el resto a través
de unas gonas debilitadas, que pueden romperse fécilmente al
iniciarse la operacidén de desenroscado de aguel, de-maners que
se produce la separacidén del aro extremo, que pexrmanece fijado
a la expresada nexvadura, produciendose el desprecintado. Esta
nervadura periférioa 4, a traves de la que se realiza, segin
visto, el precintaje del tapdn en la posicidn de cierre, aparte

de ser ya conocida, no tiene que figurar necesariamente en el
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gollete, dado que puede pexfectamente prescindirse de todo sis-ff 
tema de precinto, o realizarse el precintado por otro gistems E
conocido cualesquiera. Asf{, por ejemplo, puecde sefialarse que en  .
el ejemplo de realizacidén de gollete que se ha representado en
lg figura 2 de los dibujos a los que se viene refiriendo la ex-f
plicacién, se ha prescindido totalmente de la expresada nerva-
dura periférica.

De manera esencial, el gollete que se preconiza, por deba—-
jo de la nervadura periférica 4 o, en su caso, inmediatamente
vor debajo de la zona roscada 3, presenta un borddén o,nervadura o
circundante 5, seguida de una zona cilindrica lisa 6.

Por su parte, en la base 7 del envase sobre la que deba
llevarse a cebo la fijacibn del gollete se prevé, como es ldgi-
co, un orificio circular, rodeado gor un reborde cilindrico 8,
dirigido hacia el interior del envase. La zona cilindrica extre-
ma 6 del gollete queda en disposicién de enchufar con el debido
ajuste en el interior del reborde cilindrico 8, quedando la ner—
vadure periférica 5 apoyada sobre la base superior 7 del envase,v
es decir, quedando el conjunto situado en la posicidn represen~
tada en la figura 3 de los dibujos a los que se viene refirien- -
do la explicaocidn. A partir de esta posicién, la fijacibn del
gollete al envase se lleva a cabo mediante una simple operacién i
de rebordeado conjunto de las zonas 6 y 8, originando una esco- >
tadura 9 que determina una sujecidn perfectamente segura y, al
mismo tiempo, garantiza un alto grado de hermeticidad en el aco-
plamiento. En esta operacidn, ademds, seglin puede verse en la
figura 4 de los expresados dibujos, se determina el aplastamien-'
to y deformacidén de la nervadura 5 sobre la base 7, lo cual conrfj
tribuye tambien a aumentar el grado de hermeticidad.

Se comprende que la operacidén de rebordeado conjunto a gque -

se ha hecho refersncia, resultard incomparablemente mis simple




y econdmica que las operaciones de soldadura que deben llevarsen'
8 cabo en la actualidad, pudiendo, ademéss, eutomatizarse por
coupleto con auxilio de méquinas ya ampliasmente conocidas y ex—
perimentadas, que obran en poder de los industriales del ramo. ;
5 Resta ya dnicamente hacer constar de une maners general
y expresa que, como se comprende y es 14gico, y aparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacién préc
tica del gollete para envases metdlicos que ha quedado demcri- 2
to, cabrd introducir todas aquellas adiciones y modificaciones
10 de detalle que no afecten a 1o que constituye la esenclalidad

del registro que se solicita.

N O T A

SE REIVIKNDICA:
1 - Gollete para envases metélicos}\?el tipog euse cons-
15 tituye a bas q§yﬁha sola pieza de plancha metélica, dotada de
nedios para pexmitir la adaptacién a rosca del correspondiente
tapbn, y, eventualmente, para permitir el precintaje por rebor- f
deado de éste &ltimo en la posicidn de cierre, esencialmente
/Eﬁéaracterizado por presentar en su parte inferlor una nervadurae
20 periférica, seguide de una zona extrems c¢ilindrica lisa, dis-
puesta para enchufar en forme ajustada, hasta la posicibén 1imi-
te determinada por aquella nervadura, en el interior de un re-—
borde cilindrico, ampliamente dimensionado, dirigido hacia la
parte interna del envaséf\gyevisto en el orificio pranticado
25 en la base de 8ste #ltimo para adaptacibn del gollete; %oey/ge
manera que la fijacidn del gollete al envase puede llevarse a
cabo “Sin necesidad de ninguna operacién de soldaéura{”ﬁor simple

doblado ¥y rebordeada\ggfjunto de la zona cili{ndrice extrems del  :

gollete y del referido reborde cilindrico, previsto en la base

30 del envasge.’
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2 - Gollete para envases metdlicos,

Consta la presente lMemoxria Descriptiva
de seis hojas mecanografiadas, escritas por
una sola cara, numeradas del 1 al 6, con sus
l{neas numeradas, a su vez, de cinco en cin-

co y de dibujos anexos.

Barcelona, {6 0CT. 1972
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