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=:= =:= =:= " UN PROCEDIMIEI-ITO PARA MEJORAR LA FABRI-
*CACION DEL CORINDON-ARTIFICIAL ' =";= ?:= =;= =:= =

MEMORTIA DES Omlp‘TI VA

L4 patente de invencién a que se refiérela presénte!
Memoria Descriptiva, esta destinada a proteger' y garanti-
zar la explotacion y 1$ propiedad exclusivas, en. Espafa
y 3us colonias, de un procedimiento para mejorar la fa-

bricacién del corindén artificial.
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= condiciones de - ser industrialazado aplicéndolo a la

v

. relleno el cual 36 efsctuaré enxmﬁs 48 horas.

oo '94916
Este producto se obtiene nmdiante la fusién de. bauxita

en hornos electricos cuyo: fondb esté ravestido da una

7 fuerte capa de carbén o grafito. La‘ corriente electrica,

de 90 haste 125 voltios, generalmente v1ene ‘de fuertes )

electrodqs qug.gstdn recublertoslpor.una ligera capa

"de cements o polvgﬁda,ﬁéﬁxité con ei'fin de prolongar

s

su duracién efectivs. 7 o '
1a, bauxita, tritqpaua previamenue,—se vierte en el
horno electrico en gonde, répidamente, se forma un bafio
de bauxita ) 1nmersién de- los electrodos, produoiendose
bloques de corindén cuyo peso oscile entre las 5 y lasr

20 toneladas, segﬁn sea la capacidad del horno, el

Los bloques de corind6n esi obtenldos, son despeda- ;

zados por medio de mazas .0 martinetes vy transportados 'J
s

despues a los trituradores en donde los trozgs de corin-

comprendidos entre tres ¥ cinco décimas de milimetro. o

d6n son reducldos ‘a particulas cuyos temafios estén

, Durante estas preparaciones son retiradas, por med¢o;' §

de extractores magnéticos, las particulas de hierro
que todes 1as bauxitas contienen. »
Y, una vez que el corindén ha adquirjdo aste

estauo de desmenuzamiento o8 cuando 86 encuantra en

~

fabricacién de muelss Y piezas de todas clases y telas

' abrasivas, pero ésta OPePacién ofrece bastantes dificul-i

tades por cuanto el corindoﬁ es reacic e la admisién
de agua, la cual resbala por'sus lisas y brillantes e

facetas 8in apenas mojarlas. Lo -
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\medios-céﬁocidos, antes citados,vy-ddhseguida su trd- -

" sus caras o facetas brillantes y bastente reacios para

-t 184916
Este proeedimiento nuevo que presentamos es el si-

Una,véz obtenido el éqrin&én«artificia; por los

- L4

turacién, de 1la que resultan granos 'y particulas con -
admitir humadad,‘se iﬂbroducen dichos granos en un
tambor rotebivo, revestido 1nteriormente (<] no de por- ‘
celana 0 cemﬁnto, Yy se les somste a un'giro lento '
duranta une s 10 6 12 horas. AL

Este tratamienﬁo es sufiéinnte perag ﬁﬁb los érgnosrg
gruasos cambien de color, perdiendo su brillantez'
trensformacién que es menos perceptible en los granos
pequeﬁos a é;usa de‘su menor peso. o ,.7 - ) .

ﬁespues de eate tratamienbo se alcanzn una mayor
capilaridad ¥ por tanto ﬁna mayor capacidad de admisién
de agua [ humedad, ‘en comparucién a los proced1Mientos
indicados anteriormente. ' S .- R ‘

Tenemos pues que nuestro procedimiento aplicado h
1a fabrlcacién de - corindén artlficial, proporcjona un

i

producto industrial dotado de unas cualidades‘no alcan-

zadas hasta 18 ts chia, por lo qua en realidad puade

-

decirse que ®8s. un producto nuevo que abre nuevas pers- '

pect1val en cuanto a la fabricacidn de. abrasivos se

‘refierse,

~0~0= 000000000 =0=0w~ . °



1 84916

- Este proceso de humidificacion es indispensable i
a fin de obtener una perfecta cohesion entre los gra,nos j
de corindén y los aglutinantes de cuya mezcla han de
resultar las muelas y piedras abrasivas o bien entre
los granos de corindon y los pegantes que'los adheriran
a las telas abrasivas,. y cuyos* aglutinantes y pegantes
deberéan talmbign poseer un grado*dgterminado de humedad.A i

Con ellfin de dotar a los granos de cori’ndén de la

necesaria capacidad para incorporar el agua a su masa,
y después de mualtiples ensayos, los fabricantes de
productos abrasivos adoptaron el procedimiento de pomé-
terlos a un calentamiento, por medio de .carb6n, que debe !

.-
U

Ilegar a*unos 1.2502 c¢. con resultado satisfactorio
pero demasiado costoso y aﬁti_econémico para nosotros
* * * _ '
dado lo elevado del precio del <*rb6n en Espéﬁa. |
He ensayalo también otros procedimientos por medio }
de acidos, alcalinos, fluorinos, etc, con el fin de dotar
a los grahos de corindén de-una mayor capacidad de ad-
mision de agua, pero tampoco han dado”los resultados *
apetecidos. _
En cambio, con el procedimiento que presento, se
obtienen unos resultados muy superiores a los. obtenidos »
hasta ahora con todos los sistemas ensayados y utiliza-
dos: el* coste es minimo.y el corindén granulado tratado
de esta forma es capaz de admitir una mayor cantidad de
humedad, lo*que le sitia en condiciones Inmejorables '
para ser aglutinado en muelas, hasta en las de gran :
.tamafio ,*'y pegado en las telas abrasivas a las que re- |
sulta adherido con mayor fuerza que antes con los

mismos pegantes. :



Por la Patente de Invencién a"que se refiere la
-presente Memoria Descriptiva, se REUMNIXCA:-

ie.- un procedimiento para mejorar la fabrica-
cion del corindon artificial, después de haber sido des-
menuzado y triturado, caracterizado porque los granos
de corinddén asi preparados son sometidos a uh ravolvi-
‘miento, en el interior de un tambor rotativo, revestido
0 no interiormente de porcelana, cemento u otras mate-
-rias similares, con cuyo proceso los granos de corindoén
alcanzan una mayor capilaridad y por tanto quedan los
granos de corindén, transformados fisicamente con un
considerable aumento de su capilaridad y de capacidad
de admision de agua o humedad, presentando unas condi-
ciones inmejorables para ser mezcladoé con los agluti-
nantes corrientes para.la confeccion de muelas, piezas
0 telas abrasivas. Y

20 .- " UN PHCCEDIMIE'd'O PARA MEJORAR LA FABRICA-
CION DEL CORINDON ARTIFICIAL/* - de conformidad en un
todo en lo esencial y rifies industriales a lo descrito
en la presente Memoria. -

Esta Memoria consta de CINCO hojas, escritas o ~

mecanografiadas a doble espacio en 109 LINEAS y por

una sola cara. ' ' - *
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