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INVENCIOR

a favor de Don JESUS CIARAMUNT MUNNE, de nacionali-
dad espafiola, residente en Masquefa (Barcelona), por
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PIEZAS DE
HORMIGON ARMADO, TALES COMO VIGAS, POSTES, TRAVIESAS
0 SIMILARES™",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos per-
feccionamientos introducidos en la fabricacién de pie-
zas de hormigdn armado, aplicables principalmente en
la fabricacién de vigas, postes, traviesas y similares,
con cuyos perfeccionamientos se logra una absoluta
proteceidén de las armaduras interiores, evitdndose la
oxidacién de las mismas por accidn de agentes exte-
riores, aumenténdose ls resistencia a la compresidn
y a la traceidén, y disminuyéndose al mdximo 143 ai-

mensiones.
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Los perfeccionamientos objeto de la invencidn
se refieren al moldeo del hormigén mediante inyeccién
a presién y ulterior prensado, y especialmente a la
disposicién de un revestimiento superficial a base de
supercemento artificial, que aplicado a presién y me-
cénicamente, protege extraordinarismente tanto el hor-
migén que constituye el cuerpo de la pieza, como las
armaduras interliores dispuestas en el interior del
mismo.

Son miltiples las ventajas que presentan las
pilezas, sean vigas, postes, traviesas, etc., fabrica-
dos segﬁn ~los perfeccionamientos aludidos, pues es
innegable que con frecuencia, en los hormigones co-
rrientes, las humedades, dcidos, gases, variacidén de
temperatura o, en general, agentes exteriores a que
estén sometidas las piezas, llegan a oxidar las arma-
duras interiores, disminuyendo su resistencia o bien
provocando deformaciones, movimientos perjudiciales
Yy hasta roturas.

Para la mejor comprensién de la presente pa-
tente, se acompafia un dibujo en el que, esquemdticemen-
te y ten 86lo a t{tulo de ejemplo, se representa un
caso prdctico de realizacién del objeto de la inven-
cién.

En dicho dibujo, 1la figura 1 representa una
viesta en perspective de una parte de un mélde para fa-
bricacidn de vigas; la figura 2, una vista en perspecti-

va de una fase de la fabricacién; y la figura 3, una vis-
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ta en perspectiva del acabado de una viga; y la figura

4, una viga fabricada segin la invencién.

Sobre un molde -l-, correspondiente & la confi-
guracién de una parte, segin corte longitudinal de una
viga, se forma, mediante la pieza corredera -2- gue
inyecta a presién una mezcla de supercemento artificial,
una capa delgada -3- de dicho‘supercemento, sobre las
paredes interiores —-4- del referido molde -~1-.

La pleza corredera -2- recibe la mezcla de
supercemento por -5- y la expele por los orificios —-6-
de su superficie, pudiendo ser la realizacién y fun-
cionamiento de esta pieza de cualquier sistema adecuado.

Seguidamente, se coloca la armadura bien sujeta
y centrada y después con un dispositivo adecuado, simi-
lar al de inyeccién a presiém anteriormente descrito,
se inyecta el hormigén que constituye el cuerpo -7~ de
la viga. Después, mediante el molde complementario —8-,
y:con ayuda de una prensa, gse comprime fuertemente el
cuerpo -7-, presentando la piegza -8- unos orificios
adecuados -9~ para facilitar la salida de agua y aire,
a fin de obtener una médxima compacidad y resistencia
en el hormigén, sin huecos ni puntos débiles.

Después del referido prensado se forma sobre
la superficie ~10- del cuerpo de la viga, una delgada
capa o revestimiento de cemento artificiel, inyectado
a presidén de igual forma gue la primitiva capa formada
sobre las paredes del molde, sometiéndose después nue-

vamente el congunto a un fuerte prensado mediante el
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molde -8'~, para lograr la completa uniformacién del

hormigén, la médxima compacidad del mismo y la total
adherencia de la capa de supercemento artificial

con el cuerpo de la viga, asil como la de las srmaduras
con el hormigén.

Las vigas fabricadas segiin el proceso des-
cfito (figura 3) presentan en toda su superficie exte-
rior la capa -~ll-~ continua sin solucién de continuidad,
completamente adherida al cuerpo de las mismas, forman-
do una masa unica.

Esta capa ~ll- serad preferiblemente de un espe-
sor de 3 a 6 mmn. de supercemento artificiasl, sin poros
de ninguna clase, con lo cual constituye una protec-
cidén ideal por su impermeabilidad y por aumentar al
propio tiempo la resistencia, tanto de la compresién
como a la tracciédnm.

El proceso de fabricacién expuesto como de apli-
cacidn a la fabricacidn de vigas, se realizard de idén-
tica forma en la fabricacidén de otras piezas, variando
86lo la configuracidén de moldes, segun sea vigas de
otro perfil, postes, traviesas, tubos o similares.

Serdn independientes del objeto de la presente
patente, los materiales, forma y dimenéiones, tanto
absolutas como relativas, de los moldes y elementos
de fabricacién, mecanismos empleados y, en general,
todo cuanto no altere, cambie o modifique la esencia-

lidad de la 1nvenci$n.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencién:-

1. Perfeccionamientos en la fabricacién de pie-
zas de hormigdn armado, tales como vigas, postes, tra-
viesag o gimlilares, que consiste esencislmente en for-
mar sobre el cuerpo de la pieza, por aplicacién de su-
percemento artificial a presién, una capa,o revesti-
miento, enlucido de poco espesor, continuo, impermea-
ble y compacto, que comprenda toda la superficie exte-
rior de la pieza, sin solucién de continuidad.

2. Perfeccionamientos en la fabricacidén de pie-
zas de hormigbn armado, tales como vigas, postes, tra-
viesas o similares, segin la reivindicacién anterior,
que se caracteriza por el hecho de que la capa de super-
éemento artificial se aplica sobre las paredes ¢ caras
interiores del molde o moldes, o bien directamente sobre
las piezas de hormigén ermado, mediante un dispositivo
inyector a presién, de la configuracién adecuada, que
recorre las superficies a recubrir.

3. Perfeccionamientos en la fabricacién de pie-
z88 de hormigbén armedo, tales como vigas; postes, tra-
viesas 0 similares, segén las reivindicaciones 1 y 2,
que se caracteriza por el hecho de que la pieza de
hormigén armado, cuando estd parcialmente recubierta

con la capa de supercemento artificial, es comprimida
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fuertemente mediante molde o moldes provistos de ori-
ficios adecuados para la salida de agua, aire y elimi-
nacién de huecos e intersticios, procediéndose seguida-
mente a completar, por inyecoidén a presiém, la capa de
supercemento artificial y después a comprimir nuevamente
el conjunto,

4. Perfaccionamientos en la fabricacién de pie-
zas de homigén armado, tales como vigas, postes, tra-
viesas § similares.

La presente memoria consta de seis hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 3 de agosto de 1948.

Jests CLARAMUNT MUNNE
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