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MODELO

DE
UTPTILIDAD

a favor de SIDEL, entidad frencesa, domiciliada en 76 Le

Havre (Prancia), 197 Rue des Chantiers, por "RECIPIENTE".

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a los recipientes
de material pldstico y estd relacionada mds particularmente
a recipientes tales como botellas o andlogos, destinadas a
recibir productos que han de‘sufrir una esterilizacidn des-

5. pués del acondicionamiento, con miras a su conservacidn,

La esterilizacidn de un producto contenido en un
recipiente no buede realizarse mds que si el recipiente, una
vez }leno, es cerrado herméticamente,

De ello resulta que, durante el calentamiento del

10, recipiente, la dilatacidén del producto lo somete a solicita-
ciones que pueden provocar su ruptura, o al menos una defor—

macidén que puede perjudicar su aspecto.
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La invencién tiende a evitar el inconveniente pre-
citado, creando un recipiente que permite asegurar la este-
rilizacidén del producto que contiene, sin riesgo de ruptu-
ra ni modificacién notable de su forma inicial,

Tiene, en consecuencia, por objeto un recipiente,
especialmente botella de material plédstico, destinada a con-
tener un producto que ha de ser esterilizado después del
acondicionamiento, caracterizado por el hecho de que su pa-
red lateral comprende una zona susceptible de alargamiento
teméoral durante la dilatacidén del producto contenido dentro
de dicho recipiente, en el curso de la esterilizacidn del ci-
tado producto,

Gracias a una tal disposicidn, el recipiente puede
absorber la dilatacidén del producto en curso de esteriliza-
cidn, por una deformacién localizada de su pared lateral, y
volver a tomar, durante el enfriamiento del producto, apro-
ximadamente su forma inicial,

Otras caracteristiéas de la invencidén apareoerdn
en el curso de la descripeién que sigue.

En el dibujo anexo, dado Unicamente a titulo de
ejemplos La figura 1 es una vista en alzado de un primer mo-
do de realizacidn del recipiente de acuerdo con la invencidn;
la figura 2 es una vista parcial de una variante del reci-
piente de la figura 1; la figura 3 es una vista parcial de
otro modo de realizacidn del récipiente de acuerdo con la in-
vencidn,

En la figura 1 se considera la invencidén como apli-
cada a una botella de material plastico, destinada a conte-
ner un producto a esterilizar después del acondicionamiento.

Esta botella comprende un cuerpo -1-, rematado su-

periormente por un cuello ~-2-, y un fondo -3-.
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Le zona -4- de la pared de la botella que une el
cuerpo -1- con el fondo -3-, presenta dos ondulaciones o e
de una amplitud suficiente para permitir a esta zona alar-
garse bajo el efecto de un aumento de presidn en el inte-
rior de la botella,

' Bajo el efecto del calentamiento se dilata y el
aumento de su volumen es absorbido por el alargamiento de la
zona ondulada =-4-, que toma momentdneamente la forma indica-
da por la linea de trazos mixtos =6-,

Despudés de la esterilizacidén el producto se enfria
y disminuye de volumen. La zona -4- de la botella vuelve a
tomar, entonces, aproximadamente, la forma inicial,

Segun la variante representada en la figura 2, la
zona -4a- que une el cuerpo -1la- al fondo -3a- de la botella,
no comprende mas que una sola ondulacién -5a-, mds amplia
que las ondulaciones -5- de la botella representada en la
figura 1.

En lg figura 3 se ha representado una botella de
forma diferente a la de las botellas de las figuras 1 y 2,

En este caso la zona ondulada ha sido substituida
por un fuelle =7-, previsto en una regidén intermedia del
cuerpo de la botella,

El fuelle ~-7- presenta paredes -8- y -9~ que for-
man entre ellas un dngulo agudo relativamente pequefio y su
profundidad es suficiente para permitifle, por una parte
abrirse bajo el efecto de la dilatacién del producto conte-
nido en la botella, en el curso de la esterilizacidén de di~-
cho producto y, por otra parte, deformarse bajo la accién de
un esfuerzo mecdnico exterior.

En efecto, para evitar la deformacién de la botells
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en el curso de la esterilizacidén del producto que contiene,
y mejorar su aspecto, a veces es necesario rehacer el nivel
del producto dentro de la botella antes de taponarla hermé-
ticamente.

Esta operacién permite crear una depresién en el
interior de la botella y reducir, asi, la presién interna
durante la esterilizacidén., Esta depresidn puede ser creada
por pinzado lateral de la botella, pero, en el caso repre-

sentado en la figura 3, es realizada ventajosamente mediante

un esfuerzo vertical sobre el cuello de 1lg misma, 10 que pro-
voca el acercamiento momentédneo de las paredes =8~ y =9~ del
fuelle -7-, Luego la botella es cerrada herméticamente, por
ejemplo mediante soldadura de una cipsula sobre su gollete,

y el esfuerzo vertical es suprimido, volviendo a tomar su
forma inicial el fuelle =7=, 10 que engendra en el interior
de la botella la depresidén deseada.

Durante la esterilizacién del producto, éste se di-~
lata y provoca la separacidén de las paredes =8- y =9- del
fuelle ~7-~, 10 que absorbe el aumento de volumen del produc-
to.

Después de la fase de esterilizacidén, el producto
al enfriarse, vuelve & tomar su volumen inicial, pero las
paredes -8- y =9- del fuslle -7- forman entonces un angulo
ligeramente superior al angulo que formaban antes de la fase
de esterilizacién. _

Con todo, la botella conserva aproximadamente su for-
ma inicial, |

Segun el modo de realizacidén representado en la
figura 3, el fuelle no comprende sino una sola ondulacién,

pero se sobreentiende que es posible prever tantas ondulacio-
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nes como sea necesario,
La forma y las dimensiones de las ondulaciones del
fuelle pueden ser determinadas a fin de permitir una varia-

cién precisa del nivel del producto dentro de la botella.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo de
utilidad:

1, Recipiente, especialmente botella de material
pléstico, destinada a contener un producto que ha de ser es-
terilizado después del acondicionamiento, caracterizado por
el hecho de que su pared lateral comprende una zona suscep-
tible de un alargamiento temporal durante la dilatacidn del
producto contenido dentro del recipiente en el curso de la
esterilizacién del mismo, |

2, Recipiente, segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado por el hecho de que la mencionada zona de su pared
lateral estd constituida por una regidén que une el cuerpo del
recipiente oon el fondo del mismo y presenta al menos una on-
dulacidén deformable momentédneamente para absorber el aumento
de volumen del producto contenido en dicho recipiente.

3. Recipiente, segun la reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que la mencionada zona de la pared
lateral esté constituida por un fuelle de al menos una ondu-
lacién, previsto en una parte intermedia del cuerpo del re-
cipiente, formando las paredes de este fuelle y siendo lag

profundidad de éste tales que el mismo pueda deformarse momen=—




téneemente, bajo la accién de un aumento de la presién in-
terna del recipiente o0 bajo la accién de un esfuerzo meci-
nico aplicado verticalmente al mismo,

4, Recipiente,

La presente memoria descriptiva consta de seis ho-

jas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 11 de octubre de 1972
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