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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

aobre :

"Procedimiento paya la fabiieaeión de recipientes 

"y similares , particularmente destinados a p ila s  secas"

Solic itantes: SOCIEDAD ES M OLA DEL ACCMUIADOR TUDOR,

domiciliada en Madrid.

El presente Invento se refiere  a un proce­

dimiento para la fabricación de recipientes y sim ilares, 

particularmente destinados a p ilas  secas, en e l  que se 

u tiliza  e l método de inyección en fr ío  paiB moldear dlehoa 

cuerpos nuecüs, metálicos, como por ejemplo lo s vasos de cine 

utilizados para elementos galvánicos.

Los procedimientos ¿tasta anora pm eticadas 

tienaa el gran inconveniente de un lápido desgaste de las 

herramientas, debido a los elevados esfuerzos mecánicos, 

naciendo a l cabo de peco tiempo ilu soria  la exactitud de
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la a dimensiones de tale a cuerpos moldeados, cuyas medidas 

precisa a son la exigaacia básica, por ejemplo país un 

vaso de cine qüe ae desea emplear en leaelemeatoa  

galvánico a.

Anora bien, siguiendo ^ s  características  

del presente Invento, ae llega  a ev ita r  todos estos incon­

venientes y los cuerpos prensados, tubos, redondeles, eto. 

antea del prensado, se espolvorean o recubren con una 

arteria  para f a c i l i t a r  e l resbalamiento# siendo resistente  

a l ca lor y a l mismo tiempo aetiva en cantidades mínimas,

Con esto resulta que la ájaBaaclón de la s  na namientaa 

puede aproximadamente duplicarse. Los desperdicios 

en e l  pr en sa do se redu een tambi as c on s i  de zab lamen te y 

además se oonaigue una superficie complétame! te lis a ,  

y podría decirse pulimentada, de los objetos fabricados, 

especialmente de lo^vaaos de cine. Precisamente en la 

fabricación de estos vasos para elementos galvánicos, 

se consignen a s i especíales ventaos en cuanto a la bondad 

de los elementos, por cuanto los vasos de superficie muy 

b rillan te , sin ninguna formación de rayas n i defectos de 

estructura, son , desde e l  punto de vista electroquímico, 

de una efieiaci^muene más unifo une en toda su superficie y 

se evitan prematuras corrosiones locales. Según e l invento# 

el agente de resbalamiento se puede emplear en polvo, o 

en emulsiones , o en suspensiones resistentes a l caler.

Se consiguen resultados eapeeiálmante buedos con e l empleo 

de talco en polvo. Al efecto, aegun e l  invento se emplea 

una cantidad relativamente muy peque&a de este talco en 

polvo, a l  prensar redondeles de cine, siendo únicamente
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eata cantidad de 1¿ a 8 gramos por 50 kgs. de cine.

En lugar del taleo en polvo corriente puede anplearae e l 

llamado talco de estearina o a abe atina. También hay la  

posibilidad de u t iliz a r  otros agentes de resbalamiento, 

por ejemplo, g ra fito  en polvo. En todos loa casca ae 

emplea una cantidad tan pequeña de dicho agente, que e l 

mismo, después del pmsnade, especialmente en loa vasos de 

cine termina do a , solo queda en vestig ios pequeñísimos, 

tanto que en nada se perjudica la actividad electroquímica del 

e le . A este re apeóte, e l progreso técnico conseguido es 

también sorprendente, porque estaa cantidades en extremo 

pequeñas son plenamente suficientes para alcanzar las  

mencionadas ventajas con respecto a la duración de laa  

herramientas y a la uniformidad de loa objetos fabricados. 

Cuando el agente de resbalamiento se u tiliza  sa forma de 

emulsiones o suspensiones resistentes a l  calora .los  

objetos a prensar tubos, redondeles, e tc ., se recubren 

con él antes de prensarlos. En estos casos se utilizan  con 

preferencia suspensiones coloidales del agente de 

re sba la mi en to.

N O T A
Deaoriua suficientemente la  naturaleza de& 

invento,aai como la manera de realizarlo  en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones de deta lle , en cuanto no 

altere su principio fundamental, siendo lo que constituye la 

esencia del referid ) invento y por lo que ae so lic ita  

patente de Invención , por veinte años en EspaRa:"pFocedimiS3 to 

para la fabricación de recipientes y sim ilares, partícula marte 

destinados a p ilas  secas"; cara ote rizándose por lo alguien-
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1 ^ . -  Procedimiento paro la fabricación de 

recipientes y sim ilares, particularmente destinados a 

pilas secas, caracterizándose porque se moldean los cuerpos 

metálicos, preferentemente los vasos huecos de cinc 

destinados a elementos galvánicos, mediante inyección en 

f r ió ,  espolvoreando los cuerpos prensados o recubriéndolos 

antes de prensarlos con una materia que fa c i lit a  e l 

resbalamiento, alendo resistente a l  calor y al mismo tiempo 

activa en cantidades mínimas, empleando dicho agente 

con preferencia en forma de polvo.

2 s .-  Procedimiento 8egun reivindicación la , 

caracterizado porque la materia de ie aba lamiente se 

emplea en forma de emulsiones o suspenaionea resisteates  

a l calor.
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36.- Procedimiento, según reivindicaciones 

anterioea, caracterizándose porque la^aateria de resbala miar to 

es talco, preferentemente tsüeo de estearina.

46.- Procedimiento según reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque la materia de resbalamiento 

es g ra fito .

56.- Procedimiento según reivindicación la , 

cateterizado porque se emplea para la obtención de discos de 

cinc, polvos de talco de uno a ocho gramos por cada cincuenta 

kilos de cinc.

66.- Procedimiento para la fabricación de r e ­

cipientes y similares,particularmente destinados a p ila s  

secas; tal y eomo queda substencialmente descrito en la pre­

sente memoria, que consta de cuatro no jas escritas a máquina 

por# una sola cara.
Madrid 12 de agosto de 1948 

SOCIEDAD ESI&SOIA BEL ACUMULADOR jmDOR.
"or Poder de J.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



