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MEMORIA DESCRIPTIvVA
‘  sobre: |

"Procedimiento pare la fab riceaeidén de pecipientes

"y simileres ,partiouls rmente destinados & pilas secn "

—
s

I

Solicitantes: SOUIEDAD ESPANOLA DEL AGUMUIADUR TUDOR,
' domioilisds en Madrid. |

El presente invento se refiere 8 un proce-
dimiento pare la fabrlicacidén de reeipientes y simileres,
particularmente destinados & pilas secas, en €l que se
utiliza el métOQo de inyeeccién en frio pam moldear diehos
cuerm s nuecds, mevélicos, como r e jauplo los vasos de cine
utilizadus pare elementos galvénicos.

Los procedimlentos uaste anora precticacps
tienen el gran ingonveniente de un rpido desgaste de lag

herremientas, debido @ los elevados €sfuerzos mecén icos,

neciendo al ceabo de poco tiempo 11usorﬁ la exactitud de
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lasg d-lmenaiunes de tales cuerpos moldeados, cuyas medidas
Precisaa son la exigencie bédsice, por ejemplo pare un
Vaso de cine que se doesea emplear en loselenentos
galvénicoa, »

Auore bien, siguiend laa caracteristicas
del presente invento, se llega & evitar todos estos incon-
venlentes y los cuerpos prensados, tubos, redondeles, eto.
&ntes del prensado, se espolvorean o recubren con une
materla pare facilitsr el resbalamlento, slendo resistente
8l celur y el mism tlemp active en cantidades minimas,
Con esto resulte que la ‘durmcién de las nermmientas
puede aproximadsmente duplicarse. Lus de sperdlcios
en el prensado se redicen tambien considemblemente y
ademés se conaigue uns superficie comple temente liss,
¥y podria deeirse ‘pulimcntada, de los objetos febricsdos,
especlalmente de los\va sos de cinc. FPrecissmente en
fabricacién de estos vasos pare elemen tos galvénicos,
se cOn‘siguen asi especiales venta s en cuanto & la bundad
de los elementos, o r cusnto los vasos de superficile my
brillente, sin ninguna formacién de ryas ni defectos de
estrmictura, son , desde el éunto de vista gleetroQuimico,
de una eflciacl%mucno més \inifom'e en tods su superricie y
8¢ evitan prematures cormsiones locales. Segun el invento,
el agente de reshaslemiento se puede emplear en polvo, o
en emlsiones , 0 en suspensiones resistentes al cslor,

Se conslguen resultedos especisalmen te buefios eon el empleo
de talco en polvo. Al efecto, segun €l invento se emplea
una cantlided relativeamente muy peqQuefia de este taleo en

polvo, a2l prensar redondeles de e¢inc, siendo unicamente
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este éantlmd de 1:. @ B gramos por 50 kgs. de elne,
En lugar del talco en polvo corriente puede emplearse el
llamado talco de estearina o asbéatj_.n&. Tambien hay la
posibilidad de utilizar otros agentes de resbs lamien to,
por ejemplo, graflto en polvo.  En todos los-ca_ses se
emplea una centidad tan peqguéefia de dlcho agénta, que el
mismo, después del pmsnado, espscialmente on los vasos de
cine temine doa , solo gﬁeda en vesiigios pequefiisimos,
tanto que en nada se perjudiea la actividad eledtroquimica del
cic. A este respecto, el proém so téenico conseguido es
tembien sorprendente, prque estaa cantide des en extremo

pequefias son plenamente suficietes pam alcanzer las

‘meénolonsdas ventajas con respecto & la duraclién de las

hermemimtes y 8 1a uniformided de los objetos fabricados.

Cuando €l agerite de reshalamiento se utiliza 'e: forme ge

‘emulsiones o suspensiones resistentes al' galor, .les

objetos & prensar tubos, redondelss, etc., se re cubrén

oon &1 sntes de prengarlos, En estos casos se utilizan con
preferencias suspensiones coloidales del égente de

resba lamiento. |

N O T A

Desorita suflcientemente la me turaleza del
invento,as{ como la mshers de walizarlo en ls préctics, debe
hacerse constar que las disposiéioncs snteriomente indiemdas
BON suseeptiblqs de modificaclones de detalle, en ecueanto no
eltere a1 prineclipio fundemental, siende lo que conatituye 1s

esencla del referid invento y mor lo que se suliscits

patente de invencién , por veinte afios en Espfia :"pro gedimien to
pere la fabricascién de recipientes y similares, péxtiou]a mae te

destinados & pllas secsas"; cearmoterizdndose Pr lo signien-
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12 .~ Procedimiento pera ls fabriceecidn de

re.cipientes vy siiliillms, particulamente destinados &

pilas secas, camcterizhndose o rque se moldean los cueéipo g

metélicos, preferentemente los vasos huecos de cine

destinados & elementos galvénicos, medisnte inyeccién en

frio, espolvomsndo los cuerfos prensados o recubriéndolos

antes de prensarlos con una meteria gque facllita el

resbala miento, siendo resistente al celor y el mismo tiempo

active en cantidades minimss, empleendo dicho agente

con preferencie en forme de polvo.

22 ,. Procedimiento segun reivindicacién 1a,

oaracterizado porque la materia de resbe lamiento se

emplea en forms de emulsiones o suspenalones resistaites
al celor,
| 32,- Procedimlen to, segun reivindiqacionea
a’nterioes, caxsaoﬁenzéndose po rque 1e{mater1a de restalémien to
es taleco, preferentemente talco de estearina,
42 .- Procedimiento segun reivindicaciones

anteriores, earaéterizado porgue 18 materis .de resbe lamien to

‘e3 grafito.

52,- Procedimlien to segun reivindiceecién 1sa,
8 ®mcterizado porgue se emplea para la obtencién de dlscos de
cine, polvos de taleo de uno & ocho gramos mr gad clncuenta
kilos de cine,
| 62, Procédimiento pare le fabricaciin de re-
cipientea_y smiiare,s,partimlamente destins dos a pllas

 secas; tal y como queda substencialmente descrito en la pree

sente memoris, gque ‘consta de cuathmjaa escritas a méquins

por¥ una solas cara, '
B Madrid 12 de agosto de 1945

SOGIEDAD CUMUL ' Re
AR BSAoia JXT, AL o mpor.



	Bibliographic data
	Description
	Claims



