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MEMORTI DESCRIPTIVS

que se acompafia & la solicitud de una patente de invencidn por vein-

te afios en Espafia, por: " Procedimiento de apliceeidn de un aislan-

te oxi-metélico 1ncombus€1b1q,Apa:a toda clase de conductores eléc-

$ricos ", & favor de Don José Sentemsrf{e Zemors, residente en Bil-

bao (Vizeaya) Gran via, 36.-

La presente patente de invencidn se refiere & un proocedi-
miento de aplicscidn de un aislante oxi-metélico incombustible, pa-
re toda clase de conductores eléctricos en sus diversas éplioaoio; )
nes electrotdonicas, oaracterizado esencislmente por aprovechar el
alto poder dileléotrico del éxido de aluminio & tal fin, obteniendo
ese 6xido por oxidacidn electrolftiocs de dicho metel, depositado
en delgads ocapa gobre un conductor mstélieo; pare lograr su 2isgla-
miento eléctrico. |

De la importancia del procedimiento que se reivindica, dan
idea las siguientes.consideraoiones: Como es sabido, todas las me-
terias aislentes utilizadas para 91 revestimiento de oondnotoreéA
oléotrioos, son de origen orgénico, excepto la mica, no obstante,

esta no es de un uao general por no sger soluble en ningﬁn disolven~
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te, 10 cusl limits su-empleo, no pudiendo por 1o tanto ser utiliza -
da como barniz aislante.

Los compuestos orgdnicos tienen como es sabido una resis -

tencia muy limitada a las itemperatures medianamente elevadas, sufrier

do entre los 1502 a los 2002 ¢., un principio de carbonizacidén, gque
es totel al slcanzer los 300f {,, por consigulente, todo aparato
eléotrico ya sea transformador, motor, genersdor, ete., tiene su
potencis limitada y su vida amenazade por le resistencis a la des =«
composiocidn térmica del material aislante utilizado en el regubri -
miento de los gonductores de sus bobinados.

Indudablemente, un aparato eldectrico emn general, y un mo -
tor eldetrico en particular, cuyo bobinado esté aislado con un ma -
terial indiferente & cuslquier elevacidén de temperatura, por alta
que esta sea, no habiendo otro limite en ésta, para evitar la des =
truceidn del aparato, que la temperatura de fusidn del propio con -
ductor, permitird disponer de méds potencie y someterlos a cargas
mayores, siendo &l propio tiempo sus dimensiones méds reducidas, ya
que el calentamiento slcanzado en los mismos, por dicho motivo,
nos libera en absoluto de tode preocupacidn en este sentido.

En el procedimiento que se reivindica, el déxido se obtiene
directamente sobre la superficie del conductor, cualquiera gue sea
su forme y metal, al cual se le gubre previemente, de una delgada
capa de aluminio, que es posteriormente oxidada electroliticamente,
obteniendo una capa de 6xido de aluminio fuertemente adherida, de
dureza similar al esmeril,'fléxible, incombustible, de elevado pun -
to de fusidn (20508 C.) y de alto poder aislante.

Solemente en el caso de ser el conductor de aluminiec, se
prescinde, como es natural, del ecitado recubrimiento de este metal
efectuando la oxidacidn directamentee.

En todo caso el conductor una vez oxidado, puede ser oo -
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loreedo a voluntad mediente un colérante de aniline en solucidn
acuose y caliente, al formerse una lace insoluble por adsoreidn
del colorante por el dxido. Esta modalidad facilite - el trabajo en
la confeccidn del bobinado, localizacidn de polos y averias.

Como se vé, el procedimiento consta de dos operaciones
esenclialest obtencién del recubrimiento de aluminio y oxidacién
del mismo; y de una complementaria, sungue también importante, de
¢ocloreado del conductor ya protegido por el aislante.

Por lo que se refiere a la primera, el lograr recubrimien -
tos de aluminio sobre otros metales por vis electrolitice presen -
ta verias dificultades por el cardcter eminentemente electronega -
tivo de este metal, ya que al intentar precipitarle sobre el cdto -
do, reacciona con el ague del sleetrolito formando el correspon -
diente hidrdxido.

Estas dificultedes se vencen operando del modo que se rei -
vindica, cuyo desarrollo puede atenerse a la siguiente marcha tipo
que no debe considerarse limitativa, en sus deteslles, ya que cuan -
to no afecte & la esencialidad reivindicada, como variacién en los

elementos auxiliares empleados, sustitucidn de unos materiales por

" otros de propiedades equivalentes y otras/podificaciones anglogaes

dardn lugar a variantes del procedimiento igualmente comprendides
y protegidas por el presente reglstro.

El recubrimiento de aluminio se obtiene operando con sales
fundidas de cloruro doble de saluminio y sodio, u otras equivalgn -
tes, y trabajanio a unos 1902 (.

La oxidacién de tel recubrimiento:se lleva a efecto hacien-
do actuar sl conductor ya recubierto de la referida capa de aluminio
(o prescindiendo de dicha operacidn caso de ser de aluminio en su
totaiidad), como dnodo o polo positivo y como cdtodo, y actuando

de recipiente, un tubo doblado en forma de U cuyo tramo horizontal
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es de triple longitud que los verticales, siendo el didme tro inte -

rior de 4 pulgadas. El cable a oxidar circule lentamente por el in -
terior y eje del referido tubo, evitando el contacto con el tubo me.
disnte unas ruedas pequefias de porcelana instslaedas en los 4os @0 «
dos del tubo o cdtodo; y como electrolito se utiliza una solucién
de 15 % de carbonato de sosa anhidro.

La velocidad del conductor & oxidar por el interior del
bafio viene determinada por la cafda de smperaje a cada volaﬁte co =
rrespondiente, y esta cafda se uetermina mediante otro tubo en U
dispuesto a continuacidn (por el que también pasa el cable & o0xi «
dar) dotado como el primero del correspondiente amperfmetro. Se ree-
duce progresivamente la velocidad de dicho conductor haste que este
sesundo anmper{metro no acuse peso de corriente, lo cual Quiere de -
cir que el conductor estd completamente oxidado, 0 en nuestro ceso,
eislado, y desde luego para el voltaje de rézimen en que se verifi -
ca esta oxidacidn. En el amperfmetro del primer tubo, no puede rea -
l1izerse esta determinacidn porque continuamente entre cable desnudo
al bafio, por lenta gue Bea l& velocidad del mismo, y por lo tanto
el primer amperimetro siempre acusa paso de corriente.

Esta operacidn debe llevarse a cabo varias veces, aumentan -
do progresivemente el voltaje con el fin de vencer la resistencie
ofrecide por la oxidacidn anterior ¥y obtener una capa mds profunda
de dxido,

Lg tercera operacién, el coloreadeo & voluntad del condue -

tor, se efectda como antes se ha indicadoe.



10

15

20

25

Lg presente patente, conste de las siguientes reivindieca -
clones:

1/ Procedimiento de aplicagidn dé un sislarte oxi-metdlico
incombustible, para §{oda clase de conductores el€ctricos, caracte -
rigado porque en una primera fase se recubre el conductor de una
delgada cape de aluminio, utilizando al efecto sales fundidas de
eloruro doble de sluminio y sodio, u otras equivelentes, y trabajan .
do a unos 1902 C.

¢/ Procedimiento, segdn lo reivindicado en el punto ante =
rior, caracterizado porque en una segunda fase se efectda la oxida-
cidn del conductor recgubierto (o de aguel directamente; sl es de
aluminio) utilizandole como 4nodo mientras, como c&todo se emplea
el recipiente que contiene electrolito, estando constitufdo &ste
por una solueidn (aproximadamente al 15 %) de carbonato de sosa an -
hidro; por cuyo beiio se hace circular lentamente el cable a oxidar,
evitando su‘contacto7°§l recipiente, y moviendole con velocldad de
acuerdo con la cafda del amperaje (que se determinara de modo ade -
cuado) a cada pasada; reduciendo progresivamente esa velocidad, has-
ta gue el conductor no deje pasar lea corriente; por tener suficien -
te oxidacidén para su aislamiento con el voltaje utilizado; repi -
ﬁiendo varias veces la operacidn con aumento progresivo de voltaje
hesta obtener el aislamiento que se desee.

8/ Procedimiento, segdn lo reiviniicado en los puntos ante -
riores, caracterizado por la aplicacidn del procedimiento en la cual
el proceso de oxidacidn se realiza utilizando eomo cdtodo, y reci -
piente pars el electrolito, un tubo en forma de U (cuyo tramo hori -

zontal sea aproximadamente de triple longitud gue los verticales y
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cuyo didmetro sera en las aplicaciones corrientes de unas cuatro pul-
gedas), en el éual se opera con el conductor del modo reivindicado,
haciendole pasar a continuacidn por otfo tubo similar, dotado de am -
perimetro, y prolongendo la operacidn hasta gque E€ste de je de acusar
paso de corriente, por haberse alcanzedo la oxidacién correspondien -
te al aislemiento con el voltaje utilizado.

4/ Progedimiento, segin lo reivindicedo en los puntos ante -

riores, caracterizedo poroue, en una tercera fase, el conductor ya

' oxidado se coloree mediante un colorante de anilina acuosa y calien -

te, a cuya aceidn se somete hasta que, por edsorcidn del colorante
por el 6xido, se forme una lace insoluble gue recubra sl conductor.
5/ Procedimiento de aplicacién de un sislente oxi-metdlico,
ineombustible, pars toda eclase de conductores eléctricos =
Segin se describe y reivindica en esta memoria deseripti -
ve.
' La cusl consta de seis hojlas, foliadas y escritas a mdqui -

ne por ung s0le de sus cEras.

Medrid, 31 de Julio de 1948. -
G LERMO RCIB
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