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PATENTE

BE
INVENCION

 Por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA SOLDABURA BLANDA

PARA SOLDAR ALUMINIO Y 8US ALEACIONES®, @ favor de la Tazém social
suize APPLIGATIONS INDUSTRIELLES: S.A., domisiliada em Monthey

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente invento ecnsiste en un prooedimiento
Para la obtencitém de uma soldedura blenda pera soldar sluminio
Y sus aleaciones, sin riesgo de colrrea;l.en de la Junﬁau.

~ Em’la soldadura del al'uminio'. asi como de sus aleaciones,
se forme en la superficie una capa de éxido, la ousl se va
renovando constantemente y que debe ser continmonté destruida
o eliminads durante la operacién de soldadure, a fin de que sste
sea absolutemente uniforme y que ei punto de soldadurs tenge las

: Eu la soldsdurs blande del aluminio y sus aleaciones, contra-

_riemente a 10 gue oeﬁrre con otros metales, no surten efecto los

fundentes usuales, déndose el caso gue, DOT una parte, el $xido
de aluminio es muy tenas i. por la otre, que sélo acusa reascién
reducida a las temperaturas de soldadura que entran em ocomsidera-

eioén.



Por oonsiguiente, para soldar aluminio se debe emplear funden-
tes de reaceidn especial. |

Se trata de mezolar seles metflicas, féoilmente redusibles,
cpn.cmelientea de preferencia orgénicos.

Se Cuando se ha alcanzedo la temperatura eutéotics, la sel de
la soldsdura es reducida, 1o cusl tiene por efecto separsr la
meterta de soldadura, propiamente dicha, que se une al sluminio.-
Luego se puede efectuar sobre esta eapa'aleada;Hla soldedura oon
arreglo s les precedimientos acostumbrados: | | |

10. * En los procedimientos de soldadura por fretecién, igualmente

| conocides, la soldadura es fundida em la superficie del aluminio
y aplioada por frotaciém, destruyendoaglecnstuntamente la capa
de 6xide en formesién, con ayuda de medieﬁ mecénicos, como vg.
cepilies o brochas de hilos methiicos, uniéndose de este mode

18. la soldadura al_aluminio.> |

- Este procedimiento por"adepilladurt.puedn. ne obstante,
apliéa:pe solamente en puntos de soldadura, fécilmente acoesibles,
que desfuéa de la operacién de soldadura puedan ser limpiados
pien. ' .

20 Por esta razén ée ha ye propuesto igualmente agregar a la

” seldadura, conglutineds en forme de verillas, cristales mixtes,

. mecénicemente duros, j de elevado punto de fusién, y aplicar la
soldadura con ayuda de la varilia, por frotacién, direetamaﬁte
en e; sitio a soldar, destruyendo los oristales mixtos duros,

a5. - sdicionados, constantemente la capa de 6xido en formacion.

No obstante, todoa estos nad;os:dé soldadurs del aluminio

ne han llegado, de modo alguno, a dar satisfaceién. Le soldadura

del aluminio con eyuda de medios comocidos, exige grandes gonoci-

mientos especiales;, asf come un euidade muy particular en la eje-

30. cucién del trebajo. El punto de fusién de las aolda&uraarOmplgadns
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pera el aluminio; wvaria entre 450 y 5002 C.» mientras que el
punto de rusiég del aluminio y de sus sleaciones queda atn m&&
elevado, ya que generalmente esté cemprendido entre 480 y 8502¢.
En la soldedura de hojas delgadas de gluminie, por eonsiguien—
te, existe el peligro de fundirlas por comploto.
 Ademés, los sgentes de soldadura eonosidos no siempre sirven
con fundentes no ocorresivos. Por lo tento, ouendo la soldadura
esth terminade el sitio soldado tiene que ser'itvado eompletemen-
te, con objeto de eliminar sin dejurvresidnosiles'fundentel. asi

" oomo el egente de lavado.

Segtin el invento, se propone una soldadura dblanda para aold;r

aluminie y sus aleaciones, on‘rorma de una vartila sompueste pér

mezole de oristales mixtos de gran dureza y de elevado punte

de fusién y olertos oristales que neutralizsn el efecto corrosivo
de la aleacitn, caracterizéndose porqué la verilla de soldadura
oconsiste en une alesoién de oinc, cobre, sluminio y de un metal
de gran dureza. | ~ |
La adicién de un metal de gran dureza, muy especislmente el
mangeneso, impide la sorrosién electrolitios entre losndiversos
metales duros y oristales duros. Una neutralizaoién de la acoién
corrosiva del ccbre, es cenﬁegnidu per oensigniinto meﬁiante la
adieién de un metal de gran dureza, como 6l manganeso. Largos

ensayos han'aemostrade que esta sleaoién es insensible a la

oorresién de los agentes exteriores. Conforme al 1nvento. la

-seldadurs blanda para soldar ei aluminie y sus aleaciones, queda

estableocide en forma de verillas por mezcla de cristales mixtos,
mee&nicumenté dures y de elevado punto de fusién, eomponiéndose
sl efecto les varillas de une aleacion de eine, eobre, sluminio,

y manganese (Mn). 0 bien de megnesio (ns).

El punto de fnsién de este alea616n>queda situada en aprozi-
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madsmente 3402 C., o: decir mueho m&s bajo que el punto de fusién

~ del nlumﬁnio. e

En el emploo de varillaa de uoldadur:. aegﬁn el 1nvento. se
evita por tanto, de-una manem tdl, el peligro de rnuén eomplcta
de hojas finas de aluminio. protegiendo aimulttneamente 1a junture
de soldudura contre la corrosién.

En le préctica se ha oumprobado que exra ventajoso entablecer
la aleacitn en las relacioncs=ponderales~siguientesz '

93 a 96 partes en peso de cine,
3'a 5 partes en peso de aluminie,
;_0.5' a 1 partes en peso de cobre,
0,01 a 0,03 partes en peso de mangeneso.
‘La exsota composicién de la sleacién ideal es la siguiente:

tu 0.8
Al 3.8
m 0,02

‘Zn ol.reato.

Como es naturel, qucda sobreentendido que la proteccién que

8e recaba para la invencién;ge queda limiteda al ejemplo de sjeou-~

eién préctica 1ndieido en la desocripeién, pues la proteccién se

_extiende o todas aquellas formas equivalentes de ejesucién dasadas

en la scluoién lograda por el invente.

Hecha la depcripéibﬁ dol”preiante invente, se haee constar

que este splicitud se acoge .k;os derechot,deﬂprieridadmde la
Datente N 25432, depositada eén SUIZA en fecha 2 de Agoste de 1847,
¥ 8e decleran como nueves y de propia inveneitn las sisuientes '

r
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l.~ Procedimiento para la obtensién dé una aeldadnrn‘blanda

. para seldar eluminio v sus aleaciones, oonltituida por une vari-.
lla compuesta por mezelu de aristales:mixtoa de gran dureza y de

elevedo punto de fusién y ciertes oristales que neutralizan el
efecto corrosivo de la eleacién, cara&tertzada_estu soldedure

porqué la mehsionada verille de soldar oonsiste en uma aleaoién

de oine, eobre, aluminio y un metal de grenm dureza.

2+= Procedimiento para la obtencién de una soldadura bianda
parn_aoldar eluminio y sus esleaciones, segin la reivindicaciém 1,
carsscterizada por el hecho de aue el metal de gran dureza es el
manganeso. | |

3.= ?rooedimiepto para la obtenscién de une aélda&ura blande
para solder eluminio y sus aleaaiohes. seglin la reivindioaéibn_l.

- carasterizada por el hecho de gque luvcompoaicién de la aleacién

es la siguiente: 7

ca 0,5 - -1

A3 - 8

. Mn 0,01 - 0,03
. zm el resto ;
4.~ Pxocedimiento para la obteneién de una soldadurs blandt

pnra soldar aluzrinio y sus aleaciones, segin la roivindloaoibn 1,
esarscterizada por el hecho de que la cempoaicion de la aleacién
"es la siguiente: '

ca 0,8
Al 3,8
"Ma 0,02

- Zn el resto. |
' 5.- Procedimiente para la odtenoién de una soldadurs blands
para soldsr aluminio. y sus eleaciones. |
Segin se desoribe j réiiindica en la presente memoria descrip-



tiva, que oconsta de seis hojes, foliadas ¥ escritas a méquina por
sola cara.
Madrid, a 30 de Julio de 1948.-

~ APPLIGATIONS INDUSTHIELLES, S.d.
Dets  VUAIMBASERN ’
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