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per "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION BE UNA SOLDADURA BLANDA 
PARA SOLEAR ALUMINIO Y SUS ALEACIONES", a favor de la razón cecial 
aaiza APPLICATIONS INDUSTRIELLES, S.A.. domiciliada en MentRcy 
(Suiza).-

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objete Ael presente invento consiste en un preoedimiento 
para la obtención de una soldadura blanda para soldar aluminio 
y sus aleccionen, ain riesgo de ccrreáión de la juntura.

ES la soldadura del aluminio, asi como do sus aleaciones* 
se forma en la superfieio una sapa de óxido* la cual ae va 
renovando constantemente y que debe ser continuamente destruida 
o eliminada durante la operación de soldadura* a fin do que óata 
sea absolutamente uniforme y que el punte de soldadura tanga la 
necesaria solidan.

En la soldadura blanda del aluminio y sus aleaciones* contra­
riamente a lo que ocurre con otrea metales, no surten efecto los 
fundantes usuales, dándose el caso que* por una parto* el óxido 
de aluminio es muy tenaz y. por la otra* quo sólo acusa reacción 
reducida a las temperaturas de soldadura qpe entran en considera­
ción*
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Per consiguiente, para saldar aluminio a$ debe emplear funden­

tes de reacción especial.
Se trata de mezclar salea metálicas* fácilmente redaciblea,

con emolientes de preferencia orgánicos.
Cuando se ha alcanzado la temperatura eutáctlca* la sal de 

la soldadura es reducida* lo cual tiene per efecto separar la 
materia de soldadura* propiamente dicha, que ee une al aluminio. 
Luego se puede efectuar sobre esta eapa aleada, la soldadura een 
arreglo a les procedimientos acostumbrados.

En los procedimientos de soldadura por frotación, igualmente 
conocidos, la soldadura es fundida en la superficie del aluminio 
y aplicada por frotación, destruyéndose constantemente la eapa 
de óxido en formación* con ayuda de medios mecánicos, como vg. 
cepilles o brochas de hilos metálicos, uniéndose de este modo 
la soldadura al aluminio.

Bate procedimiento por acepilladura puede, no obstante, 
aplicarse solamente en puntos de soldadura, fácilmente accesibles, 
que después de la operación de soldadura puedan ser limpiados 
bien.

Por esta razón se ha ya propuesto igualmente agregar a la 
soldadura, conglutinada en forma de varillas, cristales mixtea, 
mecánicamente duros, y de elevado panto de fusión, y aplicar la 
soldadura eon ayuda de la varilla, per frotación, directamente 
en el sitie a soldar, destruyendo loa cristales mixtos duros, 
adicionados, constantemente la eapa de óxido en formación.

No obstante* todos estes medios de soldadura del aluminio 
no han llegado, de modo alguno, a dar satisfacción. La soldadura 
del aluminio con ayuda de medios conocidos, exige grandes conoci­
mientos especiales, asi como un cuidado muy particular en la eje­
cución del trabajo. El punto de fusión de las soldaduras empleada*
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par* el aluminio, varia entre 450 y 500* C.* mientras que el 
panto de fusión del aluminio y de sus aleaciones queda aún más 
elevado* ya que generalmente está eemprendido entre 480 y 650*0.

En la soldadura de hojas delgadas de aluminio* por consiguien­
te* existe el peligre de fundirlas per completó.

Además, lea agentes de soldadura eenoeides no siempre sirvan 
con fundentes no corrosivos. Por le tanto* cuando la soldadura 
está terminada el sitie soldado tiene que ser lavado completamen­
te, con objete de eliminar sin dejar residuos les fundentes, asi 
como el agente de lavado.

Según el invento, sé propone una soldadura blanda para soldar 
aluminio y sus aleaciones, en forma de una varilla compuesta por 
mazóla de cristales mixtea de gran dureza y de elevado punto 
de fusión y ciertos eriatóles que neutralizan el efecto corrosivo 
de la aleación, caracterizándose porqué la Varilla de soldadura 
consiste en una aleación de cine, cobre, aluminio y de un metal 
de gran dureza.

La adición de un metal de gran dureza, muy especialmente el 
manganeso, impide la corrosión electrolítica entre lesndiverso* . 
metales dures y cristales duros. Una neutralización de la acción 
corrosiva del cobre, es conseguida por consiguiente mediante la 
adición de un metal de gran dureza* como el manganeso. Largos 
ensayos han demostrado que esta aleación ea insensible * 1* 
corrosión de lee agentes exteriores, conforme al invento, la 
soldadura blanda para soldar eá aluminio y sus aleaeionea, queda 
establecida en forma de varillas por mezcla de eriatalea mixtea, 
mecánicamente duros y de elevado punto do fusión* componiéndose 
*1 efecto las varilla* de ana aleación de einc. eebre* aluminio, 
y manganeso (MU), o bien de magnesio (Mg).

El panto de fusión de eata aleación queda situado en aproxi-
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magamente 340* c., es decir mucho máe baje que el punte de fuaidn
del aluminio. *

En el empleo de varillas de soldadura, según el invento, se 
evita por tanto, de una manen tdnl, el peligro de fusión completa 
de hojas finas de aluminio, protegiendo simultáneamente la juntara 
de soldadura contra la corrosión.

En la práctica se ha comprobado que era ventajoao establecer 
la aleación en lae relacione* ponderales siguientes:

93 t 96 partes en peao de ciño,
3 a 8 partea en pese de aluminie,

0,5 a 1 partea en pese de cobre,
0,01 a 0,03 partea en peao da manganeso.
La exacta composición de la aleación ideal es la siguiente:

OU 0.8  

Al 3,8 
MU 0,02 
Zn el resto.

Como es natural, queda sobreentendido que la protección que 
sé recaba para la invención.ae queda limitada al ejemplo do ejecu­
ción práctica indicado en la descripción, pues la protección se 
extiende * tedas aquellas forma* equivalentes de ejecución bastdae 
en la solución lograda por el invente.

Hecha la descripción del presente invente, se haee eonstar 
que esta solicitud se acoge a loa derechos de prioridad de la 

25. patente H* 2543%, depositada en SUIZA en fecha 2 de Agoste de 1947, 
y se declaran cerne nuevas y de propia invención la* siguientes 
reivindicaciones:
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1. - Procedimiento per* l* obtención de una soldadura blanda 

para soldar aluminio y sus aleaciones, constituida por una vari­
lla compuesta por mezcla de cristales mixtos de gran dureza y de 
elevado punto de fusión y ciertos cristales que neutralizan el

3. efecto corrosivo de la aleación, caracterizada cata soldadura
porquó la mencionada varilla de soldar consiste en una aleación 
de eino, cobre, aluminio y un metal de gran dureza.

2. - Procedimiento para la obtención de una soldadura blanda 
par* soldar aluminio y sus aleaciones, segdn la reivindicación 1,

10. caracterizada por el hecho de que el metal de gran dureza es el 
manganeso.

3. - Procedimiento para la obtención de una soldadura blanda 
para soldar aluminio y sus aleaciones, segdn la reivindicación 1. 
caracterizada per el hecho de que la composición de la aleación

13. ea la siguiente:
Cu 0,5 - 1
Al 3 - 5
MU 0,01 - 0,03 
Zn el reate

30* 4.- Procedimiento para la obtención de una soldadura blanda
para soldar aluminio y saa aleaciones, segdn la reivindicación 1, 
caracterizada per el hecho de que la composición de 1* aleación
ea la siguiente:

Cu o,a
Al 3*S
Mn 0,02
Zn el reate.

5.- procedimiento para la obtención de una soldadura blanda
para soldar aluminio y sus aleaciones.

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria descrip-30
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tira. que cenata de seis hojas, foliadas y escritas a máquina per 
sola cara.

MadriR, a 30 de Julio de 194Q.-
APPLICATIONS INDUSTRIELLES, S.A*

p.a.
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