PATENTE DE IRNVENCIOX

B
a favor de
De Jusn B, SCLER GIRG - de naciomalidad espasiola = domici-
lizdo en BARCELCNA, o/ Gongejo de Ciento, 515,
por:
" Procedimiento para el endurecimiento y protecoién de en-
| vages de cartén o de papel y cartén »,

Hemozr1la Descriptiv &

La presente patente se reflere & un procedimien~
to perfeccionado que pemite la obtencién de envases de ocar-
tén de cuzlquier clase o de cartém y papel, que constituyen
recipientes completamente endurecidos y'eatancos cspaces de

contener diveraos productos, incluso 1fquidos © en pasta, sin
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que queden afectados por estos ni por los agentes extemoig'
es decir, aseguran totalmemte la proteccién y consexvacién
de los productos contenidos, pudiendo substituir en la ma-
yor{a de los casos a loa envases metélicos corrientemente
utilizados,. »

Oonsiste, esencialmente, el procedimiento obje-~
to de esta patente, en formar el cuerpd del envase por me=
dio de dos capas u hojas superpusstas de cartén gris, cartén
cuero o satinado, o bien por umna oapa de cartén y un tubo
consilituldo por un arrollamiento de varias vueltas de papel
encolado, sea interiomente o exteriormente, mplicéndole
fondo y tapa en forma apropiada, y en someter el envase & '
un recubrimiento con una composicién formada a base de di-
soluciénes acuosas de proteinas en general y particﬁlarmente
a base de cola, gelatina o caseina molubilizada, afindiendo
a la composicién una sal metélica, tal como bicromato gé-
dico o pdtésico; Luego, se procede a un secado bsjo la aoc-
cién de una luz intensa matural o artificial, con lo eumal
ge desarrolla wa aceién fotogufmica gue provoca la insolu-
viligacién y endureocimiento de las proteinas, guelando oObe
turados todos los poros del material, y quedando recubierto
el envase, tanto interior como exteriorménte por una capa
de sustancias insoclubles e hidréfugas que 10 endurecen o
mPémeabuizm; haciéniolo adecuado para contemer toda cla=-
se de productos incluso productos 1fguidos o pastosos.

Las 1dninas de cartén se cortan en tiras que gse
curvan a médquina para formar trozos sensillemente cilindrie
cos ouyos bordes me unen entre sf por medio de papel engoma-
do, formsndose cada envase por dos cilindros, uno interior
y otro exterior, sobresaliendo en la parte alta, el borde
del interior sobre el exterior, para permitir el a;jﬁsfe de
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una tapa, mientras que en la parte dbaja, el bvorde del oi=
lindro exterier sobresale ligeramente del interior, y em la
ranura as{ formada, se ajusta un disco de cartén gue mse apli~-
ca contra el reborde del cilindro interior, y queda sujetado
por el oilindro exterior, formando el fondo del envase., BEn
lugar de una de las tiras de cartén puede empleaise un arro~
llaniento de varias vueltas de papel formando un tubo 0 cie
lindro. ,

La tapa puede formarse por medio de una tirs de
cartén curvada también unida por papel engomado, y por un
digco aplicado en su borde superior y unido por un adhesivo

| 0 por papel engomado.

A la composicién de recubrimiento, es conveniente
afiadir materias plastificantes de la cola, tales como acei~
te de linaza o materias grasas O graso-resinosas, gue al
secarse por oxidacién se convierten en substancias insolu-
bles e hidréfugas y cuyos productos secunlarios de oxidacién
(las acroleinas y otros productos adehidioss )',' actdan sobre
las proteinas sumdndose a la accién de las sales meidflicas,

El recubrimiento referido puede efectuarse en
caliente 0 en frio ya sea & brocha, pincel o por proyeceidn,
y 81 se desea puede también efectuarse por inmersién direc~
ta de los envases en la compqsiei&p citada.

El tratemiento mencionado tiene como resiltado
impregnar el cartén o0 el papel gue forma los envases de un
conjunto de sudbstancias que reacciona qurmiéamento entre af,
formando cuerpo con las fibras celulésicas, con lo cusl, el
material resulta emdunrecido, insoluble, h;!.drofnga e imputres~-
cible y a1l mismo tiempo es susceptible de otros tratamientes

posteriores tales como etignetaje de lom envases o pintado

~de los mismos para darles la presentacién y aspecto gque me
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A continuacién se indican algunos ejemplos de
composiciones apropiadas para el tratamiento indicado.

EJEMPLO I.

=== =SS

Cola gelating = = = = = = = = = = = = 20 partes,
ABUB = = = = = m - - == - === == 72partes,
Bicromato potdsico o0 883100 = = ~ = - 3 pertes,
Acelte de linazag cocido emulsionndo - 5 partes,

Después de una primera capa de ssta composioién,
y después de un tiempo prudencial =e ponen a secar los en~
vages 8 la luz del sol o a una luz artificial intensa,

EJEMPLO II.

= =g

Cageina comeroclgl = = = = = = w = = = 25 parteﬁ.-
ABU8 = = = = = w = = = =~ = = = = = =~ 70 partes,
Amoniaco 1fquido para solubvilizar - - ocantidad
suficiente,
1 parte.

Cromato potdsicd = = = = < o = = =

A este preparado se le mezcla:. en forma de emul-
sién mediante un agitsdor mecénico: .
Barniz graso-resinoso (Flating del co-

La degoripocién gue antecede me refiere \fnicanéute
a una forma preferida de e] ecucién del procedimiento objeto
de esta patente pero se comprenderd que pneden introducirse
todas aquellas variaciones de detalle o de constmoccién gue

no alteren las caracterfsticas esencisles las cuales quedan
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repumidas a continuasidén,

osmexze! W 0 i A  cmeee

Se reivindica como objeto de emta patente:

l.~ Procedimiento para el eniurecimiento y pro=~
teccién de envases de cartén o de papel y cartén, que cone
sliste esencialmente en formar el cuerpo del envase DPOr mew
dio de dos hojas o tiras de cartén gris, cartén cuero o
cartén satinado, curvadas a wéquina y cerradas fommando un
tubo, cuyoas vordes se unen por medio de una tira de papel
engomado, introduciéniose uno de estos ciliniros unc den-
tro del otro, o biem por una capa de cartén y un arrolla-
miento de papel encolado, y se someten a un recubrimiento
y& sea a brocha, a pincel o por proyeccién, con una compo-
picién formada a base de disoluciones acuosas de proteinas
en general y particularmente & base de oold, gelatina o
caseina soluvilizala, con la adicién de una sal metdlica
tal como bicromato sédico o potdsico, y luego se someten a
un secado bajo 1la accién de una luz intensa, natural o ar-
tifidiel, con 1o cusl se desarrolla una accién fotoguimica
que provoca la insolubilizacién y endurecimiento de las pro=-
teinas gquedando obturados todos los poros del material y
reocubierto el envase tante intexrior como exteriormente por
una capa de substancias insolubles o hidréfugas que lo en=
durece o impermeaniliza, haciéndolo adecuado parz contener
toda clase de productos incluso productos lfguidoz o pas=-
tosose. »

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién gnte~
rior, caracterizado en gue a la camposicién de recubrimien-

to mencionade, se afiade una cierta cantidad de produrtos
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pPlastificantes de la cole, tales como éceite de lineea o
barniz, 0 materlas grasas 0 graso-resinosas, en emulai&n
ocon la disolucién de la cola y estos p:odnetbs el secarse
por oxidacién se convierten en insolubles y ademds los pro-
ductos secundarios de la oxidacién, actuen sobre las pro-
teinas suméndoge & las sasleg metflicas mencionadas en su ac=-
ci6n insolubilizante,

3+~ Procedimiento segfin cualguiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado en gnue 10s enveses para
someterlos eficazmente & las operaciones resefiadas, s6 pre-

Paran formendo um cterpo por medlio de dos hojas o tiras de

dartén curvadas y superpuestas una dentro de otra, cuyos bOY=

des se unen por medio de tiras de papel engomedo, sobresa-
liendo la interior por el vorde superior, fomando un resal-
to para la aplicacidén de la tapa mientras que en su borde ine-
ferior la lémina exterior sobresale de la interior y en la
ranura formade se aplica un disce de cartfm que se apoya con~
tra el borde del cilindro interior, consiituyendo el fondo
del envase, foméndose la tapa de un modo similar al cuerpo
por medio de una tira de cartén cerrada por un papel engoma-
4o, y un discc gue se aplica scbre el dorde superior de la
misma, quedando todas estas partes encoladas y unides entre
sf por la aplicacién del recubrimiento entes menoiomsdo, y
fomendo un envase duro y resistente utilizable para toda .
clase d4e productos, 7

4o~ Procedimiento para el eninrecimiento y prn;
tecolln de envases &e cartfn o de papel y cartén.

Esta memoria coné;ta de plete pdginasg, escritas
POr una sola cara.

BARCE~
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LO¥A, & veintitres de Julio de mil novecientos cuarente
y ochoe
Pe Ao

Jcmr: M. BOW
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