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PATENTE DE INVENCION |
~ por 20 afiog v
por WUN SISTEMA DE CGNSTRUCCION DE PISOS POR MEDIO DE
FORJADOS CENTRIFUGATOS DE RESISTENCIA INTEGRAL, CONSTI-
TUIDOS FOR ELEMENTOS CENTRIFUGADOS PREFABRICADOS QUE SO-
PORTAN OTROS' COMPLEVENTARIOS TAMBIEN RESISTENTES" a fa-

ma o vor de D. Antonio Magro Mas, de na@ionalidé,d eSpaﬁolaﬁ_,/
Lo ‘ - domiciliado en Barcelona, Balmes, 129, 1o, 22. "
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TEMORIA DESCRIPTIVA

. S ‘ S El'reéurrex;té ha ideadél ¥ puesto Qﬁ ejécuéiSn .préc-.
| tica un sistema para la constmccidh' de toda Bﬁéﬁ‘é de
pisos por. medio de foraados centrlmgados de resistenbia
1ntegral, o sea sin pesc muerto alguno, constltuidos por
Se elementos prefabrzcados, autoportan‘t;es, centrifugados guea;"
soportan a otros elementos comnlementarios tamblén resis-v .
. _"tentes y asimismo prefabricados.

Con-este slstema se llega al ideal constrim‘ta.vo

“gdere ‘iminar totalmente el peao mfu.er‘bo, reduciendo a.l l;’[-_j‘
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w?a@madura metalica de acuerdo con el célculo

‘L:\una serie de varillas longitudinales -3-3

-2—
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:'}mite 1nferlor el peso propio de &n@echo. Se consigue adé;-.l

imés,'que'el coste de la construcclén por mapojderqbra se

¥5re&u2ca'al°minimo, tanto en lo que se‘réfiereiajiafpre- o

°fab}icacidn4pqr efectuarse por centrifugacidn; como en

lo que se refiere a la colocacién, pues una vez coloca~

', das muy rdpidamente las piezas principaieg; las cbmplemén—

tarias son pocas y de muy facil colocacidn.‘v'

En otro orden de ideas la ejecucidn de las estruc—:
turas calculadas, por ser todas las piezas prefabricadas
puede ser perfecta y exacta. o .

A51mismo con el sistena 1deado se resuelven los A
problemas de los aislamlentos térmlco Yy acustlco a los que
tanta Importancla 8e concede hoy dfa. '

Siendo este sistema nuevo y de su propla invencidén

’el recurrente sollclta que se le garantlce en. su prople-
‘dad g exclusiva explotaqldn mediapte.la‘concesidn-de la
Patente de invencidn = gue se refiere la presente mem6-4
ria descrlptlva. | | '

En los dlbujos que a titulo de egemplo se adjuntan
‘a esta memoria‘se representan los elementos esenciales |
que 1ﬁtervienen en ‘el nuevo sistema constructivo. |

Interesa manifestafrqﬁe a los efectos”legéiéé
de la Patente qpe-ée'éolioi#é, sérén,variabiée todbé"
cuentos détalles no afecten, alferéﬁgﬁbémbiéﬁ o moéifia
quen la egencia del 81stema ideado. _ ' | " ‘

En los dlbugos edjuntos puede verse que los ele~

_mentos fundamentales del forjado conslaten en unas pie-

4“u zas de seccidn abovedada ~1= de la longltud requerida

. por. 1a luz a cubrir- las cuales se colooarén en obra

_fﬁnas al 1&&0 de’ las otras, apoyandose'lateralmente por

'15:el canto -2- de sus- estrmbos. Estas piezas 1levarén e

#formada porf~

;paravr331st1r
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a~wlos asfuerzos de flexidn, enlazadas con otras transver-

;'sales -4— ‘para reforzar la bovedille; estardn estas pie~
zas prOV1staside una serie de tabiques traneversales —5- .
"’ d¢ refuerzo, asimismo armados, prefabricados y enlazados
con el elemento abovedado como luegs Sedexplicaré.lsstos~'
tabiques'interme&ios ~5~ @irven ademés para fijar‘y apo~
5@.  -yar contra su parte inferior loé'listénes_-64 de madera

que se utilizan luego para sostener el cielo rasb. De ‘es-

“te modo estos llstones -6—- ya salen perfectamente coloca-'.
dos ¥ diatrlbuidos desde el taller,  ”V '
, Ios espacios intermedios que se fOrman,en'l§éﬂé#—
554 trados‘-gf>de estaslpiezas ~]l- se cubreh conlotras pigéaé
‘abovedadas -7- prefabricadas, céntrifﬁgaéas, armadas o -
' no"Ségdn lo exija el célculo. De modo que el material de-
";relleno -8= 86 reduciré al minimo necesario para nivelar '
el piso v colocar el pavimento o mosaico. ‘
60. »:Lq.prefabricacxén de las plezas fundamentales -l1- -
4 fde este forjado pﬁede ejecutarse como sigﬁe:‘ ‘
' f- ) L Se fabrican en primer lugar moldeé&ds,y:preferené
, teménte vibrados los tabiques de refuerzoc -5~ en los que-
. los- extremos ~11- de sus armadures -10- se dejan sallenu'
65. - tes. Se unen estos extremos ~1ll- de la armadura con 105 %n

elementos metéllcos 3=y ~4- que constltuyen la arma*'

durs de la piezs abovedadsa.

Por la parte"inferior>de los tébiques —5- ge dejan:

AR

salientes los estribos metélicos ~12y que 8irven psgra su-
getar a. los listones de madera ~6- y adheridos al. canto
inferlor =13~ de =5~ Luego se procede a fabricar, de -dos '
\JV»an ‘dos, por centrifugac16n, las piezas abcvedadas uﬁilizan-“if
”daxpara ello los meldes adecuados.
0. T A. ELA
ée reiv1ndica como objeto de ést’ Py’
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mismo prefabricados,-dispuestcs en el int?édéé.dé‘lé}ﬁévé
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1.,~Un sistema de construccidpide pisés por medio de for-~

;jados centrifugados de resistencia integral, constituidos

por elementos centrifugados prefabriéados gue sepdrtan otros

.complementarlos también resistentes, caracterizado por el

hecho de cubrir la totalldad de la superflcle del plso a

construir medlante uns serie de piezas armadas»re91sﬁentes"f

‘a los esfuerzos de flex1én, de secclén abovedada ¥ de la‘ 5

longitud necesaria para cubrir la luz del piso prefabricadas
por centrifugacidn, colocadas unas al lado de las otras,
quedando en contacto por los cantos o bordea laterales de

sus estribos; y cubriendo o rellenando los espacios del ex~

- trados de entre cada dos piezas comnsecutivas, con otras

piezas asimismo ‘abovedadas, prefabricadas, centrifugedas,
¥y armadas o no segin lo exija el cdlculo de su registencia.

2.-El propio sigteme de la reivindicacidn anterior, carac-

~terizado por el hecho de gue las piesgas abo?edédas'fundaéf

mentales del forjado, se fofmen'de una‘sdla ﬁieZa; de la

longltud necesaria para cubrir la luz\del piso, armadas

con una gserie de’ varlllaa longitudinales para resistir los -

esfuerzos. de flexidn, enlazados con otra serieﬁde varillgs.5§
transvefaales para reforzar la bdveda’y a Bu vez‘eniazar; ‘H

se con lds armaduras de unos tabiques transversales, gsi~’

da.

3= Elvpropio'sistéma ae‘las'reivindicaéiones'anteridres;ﬂ‘"‘
“earacterizado por el hecho de que los tablques transver-
fsaies de refuerzo, citados en la segunda re1V1ndlcacidn, se

%Q'fabriquen previamente de hormigdn moldeado, preferentemente

V1brada, prov1stos de la armedura metélica resultante del -

' élculo' en la ‘que 1os extremos de las varlllas se dejan
?prolongados o selientes para enlazarloa con las var;llas.
"Eae la armadura de la pleza abovedada antes de fabrlcar a

i ‘feeta por‘centrifugacién.
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4= El propio sistems de las &ei&Ayi?acégés‘aﬁteriores,

139,

~ caracterizado por el hecho de que enlazados con la arma-

dura dé‘los tabigues de refuerzo, se prevean unds estribos
metdlicos sallentes por la parte o canto inferior de dlcnoe
tabiques, para suspender de ellos y sujetar a cada uno, un
listdén de madera que servird luego pars.formar y-aujetar
el cielo raso: | -

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran

con la esencialided de la Patente de 1nvenc1dn deflnlda en f

las anteriores relvindicaclones, cual objeto és:

5.- "UN SISTEMA DE CONbTRUCCION DE‘PISOS POR MEDIQ:DE FOR~

 JATOS CENTRIFUGADOS DE RESISTENCIA INTEGRAL, CONSTITUIIOS

POR ELEMENTOS CENTRIFUGADCS PREFABRICATOS QUE SOPORTAN

OTRCS COMPLEMENTARIOS TAMBIEN RLSIbTENTES"

~ Consta la Jresente memoria de cinco hogas foliadas,

mecanografladas por una sola cara y del dlbu;o unido a la

'mzsma.

Barcelona diez y seis de julio de mil novecientos cus—

renta y ocho,

P. A. de D. Antonio Magro Mgs,
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	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



