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LEXORTIA DEZESCRIPTIVEA

de la Patente de Invencidn, por 20 aflos, solicitade & favor
de Don Niguel CAMPDERRCOS Badell, de nacionglidad Espafiola,
residente en SABADELL { Barcelona )}, Carretera de Tarrasa

numero 108, por ¥ UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR BOVEDILLAS

-ty

PARA LA CONSTRUCCION #,

Vsrios son los procedimientos que en la sctuglidad ge Bi - é
guen para la fabricacifn de las bovedillas gque se emplesn i
para la formacidn de pisos, unas a base de arcills cocids,
ctras con el empleo de cemento. Estas dltimas requleren un
5 espesor de material relativsmente considerable para que pue - |
den resistir las cargas de (1po normsl que se sdmiten en la
construccién de pisos, por-lo que, a no ser que se construyan f
de cortams longitudes, resultsn pessdas y de maniobra engorro-— E
sa y diffcil. |
10 Para mejorar las condiciones de resistencig de estas bo -
vedillas se ha recurrido al empleo de varillag metdlicas
que se slojan en la masa de cemento que las constituye; pero

el resultado obtenido en esta forma me compenss, en la préc-
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tics, el costo de las mencionadase varillas metdlicase
El recurrente ha idesdo un procedimiento de fsbricacién
¢e las referidas bovedillas de cementt por el que consigue

yue aquellas sean s la par que resistentes,de poco espesor

- ¥ por tanto ligeras y de fdeil uasnejo, de maners que permite

el que puedan fabricarse de longitudes mayores que las que
ge fabrican en la actualidsade.

Y siendo el referido procedimiento nueve y de la invencién
del recurrente es por 1o que este solicita se le garantice
ls propiedad y el derecho g la explotascidn exclugive del
uiemo medisnte la Pstente de Invencién a que se refiers la
Preasente memérie descriptivae.

En su esencialidad se caracteriza el procedimiento de que
se trata por el empleo de una o mis telas metalicas como ele-
mento de refuerzo en las bovedillas de gue se hasbla. Con ello
se logra que las referidas bovedillas presentenm una extracrdie
naria resistencia, superior g la que se obtiene con el emplso
de varillas metdlicas, por la trabazdn_mdtua que queda estg -
blecide entre los distintos hilos que integran la tela metd -
lice emplesds. Ademds, la parte metdlica que en esta forma :
figura en tsles bovedillss es de pego sumemente reducido y
de costo de relativa poca importancia, gue se compensa cum -
plidamente con el ahorro de cemento que se logra con el pro -
cedimiento que se daescrihg.

En los dibujos de la hojes adjunta se represents, a titule
de ejemplo, en la figura 1, una seccidn transversal de una
bovedills fabricads con el referido procedimientc y en la
figura 2, se muestra la forma como ls misme se obtiene ¥
el molde que para ello se precifg.

De acuerdo con lo consignado anteriormente, la bovedilla



e 1.4744

fabricads segdn el procedimiento se caracterizs por presen-

40 ter un refuerzo constituido por ung tela mgtédlice =2=-, yue
por 10 general abarcarad la totalidad de la superfieie ge 1la
migms. Para la realizsacién del procedimiento se dispone un
molde =3 gue puede ser de cualquler longltud y que trans -
versalmente afects en su parte central laz forme de la super-
45 ficie interior de la bovedills . A las dfstancissg correspom - '
dientes a la longitud que haya de tener l& bovedilla van
practicados unos cortes transversales -4~ en 108 que encajan |
lss placas -5- que sobresaslen del molde =l= y cuyo perfil eco- °
rresponde al perfil exterior de ls bovedills, Digpuestas las
50 placas =5= de la maners dicha, se extiende gobre el molde
uns capsg de una lechads espesz de cemento, arena o gravilla

gsobre la que se dispone la tela metilica que puede abarcer

i

? . P la totalidad de la superficie de la bovedilla o tan soloparteE
‘ de le mismg y a continuacidn se completa ls masa de cemente
55 que se emplea hasta alcanzar el borde de las piezag =5=-, &
cuyo fin se utiliza uns regla -~6- que se emples a modo

de raserc, desplazindols debidamente, spoyada contra los borde
S:

de las placag =5-. Formmada la bovedilla de esta manera,ée
" deja secar en contackto con el aire, en lo que/ggvertiré
60 més o mencs tiempo segin sea la temperaturs del medio ambien-
te. Uns vez secas dichag plezag, es decir, al presentar l=
congistencia suficiente para su manejo, se retiran del molde
Yy Se sumergen en ague durante 48 horess o més ¥y una vez en =

durecides se dejan nuevsmente en contacto con el aire; trans-

65 currido un tiempo, por ejemplo unos 15 dias, se encuentrsn

ya en condiclongs para ger utilizadss.

Las dimgnsiones de las bovedillas que as{ se fabrican
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podrén ser variasbles y en cuanto a su espesor dependeréd de

la carga que hayan de resistir en relacifn con su anchurae.

70 Por 1o que respecta & la tels metdlics que se utilice
podréd ser de tipo corriente o bien de las caracteristicas
téonkoas que en cada caso estén de scuerdo con las que hsya de’
Presentar ls bovedilla que se fabrique. Asi mismo, de esti - ;
marse necesario, podrd figurar en cada bovedilla wds de un

76 refuerzo de tela metdliocse )

Por lo que se refiere al molde que se utilice podréd varier ?
en su fabricacién y en lo que constituye complementos y
accegorios del migmo. Finglmente sers variable cuantc no al -

tere, cambie o modifiqgue la esencialidad del objeto de ls

80 Potente descrita.

cememmeee N 0 T A emeceee———
Se reivindica como objeto de esia Fatentet-

12,=~Un procedimiento pars la fabricacidn de bovedillas pars
ls construccidn esencialmente caracterizado por el hecho
de disponer como refuerzo metdlico en la misme una, dos O

g5 18 capas de tela metslica, juntas o separ#das una de otra.
20,-El propio procedimiento en el gue sobre un molde de la
forma de la cara interior de 1la bovedilla que se fabrique
Yy limitado en sus extremos por unas placas que gsobresalen
de la superfficie del molde y duyo perfil corresponde sl

g0 transverssl de la cara exterior de la propia bovedillsa, se
extiende una lechads de cemento y arens, cemento y gravilla
0 cemento, arens y gravills de consistencia adecuads Yy
sobre ésta capa se dispone la tela o telas metdlicas que se
empleen y se completa con la propia lechada hasta alcanzsr

' 95 el gruessc previmmente sefialado, que determinaz una regla Qus
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g modo de raser0 se apoys sobre el canto de las 408 paredesg
extremzs del molde y a 1o largo de las cuales se desplaza,
30, E1l propio procedimiento en el que lg bovedilla formadg
sezin la reivindicacidn £8., una vez lia adqulridqfﬁﬁntacto
con el aire la consistencias suficiente, se retira del molde
y se sumerge en agus durante 48 horas o mfée despuds de lo
cual ge pone 2 secar nuevamente en el aires

49 ,~Un procedimiento parz fabrioar bovedillezs para la cons -

truccidne.

e e s T Y s

Consta la presente memoria deseriptiva de cinco hojss folia = ?

dag escritss por una sole carae

Barcelona, 24 de JULIO de 1948,

P. A.
SJUAN LLLE.
r. P
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