
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  Patente de Invención, por 20 años, s o l ic i ta d a  a favor 

de Don Miguel GAHEKERRds B a d e ll , de n acion alidad  E spañ ola , 

re sid en te  en SABADELL ( Barcelona ) ,  C arretera de T arrasa  

numero 108-, por * UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR BOVEDILLAS 

PARA LA CONSTRUCCION * *

Varios son lo s  procedim ientos que en la  ac tu a lid ad  se s i  -  

guen para l a  fa b ric a c ió n  de l a s  "bovedillas que se empleen 

para l a  formación de p i s o s ,  unas a base de a r c i l l a  co c id a , 

o tra s  con e l empleo de cemento. E s ta s  ú ltim as requieren un 

5 espesor de m ater ia l relativam ente con siderab le  para que pue -  

dan r e s i s t i r  l a s  cargas de tipo normal que se admiten en la  

construcción de p i s o s ,  por lo  que, a no se r  que se construyan 

de c o r ta s  lo n g itu d es, re su lta n  pesadas y de maniobra engorro­

sa y d i f í c i l *

O Para m ejorar l a s  condiciones de r e s is te n c ia  de e s t a s  bo -

v e d il la s  se ha recu rrido  a l  empleo da v a r i l l a s  m eta lices 

que se a lo jan  en la  masa de cemento que l a s  con stitu ye} pero 

e l resu ltad o  obtenido en e s ta  forma Re compensa, en l a  prúc-
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t i c a ,  e l costo  de l a s  mencionadas v a r i l l a s  m e tá lic a s .

E l recurrente ha ideado un procedimiento de fa b ric a c ió n  

de l a s  r e fe r id a s  b o v e d illa s  de cemento por e l que consigua 

que aq u e lla s  sean a la  par que r e s is te n te s ,d e  poco esp esor 

y por tanto l ig e r a s  y de f á c i l  manejo, de manera que permite 

e l  que puedan fa b r ic a r se  de lo n g itu d es mayores que l a s  que 

se fab rican  en l a  a c tu a lid a d .

Y siendo el re fe r id o  procedim iento nuevo y de l a  invención 

del recurrente es por lo  que e s te  s o l i c i t a  se le  garan tice  

la  propiedad y e l  derecho a l a  exp lotación  ex c lu siv a  del 

mismo medíante l a  Patente de Invención a que se r e f ie r e  la  

presente mem&ria d e sc r ip t iv a .

En su e sen c ía lid ad  se c a ra c te r iz a  e l  procedim iento de que 

se t r a t a  por e l  empleo de una o más t e la s  m etá lica s como e le ­

mento de refuerzo  en l a s  b o v e d illa s  de que se h ab la . Con e l lo  

se lo g ra  que l a s  r e fe r id a s  b o v e d illa s  presenten  una ex trao rd i­

n aria  r e s i s t e n c ia ,  su p erio r a l a  que se obtiene con e l  empleo 

de v a r i l l a s  m e tá lic a s , por la  trabazón mdtua que queda e s ta  - 

b le c id a  entre lo s  d is t in to s  h i lo s  que in tegran  l a  te la  metá -  

l io a  empleada, ádemás, l a  p arte  m etá lica  que en e s ta  forma 

f ig u ra  en t a le s  b o v e d illa s  e s de peso sumamente reducido y 

de costo de r e la t iv a  poca im portancia, que se compensa cum -  

plidamente con e l  ahorro de cemento que se lo g ra  con e l  pro - 

oedimiento que se d e sc r ib e .

En lo s  d ibu jo s de l a  hoja adjunta se rep resen ta , a t í tu lo  

de ejem plo, en l a  f ig u ra  1 , una sección  tra n sv e r sa l de una 

b o v ed illa  fab ricad a  con e l re fe r id o  procedim iento y  en l a  

f ig u ra  2 , se muestra l a  forma como l a  misma se obtiene y  

e l molde que para e l lo  se p r e c is a .

De acuerdo con lo  consignado anterionnente, l a  b o v ed illa
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fa b ricad a  según e l  procedimiento se c a ra c te r iz a  por presen- ^

40 te r  un refuerzo  co n stitu id o  por una te la  m etá lica  - 2 - ,  que

por lo  general abarcará l a  to ta lid a d  de la  su p e r f ic ie  de l a

misma. Para la  re a liz a c ió n  del procedim iento se dispone un

molde -3 -  que puede se r  de cu alqu ier lon g itu d  y que tran s -

versalmente a fe c ta  en su p a rte  c e n tra l l a  forma de l a  super-

45 f i c i e  in te r io r  de la  b o v e d illa  .  A l a s  d is ta n c ia s  correspon - !

d ie n te s  a l a  longitud que haya de tener la  b o v e d illa  van

p rac ticad o s unos c o r te s  tr a n sv e r sa le s  -4 -  en l o s  que encajan

l a s  p la c a s  -5 -  que sobresalen  d e l molde -1 -  y cuyo p e r f i l  co- s

rreeponde a l  p e r f i l  e x te r io r  de l a  b o v e d illa . D isp u estas l a s

50 p laca s  -5 -  de l a  manera d ich a, se extiende sobre e l  molde

una capa de una lechada espesa de cemento, arena o g r a v í l la

sobre la  que se dispone l a  t e la  m etálica que puede abarcar

l a  to ta lid a d  de la  su p e r f ic ie  de l a  b o v ed illa  o tan so lo  p arte

de l a  misma y  a continuación se completa l a  masa de cemento

55 que se emplea h asta  a lcan zar e l  borde de l a s  p ie z a s  —5—, a

cuyo f in  se u t i l i z a  una r e g la  —6— que se emplea a modo

de ra se ro , desplazándola debidamente, apoyada contra lo s  borde
s

de l a s  p la c a s  - 5 - .  Formada l a  b o v ed illa  de e s ta  m anera,se
se

d e ja  se c a r  en contacto con e l  a i r e *  en lo  q u e /in v ertírá  

60 más o menos tiempo según sea l a  temperatura d e l medio ambien­

t e .  Una vez se c a s  d ich as p ie z a s , es d e c ir , a l  p re sen tar  la  

co n sisten cia  su f ic ie n te  para su manejo* se r e t ir a n  d e l molde 

y se sumergen en agua durante 48 horas o más y una vez en -  

durecidaSse dejan nuevamente en contacto con e l a i r e ;  tran s—

65 currido un tiempo, por ejemplo unos 15 d ia s ,  se encuentran 

ya en condiciones para se r  u t i l iz a d a s *

Las dimensiones de l a s  b o v e d illa s  que a s í  se  fab rican
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podrán se r  v a r ia b le s  y en cuanto a su esp esor dependerá de 

l a  carga que hayan de r e s i s t i r  en re lac ió n  con su anchura.

Por lo  que re sp ecta  a l a  t e l a  m etá lica  que se u t i l i c e  

podrá ser de tip o  co rrien te  o bien de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

técn ica s  que en cada caso están de acuerdo con l a s  que haya de 

p re sen tar  l a  boved illa  que se fab riq u e , A si mismo,, de e s t i  -  

marse n e ce sa rio , podrá f ig u r a r  en cada b o v ed illa  más de un 

refuerzo de te la  m etá lica *

Por lo  que se r e f ie r e  a l  molde que se u t i l i c e  podrá v a r ia r  

en su fa b ricac ió n  y en lo  que con stitu ye complementos y 

accesorio s d el mi sao . Finalmente será  v ariab le  cuanto no a l  -  

te re , cambie o modifique l a  e se n c ia lid sd  d e l objeto de la  

Patente d e sc r ita *

------------------ N O T A  --------------------

Se re iv in d ica  como objeto  de e s ta  P aten te t-

1&*-Un procedim iento para la  fa b ricac ió n  de b o v e d illa s  para 

la  construcción esencialm ente caracterizad o  por e l hecho 

de d isponer como refuerzo m etálico  en l a  misma una, dos o 

más capas de te la  m e tá lic a , ju n ta s  o separadas una de o tra *  

2&.-El propio procedimiento en e l  que sobre un molde de la  

forma de l a  cara in te r io r  de l a  b o v ed illa  que se fabriq u e 

y lim itad o  en sus extremos por unas p la c a s  que sobresalen  

de l a  su p e r f ic ie  d e l molde y áuyo p e r f i l  corresponde a l  

tra n sv e rsa l de l a  cara e x te r io r  de l a  propia b o v e d illa , se 

extiende una lechada de cemento y arena, cemento y g r a v i l la  

o cemento, arena y g r a v i l l a  de co n sisten c ia  adecuada y 

sobre á s ta  capa se dispone la  t e la  o t e l a s  m e tá lic a s  que se 

empleen y se completa con la  prop ia lechada h asta a lcan zar 

el grueso previamente señ alado , que determina una re g la  &ue
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a modo de rasero  se apoya sobre e l  canto de l a s  dos paredes 

extremas d el molde y a lo  la rg o  de l a s  cu a le s se d esp laza * 

33*- E l  propio procedimiento en e l  que l a  b o v ed illa  formada 

segdn la  re iv in d icac ió n  2 * . ,  una vez ha adquiridq^contacto

100 con e l  a ire  l a  co n sisten cia  su f ic ie n te , se r e t i r a  d e l molde 

y se sumerge en agua durante 48 horas o mós después de lo  

cu al se pone a secar nuevamente en e l a i r e *

42* —Un procedim iento para fa b r ic a r  b o v e d illa s  para la  cons - 

truccidn*

105 Consta la  presente memoria d e sc r ip tiv a  de cinco h o ja s f o l i a  -

106 das e s c r i t a s  por una so la  cara *

Barcelona? 24 de JULIO de 1948*
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