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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaAaR A
por VEINTE afios
a nombre del Dr. ZAREH LOREFIAN, de nacionalidad italiana, re-
sidente en via Larga, 8, Mildn, Itslie, por:
"UIr PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE LAPICE-
ROS, DE RQDILLOS Y DE CILINKDROS REVESTIDOS, ES-
TOS ULTIMOS, SOBRE TODO, PARA 1A IKDUSTRIA TEX-~
TIL Y TIPOGRAFICA®,
s L o L o O D ol el ST o LT e T« S o B s B B o
Es notorio que sctualmente los lapiceros son, en-
general, febricados segin uno de los cuatro procedimientos si-
guientes: |
a) los lapiceros usueles, gue tienen lea mina colo-
cada en el centro, en un forro o envoltura de madera que ssté
constitulde por dos mit=des igusles, encoladns juntas sobhre
toda la longlitud del lmpicero.
b) loslapiceros, que tienen la mina colocada en

el centro, dentro de una envoltures constitufda por una faja
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de pevel enrollade, nor medig?ég un método adecuado, alrededor
de la mina, cue se desenrolla vrogresivamente, s medida del des-
gaste de la mina;

¢) los lapiceres que constituyen las mismas minas,
sin envoltura especlel pero cubiertas de barniz a1 exterior;

d)} las minas que son introducidas en una camisa de
madera, de bakelta, de metsl, etc. cuyas minas son facilmente
sustituibles,

Estos procedimientos, particularmente los dé los
puntos a) y b), presentan numerosos inconvenientes y, sobre to=-
do, suponen un gran consumo de madera de buena calidad (cedro,
tilo, ochopo, ece.), o de vapeles especlales, que dan al propio
tiempe una gran cantidad de residuos. Igualmente su fabrica-
¢idn necesita una serie entera de operaciones costosas, cerca
de 18-20, que requleren unos instrumentos complicados y muche
mano de dpera, ademfs de mucha fuerza motriz.

Ademés, a causa del secado de la madera o de las
dimensiones no muy precisas del difmetro del canal en el cual
es Introducida la mina, o a csusa del defectuoso encolado, o =&
causg del defectuoso envolvimiento de la faja de papel, la mine
estéd muchas veces sujeta a rogtuis, sea en el interior del lapi-
cero, sea en la extremidad, o bien cae o se deslize del inte-
rior del lapicero y a menudo, por una simple cafda del lépiz,
la mina del interior se rompe.

Por otrs parte, pars la fabriczcidn de rodillos o
de cilindros revestidos, utilizesdos particuaImente en la indus-~

trie textil y tipogréfica, existen actualmente diversos proce-
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dimientos: por inmersidn, por presién,vpor el revestimiento
forzado del material de forro sobre los rodillos o cilindros
o por encolado. Sin embargo, todos estos procedimientos pre-
sentan inconvenientes técnicos, ademds de una serie de opera-
ciones y numeros&a y costosa mano de obra.

El objeto de la presente invencidén lo constituye
un procedimiento y un dispositivo que permiten la fabricaciﬁn,
sea de lapiceros, sea de rodillos y cilinfiros revestidos, uti-
lizados psasrticularmente en la industria textil ¥ tipogréfica,

por un procedimiento tan simple como poco costoso y que, al

mismo tiempo, evita todas las desventajas e inconvenientes de

los procedimientos arriba indicados, utilizados hasta ahora,
Bl procedimiento conforme & la presentse invencién

consiste en el hecho que pera coustruir la envoltura de la mi-

na del lapicero, respectiveamente el forro de los rodillos y

cilindros, se utiliza un material cualquiera adecuado a tal
procedimiento, que puede ser conformable en determinadas con-
diciones de temperatura y/o de vresidn, constitufdo por una

o mls sustancias, en estado de mezcla y/o de combinacidn, con
0 sin aglutinante, gque es introducido por uno o més orificios
de entrada en un dispositivo de forme adecuada, donde se une
o se aplica, sobre o alrededor de la o de las minas, gque es-
tén en forma rfgida, o sobre o alrededor de los materiales de
las minas; o respectivamente sobre ¢ slrededor de los rodillos
o de los cilindrosa revestir en fornma rfzida; o sobre o alre-
dedor de los gue formsn los rodillos o cilindros, que, & su

vez, son introducidos también en el dispositivo en la misma o
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sen cualguier otra direccidn respecto al material, por el mis-
mo u otros orificios de entrada del mismo dispositivo y el o
los lapiceros formados, respectivamente, los rodillos o ecilin-
dros forrados, son luego evacuados del susodicho dispositivo
por uno o més orificios de salide.

Las minas rfgidas, o el o los materiales de las
minas, respectivemente, los rodillos o los cilindros en fore-
mea rigida o el material de los rodillios o de los cilindros
y/0 el o los materiales de la envolturs de los lapiceros, res-—
pectivamente, el o los forros de los rodillos o de los cilin-

dros, son conducidos y/o guisdos; lo mismo antes que entren

en el dispositivo que en el interior del dispositivo y, tem-
bién, a veces, despuds de su salida del dispositivo, por me-
dio de uno o més canales de gula y/o, indiferentemente, cual-
quier pieza u 8rgano adecuado.

La envolturs de la mina del lapicero, respecti-
vamente, el revestimiento del rodillo o cilindro, recibe la
forma y las dimensiones deseadas &l pasar por los orificios
de salida adecuados, o por unc o por vearios 8rganos adecua-
dos de formacidn y de dimensionado, fijos o movibles (toberas),
sdaptados g los orificios de selids.

Las ma?erias destinsdas a constituir la envol-
tura de la mina del lapicero, respectivamente, el forro de
los rodillos o de los cilindros, como los materiales de las
minas ¥y de los rodillos o cilindros, son, en determinados
casos, previamente homogenelzados por medio de uno o més 8r-

ganos homogeneizadores, instalados en el punto del dispositiwo
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donde la naturaleza de loé materiales lo requiers.

Los materiales destinados a constituir la envol~
ture de la mina del lapicero, respectivamente, el forro de
log rodillos o de los cilindros, son aplicedos sobre o alre-
dedor de la mina, respectivamente, del rodillo o del cilindro,
entera o solamente parcialmente y/o sobre una cierta porcidn
longitudinal o transversal de los mismos.

Los materiales constituyentes de la envoltura
de la mina del lapicero, respectivamente, el forro del rodi-
1lo o eilindro, se aplicensobre o alrededor de una o més mi-
nas, respectivaemente, de uno o més rodillos o cilindros, ins-
talados indiferentemente en relacidn mutua, en el contenido
del mismo lapicero, respectivamente, del mismo forro del ro-
dillo o del cilindro.

La envoltura de la mina del lapicero, respecti-
vamente, el forro del rodillo o del cilindro, estd constituf-

de en ciertos casos de diverses materiales o de diversas ca-

lidades o colores de materiales gue son introducidos y/o apli-

cedos sobre o alrededor de las minas, respectivamente, sobre
o alrededor de log rodillos ¥y cilindros, por una gufa, combi-
nacidn y/o una sucesidn predeterminada de los materiales de
la composicibn.

Una variacidn de este procedimiento esté& consti-
tufda por el hecho de que el o los materiales de la envolture
de la mina del lapicero, respectivamente, el o lcs materia-
les del forro de los rodillos o de los cilindros, se unen,

con y/o se aplican sobre o alrededor de la mina en forma r{-
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gide, o del material de la mina, respectivemente, con y/o se
aplican sobre o alrededor del rodillo o del cilindro rfgido

o del material de los rodillos o cilindros antes de entrar en
el dispositivo.

Otra variacidn de este procedimiento es que los
susodlchos materiales que constituyen la envolturs de le mina
de los laplceros, respectivamente, el forro de los rodilles
o de los cilindros, se umen, con y/o se aplican sobre o alre-
dedor de la mina en forma, rigidea o del materiel de la mina,
respectivamente con, y/o se aplican sobre o alrededor del ro-
dillo o del cilindro rigido o del material de los rodillos o
cilindros despuds de la salida del disPOSitivo.

En clertos casos, es necesario instalar entre
las minas rfgidaes o el meterial de las minas respectivamente,
los rodillos o cilindros rfgidos o del material de los rodi-
lios o cilindros, piezas u 8rganos, fijos o movibles, adecua-
dos,de separacidn, que sirven eventualmente también para la
unibn de las minas entre sf, respectivamehte, de los rodillos
o cilindros eﬁtre s{ asf como tambi®dn psra la compresidn y/o
ia interrupcidn del material de la envoltursble le mina del
lapicero, respectivamente, del forro de los rodillos o c¢ilin-
dros. ‘

Izualmente, tanto en el dispositivo, como en el o
los orificlos de selida, .como también en el o los 8rganos de
formacidn y de dimensionedo (toberas) estén previstos en cier-
tos casos Organos o dispositivos edecuados, reguladores y/fo

eliminadores de la presidn. Estos'érgaﬁos 0 estos dispositi-
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vos son saplicados solamente a los Srganos arriba mencionados
cuando la regulacidn y/o la eliminacibn de la presidn es nece-
sari%.

Bn ciertos cesos es igualmente necesario que las
minas rigidas, respectivamente, los rodillos o los cilindros
r{gzidos estdn cubilertos o protegidos por un materiasl adecua-
do, antes de su\fabricacién, respectivamente, de su revesti-
miento, lo que asegura la adherencle del materiael de la cubier-
ta a la mina, respectivamente, dsl material de forro al rodi-
110 o cilindro. ’

Queda bien cntendido que la fanricacidn de los
lapiceros, respectivemente, el forradion de los rodillos o ci~
lindros puede ser efectuads por operacién continua o discon-
tinua.

En su caso sé pueden fabricar varios lapiceros,
respactivamente, forrar varios rodillos o cilindros de una
vez con el mismo dispositivo, pudiendo tener diversas formas,
dimensiones y calidades que pueden salir simultanea o sucesi-
vamente de diversos orificios de salidas de este dispositiwo.

Ademfs, otra variamcidn de este procedimiento con~
siste en la fabricacidn de envoltures de las minas de lapice-
ro, respectivamente, de forros de rodillos o cilindros, sepa-
radamente, integralmente o parcielmente con tal procedimien-
to ¥ de unirlos con las minas de forma rigida, 0 con los m&e
teriales de las minas, respectivamente, con los rodillos o
los cilindros rfgidos o en forma de materiales por un método

adecuado, fuera del dispositivo dentro del cual son fabrica-
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dos.

Bl dispositivo de la presente inventidn esté& cons-
titufdo esencialmente por un Srgano de forma adecuada, dotado
de uno o mAs orificios de entrad=z, colocados en la misma o di-
versa direccidn, teniendo la misma o diversa seccidn, diéme-
tro, forma y/o dimensiones, para le introduccidn del o de los
materiales destinados ala o a las envolturas de la o de las mi-
nas de los lapiceros, reépectivamente, para el o los forros
del o de los rodillos o cilindros y para la introduccidn de
las minas en forma rigida, o del o de los materiales de las
minas de los lepiceros, respectivamente, de los rodillos o
de los cilindros rigidos o en forma de material a forrar; asi
come con uno o més orificios de salide para la evacuacidn de
los lapiceros fabricados o de las envolturas de los mismos,
respectivamente, de los rodillos ¢ de los cilindros revesti-~
dos, o del revestimiento de los Gltimos.

Bste dispositivo esté previsto de uno o més Or-
ganos de gufa y/o de conductos adecuados para las minas en
forma rigida, o pare los materiales de las minas, respecti-
vamente, para los rodillos o los cilindros r{gidos o en for-
me de materiales; y/o para el o los materiales de la o de las
envolturas de las minas de los lepiceros, respectivaments pa-
ra el o los materiales forrados de los rodillos o cilindros.

En ciertos casos, unos drganos y/ombuzes edecuadas,
para la conformacibn y/o el dimensionedo {tobera) de la o de
las susodichas envolturas de las minas de los lapiceros, res-

pectivamente, del o de los forros de los rodillos o cilindros,
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estln adaptedos o aplicados al orificio o a los orificios de
sallida del dispositivo.

Igualmente, el o los orificios de entrada, como
también el o los orificlos de salida o el o los Srgenos de
conformacién y/o de dimensionado (tobera) al igual de los &r-
ganos de gufa yb'de conduccibn, estén provistos de piezas u 8r-
ganos adecuedos de presidn, centrado, regularizacidn y/o de
fijedo. | A

FEste dispositivo estd provisto, en ciertos ca-
sos, segin del material utilizado, de uno o mls drganos de
amasado y/o de mezcla homogénea para el o los meteriales que
deben constitulr le envoltura de las minas de los l&ﬁiceros,
respectivamente, el forro de los rodillos o cilindros esi co-
mo para las minas y los rodillos o cilindros en forma de m&-
teriales, esto en el caso en gue la naturaleza de los mate-
riales necesite unsa opgraciSn semejante de mezcla o de homo-
geneizacidn.

Las minas rigldas o los materiales de las minas, -
respectivamente, los rodillos o los cilindros r{gidos o en
forma de materiales son introducidos en este dispositivo, en
clertos casos, provistos de plezas u 8rganos adenuadés, como
por ejemplo: arandelas, bobinas, tubos, etec. fijos o movibles,
gque pueden servir coﬁo Srganos: de separacidm, y eventualmen-
te, de unidn de las minas entre si, respectivamente, de los
rodillos o cilindros entre si; asf como de compresidn y/o de
interrupcidn del materi&l-de la envoltura de las minas, res~

nectivamente, del forro de los rodillos o c¢ilindros.
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Queds blen entendido que el procedimiento arribs
indicado es enlicadble al dispositivo susodicho, igual que es-
te dispositivo es aplicable al mencionado procedimiento.

Por este procedimiento y este dispositivo se
pueden feabricar lapiceros, respectivamente, revestir rodillos
0 c¢ilindros cuyas envolturas, respectivamente, cuyos forros -
estén constitufdos por diversas calidades o colores de mate-
riales mezclados entre sf o separados en tramos longitudina-
les y/o transversales.

Bl dibujo adjunto representa en forma esquemdti-
ca y a tftule de ejemplo puramente ilustrativo, un dispositi-
vo para la fabricacibén de lepiceros, conforme a la invencién.
Tal dispositivo es también un ejemplo pursnente ilustrativo
del dispositivo para el forrado de los rodilles o cilindros,
sobre todo para la industria textil v tipogréifica con la so-
la distincién de que la mine o las minas representadas en es-
te dibujo estén reemplazadas por los rodillos o eilindros v
de que el material que sirve de envoltursa de la mina del lapi-
cero o de los laplceros es sustituido por el material del fo-
rro de los rodillos o cilindros, bien entendido, respetando
las debidas proporciones.

Queda bien entendido que este dibujo esquembti-
co, que se da solamente a tftulo de ejemplo, no perjudica ni
limita bajo cualquier forma y en cualquier manere, el objeto
de la presente invencidn ¥y las reivindicaclones anejas.

La figura 1 representa una seccidn longitudinsal

de un dispositive para la fabricacibn de lapiceros, respecti-

- 10 -
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vamente, rodillos y cilindros revestidos conforme & la inven-
eidn y a los 8rganos amexos, que no forman parte de la inven-
cibn, que pueden variar o ser sustitufdos por cualquier otro
medio, método, disposicién, dispositivos u Srgano adecusdo &
esta invencién.

Le Tigura 2 representa una seccidn frontel de
un 8rgano amasedor y/o de homogeneizacidn del material o de
los materiales destinados a formar la envoltursa de la minsa,
respectivamente, el forro del rodillo o del cilindro, asi
como las minas, respectivemente, los rodillos y cilindros
en forme de materisles.

En la figurea 1, 1l representa la mina en la envol-
tura del lapicero: la representa la mina en el Srgano de in-
troducciln y de gufe de la mina antes de la entrads en la en-
voltura: 2 revresenta la envolturs, es decir,<el material de
la envoltura del lapicero teniendo en su centro la mina en
forme de lapicero; 3 representa el orificio de salida, respec—
tivamente, el 8rgano de conformacién vy de dimensionado (tobe~
ra) que estéd adaptado al orificio de salida, de donde sale la
envolture y le mina en forma de lapicero; 4 representa la aren-
deta (tuerca) de centracidn y de fijacidn de la "tobera™, al
orificio de salida del dispositivo; 5 representa el dispositi-
vo propiamente dicho; 6 representa el Srgsno de introduccidn
v de cufa de la mina; 7 representa la arandela (tuerca) de

centracidn y de fijacidn de la pieza de introduccién y de gula
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de la mina del diqusitivo ; 8 representa un dispositivo de
tornillo sin fin, quo empuja el meterial de la envoltura en

el dispositivo proplamente dicho; 9 representa el tornillo

sin fin; 10 representa el 8rgano de amesado y de homogeneiza-
c1én del material de la envoltura, respectivamente, del forro,
representado en seccidn frontal en la figura 2; 11 represen-
ta una parte delvdispositivo para la introduccién automdti-
ca de las minas en el 8rganc de introducecibn y de gufa de la
mina; 12 representa la mina que estd destinada a ser empuja-
da en el 8rgano de introduccibn y de gufa de la mina 6 por me-
dio del disnositivo automdtico de introduccibdn de las minas;
13 representa las minas; 14 représenta la pieza de empuje de
las minas; 15 representa el resorte de empuje del dispositive
14; 16 representa la vpieza de unidn, que une el 6rgeno 6 con
el 8rgano 1l.

Es evidente que, lo mismo el prccedimiento que el
dispositivo extremadamente simple, son susceptibles de numero-
sas variaciones adecuadas de ejecucidn, sea en cuanto se refie-
re & la alimentacidn, sea para la introduccidn y/o la gufa de
las minas, respectivamente, de los rodillos, de los cilindros
yb de los materiales destinados a formar la o0 las envolturas
de las mlnas, respectivamente, el o los revestimientes de los
rodillos o de los cilindros; y sea en cuanto se refiere a la
direccidn de la introduceidn de 8stos, sea la salida de los la-
pleeros, respectivamente, de los rodillos o cilindros forrados.

Igualmente, queda bien entendido que los lapice-

ros as{ fabricados, respectivamente, los rodillos o eilindros
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es{ forrasdos, puedenser sometidos a cualgquier operacidn, por
ejemplo, de corte y/o de separacidn, de impresidn, de impreg-
nacién, de barnizado, de acabado, de afilado, de embalaje, etc.
adecuedas a dicho procedimiento y a dicho dispositivo.

De otra parte, es igualmente evidente que todas
estas ejecuciones mencionedas, pueden ser automatizadas y/o

sincronizadas de un modo adecusdo a este procedimiento y & es-

te dispositivo.

P et aketand

L0Os puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Invenciﬁn
en HEspefia, son los sigulentes:

1¢, Un procedimiento para la fabricacién de la-
Plceros y de rodillos o cilindros revestidos, los {iltimos so-
bre todo para la industris textil y‘tipogféfica, caracterize-
do por el hecho de que, para formar la envoltura de la mina
de los lapiceros, respectivamente, el revestimiento de los
rodillos y eilindros, se utiliza cualquier material adecuado
& este procedimiento, que puede ser conformeble en ciertas
con@iciones de temperature y/o de presidn, constitufdo por
une 0 mds sustancias en estado de mezcla y/o de combinacidn
con o sin eglutinante, que es introducido por uno o més ori-

ficios de entrada en un dispositivo de forma sdevuamda, donde
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se une o se aplica sobre o alrededor de la o de las minas, que
estén, sea en forma rigida o en forma de materiales de minas,
respectivamente, sobre o alrededor de los rodillos o cilindros
en forma r{gida 0 en la de materiales a revestir que a su vez,
son introducidos en el dispositivo también en la misma direc-
cibn, o en cuaslquier otra direccidn respecto al material, por
2l mismo o por otros orificios de entrada del mismo dispositi-
vo ¥y el o los lapiceros febricedos, respectivamente, los rodi-
llos 0 los cilindros revestidos son luegb evacuados de dicho
dispositivo por uno o més orificios de salida.

22, Un procedimiento para la fabriczeibn de la-
pleeros y de rodillos o cilindros revestidos, los tiltimos, so-
bre todo, para la industris textil y tipogrdrfica, conforme &
lo reivindicado en el punto l?., caracterizado por el hecho de
que, les minas en forma rigida, o el o los materiales de las
minas; respectivamente los rodillos o los c¢ilindros en forma
rigida el materisl de los rodillos o de los cilindros, y/o los
materiales de la envoltura de los lapiceros, respectivamente,
el o los revestimient®s de los rodillos o eilindros, son condu-
ecidos Y/o guisdos, lo mismo antes de que entren en el disposi-
tivo, que en el interior del dispositivo y también, & veces,
deapués de la salida del dispositivo, pormedio de uno o més ca-
nales de gufa y/o por medio de cualquier pieza u Srgano edecua-
do.

32, Un procedimiento para fabricar lapiceros y
rodillos o cilindros revestidos, estos (ltimos, espescialmente

nara la industria textil y tipogrérfica, seglin los puntos 12, y
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2 caracterizado por que la envoltura de la mina del lapicero,

respectivamente, el revestimiento del rodillo o dsl cilindro,

recibe la conformacibn y las dimensiones deseadas al pesar por
los orificios de salida adecuados o porfine o més Srganos ede-
cusdos de conformacibn y de dimensionado, fijos o movibles,
(toberas) adaptedos a los orificios de salida.

42, Un procedimiento para la fabricacién de la-
piceros y de rodillos o cilindros revestidos, los filtimos, so-
bre todo, péra la industria textil y tipogréfica, conforme &
los puntos 1¢.-32., caracterizado por el hecho de que los ma-
teriales destinadcs a formar la envoltura de la mina del la-
picero; respectivamente, el forro de los rodillos ¢ cilindros,
como tambidn los materiales de las minas de los rodillos o
cilindros, son en ciertos cascs previamente hompgeneizados
por medio de uno o més érganos homogeneizadores, instalados
en el punto del dispositivo donde la naturaleza de los mate~
riales lo haga necesario,

52, Un procedimiento para ls fabricacidn de la-
piceros y de rodillos o cilindros revestidos, los {(ltimos,
sobre todo, para la industria textil y tipogréfica, conforme
& los puntos 1#,~42,, caracterizado por el hecho de qgue los
materiales destinasdos & formar la eunvoltura de la mina de los
lapiceros, respectiveamente, sl forro de los rodillos o de los
cilindros, son aplicados sobre o alrededor de la minsz, respec-
tivamente, del rodillo o del cilindro, integramente o solamen-
te parcialments y/o sobre una cierta porcidn longitudinal o
transversal de ellos,

6!; Un procedimiento pars la fabricacidn de la-

piceros y de rodillos o cilindros revestidos, los {iltimos, so-
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bre todo, para la industrias textil y tipogréfice, conforme a
los puntos iﬂ.-5£., caracterizadopor el hecho de que 1los mate-
riales que constituyen la envoltura de la mina del lapicero,
respectivamente, el revestimiento del rodillo o cilindro se &-
plican sobre o alrededor de une o mis minas, respsectivemsente,
de uno o més rodillos o cilindros, instalados no importe cdmo,
en relacidn mutua, en el contenido ael mismo lapicerae, respec-
tivamente, del nlsmo revestimiento del rodillo o cilin&ro;

79, Un procedimiento para la fabricacidn de la-
piceros y rodillos o cilindros revestidos, los #ltimos, sobre
todo, para le industria textil y tipogréfices, conforme a los.
puntos 12.-6¢., caracterizado pér ¢l hecho de que, la envol-
tura de la mina del lapicero, respectivamente, el forro del
rodillo o e¢ilindro, esté constitulda en clertos casos de di-
versos materiales o de diferentes calidades introducidos y/o
aplicados sobre ¢ alredsdor de las minas, respectivamente, so-
bre o alrededor de los rodillos o cilindros, por una zule,
combinacidn y/o una sucesidn predeterminada de los materisles
componentes.,

82, Un procedimiento pera la fabricacidn de la-
plceros y de rodillos o cilindros revestidos, los {ltimos,
sobre todo, para la industria textil ¥y tipogréfica, confor-
me & los puntos 12.-72., en una variante, caracterizado por
el hecho de que el o los materiales de la envol-
turea de la mina de los lapicer os, res-
pectivamente, el o los materiales de revestimiento de los ro-

dilloe o0 cilindros, se unen con y/o se aplican sobre o alrede-
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dor de la mina en forma rigide, o del material de ls mina res-
pectivamente, con y/o se aplican sobre o alrededor del rodillo
o cilindro rfgido o en forma de material antes de entrar en

el dispositivo.

92, Un procedimiento para la fabricacién de la-
piceros o de rodillos o cilindros revestidos, los dltimos, so-
bre todo, para la industria textil y tipogréfica, conforme a
los puntos 12.-82,, en otra variahte caracterizada por el he-
cho de que, los materisles que constituyen la envoltura de las
minas de los lapiceros, respectivamente, el forro de los rodi-
llos o cilindros se unen con, y/0 se aplican sobre o alrede-
dor de la mina en forma rigida, o del materisl de la mina,
respectivamente, con y/o se aplican sobre o alrededor del ro-
dillo o ecilindro rfzido o en forma de materialés después de
la salide del dispositivo.

10¢, Un procedimiento para la fabricacidn de la-
plceros y de rodillos o cilindros revestidos, los dltimos, so-
bre todo, pars la industria textil y tipogréfica, conforme &
los puntos 1%,-9%,, caracterizado por el hecho de gque, en cler-
tos casos, es necesario instalsr entre las minas rfgides o el
material de las minas, respectivamente, los rodillos o ciline
dros rfgidos o en forma de materiales, piezas u Srganos, fijos o
movibles, adecuasdos, de separacidn, que sirven eventualmente
también para la unidn de las minas, entre s, respectivamente,
de los rodillos o c¢ilindros entre s{, asi como para la compre-
sién y/o la interrupcidn del meterial de la envolturs de las

minas de los lapiceros, respectivemente, del forro de los ro-
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dillos o cilindros.

112, Un procedimiento para la fabricacidn de
lepiceros y de rodillos o cilindrospevestidos, los Giltimos,
sobre todo, para la industria textil y tipogrérfiea, confor-
me a los puntos 1%,.-10%2., caracterizado por el hecho de que,
sea el dispositivo, sea el o los orificios de salida, sea el
0 los 6rganos de conformacidn y de dimensionado (tobera) es-
tén provistos en clertos casos de 8rganos o de dispositivos
adecuados reguledores y/o eliminsdores de presidn, siendo es-
tos 8rganos o estos dilspositivos aplicados solamente a las
plezas susodichas cuando la regularigacidn y/o la eliminacién
de presién es necesaris,

122, Un procedimiento para la fabricacidn de la-

piceros y de rodillos o cilindros revestidos, los Gltimos so-

bre todo, para la industria textil y tipogréfica, conforme &

los puntos 12.-11%., caracterizzdo pcr el hecho de que, en
clertos casos es mecesario que las minas rigides, respectivamen-
te, los rodillos o cilindros rfgzidos, estén cubiertos o prote-
gldos por un material adecuado, antes de su fabricacibn res-
pectivamente, de su revestimiento asegurando esto la adheren-
cia del material de 12 envoltura a la mina, respectivaments,
del material de forro al rodillo o al cilindro.

132, Un procedimiento para la fabricacibn de la-
piceros y de rodillos o cilindros revestidos, los {iltimos, so-
bre todo, para la industria textil y tipogrifica, conforme a
los puntos 12.-122,, caracterizado por el hecho de que la fa-

bricacidn de los lapiceros, respectivamente, el forrado de los
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rodillcs o cilindros puede hacerse por une operacidn continua.,

142, Un procedimiento para la febricacidn de la-
piceros y ds rodillos o cilindros revestidos, los ﬁltimos, S0=-
bre todo, para la industria textil y tipogréfic&, conforme &
los puntos 1%2,.,-1%2,, caracterizado por el'hecho de que, la
fabricaciln de los lapiceros, respectivamente@l forrado de
los rodillos o0 cilindros puede ser hecho por operacién discon-
tinua.

152, Un procedimiento para la fabricacidn de
lapiceros y de rodillos o cilindros revestidos, los iltiumos,
sobre todo, para la industria textil y tipogréfica, conforme
a los puntos l1l¢.,-142,, caracterizado por el hecho de que, en
ciertos casos, ss fabrican varios lespiceros, respectivamente,
varios rodillos o cilindros de una vez con el mismo dispositi-
vo, que pueden tener diversa forma, dimensiones y calidades,
que pueden sallr simulténea o sucesivamente de los diversos
orificics de salida de este dispositivo.

162, Un procedimiento para la fabricacibn de la-
picercs y de rodillos o ecilindros revestidos, los {(ltimos, so-
bre todo, para la industria textil y tipogréfica, conforme &
los puntos 1%.,-152,, en otra variante caracterizada por el he-
cho de que, las envolturas de las minas de los lapiceros, res-
pectivamente, los forros de los rodillos o cilindros, son fa-
brioadds separadamente, integral o parciaslmente por este pro-
cedimiento v se unen con las minas en forma rfgida, respecti-
vamente, con los rodillos o cilindros rfgidos o en forma de ma-
teriales fuera del dispositivo, en &l cual son fabricados.

172, Un nrocedimiento psrs la fabricacidn de la-
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piceros, de rodillos y de cilindros revestidos, estos dltimos,
sobre todo, para la industria textil y tipogréfica.

Tal y como se ha descrito en lea lemoria que an-
tecede, llustrado en el dibujo que se acompafia y para los fi-
nes gue se han especificado.

Esta llemoria consta de veints hojas escrités &
méquina por una sola cara.

Medrid a 3 QNQ\!\S&'@

P. A,

Alberto de Ezap .,
T/49d

-~ 20 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



