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sobre:
"Nuevo sistema de fabricacidn de tablas contrachrapadas

"para carpinteria y construccidn, partiendo de palitos

" "planos ce maderal,

Solicitantes: EMIL NEUMAYER y ANTONIN PEJSEK, ambos de

nacionalidad checoeslovaca: domiciliados en
liberec, Nachodskd, y Praha III, Serikové,

respectivamente, Checoeslovaguia.

Pera fines de carpinterfa y consitruccidn se
utilizaban hasta ahora tablas cuya composicidn irregular,
sobre toco en la parte central, aparte de eventuales midos,
motivaron deformaciones y esfuergos indeseables, cuya
consecuencia se tradugo,por ﬁn lado en un alabeo de las
superficies y por otra parte en un agrietamiento dGe las
chapas de madera exteriores, de madera moble,'y por ende

tambien del barniz que?ecubriéfdichas chapas. Por regla

general se emplearon esas tablas en tamafios "standard® de

220 cm. de largo por 120 om. de ancho y, al cortarlas,



LY

20,

30.

35.

40.

se hubo de tener en cuenta la direccidn de las fibras en
el chapado éxterior, con el resultado de producirse mucho
&espérdicio. )

Ahorse bien, mediante el nuevo sistema de
fabricacion de tablas cghtracnapadas para carpinterla y
construqcidn;partiendo de palitos planoé de madersa segun el
presente invento, se eliminan todos estos inconvenientes,
construyéndose las tablas esencialmenie de una parte
central , mds gruesa., compuesta de elementos en forma de
pralitos plancos, de aproximadamente 50 - 100 mm. de'
largo, 4 - 8 mm, de ancho y 0'5 -1 mm, de grueso, similares
a aigunos tipos planos de palillos mondadientes y otras
partes exteriores mds finas, cuyos componentes tienen,
en generai, en todss sus dimensiones, la mitad del
tamafio empleadc para los palitos de la cepa central.

Aparte de dicna forma y tamafio, une de las
caracteristicas del invento consiéte en sumergir préviamente
dighos palitos planos en un aglutinante, por separado de los
de/garte,ceﬂﬁral rds basta y los de las chapas exteriores,
prensando desﬁués el conjunto hvimedo al tamafio de la
tabla que se desde obtener.

Pero, la caracteristica mds esencial que a&d
a este invento, ho golo caracter de perfecta novedad ,
sino tambien de resultedo industrial nuevo y altamente
favorable, consiste en ol hecho de verter Jos palitos
planos, humedecidos con el aglutinante, antes de ser
prenszados , en capas finas de tal modo gue los palitos

3 planea
queden colocados com su superficig/paralela a la superficie
ae la tabla a fabricar, psro que en dicinos plancs

norizontales los palitos se entrecruzan en todds las
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direcciones,  Esta exigencia fundemental se aplica,
tanto en la capa centrald nmds basta, como tambien en el
chapado exterior, obteniendo después ael prénsado ¥y secado,
tablas de perfectas.caracteristicas de resistencia, pues,
por la forma y colocacidn eSpeoiales'de los palitos planos,
resulta un entramado que actua a modo de lasg armaduras
metdlicas centro del hormigdn, haciéndose cargo de los
esfuerzos de tracciénvoriginados por flexidn de la tabla.-
Asimismo se consigue con este sistema de fabricacidn
de las tablas una perfecta nermeticidad qﬁe impide el
alabeo por numedad, } '

Segun el espesor deseado de la tabla;
serd la altura tobal del montdén de palitos gue, al
iniciarse el prensado es aproximadamenie seis veces mds
alto que el ¢spesor de la tablé tsrminada. Hste montdn se
comprime después en la prensa bajo.efecto dé cakor, hasta
obtener una tabla que, despuds de salir de 1a prensa, puede
dotarse ,sin ninguna otra adicidn , de un revestimiento
de cnapa de madera noble, guedando el tamafio de las tablas
Unicanmente limitadorpor el tamafio de la prensa,

Como se vé, la diferencia esencizl con el
contrachapado uasta ahora -empleado, consiste en gue la
tabla no se compone de ldminas finas de madera cortada, al

tamafio deseado de la tabla, sino de ldminas humedecidas

con aglutinante y cémpuestas de palitos planos, entrecruzados

pero cuyas partes planas guedan esencialmente paralelss

& la superficie de la tabla, consiguiéndose un efecto y
resultado industrial completamente nuevo ¥ econdmico y de
médxime resistencia a la flexidn y a la numedad., Se acompafia

una pequeﬁa mrestra,cortada de una table segun el invento.
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Descrita‘suficientementella naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar que las disposicioneé enteriormente indicadas.son
susceptibles ‘de modificaciones de detalle, en cusnto no
altere su principio fgndamental, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
patente de Introduccidn,por 10 afios en HEspafia: " Nuevo sis-
tema de faﬁricaoi&n de tablas contrachapadas para carpin-
terfa y construccidn, partiendc de palitos planos de
madera'; caracterizdndose por lo siguiente:

19,= Nuevo sistems de fabricacidn de tablas
contrachapadas para carpinterla y construccidén, partiendo ce
palitos planos de madera, tablas qﬁe se emplean con gran
wentaja en lugar de las placas de madera contrachapadas
hasta 2hora conocidas, caracterizdndose porque tanto 1z
capa central,més gruesa y mds basta, como tambieh las
exteriores, mds finas y delgadas,se componen de palitos
planos, préviemente humedecidos con un aglutinante, pér
separado para la caps cenffal y las exteriores, vertiendo
dichos palitos planos humedecidos, que tienen forma apfoxi—
meda de mondadiqpteg}aggsla prensa en ldminas de tal modo
que los palitos planos se entrecrucen en todas las direcclo-
nes, pero que su parte plena queda esencialmente parélela a
la superficie horizontal de la tabla a fabricar, actuando a
modo de armadurq de una consttuccidn de hormigdn armsdo.

2¢.= Nuevo sistems segun reivindicacién 1,
caracterizado porque el tamafio de los palitos planos de la
p=rte central de la tabla, mds gruesa y mds basta, tienen

preferentemente las dimensiones de 50 -~ 100 mm. de largo,



4 - 8 mn, de ancho y 0'5 - 1 mm. de.gruesd, giendo el
tamafio de los pelitos planos de las capas finas exteriores
devaproximadamente la mitad de los palitos planos centrales
en todas‘sus dimensiones y porque una vez vertidos dichos
105, . palitos planos en la prensa, entrecruzdndose en cada lédmina
horizontal,bse prense el conjunto y eventualmente se seca
obteniendo la tabla terminada, de gran resistencia a la
flexidén y humedad, cuyo btamafio solo queda limitado por las
dimensiones de l1la preunsea.
1l0. 32,= Nuevo sistema de fabricacidn de tablas.
A contrachapadas para.gefpinyeria y constrﬁcéidn, partiendo -
de palitos planos de madera; tal y como gueda substancial-

mente descrito en la presente memoria, que consta de.

cinco hojas escritas por una sola cara.
o Medrid, 28 de julio de 19AS8.
EMIL NEUMAYER y ANTONIN P

Por Poder de J. GUND
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