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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegit se solicita para todo el teé
rritorio egpafiol, sus colonias y protectora-
dos a favor de la razén sociml denominada -
OPTICA PLASTICA ESPANOIA S.A,, O0.P.E.S.A. en-
tidad espaﬁola‘residente en Barcelona, calle

de Lepanto ntm. 354, por:

»PERFECCION 4. THI TOS EN LA FABRICACION DE -
FILAENTOS DE POLIETILENO®,
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51 se trata el producto denominado etileno en

reactores capaces de soportar presiones de 1000 g
2000 atmésferas, y a temperaturas comprendidas en-
tre 165 y 2002 C, se puede 1ograi la polimerizacién
de este compuésto por la formacibn de cadenas més

0 menog prolongadas del tipo:

eee — CH, = CH

2 Q*CIEZ—CH -~ eee

2

cuyas propiedades dependen del grado de polimerizg-
cién alcenzado, el cual pueéde llegar a dar pesos

moleculares dezl orden de 80.,00C é incluso 90,0C0,

Este polfimero, cuando no va mezclado con otras
substancias es duro, translucido, de consistencia
cbrmea, muy flexible y con gran fesistencia mech—
nica y a la humedad y corrosién. Sus propiedades
dieléctricas permiten asﬁnismo'su émpleo para el
revestimiento de cables, habiéndose empleado duran-
te lg dltima gu@fra en gran cantidad en Inglaterra
con el nombre de "alcateno® en los montajes del

- -~

radar,.

Otra de las aplicaciones notatles del polie-
tileno, derivada de su elasticidad y resistencia

mecfnica,. que esté logrando cada dia més difusibn
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en los Estados Unidos de América, es su trans—
formacién en filamentos, capaces de ser emplea-

dos am la fabricacifén de tejidos especiales.

El objeto de la presente Patente de Intro-
duccién, es precisamente dar a conocer en Espaﬁa
los tiltimos perfeccionamientos desarrollados en
los Estados Unidos sobre el particullar. A conti-
nuacién se detallan las més importantes caracte-

rigticas de los mismos:

Como primera operacién se procede a 1é eX—
trusién de la materia pléstica en méquinas con-—
tinuas de direccibn vertical provistas de slemen-—
tos calefactores y de control talés gue la tempe-
raturg de la chuara de alimentacifn sea mantenida
inferior a 802 C y gue adem4s permitan gque la del
cilindro fronfal Y la de la matriz gue coatiene
los orificios de salida de los filamentos estén

comprendidas entre los 150 y 1802 C y los 180

'y 2409 C respectivamente., Los filamentos extruf-

dos vérticalmente, a la selida de la prensa, pa-—
san a través de un bafio de agua cuya temperatu-
ra se mantiene entre 18 y 322 C, Los orificios
de la matriz deben permitir un flujo regular con-
tinuo y sin caubios bruscos de seccién; Por tal
motivo deben proyectarse de manera sensiblemente
serodinémica, con los bordes de entrada redon-—

degdos suavemente,
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A continuacifn se someten log filamentos a
los tratamientos encaminados a la orientacién de
la estructura cristalina en sentido longitudinal.
Estos tratanientos comprendeﬁ las dos operacio-

nes siguientes: estirado y recocido.

La operacifn de estirado debe tener lugar a
ua temperatura comprendida entre los 20 y los -
272 -C empleéndose a este fin un bafio de airse a
teﬁperatura adecuada. Los valores del estiraje
deberén guedar comprendidos entre el 525 y el 625
por 100,

La operacibn de recocido tiene por objeto
garantizar la estabilided de log hilos y de los
tejidos con ellos confeccionados, frente a las
acciones térmicas tales como planchado, accién
del sol, lavado en caliente, etc. Se efectlia em-
pleéndo bafios de agua a temperaturas comprendidas
entre 80 y 902 C y disponiendo el recorrido del
filamento de ﬁanera yue alcance dentro del agua
una langitud comprendida entre 80 y 120 centime-

tros,

Se acompafia la presente lienorig Descripti-
va de un plano en el gue a tftulo aclarativo, no

limitativo, se ofrece un esquema de fabricacién
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de filamentos segtn los perfeccionamientos qué;m
acaben de exponerse.

En -1~ puede observarse el cebezal de la
prense continus, gue extruye en direccién verti-
gal los filementos -2-+ Estos filamentos pasan
e continuacién a través del befio de agua manteni-
do entre 18 y 302 C, En el bafio pueden observar-
se las guias —4-, mediante los cuales pusde au-
mentarse o disminuirse el recorrido del filamen-

tp dentro del mismo.

- En -5~ se encuentra el dispositivo recogedor
gue va gbsorbiendo el filamento producido por -1-
de manera que no tenge lugar estirado algunso., Is
proyeccién‘de agua gue tiene lugar en -6-~ gsegura
que el filgnento se halle a una temperatura inter-
media entre 20 y 272 C, 2l iniciarse su estirado
gque tiene lugaer en el trayecto AB en bafio de aire.
El dispositivo estirador -7- viene animedo de una
velocidad periférica superior gue la del recoge—
dor -5-, la cual estd calculzda de %tal forma que
tenga lugar dursnte el indicado trayecto un estira-

do compfendido entre el 525 y el 625 %.

Seguidamente tiene lugar la operacién de —
recogido, gue se efectfia de une manera continua

dentro del bafio —=8~, en el que se encuentra ggue
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entre 80 y 902 C, -IEn este bafio se encusatran
tacbién uwnas gufas, que permiten variar el tra-
yecto CDE de manera gue su longitud quede com—
prendida entre 80 y 120 cm., Un nuevo dispdsiti-
vo recojedor -10- va absorbiendo g1 filamento
procedente del bafio ¥ lo entrega a las bobinas
~11- o0 al carrete -li- segin se guiera arrollar
los filamentos separadamente o de uma manera con-

jmtao

Al objeto de cumplimentar lo establecido
@or el vigente Estatuto de la Propiedad Indus—
trial en su Artfculo 70, debe hacerse constar
que los perfeccionamientos gue se acaban de'des—
cribir son aplicados por diversas casas de los
Estados Unidos de 4mérica, siendo una de ellas
le *Bakelite Corporation® de Nueva York, igno-
rénaose si han sido obje%o de registro eh al-

gin pais extraniero.

Descritas convenientemente las caracteris-
ticas de los perfeccionamientos a yue se contrae
le presente Patente de Introduceién, la entidad
peticionaria hace observar gue en los misnos se
podréﬁ introducir todas aguellas modificaciones
yue la experiencia, la préctica y la técmica pue-

dan aconsejar, siempre gue con ellas no ce cau=-

b
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125, bie, altere o modifigue su idea fundamental, cu-

‘)

e : Ja esencialidad se resume en la siguiente:

Se declaran de novedad, propiedad ¥y utili-
dad para todo el territorio espafiol, sus colo-

130, nias y protectorados las siguientes:

H = =m==== =

le,- Perfeccionamientos en lg fabricacién
de filamentos de polietileno caracterizados en

proceder sucesgivamente a las operaciones siguien-

-
[4
1

135, tes: extrusibn de la materia plédstica en direc-
cién vertical dentro de agus & temperatura com-—
prendida entre 18 y 322 C; orientacién de los -
cristales del filamento extrufdo mediente estira-
do & temperaturas comprendidas entre 20 y 27e C,

140, vy finalmente recocido de los filementos eatre -

80 y 902 C,

28 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacibn
de filementos de polietileno caracterizados en
gue la extruesién dsl producto tiene lugar en -

145, prensas contfnuas cuya cémara de alimentacibn

es mantenida a temperatura inferior g 802 C, y
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€1 gue las temperaturas del cilindro frontal y de

la matriz yue contiene los orificios de salida del
filamento estén comprendidos entre los 150 y 180

v 16s 180 y 240¢ C. respectivamente.

32 .~ Perfeccionamientos seglu la primers rei-
vindicacién caracterizados en yue el estirado del
filamento extrufido toma valores comprendidos entre

el 125 y el 675 %, y tiene lugar en baflo de aire.

48 ,— Perfeccionamientos en la fabricacién de
filamentos de polietileno caracterizados en yue
el recocido de los mignos tieng lugar en un bafio
de agua de temperatura comprendida eatre 80 y 90¢
C., siendo el recorrido de éstos dentro del baiio
de una longitud comprendida eaxtre 80 y 120 ceati-

metros.

52 ,—~ PPERFECCICHAuIEITOS BI LA FABRICACION
DE FILAMENTCS DE POLIETILENO®.

Todo ello conforme se describe y reivindica
en la presente Memoria yue consta de ocho hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus

caras ¥ de un plano gue la ilustra.

P,A, de
OPTICA PLASTICA ESPANCIA S.4
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