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MBIORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTS DE INVENCION
‘en '

BEsPafs

por VEINTE afios
a nombre de SAMUEL FOX £ND COMPANY LIMITRD, entidad
britdnioa, oﬁabl&q.{u en‘st'ocrkebridga ﬁiorks, cer ca
de gsheffield, Yorkshire, Inglaterra, por:

"UN APARATO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE LONGITUIRS
) CONTINUAS DB MEPAL"., '

-

.o-ev-o-o-o-o-o-a-o-o.e-o-o-o-

Este invento se reflere a aparatos para
6l tratamiento térmico de tiras metdlicas o alambre.
En el tratamiento de tales longitudes continuas de metal
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al oelor brillante, el metal estd oiroundado, durante s su
paso a través de una ocdmara de horno, por una mufla o tubo
de horno alargado, herpdtioo a los gases, dentro del cual
se mantiene una atmésfers no oxidente, Las iormas de mutla
hasta ahora empleadas mo han demosirado ser satisrectorias
para su empled a teumperaturas jor encima de uncs 100080,
Las temperaturas per encims de esta oifra son regueridas,
sin embargo, para oiertos tratamientos térmicos, por ejem=
plo pars el recocido de acero inoxideble susten{tico, y en
el passdo se han hecho tentativas para e-mplahr en tales
operacionsg muflas hechas de¢ &cerTo resistents al oslor v de
piszas ocoladas alsadas y de¢ piezas fabrl.cadat.. Bstas mflas
son oostosas de fabriocar y no han demostrado ser satisfao~
torias en em tnnaionnimiento;

De ionsr& eon &1 pro’eenw invente, una mfla
0 tubo de hornmo ‘para su empleo en el tratamiemto térmice de
longitudes continuas de metal egtd formads por un tubo de
acero dulce 0 de 6tro metal gue estd en estado semi-pldgtico
& la temperatura de runclonamiento ysgue, per tanto, no
tiende a romperse 0 agrietarse bajo los esfuerzos de calen-
tamiento y enfriamiento, como son los aceros resiztentes
al calor gques tiensn todavia una registencia bastante alta a
la traocldg & lag temperaturas de tuncionamiento, Bste tubdo
hermético a las gases estd soportado herméticamente por |
mdios que permiten el movimiento longitudinal del thbo e
Lnte’riormeme yor blognee de msteriml resistente al omlor
que puede ser un acero resistente al oalor o un material
retractario, impidiendo estos sopories interiores gme ..
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el tubo de mufla se doblegue & temperaturas elevadas. Uns
atmosrera neutra o reductora se msntiens dentro del tube
de mufla para impedir la ozi.dnoidn, tanto del metal gue se
esté tratando oomo del interior de la mufla y una atméerera
similar se mantiens en la odmara del horno para impedir
la oxidacién del cmrior de la mufis, La mufla del invento
os relativamente barata de constzuir y pemanecs hnrm‘tli-
oz & los gases & altas tanmaturu durante un lu'go peridd
de :tnnoionamiento. A

Una forma de eparato de acuerdo ocon el inven~
%o se reprssenta en el dibujo anejo, en ¢l amal la figura 1
representa un alzado lateral del aparato completo; las figu-
ra8 Z, 3 yJ ¢ muestram, a escals ampliada, paﬁca de un corte
longitudinal a través del aparato, y la figura & mmestrs |
una secoién transversal dada por la 1f{msa 65~56 de la rigura 3;

Bl aparato representado en el dibujo incluye
un horno 10 Gléctriomnu calentado, & través del onal se
extiande uns mufla © tubo de komo 20 hermético a los gases,
de secaeidn transversal rectangular, formadas de placas de
acerc dulce soldadss entre si{, como se ve mejor en la Iigura
5. La mufla no estd anclads al horno, eino que descansa sobre
una bancada 1l plans del horne gue aoporta lz mufla al mismo
tienpo gue la permite moverse longitudinaimente con relacién
&l horne cuando se dilata y odnt:v;a‘e debido @ los camblos de
tcmperatura; Las extremidades del tubo de mufla sobresalen
libremente a través de aberturas 12 y 12 de las paredes del
homo, |

El tubo de mufla estd soportade interiomente
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contra su aplastamiento por medio de blogues 21 y Z2 de
acero rofxaetario; Ios blogres Zl esuén acanalados sobre
eus earas superioreé ¥ van digpuestos en rils sxtremo con
exiremo oon sus canales alineadas, Ios blogues 22 =on
exactamente similares & los blogues 2l y eetén aispuestos
andlogamente eXtremo oon extremo en una file, pero estdn
invertidos en posicidn de modo que sua chnales estan en
sus caras inferiores y coinciden ocon las canaies de loa
blogres 81; Los bloguee 21 y 22 defimsn as{ un paso tubular
continno (-ﬁi:guo‘ no heméuco a los gages) pare el meteal
a tratar, 0208 uno de los blogres 22 estid situadc oon rela~-
oidn &l blogze 21 sobre ol cunal descansa por medio de espi~
gas 23, de modo gue preden montarse j&zee fie bloques para
formar cortas secciones tubulares_, siendo lvege insertadas
estas seccionss dentro del tubo hermético al gas, en el
ezal encajan libremente cuando el tubo 20 estd 6n su estado
original no aplaatado;

ka parte de la muila gue sobresale de la ex-
tremidad de entrads del homo estd rodeads de una cAmra
tubular de entrads 30 formmdas de placas de acero duloce
que permiten el mevﬂi&to longitudinal de deslizamiento del
tubo de mufla, Una brida 32 en la extremidad de entrads
de la oémara 30 va stomillada a uns brida 14 de la caja
del hoino, para formar una junta hermétics & los gases,
Uns bride 33 en la extremidad exterior de la cémara de en~
trada esté unida 8 un extremo de un ruelle de cuero 34,
cuya otra extremidad eetd unida & una cubierta termimal 24
asegurads & travda de la extremidad de entrada del tubo de
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mufls 20. La extrmidad extarior de la cémara de entrada 30
queda asi 6eijrada‘oon la extremidad de entrada del tubo dw
mufls 20 en una maners gue forma uma junta hermdiice a los
gases, pero que permite los movimienios longitudingles del
tubo de mufls determinados por la expsnsién y la contraccidn,

ZIa cubierta extrema 24 eatd formeds oon una
ranure a través de la cval ls tiza metdlioa 50 & tratar
pueds entrar en la mufls, Sujetas contra la cara exterior
ds la oublerte extrema é4 por medio de placas frontales £6
agpr;oi' ¢ inferior hay unas slmohadillas obturadoras 26
superior e inferior que pueden estar hechas con el material
oohnc;d.o cono 'aindam"; Los bories adyaoeuntes de estas
slmohsdillas de olerre sobresalen a través de la booa de
la ranura de¢ la cubierta terminsl 24, formando labies gue
cogen sldsticamsnte lae superficies superior e inferior de
la tira metdlica 50 y constituye un clerre Virtuslmemte
hermético & los gasea en la entrada de la murla,

Za place irontal superior 256 de la mufla lle-
va cexrca de sus extremos un par d.o tornillos de ojo a los
cuglea van unidos cables ?.?; ‘Eos cables pasan gobre las
poleas 28 y llevan pesos 28 de modo que se aplios tensién
longitudinel al tubo de mnﬂ.t. Cualguier tendencis del tubo
de mufla & ourvarse bajo la dilatacién térmica ea resistida
por la tensidn se{ aplicada y, como guiera gque ol mnﬁ:or
de la mufla parmite el movimiente longitudinal relativo
regpecto &l horno y la cdmaras de entrada mediante la cual
sstd rodeada y soportada, la ourvatura de la mufla queds

' impedide de m0do sfeotivo.
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. Ta extremidad opmssta a6 la muila 20 sobre-
sale solamente en pequefia aistenocia fuera de la pared del
horno y estd ecliada & una cublerta terminal 248 gue poses
una abertura uel mismo tamafic que el paso a través de los
bloguss de soporte 21 y az. Un tubo de¢ entriamiento 40 de
&cero dulce alineado oon la mufla tiens una bride 41 en su
extremidad interior asegurads en una forma hermética & 108
gases, tanito a la oubierta terminal E4g de lé mufla armo @
una brida 16 de la oubierta del horno. Bl tubo de enﬁiﬁmﬁen-
to 40 estd rodeado por una osmisa de agua 42. Ls extremidad
exterior del tubo de enfriamisnto 40 estd prevista de un
clerre 43 para los gases, similar en construceidn al as la
entrada del tubo de mufla, & través del oual la tira metde
lica 50 abendonas el cierre hermético al gas formado por l&
mufls § el tubo de enfriamisnto alins;aaoa'.

Dentro de ests recinto hermdtico & los gases
ae mniiens una stmdeters mo oxidante por la introduoeién,
a travéa de un tubo 44 consctado com el tumbo &even:t:zumhntq
40, de amonfaco de"oracking™ o de 0tro gas rednotor ¢ neutro
adecuado, Esta atmdstera no oxidante sizve la doble fina- |
11084 de inpedir la exidacién de la tira meudlica 5O en
f:;atamiemto, ¥ de conservar el interior del mismo tubo de
mafle protegiéndolo contra el atague. Aungue e ha hescho 1
reterencia ocomo hermético a loe gases al heblar del mecinto »
formado por el tubo de mufla 20 y el tubo de eniriamiento
40, oourre inevitablemente algo do gsoape de gas fuera de
61 en 10s puntos en los cuales la tira 650 entra y exle,
4 fin de mantensr la puresa origiml de la atmdsiera no

-6 =



T {84719

onmtc,'k‘\mnuene an ligero exces0 de presidn dentro -
del recinto y se alimsnta continuamente gas nuevo & través
del tubo 4¢ para compensar todas las pézdldss, Similarmente
se mantiens una atmésrera no oxidents en el sepacio cerrads
dentre de la ounn del homo y la cdmara de entrsis gue
Todea ol tubo de mufia por la introdncoidn de amonimoo que~
mado u 0%ro gas reductor o nsutro adecusdo a travéde del
tubo 16 gqme se extiende a trav-es de la pazed del homo,
Eata atmdefera no oxidante protege sl exterior del tubo de
mufla oontra le oxiaaeién. N

e tira meti:!..tea 50 & trater es retira oon-
ttnumntc desde un oarrete de al imsntacién 51 y pasa &
travds del olerre al gas formado por las almohadillas obture-
doras £5 dentro de la atmésfera no oxidante en el interior
de la mufla. Le tira prsa a travée del camsl tubular forme-
do por 103 blbqnas de refuerso Zl y £2 y durante eu despla~
samiento a travds de la cdmara del homo se calienta a la-
temprratura roqu_ezi.aa’. &l abandonar el tubo de muila 20
pﬁu inmediatamente dentro del tubo de enfriamfemto 40 y,
todavia en la misma atméstera no oxidante, se entria por
medio de la camisa de agua circnndante, n tira sale dal
tubo de entriamiento por el clerre al gas 43 y es arrolls~
da en el ocarrete de raoogul -2

8e apreciard gue a la temperatnu de funelo-
namiento del horno, el tubo de guila 20 constituye uns en~
voltura més o menos flexible, montada de tel modo que pueda
mracvlibrenpentg» ‘oon relacién a sus soportes, Por conei-
guiente, el tube puede ceder fdoilmente a los esfuerros
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causados por los cambios de temperatura, el iminando asf

en gran m;da el peligro de rotura ds las soldaiuras y
agegurando gume &l tubo seguird siendo bermeétiso: a los ga~
sos, En sf mimmo &l tubo tiene una resistencia msodnica
relativamente reducida, pezo estd sopertado exteriormente
por la bancads plana del hérne sobre la cual descanss y

esté soportado interiormente contra el desplasamientc por
los blogues refractarios, gque oonservan una xesistencis
meadnica bastente elevada a la temperatura de funocionamiento,
Jos blogues n:traotazios, por otra pﬁrte, aﬁnq,ue sonstituyen
un soporie virtualmente continuo para la envoltiura hermética
@ los gaees, no estdn rigidamente comectados entre of y,
siendo ocada uno de tamafio relativamente pequefio y de forma
simple, no son propensos a romperse y agristarse bajo lae
tensiones de calentamiento y enfriamiento, ocomo lo harfan

gl se intentara unirlee entre s{ para formar un recinto here
mético a los gsses,

#sta solicitud gque corregponde a la presenta-
da en gran Bretefis, el 28 de julic de 1947, bajo el nunero
204800/47, e acoge a ice beneficlcs del art{culo 61 del
vigente Hetatuto sobre Propiedad Industrial,

=0~ NOTA -0~

Jos puntos de invencién propia y nueva gue
86 presentan para que sean objeto ae esta Patente de Inven=

26 oidn en Bspafie, por VEINTE afios, eon los sigulentes:

o 8 -
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13; = Un aparato para el tratamiento térmico
de longitudes cont inuas de metal, que comprende un tubo ds
mutia o i@ horno,‘ alergado y hermético a los gasese, dentro
del cual ge mantiens uns atmdsfera no oxidante, y gue se
extionds & través de una odmars de homo, en sl cual la mu-
fls esté formade per un tubo de metal gue es semi-pléstioco
& la temperatura de tuncionamiento, ssportado intericrmemte
por blcgzea de material resistente al calor y exteriorments
por medios que permiten el movimiento longitudinal del tubo,
slendo mentenida una atmésfsra no oxidante en la cdmars del
horno lo miemo Qe en el interior de ls muﬂc;

zﬂ, = Un aparate segin se reivindioa en el
punto 12, en el cual al tubo de mufla eatd hecho de acero
dulow, | ) |

32, = Un aparato segin ee reiviniica en los
puntos 12 o 22, en el cusl los bloguea de soporte son de
aosro resistente al calor.

tﬂ; = Un aparate de acuerdo con ocuaslguiera de
lcs puntos anterioz{oa. en el oual loa blogues de soporte
tienen oaia nno una cara acsnalads y estén dispuestos en doa
files, estando los bloques de cada rils dispusstos extrame
con exiremo oon sue canales en ilinsaeién_y eatando las ca~
nales d¢ lzs filas en coincidencia entre a{, rormando de
egle modc un paso tubular para el metal en tratamiento y un
soporte oontinuo para el tubo de muﬂaA.

_ 62, = tn aparato de acwerde oon cualquisra de
los puntos anteriorss ¥ que tiens modioe para mantener el
tubo de mufla bajo tensidén longitudinal,
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. 6!. ~ Un aparato de sowwrdo con cualguiera
de los puntos mie:urqc. en ¢l cual la extremiied de en~
trada del tubo de mufla sobressle a través de la pared del
horno y le parte sobressliente estd rodeada por una ocdmara
hermética a los gasea ouya eitrcmqud interior estd unida
herméticamente & la pared del horno, gl pasd gus su extre=
midad exterior estd unids berméticamente al tubo ds muflis
por medios que permiten el movimiento longitudinal relati-
vo del tubo y de la O‘mlfnf;

?ﬂ; = Un aparato para el iratamisnto térmico
de longitudes continnas de metal, en esencia osmo aqui se
ha desorito y como se ha representado en los ‘ubnjon ansjog,

85; ~ Un aparato para el tratamiento térmioco
de J.ongitudu oo#tinuas de mntal;

| Tal y como ®e ha desocrito en la Memoria que
anteoeds, rop:oé;ntado en los dibujos que se aocompafian y con
lcs fines gﬁc se han oepeoiﬂcado'.
‘ Reta ¥emoria consta de dies hojas escxitas
por una sola oar;. ,
maarte, 2 7 JUL 1945
Po 4o

Alberto de Elzaburu
P
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