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MENORIA DESmiPTIVA 
p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
an

E S P A #  A 
p o r VEINTE a&ea

a nombra 4a SHtUEL PSI AND (XHíPANI LBíITSD, a n ti4 a 4  
b r i t á n i c a ,  a  a ta b lo  c id a  an  S teckabriA ga Works, ca rca  
4a S h a f f io l l ,  Y o rk sh iro , I n g l a t e r r a ,  p o r:

"UN APARATO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE LONGITUDES
CONTINUAS DE METAL".
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E s ta  inven to  s a  r e f i e r a  a  a p a ra to s  p a ra  
o l  tra ta m ie n to  térm ico  4a t i r a s  m e tá lic a s  o a lam bra.
En a l  tra ta m ie n to  4a t a l a s  lo n g itu d e s  co n tin u as  4a m etal
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a l calor b r i l la n te ,  a l metal e s tá  o ir  candado, dorante * ao 
paso a través da ana cámara da homo, por ana mafia o tabo 
de horno alargado, hermético a lo s  gasas, dentro del caal 
sa mantiene ana atmósfera no oxidante. Has formas da mafia 
hasta ahora empleadas no han demostrado se r sa tis fa c to r ia s  
para so empleo a tempe re ta ra  a por enoima de anos 1000**0.
Las temperataraa por encima de asta  c ifra  son regaeridae, 
s in  embargo, para c ie rto s  tratam ientos térm icos, por ejem­
plo para s i  recocido de acero inoxidable a a s te n ític o , y en 
d  pasado se han heoho te n ta tiv a s  para emplear en ta le s  
operaciones mafias hechas de acaro re s is te n te  a l oalor y de 
piezas coladas aleadas y de p iezas fabricadas. Satas moflas 
son costosas de fab rica r y no han demostrado ser sa tis fa c ­
to r ia s  sn sa fanoienamionto.

De aoaerdo een e l presente invente, ana mafia 
o tobe do homo para sa empleo en e l  tratam iento térm ica de 
longitudes continuas de metal e s tá  formada por an tobo de 
acere dalee o do otro metal que e s tá  en eetado sem i-pláatico 
a l a  temperatara de funcionamiento y*gae, por tan to , no 
tiendo a romperse o a g rie ta rse  baje lo s  esfuerzos de cal aca­
tamiento y enfriam iento, como aon lo s aceros re s is te n te s  
s i  ca lo r gao tienen  todavía ana re s is ten c ia  bastan te  a l ta  a 
la  tracc ión  a l a s  temperataraa de funcionamiento. Rete tobe 
hermético a loa  gasea está  soportado herméticamente por 
medies gas permiten e l  movimiento long itud inal del ttbo  e 
interiorm ente por blogues de m aterial re ai atente a l calo r 
gao paede ser an acero re s is te n te  a l calor o an m aterial 
re f ra c ta r io , impidiendo e s te s  soportes in te r io re s  gas
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e l tabo de mafia ee doblegas a tamperataras eleva daa. Una 
atmosfera naotra o rednctora ae mantiene dentro d e l tobo 
de mufla para impedir la  oxidación, tanto del metal que ae 
e s té  tratando oomo del in te r io r  de l a  mufla y una atmósfera 
aim ilar ae mantiene en la  o ¿mar a dea. horno para impedir 
l a  oxidación del e x te rio r  de la  m afia, l a  mafia del invente 
ea relativam ente barata de co n stru ir  y permanece herméti­
ca a loa  gasea a a l te e  tamper a turas durante un largo periédo 
de funcionamiento.

Una forma da aparato de acuerdo con e l  inven­
te  ae representa en e l  dibujo anejo , en e l  oaal l a  figura 1 
representa un alzado la te r a l  del aparato completo; le e  figu­
ras  g, Z y 4 muestran, a escala  ampliada, partea  de un corte 
longitudinal a través del apara te , y la  figura 8 muestra 
ana sección transv ersa l dada per l a  lín ea  8-6 de la  fjgura Z.

S i aparato representado en e l  dibuje incluye 
un horno lo  eléctricam ente calentado, a través del cual ae 
extiende ana mufla o tubo de homo 20 hermético a lo s  gasea, 
da sección transversal rectangular, formadas de placas de 
acero dulce soldadas en tre  a i ,  como ae ve mejor en  l a  figura 
5 , 36a mufla no e s té  anclada a l homo, sino que descansa sobre 
una bancada 11 plana del horno que soporta la  mafia a l  mismo 
tiempo que l a  permite moverás longitudinalm ente con re lac ió n  
al homo osando se d ila ta  y contrae debido a loa  cambies de 
temperatura, 3&aa extremidades dei tubo de mafia sobresal en 
libremente a través da aberturas 12 y 13 da la s  paredes del 
homo,

Ni tubo de mufla e s té  soportado interiorm ente
Z -
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contra su aplastamiento por medio de bloquee 21 y 32 de 
acero ro fra e ta r ie , Los O lo re s  21 e s tán  acanalados sobre 
ene caras superiores y van dispuestos Mi f i l a  extremo con 
extremo con ana canales a lineadas. Loa bloques 32 son 
exactamente sim ilares a los bloquea 31 y están  dispuestos 
análogamente extremo con extremo en una f i l a ,  pero están  
invertidos en posicián de modo que sus canales están  en 
sus oaraa in fe rio re s  y coinciden con la s  canales de loa 
blogres 21, Los bloques 21 y 22 definan a s i  un paso tabu lar 
continuo (aunque no hermético a lo s gases) para e l  metal 
s  t r a t a r .  Bada uno de loe bloquea 22 e s tá  situado  con re la ­
ción a l  bloque 21 sobre e l  cual descansa por medio de espi­
gas 23, de modo que pueden montarse paree de bloques para 
formar cortas secciones tubu lares, miando luego insertadas 
e s ta s  secciones dentro del tubo 20 berma tico  a l gas, on e l  
cual encajan librem ente cuando e l tubo 20 mstá en su estado 
o rig in a l no aplastado.

La p arte  de la  mufla que eobreaale de la  ex^ 
tremidad de entrada del homo e s tá  rodeada de ana cámara 
tubular de entrada 30 formadas de p lacas de acero dulce 
que permiten e l movimiento longitudinal do deslizamiento del 
tubo de mufla. Una brida 32 en la  extremidad de entrada 
de la  cámara 30 va a to rn illad a  a una brida 14 de la  oaja 
del homo, para formar ana junta hermética a loe gases.
Una brida 33 sn la  extremidad ex terio r de la  cámara de Mi­
trada eetá unida a un extremo de un fu e lle  de cuero 34, 
cuya o tra  extremidad e s tá  unida a una cubierta  terminal 24 
asegurada a través de l a  extremidad de entrada del tubo da
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mofla SO. La extraidad ex te rio r da la  cámara ae entrada 30 
qoeda a s i  carrada can la  artrem í dad de entrada del ta to  da 
mofla SO en ana manara qae forma ana junta hermética a le e  
gasea, pero qae permite lo a  mevimiantos longitad inalea dal 

5 ta to  de mofla determinados per la  expansión y la  contracción.
l a  eobierta extrema 84 se ta  formada con ana 

ranura a través de la  coal l a  t i r a  m etálica 60 a tra ta r  
paeda entrar en la  m afia. No je ta s  contra la  cara ex terio r 
de la  oabierta extrema 24 per medio da plaoae fro n ts lea  26 

10 aoparior a in fe r io r  hay anaa almohadillas obtaradoraa 26
aaperior o in fe r io r  qae paoden e s ta r  hechas oon e l  m aterial 
conocido come "Sindanyo". lo s  bordea adyacentes de se ta s  
Almohadillas de c ie rre  sobresalen a  través ds la  beoa de 
la  ranura de la  cubierta term inal 84, formando lab io s que 

16 cogen elásticam ente la s  eaperfic io s aoparior e in fe r io r  de 
la  t i r a  m etálica 80 y constituye on c ie rre  virtualmemt* 
hermético a loa gasea an la  entrada do la  mofla.

l a  placa fro n ta l aoparior 26 de l a  mofla l l e ­
va cerca de sos extremos an par de to rn illo s  de ojo a le a  

SO en a lea  van unidos sables 27. lo s  cables pasan sobre la s
poleas 28 y llevan  pesca 89 da modo que ao ap lica  tensión 
long itud ina l a l  tobo da mofla. Cualquier tendencia dal tobo 
de mofla a corvaras bajo l a  d ila tac ió n  térm ica ea r e s is t id a  
per l a  tensión s a i  ap licada y , como quiera qae e l  montaj e 

86 de l a  mofla permite d  movimiento long itud inal re la tiv o
re  apéete a l  horno y l a  cámara da entrada mediante la  coal 
está  rodeada y soportada, l a  corvatura do l a  mofla qoeda 
impedida de modo efec tiv o .

— 6 —
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l a  extremidad opuesta de la  malla so sobre- 

aale solamente en pequeña d is tanc ia  fuera de la  pared dél 
dorna y e s tá  soldada a ana cubierta term inal 24a que posee
ana abertura ¿el mismo tamaño que e l  paso a  trav és  de loe  
bloques de soporte 21 y as. Un tubo de enfriam iento 40 da 
acero dulce alineado oon l a  mufla tiene una brida 41 en su 
extremidad in te r io r  asegurada en una forma hermética a lo a  
gaaea, tanto  a l a  cubierta term inal S4a de la  mufla asmo a 
ana brida 16 de la  oabierta del homo. H  tubo de enfriam ien­
to  40 es tá  rodeado por ana camisa de agua 42+ l a  extremidad 
ex terio r del tubo do enfriam iento 40 e s tá  p rev is ta  de un 
c ie rre  45 para lo s  gasea, s im ila r en construcción a l  da la  
entrada del tubo ds mufla, a  través del cual l a  t i r a  metá­
l ic a  60 abandona o l cierro  hermético a l  gae formado por 3a 
mufla y o l tubo de enfriamiento alineados.

Dentro do este  recin to  hermético a lo s  gases 
as mantiene ana atmosfera no oxidante por la  introduocidn, 
a través ds un tubo 44 conectado con e l  tubo de enfriamiento 
40, do amoniaco da"oraeking" o do otro gas reductor o neutro 
adecuado, s e ta  atmosfera no oxidante sir?e l a  doblo fin a ­
lid ad  de impedir l a  oxidaeián de la  t i r a  m etálica 60 en 
tratam iento , y do conservar e l  in te r io r  del miaño tubo de 
mufle protegiéndolo contra e l ataque. Aunque se ha hecho 
referencia  como hermético a le e  gasea s i  hablar del recinto 
formado por e l  tubo ds mufla 20 y e l  tubo de enfriam iento 
40, ocurre inevitablemente algo do escapo do gas Atora de 
é l  en loa  puntos en lo s  cuales l a  t i r a  80 entra y st&e.
A f in  de mantener l a  pureza o rig ina l de la  atmásfera no
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oxidante, ^e^ mantiene an ligero  exceso de presión dentro
del recin to  y ea alimenta oontinuamente gae nuevo a traváa 
dal taba 44 para campanear tedaa la e  perdidaa. Similarmente 
ae mantiene ana atmósfera no cridante en e l  eqpacle cerrada 
dentro de la  oádMra dél hamo y la  cámara de entrada que 
rodea e l tobo de mufla per l a  introducción de amoniaco que­
mado n otro gao redactor o neutro adecuado a traváa del
tabo 16 qae se extiende a trav  e a  de la  pared daL homo# 
Nata atmáefera no oxidante protege e l e x te r io r  del tabo de 
mafia contra la  oxidación.

35a t i r a  m etálica 60 a  t r a ta r  eo r e t i r a  con­
tinuamente d08de an carre te  de alim entación SI y paca a 
traváa del c ie rre  a l  gas formado por laa  almohadillas obtura- 
doras 28 dentro de l a  atmósfera no oxidante en e l  in te r io r  
da la  mafia. Ba t i r a  proa a traváa del canal tabu lar forma­
do por loa  bloqaea de refaerzo 21 y 62 y durante ea deepla- 
zamiento a traváa de la  oámara dad homo ae c a lie n ta  a l a  
t  emper a ta r a requerida. 41 abandonar e l  tobo de mofla 80 
paaa inmediatamente dentro del tabo de enfriamiento 40 y . 
todavía en  l a  miama atmósfera no oxidante, ae e n fr ia  por 
medio de l a  camisa de agua eircandante. l a  t i r a  aale daL 
tobo de enfriamiento por e l  c ierre  a l  gaa 46 y ea  a r r o l la ­
da an e l  oarrete de recogida 66.

ge apreciará  gao a la  temperatura de funcio­
namiento del herno, é l tabo de #ofla 80 oonetitaye ana en­
voltura máa o menee f le x ib le , montada de ta l  modo qae pueda 
moverae libremente con re lac ió n  a aaa soportes. Por consi­
guiente, e l tabo puedo ceder fácilm ente a le a  esfuerzos

*** y «*
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naneados por lo a  cambios da temperábame, aiiminando a s i 
en gran medida a l  peligro de ro ta ra  de la s  soldaderas y 
aaegarando que a l tubo a n u i r á  siendo hermétidoc a  lo a  ga­
sea# Na a i mismo e l  tabo tien e  ana re s is ten c ia  mecánica
relativam ente redaeida, pero e s tá  soportado anteriorm ente 
por la  bancada plana del horno sobre la  eaal descanse y 
está  soportado interiorm ente contra el desplazamiento por 
lo s  blocaos re f ra c ta r io s , qne conservan ana res is ten c ia  
mecánica bastan te elevada a l a  tsmperatnra de fano ionamiento, 
le a  bloques re fra c ta r io s , per o tra  p a rta , aanque ccnatitayen 
an soporte v irtaalm ente continuo para la  envoltura hermética 
a lo s  gasea, M están  rigidaamnte conectados en tre  a i y, 
siendo cada ano da tamaño relativamente pequeño y de forma 
aimple, no son propensos a romperse y a g r ie ta rse  baje la e  
tensiones de calentamiento y enfriam iento , como lo  harían 
ei se in ten ta ra  unirlo a en tra  s i  para formar an recinto her­
mético a loa  gases#

Nata so lic ita d  que corresponde a la  gmasenta­
da en gran Bretaña, e l  58 de ju lio  de 1947, bajo e l  número 
20#500/47, se acoge a lo e  benefioica del a r t io a le  81 del 
vigente Estatuto oobre Propiedad Industrial#

- 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos da invencién propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de es ta  patente de Inven- 

25 eián  en España, por VEINTE oños, son los s igu ien tes:
0 —<



1*. -  Un aparato para e l tratamiento térmico 
de longitudes oentinuas de m etal, que comprende un tubo de 
mafia o de hom o, alargado y hermético a los gasee, dentro 
del cual se mantiene ana atméafora no oxidante, y que se 

6 extiende a través de ana cámara de homo, en eJL casi la  ma­
f ia  ea tá  formada per an tabe de metal que es sem i-plástico 
a la  temperatura de fancienamiento, soportado interiorm ente 
per b ic h e s  de m aterial re s is te n te  a!, calo r y ezSeriormsnte 
per medios que permiten e l  movimiento long itad in a l del tabo, 

10 siendo mantenida ana atmósfera no oxidante en l a  cámara del 
horno lo  misan que en  e l  in te r io r  de la  mafia,

2*. * Un aparate segán se re iv ind ica  en e l  
panto Ib , en a ! eaal e l  tabo de mafia ea tá  hecho de acero 
daloe.

16 3*. - un aparate segán so re iv ind ica  an loa
pantos le  o 2b, en e l  casi .le s  bloquea de soporta son de 
acero re s is te n te  a l  calor.

4b, -  Un aparate de acuerdo con cualquiera de 
le a  panto a an te rio res , en e l  caal lo a  bloques de soporte 

SO tienen cada ano ana cara acanalada y están  dispuestos en dea 
f i l a s ,  estando lo e  bloques de cade f i l a  dispuestos extrañe 
con extremo oen sos canales en a lineación  y estando la s  ca­
na les de le s  f i l a s  en coincidencia en tre  a i ,  formando de 
este  modo un paso tubular para e l  metal en tratam iento y un 

26 soporte continuo para e l  tubo de mufle.
6b. -  un aparato de acuerdo oon cualquiera do 

lo s  puntos an te rio res  y que tiene  medios para mantener e l 
tubo de mufla bajo tensión long itud ina l.

- 9 -
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6*+ -  Un cparate da acné ido con cualquiera 
da loa  panto a an to ría  zea, en e l  oaal l a  extremidad da en­
trada del tobo do mofla sobresale a travoa da la  pared del 
horno y la  p arte  sobresallente e s tá  rodeada por ona cámara 
hermética a loa  gaaea coya extremidad in te r io r  eatá anida 
herméticamente a  l a  pared del horno, a l  paao que ao ex tre­
midad e x te rio r  a até  anida herméticamente a l  tobo de mofla 
por medica qoe pemniton e l movimiento long itud inal r e la t i ­
vo del tobo y de la  cámara,

yo, -  un aparato para e l tratam iento térmico 
de longitudes continuas de m etal, en esencia oamo aquí ao 
ha descrito y oomo as ha representado en loa dibujos anejos, 

60, -  Un aparate para e l tratam iento térmico 
de longitadoa continuas do m etal,

SAI y oomo ao ha descrito  en l a  Memoria que 
anteoedc, representado en loa dibajos que ao aoempaBan y con 
lo a  fin es  qoe ae han especificado.

Mata Memoria consta de diez hojee eaceitas  
por una aola oara,

macii, 2 7JUL.194&
P. A.

A!berto de Etzaburu
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