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PATENTE DE INVENCION
por veinte safios, & fevor de D. FRANCISCO SOLER SUBIRANA,
de nacionalidad y residencia espafiolas, domiciliedo en
Barcelona, ceslle de Oros, 21, por MEJORAS EN LOS MCLDES
PARA FABBIG@R MOSAICOS U OTROS PRODUCTICS ewm=mmm===mm===
MEMORIA DESCERIPTIVA

Aungue recientemente se han mejorado en grado sumo
les prensas hidréulices especisles para fabricar mogai-
cos y plezas de ledriller{e, resulte todavis esta fobri-
cacidn muy'cara por ceuse de la meno de obra, debido al
muyvconaiderable peso de los moldes que se emple2n y en
especial los tepones ¢ mechos de los mismos, que por ra-
zones de {ndole técnica del trabajo & ejecutar deben de
ser independientes y desligados de 1a prenss, y ¢omo sea
que este tapdn se he de msniobrar constentemente, prime-
ro para colocarlo sobre el molde gue contiene le pesta a
moldesr y luego para retirarlo en ceda premnsada, y su pe-
go, sobre todc en tamefios grendes, es del orden de 50 &
60 kilos, resulta evidente que es necesario el empleo de
dos operarios al menos par2 mesniobrarlo, y que, por otrs
parte, su colocecidn sobre el molde en la posicibn correg
te serd forzosamente lenta pues debe hacerse con cuidedo
pare no estropear la prensada,

Se intentd faciliter la operacidém colocendo en las

prenses una pequefia gria, y con ello no fatigar tanto e
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los operarios, pero con todo no se resuelve en modo al-
guno lg cuestidn de le rapidez en las meniobras.

El recurrente ha ideado y puesto en ejecucién prac
tice unss mejoras en los moldes gue resuelven mejor le

cuestidn plenteada y gque por ser nuevas y de su propis

invencién, Bolicita'que se le garantice en su Propiedad

industriel y explotecidén exclusive mediente le concesiim
de la correspondiente patente de invenoidén, & la que se
refiere la presente memoris deseriptive.

Las mejoras indeadas consisten fundamentelmente en

- lo siguiente: el tapén normal que lleven los moldes que-

da fijo &1 tope de la prensa y entre este tapén y la masa
contenida en el molde se‘infgrcala une piezs intermedis,
de bases planas, gue supliré las veces del tapdn corrien-
te'y que si bien serd de la necesarie resistencia, sera
de escas{gimo peso y, por tanto, muy manejsble ya que se-
4 lo tmico gque el operario manejard, o sea la gue se co=-
locaréd en el molde sobre la pastes a moldear sntes de si-
tuar el molde en la posicién correcta de prensado.

Le indicads pieza intermedis& se resuelve con uns sin
vle planohe de acero, o0 cualquier otro material o metal
duro y resistente, perfectamente planeado por sus dos ce-
res & la que, pars darle la necesaria altura gue requiere
el trabajo, se fija en su‘;erte superior otra pilezm del
precigo espesor, de eluminio u otro metel o aleacién} o
material de alte resistencia y esceso peso, que & 8su vexz
gse hebré planesdo por sus dos carass, superior e inferior,
Parsa redﬁcir el peso proplo de este pleza, podré ger o=
lede o sgujereada en sentido vertical a modo de emparri-
llado o enrejado, ' i

Los dibujos gue & t{tulo de ejemplo ecompafian & es=-
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ta memoria descriptiva daen & comprender mejor 1o anterior
mente expuesto. | ’

En ellos: -1- es uns prenss hidrdulica; -2- el tope
superior de le referide prensa; =3- el tapén corriente de
un molde; ~4~ la pieza emparrillada o enrejadas -5~ la
plenche pleneada; -6- el marco del molde} -7- gu places
-8- el pistén de uns prenss hidrdulice; -9~ la mesa de leo
prense donde descansan los moldesy y ~-lo- le pasts & mol~
dear. ‘

La novedad introducida pnr las mejoras ideadas con-

giste en que el tapdém normal -3- va adherido al tope de

la prensa =2~ y que entre el tapén normel -3~ y la pasta

a prensar -lo~ se situsréd la piezs intermedia integrada
por le planche =56~ y le de eluminio, u ot:o materiél, en
forms. de emparrillado -4~ unidae a la ~b-.

¢como es 16gico, la suma de alturas o espesores del
emparrillado ~4- y de le plencha -5- unidas seré la exi-
glde por el recorriio del prensado y para que sobresalgs
todevia del marco del molde =6~ 1o necesario pare poder
ser ménipulade por los operarios.

Le perfeccidén del planesdo =-4- y -5- en gus caras y
la del tapén normsl -3- aseguras que este conjunto sl ser
camprimido actuaréd como una sola unided. El escaso peso
de -4- y =5-, que sers alrededor de unos lo kilos en mol-
dee de gran tamafio, garantizers un trebajo répido y per-
fecto sin fatiga excesive para el operario, o sea que la
correcte colocacion de =4~ y =5~ gobre la mess -lo- serd
segura, exacta y de fédoil ejecutar.

A los efectos legzles de esta patente de invencidn

seré veriables todos cuantos detalles no afecten, alte-

ren, cambien o modifiquen la esencila de la misma, carac-



lo

15

2o

&5

30 .

i

terizade por las mejoras deseritas.
¥ ¢ T &

Se reivindica como objeto de esté petente de inven-
cidn:

1.~ Unes mejores en los moldes pera fabricar mosai-
eos u otros productos, carecterizadas por el hecho de fi
jér al tope de la prensa el tapdém normsl del molde, y de
interponer entre este tapdn y le pasta contenide en el
molde, una pieza compuesta de unz delgada pero resisten-~
te planche de acero, metal o materiel de cuslquier clase,
y unids a la misma plsca une pieza de metal, sleacion me-
tdlica o materisl de cuelquier clase que servird para dar
le el espesor o altura precisos en concordancia con el re
corrido & prenser y elture del marco del molde y facili-
dad en el manejo por parte de los operarios. gSiendo el
conjunto de estas dos pilezas de muy escaso peso, les que
deberdn colocer y retirsr e mgno los operarios.

2.~ Lae propiss mejores de la reivindicacidn prime-
ra, caracterizades por el hecho de quevla pieza gue se
interpone entre el tapén del molde y la paste a moldear
gquede formede quede formade por une chapa de acero, O
cughquier otrd metal o meteria, perfectamente planeada
por sus dos caras sobre la que se apoya y queda unida una
nueva pleze pare darle'gruéeo neceeario,‘p;gza que puede
gser de aluminio, en cuslquiera de sus esleaciones, o de
cuslguier otro metel 6‘materia de reducido peso especiri-
co. Esta Ultima pieza estaréd planeade por su dos caras,
superior e inferior, y podré estar celades, perforade o
moldesda en forma de enrejado o emparrilledo a fin de re-
dueir su peso al minimo compatible con la résistencia a

la compresiln y esfuerzo & que debe ser sometida.



3.~ Mejoree en los moldés pere febricer mosasicos u
otros productos. '

Todo tal y conforme & la presente memorles descrip~
tiva, que consta de cinco hojas folisdas escrita e mé -~
quina por une. care y una hoja con dibujos exp;icativos.

Medrid, __ < gl 1348
Por sutorizacién de D. FRANCISCO SOLER SUBIRAVA, -

IGNACIO DE OTTO TORRA
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