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DE
INVENCION

a favor de Don JUAN HEYMAN, de necionsalided poleoce,
residente en Barcelona, Avenide de Vellvidrere, 22,

torre, por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE CALZADO DE GOMA®.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere & vn nvevo
prooediﬁiento de fabricacién de calzado de‘goma, es-
pecielmente de sendalias y simileres, con el que =me
gimplifice en gran menera el proceso de eleboracién,
resultando el mismo de gren rapidez y economfa, al
propio tiempo que me mejora le produvecidén, tento en 1o
que respecte & gy comodided de empleo, como a la hi-
giene y tembién e le durecidén y rendimiento de eete
clese de calzado. |

Hesta el presente, la febriscecién de celzado
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de gome ge realiza moldeendo el mismo mediente la h;;ﬁé
y molde y vuloenizendo mediante presién y temperatura,
en el ﬁiamo molde, durente un clerto especio de tiem-
po, de 10 a 15 minotos. g

Tal asistema sdolece de notables inconvenientes,
giendo ono de los més perjuvdicialem el gue para logrer
vne produoccién elevede me requieren gren centided de
moldes y de prensas, pves entre el monteje y desmonta-
Je y vulcenizecién, se precisa considerable tiempo para
cades par fabricedo. Ademés, tal proceso de fabricecién
impide disponer durente el moldeedo del calzado otros
elementos o materies distintes de la gome a vuloanizar,
siendo por consiguiente preciso colocer tsles elementos
acoesorios, como por ejemplo forros, plentilles, eto.,
soperpvestos después de elaboredo el celzado.

Bl procedimiento objeto de la invencién consis-
te esencialmente en moldear el calzedo a presién dvran-
te moy poco tiempp, por ejemplo medio minvto, después
desmoldear en frfo y finelmente vulcenizar la gome en
vn avtooclave por especio de uvnos diez minotosm.

De eaté forme con muy pocos moldes se puvede
lograr uvna moy consideraeble produccién, puves tales

moldes s86lo estén empleados muy poco esmpacioc de tiem-

- po pera cede elemento, ye que el voloanizedo pe efec-

tfe independientemente de los moldes.
Ae{, por ejemplo, mi por el proceso empleado
haste al presente, con 12 moldes, o see pera 6 pares,

mediante volcenizecién de 15 minvios con prensa, se
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herén como méximo 12 paree en one hore, ya que es pré&iééu

cede vex deamoldgar y vleer e monter, con el prooeeo de
le invencién, empleendo en prenser y desmoldear vnos 2
minotos ®e podrén eleborer 180 peres en ons hore, y por
otre parte, en vn estoclave normel se podrén vulcanigar
en 15 minvtos uvnos 250 peres, con lo coel, teniendo en
cvente el tiempo necesario pere cerrer, purger y abrir,
se podrén vulcenizar en una~hora 500 peres. Queda pues
bien claremente demostrado gqué con uon minimo de moldes

y prensas se podré reelizer vme produvceién considera- |
blemente svperior gue con lom proesog conocidos y emplee-~
doe# heste el preesente.

El nvevo procedimiento de febricacién esenciel-
mente expve#to, permite ademée le incorporecidén en el
coerpo del calzedo de elementos fibrosos o textilea'qoe
proporoionan el mismo ones cvalidsdes excelentes tento
de comodided, como higiene y acebado.

Efectivemente, el sisteme de moldesdo previo,
permite former le svele e base de una capa interior
fibrosa, tal como céfismo, yuvte, aglomeredo de algodén,

o similar, cuya oepa guede completamente recobierta,
tantolinterior gomo exteriormente, por la goma, quoe
1uego es voloenizeda en el evtoclave, ‘ |

Asimismo el moldear previemente el celzedo, se
le pvede colocer uvn forro textil en v superficie in-
terior, tento en la parte de la plante como en el res-
to, resultendo este forro completemente adherido a le

soperficie interior del calzedo, el volcenizar le goma.
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La ocape de meterie fibrose en el interior de(Am ”
le mvele de goma proporcions on gren efectoc smortigoa-
dor e la misms, lo cvdal se tredvce en comodidad en el
empleo del cealgedo, eﬁ economié de gome y en higiene'ra-

) ; 5. re los pies. Tembién el forro edherido por completo
fj‘ L reporta one accién higiénioce, el'ﬁropio timepo cémoda,
| | el evitar el contecto con le goma, con le perticvle-
rided de gue con el vgo no Be desprende, arrvge nl de-

terioras, como peme con loa mismos elementos svperpves-

- 10, tor o pegedoe vna vez ecabado el calgedo.
¥n resomen, pves, consimte emencialmente el
. | procedimiento de la invencién en moldear el cslzado

de goma, disponiendo en el mismo molde los elementos

fidbrosom o textilem complementerios, como son la cape
15, interior de la svela, de céiiemo, yute,_aIgodén 0o 8i-
| miler, y el forro interior de tejido reaiaﬁente, des-

moldehf'en frio el elemento formedo, y someterlo se~

goidemente @ vn avtocleve en el que se vulcenizs le
' {

goma, \

20. Serégrindependientec del objeto de le presen-
te petente losm mocaniamoa, moldes y 6tiles empleados,
olame de materieles, formes y dimghgionoa de los cel-
zedo®, y, en generel), todo cuantof;;#altere,.cambie
o modifique la/eaendialidaéﬁde'la invencién,

NOTA

25. e reivindice como objeto de le presente pé-
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tente de invencidn:-

1. Un nvevo procedimiento de fabricecién de

calzado de gome, que congiste eaenbialmente en rea-

lizer el moldeo independientemente de le vulcenize-

- 5, . oién de le goma, & cuyo fin se procede mediente los
; moldes adeouadoe y presibn a la configvracién del

elemento, disponiendo en esta feme de moldeo lom ele~-

mentos fibrosmos o textilaes complementafioa, degmol -

deando a los pocos minotos en frioc y procediendo me-,

10. goidemente g le vuloenizacidn de 1argoma en on evto-
clave;
2. Un nvevo procedimiento de fabricacién de
calzado de goma,‘segﬁn la reivindicecién enterior,

‘que ge cerecterize por el hecho de disponer el mol-

18, dear el celzedo, vne cepe interior fibrose en la par-

te de le Bvele, sea de céfismo, yvte, elgodén o gimi-

lar, cuye cepa gueda completemente recvbierta de go-
ma. |
3. Un noevo procedimiento de fabricacién de
~ 20. calzedo de gome, segln les re;vindioaoionea ly2,
| ‘gue- e oerecterize por el.hecho de disponer en le
operecién del moldeo, vn forro totel o perciel de
lone o tejido resistente, en el interior del celze-
| do, gve luego el vulcanizar lé'goma en el avtocle-
25. ve, resulte completemente adherido e éste.
4. Un noevo procedimiento de fabricecién de
calzado de gomae.

Todo ello segfn se describe y reivindica en
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le presente memorie, que consta de meis hojes folia-'-w.m
des, emoritas por una solae cara.
Barcelone, a 17 de julio de 1948.
Juen HEYMAN
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