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pea- "Un per facción amiento en al revestimiento metálico de 
cableo y conductores eléotrieos"- - - - - - - - - - - - -

a favor ¿La* PRODUCTOS FIR3&LI, Sociedad An&ihaa, de naeio-4 
nalidad eapadola, domiciliada an! 18, Ronda de la Dhiver** 
aidad, BARCELONA.

Ye amo concoidea loa cablea y conductores eláctricéa 
que emplean nna fonda o tnbo de plomo o de aleaoienoa de 
plome een otros metales, partionlarmente aleacionea bina- 
riaa tornariaa, etc.

Sin embargo, el plmae y ana aleacionea ai bien reúnen 
muchas características deseables en materiales para fundas 
de cablea y conductores eléotriooa, tales como la relativa­
mente baja temperatura de oolidifioaeián, la duetibilidad, 
la aoldabilidad bajo fuertes presiones específicas, etc., 
tienen otras características negativas, tales come el ele­

vado poso específico, la escame resistencia mecánica a la
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tracción y ?. la abrasi&i, la fácil Aoformabilidad permanen- 
te aán con esfuerzos unitarios limitados, la tendencia a 
cambios an la estructura oristalina debida a las vibracio­
nes o a otras causas, con la consiguiente posibilidad, en 
determinados casos, de producción de grietas y fraoturas 
que representan un serio perjuicio para la efioaoia de los 
sabios y conductores en servicio.

Uho de los metales más apropiados para substituir el 
plomo y sus aleaciones para fundas de cables y conductoras 
eléctricos es sin duda el aluminio, y efectivamente fueron 
realizados varios intentos de su aplicación en la indus­
tria de loa cables.

Sin embargo, debido a la escaseo de plomo, también 
fueron omprandidos experimentos en gran escala, durante 
el periodo bélico, principalmente por loo alómanos, oobro 
longitadeo experimentales de cables do sección pequeña, pe­
ro el metal usado ma estos experimentos fue el aluminio oo- 
nooido oneo ouperpuro, 9$,99 %, el cual es más blando quo 
ol do pureza normal y puede sor trefilado par extrusión en 
forma de tubo a más bajas temperaturas, Ho obstante, una 
producción técnica, segura, con este material más blando, 
todavía no oe ha realizado, y además hay que tenor on cuen­
ta que el aluminio superpuro se produce solamente on peque- 
Rao oantidadeo y a un cooto relativamente alto.

Las formidables dificultados técnicas, junto con las 
altas temperaturas y presionas requeridas para la oxtru-- 
sióu del aluminio, y la falta de un método práctico do 
aplicarlo omeo cubierta de cabla, impidieron hasta ahora
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la adopei&a en eccula industrial del alutaiiiio pat-a $1 re- 
e u b riT n ic n to  3. * c a b i o s ,  r  pesaje d& s u s  g r m d ^ s  c u a l i d a d e s  

indadahlos. M-emás, la dísponibilidud en al morcado y ol 
bajo costo del plomo no alentaron loa investigaciones pa­
ra la utilización del antedicho material.

B1 proceso que oonatituye al objeto da la presante 
atante de introdueci&i permite la utilizaoien del alu- 
minio de ur. grado de parean coitcroialmunte corriente y oon- 
siete en intnoduoir en un tobo de aluminio, previamente tre­
filado y de largo diámetro y tapase* apropiados, el cabio 
o el eóndastor provistos de su aislamiento, ajuotenAO lue­
go per fee tomen te el diámetro interior del tubo al diámetro 
del eable o eandnotor aislados, mediante operaciones de ro-t 
duooión snoeaivo de diámetro o de estampado del tubo, o por 
los dos prooedimientos a la ves.

Pe esta formo se obtienen cables y conductores eléc­
tricos con tubo de aluminio, que presentan las siguientes 
ventajeen
â  El aluminio empleado puede ser un aluminio de un grade 

de pureza o ornar ai¿¡l mente oorrlente.
b) SMi de un ao a un 70 ^ más ligeros que loa tipos simi­

lares oon funda de plome, úisaAnuyendo asá eonaiAfablemen­
te las dificultades de las operaciones de maneje y carga; 
y consiguiendo, en el caso úe instalaciones de sables no en­
terrados, notables economías en el número y en el coste de 
los soportes.
o) la cubierto de aluminio es, en anche, superior a cual­

quier cubierta de plomo o de aleación de plomo, por lo que
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as te fiera a carga da retara y resistencia a la doíormaeióm
permanonta, y, siendo prácticamente inmune de praaaaas de 
reoriatali zacián y da posibles grietea Inter orlatalinaa, 
tiene ana excelente resistencia a la fatiga y a lea vlbra- 

5 cisnea.
d) Las excelentes propie&í^des mcoánícaa da esta tipa de 

cable obvian 1:. nao^sidnd de armarlo on muchos oncea don­
de seria aconsejable, pura un cable con cubierto de plome,
la armadura.

10 e) Les cablea con cubierta de aluminio pueden aer arrolla­
dos en tamborea da temado normal y manejados, al realizar 
divarana flexiones, en las operaciones do instalad¿n, oen 
lt o pur idad que los oabloa r̂ cubiertos de plMW.
f) bon resistontes ^ las corrosiones.

H  g) Pueden aer perfectamente empalmados entre ai y a laa
cujas terminales.
h) Oensiddracismes de resistencia mecánica y eatabilidad 

de la cubierta do aluminio iouiioan que el nueve cable pue­
de trabajar a más altas temperaturas que las admitidas pora 

39 loa cables cea tube de plomo empleados corrientemente tente 
que es posible a paridad de carga, una reducción de la sec­
ción de cobre.

descritas convenientemente las oaraeturínticas esen­
ciales del perfeccionamiento indicado, ae ha de observar 

3$ que aera susceptible introducir en el mismo todas aquellas 
modificaciones que la experiencia, la práctica y la tás­
alas puedan aconsejar, siempre qie con ellas ne se cambie, 
altere e modifique su idea fundamental, la cual as resuma
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Por la patenta da introducción a que aa refiera la 
presenta memoria descriptiva se B3IVXNDIQA la explotación 
eaMluaiva de!

§ 1.- Ch perfección ami ante en el revestimiento metálico
de cables y oondeotoras eléctricos aislados, caraetericado 
por el hacho de que la fonda o tobo metálico de los mismos 
está constituid* por aluminio*

8.- Bh perfeccionamiento en el revestimiento metálico 
10 de cablea y condnotoree eláotriooe aielodee tal come el

especificado en 1 caracterizado por el hecho de que el ca­
ble o el conductor aislados son introducido# en un tubo de 
aluminio previamente trefilado, de largo diámetro interior 
y eapoaer apropiadoa ajustando luego perfectamente al diá- 

18 metro interior del tobo al diámetro del cable o oonduetor 
aislados, mediante operaciones de reducción sucesiva da 
diásLetro, de estampado del tubo, e por les des procedimien­
tos. a la vez.

3.- D& explotación exclusiva del objeto da la patente, 
88 sean cuales fueran las circunstancias que concurran con su 

ssenoialiaad definida en las anteriores reivindicaciones, 
cual objeto OS!

*Bh perfeccionamiento on el revestimiento metálico 
de cables y oenduoteres eléctricos*.
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Sonata la pareáoste menearla de sola hojas foliadas 
ameritas por ana sola oara.

Baraalona, 6 de Jallo de 1948.
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