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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios por
“DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE PIEZAS EN TIRAS
Y SU ENROLLADO®, a favor de DON MANUEL MARTINEZ BAEZA,
de nacionalidad espafiola, domiciliado en CALLOSA DE SEGURA
(Alicante), Miguel de Unamuno, ng 2,
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Son muchos los artfculos que para su cdémoda
utilizacién y almacenamiento precisan, previo el corte
en tiras de la pieza laminar de que proceden, el enrolla-
do de aquéllas alrededor de soportes cilindricos adecuados.
Ias mdquinas existentes hasta el momento para la
consecucidn de tales fines, solamente permiten la forma-
oidén simultdnea de un nimero muy reducido de rollos, cons-
titufdos oon las tiras en que la mdquinac ha dividido la
pleza laminar de que parten, y ya gqume los dispositivos
de que en la actualidad constan tales mdquinas para el lo-
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gro del enrollado, debido a sus caracterfsticas y dispo-
sicién, harfan necesarias la eplicacidén de un elevado ni-
mero de ellos para enrollar una mayor cantidad de tiras,
hasta el punto de que se precisarfa la ocupacién de un
enorﬁe espacio del que no puede disponerse, lo que de
por si solo ya representa una imposibilidad al efecto;
ello sin oontar que, por otra parte, su coste los haria
absolutamente antiecondmicos.

Con el objeto del modelo de utilidad que nos
ocupa se obvian la totalidad de los inconvenientes apun-
tados, consistiendo en un ingenieso, eficaz, sencillo y
econémico dispositivo, que permite el simulténeo corte de
una pieza laminar en un elevado nimerd de tiras, y la for-
macién de un idéntico y elevado niimero de rollos; al tiem-
PO que, graclas a sus oaréoteristicas esenciales, permite
la sencilla graduacién previa de la anchura que han de
poéeer las tiras cuya obtencidén y disposicién en rollo
se persiguen con su utilizacidn y, todo ello, a un redu—
'6ido coste, bastante inferior el de los existentes en la
actualidad para la consecucidén de un muy inferior niumero
de tiras enrolladas, que tiene una favorable repercusién
en su rentabilidad, y en la del articulo ocuyo acabado
persiguen, al aumentar su rendimiento, como consecuencia
de su mayor produccién por unidad de tiempo.

Conocidas que nos son, en virtud del preliminar
precedente, las funoiones a realizar u los inconvenientes
a obviar por el objeto del modelo de utilidad que nos
ocupa y, por ser el tipo que ha de servir de base para
llevar a oabo la confeccién de las diversas formas de
realizacidénee que en la prdotica puede llegarse con . la
aplicacién de sus fundamentos bédsicos, se cita en la pre-

sente memoria, a titulo de ejemplo, y serd descrito a

continuacién con la ayuda de la lémine de dibujos que se

adjunta,.
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En la figure 18, se representan algunas de
las piezas que serdn esenciales en la constitucién del
objeto del modelo de utilidad que se preconiza, para
el logro de sus funciones.

La figura 28, representa el dispositivo que
nos ocupa, permitiendo la apreciacién del modo en gque
han de disponerse las piezas que lo constituyen para sus
pertinente funcionamiento,

Al eje 1, se unen las piezas 2, mediante la
introduccién del primero en los orificios 2', que de cen~
trelmente estdn provistas al efeoto las segundas.

Entre cada dos de tales piezas, queda sujeta
wna ocuchilla 3, pertinentemente dispuesta para el corte,
y de oualquier forma y tamaiio adecuados, y en el caso
de que la anchura que se desee dar a las tiras a obte-
ner, sea igual a la de las piezas 2; mientras que en el
caso de que se persiga la-obtenoidn de tiras de superior
anchursa, bastaré colocar tales cuchillas 3, entre oada
dos o mds de aquéllas mientras que en el caso de que se
pretenda la obtencidn simultdnea de tiras de diferentes
anchuras, bastard colocar dichas cuchillas 3, separadas
las distancias idéneas a tal fin,

Las cuchillas 3, quedardn sﬁjetas_por las pie-
zas 2; en virtud de la presidén que sobre ellas efentua-
rén, al ser pertinentemente oombrimidas por cualquier
medio idéneo.

Sobre los ejes 4, y 4', paralelos entre si, se
dispondrdn las piezas discoidales 5, y provistas de los
orificios centrales 5!, aptos para la introduccidn en
ellos de los ejes 4, y 4'. '

Entre cada dos de dichas piezas discoidales

5, se sitia uno de los casquillos 6, ouyo .orificio 6'.
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atraviesa el eje 4, o 4', a que se adaptan, y cuyas
dimensiones son las idbéneas, dependientes de las Biras
que sobre ellos se han de arrollar.

Los ejes 4, y 4', quedan dispuestos paralela-
mente, de modo que cada una de lags piezas 5, a uno de
ellos unide, se sitde en el mismo plano gque una de las
6 correspondiente al otro eje, adoptando una disposicién
al tresbolillo,

Con todo ello, y pertinente y paralelamente
dispuestos los ejes 1, porta-cuchillaes, y 4, y 4', por-
ta-bobinas, de modo que las tiras cortadas por las cuchi-
lles 3, del primero, pasen a los segundos, para ser re-
cogidas por éstos para su enrollado sobre las piezas
6, del 4, y 4', al paser entre las dos piezas discoida-
les 5, situadas a ambos lados de la cilindrica 6, corres—
pondiente; de modo que, mientras una tira lo hard sobre
una de ellas correspondiente al eje 4, la siguiente y
contigua pasard por encima del dicho 5, de tal eje 4,
situado a un lado de la anterior, para ir a enrollarse
sobre el c¢ilindro 6, perteneciente al eje 4', y cuyo plae-
no vertical de simetria coincide odn el de dicho disco.

Las tiras en que se ha dividido la rieza, al
ser cortada por las cuchillas 3, del eje 1, son guiadas
desde éste hasta los cilindricos 6, de enrollado situa-
dos en los ejes 4, y 4',.por medio de rodillos o cual-
quier otro procedimiento o elemtno adecuados.

Las piezas discuidales 5, se comprimen contre
las cilindricas 6, mediante el accionamiento de las 7,
situadas en las extremas 5'', o por cualquier otro me-
dio adecuado que permita efectuar dicha compresidn y
que cese su efecto, a voluntad, para permitir su trasla-

do a lo largo de sus ejes 4,‘y 4', y su separacidn de
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ellos, cuendo haya finalizado la operaocién de enrollado,
para la extraccién de los correspondientes rollos.

Ios cilindros 6, sobre los que han de enrollar—
se las correspondientes tiras, son tales que su orificio
6', es de didmetro lo bastante superior al de los ejes
4, y 4*, que en ellos se introducen, para que sobre ellos
puedan patinar, lo que es preciso para el enrollado,
dado que tales ejes giran por transmisién del movimien-
to que les efeotisn los cilindros llamadores de la mé-
quina, que mantienen una presidén de alimentacidén, distin-
ta a la de recdgida, por lo que se hace necesario tal
movimiento independiente de los rollos, adaptado a di-
cha presidén de recogida.

De este modo, introducide la pieza laminar a
cortar y enrollar, por la parte de la mAquina que corres-—
ponda, serd trasladada, por medio de rodillos, para pa-
sar por las proximidades del eje 1, porta-cuchillas,
para ser cortada en tiras, de lés que las impares son
guiadas a los casquillos 6 de uno de los ejes 4, y 4',
¥ las pares a2l otro, por medio de rodillos o cualquier
otro elemento apropisdo; comsiguiérhidose la obtencidén de
un elevado nimero de rollos por unidad de tiempo y, por
tanto, un considerable aumento del rendimiento de pro-
duccidn.

Suficientemente descrito que nos es el objeto
del modelo de utilidad que nos ooupa, que lo es solemen-
te a t{tulo de ejemplo y una de las miltiples realizacio-
nes a que en la prdctica puede llegarse., tomando como
fundamento en la construccidp del descrito en la presen=-
te memoria, Unicamente nos resta seiialar que las modifi-
caciones de forma, tameiios, materiales empleados w otras

no fundamentales, no deben ser consideradas variaciones




1450-

1500-

1550-

1600*

1650‘

1700-

86 -

que afecten a su esencialidad.
N O T A

El modelo de utilidad descrito recaerd, pues,
sobre las gigulientes reivindicaciones:

18,~ ®DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE
PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO®, caracterizado por cuanto
su elemento de corte estd constitufdo por un eje alrede-
dor del cual se dispone un nimero variable de piezas, do-
tadas de sendos orificios para la introduccidén en ellos
de tal eje, entre las cuales, y separadas la disteancia
pertinente segin la anchura deseada para las tiras a
obtener, se colocan las cuchillas idéneas, que queden su-
jetas, en virtud de la presidén que sobre ellas ejercen
las oitadas piezas, al ser comprimidas entre s{ por cual-
quier medio adecuado.

28,- "DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE
PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO®, segin la reivindicacidn
anterior, caracterizado por cuanto estd dotado de dos ejes
paralelos montables y desmontables:sobre la mdquina a
que se apliguen en los que se colocan, rodedndolos, al
introducirlos en el orificio de que constan, las perti-
nentes piezas cilindricas sobre las que han de enrollar-
se las tiras procedentes del corte, de modo que puedan
ratinar a su alrededor, y separadas entre si por sendas
piezas discoidales, dotadas igualmente de los pertinentes
orificios para su adasptacidn a dichos ejes, y dispuestas
al tresbolillo, de modo que cada una de las correspon-
dientes a uno de ellos se encuentra situada en una posi-
cién tal que su plano de simetrfa coincide con el de las
cilindricas de enrollado correspondiente al otro, con 1o
que mientras una tira es recogida por una de las de un

eje, la siguiente y contigua, pasa por encima de lg dis-
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coidal que limita al cilindro en que se arrolla aquélla,
para hacerlo, a su vez, en la cilfndrica que correspon-
da, perteneciente al otro eje; encontrdndose las piezas
discoidales comprimidas contra las cilindricas en el
funcionamiento de la médquina, por cualquier medio que
permita el oese, a voluntad, de tal fuerza de compresidn,
para la extraccién de ellas o méquina parade, una vez
efectuado el pertinente enrollado efectudndose el guiado
de las tiras desde el eje porta-ocuchillas hasta el de
enrollado que las corresponda por medio de rodillos ade-
cuadamente dispuestos al efecto o cualquier otro medio
apropiado.

38,.- “DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE
PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO",

Todo ello tal y conforme queda descrito, repre-
gentado y reivindicado.

Esta memoria consta de siete hojas, mecanogra-
fiadas y foliadas por una sola de sus oaras, conteniendo

un total de ciento novente y una linea,

MADRID & 11 DE OCTUBRE DE 1972
PoA;'
MANUEL DE ARPE,




DE UN MODELC DE UTILIDAD, A FAVOR DE DON MANUEL MARTINEZ
BAEZA, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, DOMICILIADO EN CALLOSA
TE SEGURA (Alicsnte), MIGUEL DE UNAMUNO, N® 2, POR: “DIS-
POSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE PIEZAS EN TIRAS Y SU

ENROLLADO",

Escala variable.

MADRID 4 11 DE OCTUBRE DE 1972
Poh.
MANUEL DE ARPE,
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