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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Son muchos lo s  a r tíc u lo s  que para su cómoda 

u til iz a c ió n  y almacenamiento precisan , previo e l corte 

en t i r a s  de l a  p ieza laminar de que proceden, e l  en ro lla­

do de aquóllas alrededor de soportes c ilin d r ic o s  adecuados*.

Las máquinas ex is ten tes  h as ta  e l  momento para la  
consecución de ta le s  f in e s , solamente permiten l a  forma­

ción sim ultánea de un número muy reducido de ro llo s , cons­

titu id o s  con la s  t i r a s  en que la  máquinas ha dividido la  

p ieza lam inar de que parten , y ya que lo s  d ispositivos 

de que en l a  ac tualidad  constan ta le s  máquinas para e l  lo -
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gro del enrollado, debido a sus c a ra c te r ís t ic a s  y dispo­

sic ión , harían  necesarias la  ap licación  de un elevado nú­

mero de e llo s  para e n ro lla r  una mayor cantidad de t i r a s ,  

has ta  e l  punto de que se p re c is a r ía  la  ocupación de pn 

enorme espacio del que no puede disponerse, lo  que de 

por s i  solo ya represen ta una im posibilidad a l  efec to ; 

e l lo  sín  contar que, por o tra  p a r te , su coste lo s  h a r ía  

absolutamente antieconómicos.
Con e l  objeto del modelo de u t i l id a d  que nos 

ocupa se obvian l a  to ta lid a d  de lo s  inconvenientes apun­

tados, consistiendo en un ingenioso, e f ic az , sen c illo  y 

económico d isp o s itiv o , que perm ite e l  simultáneo corte de 

una pieza lam inar en un elevado númeró de t i r a s ,  y la  fo r­

mación de un id án tico  y elevado número de ro llo s ;  a l  tiem­

po que, g rac ias a sus c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia les , permite 

l a  se n c illa  graduación p rev ia  de l a  anchura que han de 

poseer la s  t i r a s  cuya obtención y d isposición  en ro llo  

se persiguen con su u til iz a c ió n  y, todo e l lo , a un redu­

cido coste , bastan te  in f e r io r  a l  de lo s  ex is ten tes  en la  
actualidad  para la  consecución de un muy in fe r io r  número 

de t i r a s  enro lladas, que tien e  una favorable repercusión 
en su ren tab ilid ad , y en la  del a r tic u lo  cuyo acabado 

persiguen, a l  aumentar su rendimiento, como consecuencia 

de su mayor producción por unidad de tiempo.

Conocidas que nos son, en v ir tu d  del prelim inar 

precedente, la s  funciones a r e a l iz a r  u lo s  inconvenientes 

a  obviar por e l  objeto del modelo de u t i l id a d  que nos 

ocupa y, por s e r  e l  tipo  que ha de s e rv ir  de base para 

l le v a r  a  oabo l a  confección de la s  d iversas formas de 

rea lizac iónaa  que en l a  p rác tic a  puede lleg a rse  con la  

ap licación  de sus fundamentos básicos, se c i ta  en la  pre­

sen te  memoria, a t í tu lo  de ejemplo, y se rá  descrito  a 

continuación con l a  ayuda de l a  lámina de dibujos que se

ad ju n ta .
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En l a  fig u ra  1&, se represen tan  algunas de 

la s  piezas que serán esenciales en l a  constitución  del 

objeto del modelo de u t i l id a d  que se preconiza, para 

e l  logro de sus funciones.

La f ig u ra  2a, rep resen ta  e l  d isp o sitiv o  que 

nos ocupa, permitiendo l a  apreciación del modo en que 

han de disponerse la s  p iezas que lo  constituyen para sus 
pertin en te  funcionamiento.

Al e je  1 , se unen la s  p iezas 2, mediante la  

introducción del primero en lo s  o r i f ic io s  2 ' ,  que de cen­

tralm ente están p ro v is ta s  a l  efeoto la s  segundas.

Entre cada dos de ta le s  p iezas, queda su je ta  

una cu ch illa  3, pertinentem ente d ispuesta  para e l  corte , 

y de oualquier forma y tamaño adecuados, y en e l  caso 

de que l a  anchura que se desee dar a la s  t i r a s  a obte­

n e r, sea ig u a l a l a  de la s  p iezas 2 ; m ientras que en e l  

caso de que se persiga  l a  obtención de t i r a s  de superior 
anchura, b as ta rá  colocar ta le s  cu c h illa s  3) en tre  oada 
dos o más de aquéllas m ientras que en e l  caso de que se 

pretenda la  obtención sim ultánea de t i r a s  de d ife ren tes 

anchuras, b as ta rá  colocar dichas cu ch illa s  3* separadas 

la s  d is tan c ias  idóneas a t a l  f in .

Las cu ch illa s  3; quedarán su je ta s  por la s  p ie­

zas 2, en v ir tu d  de la  presión  que sobre e l la s  efentua- 

rán, a l  se r  pertinentem ente comprimidas por cualquier 

medio idóneo.

Sobre lo s  e je s  4, y 4 ' ,  p a ra le lo s  entre s í ,  se 

dispondrán la s  p iezas d isco idales 5y y p rov istas  de lo s  

o r if ic io s  cen tra le s  5 'y aptos para la  introducción en 

e llo s  de lo s  e je s  4, y 4 ' .

Entre cada dos de dichas p iezas d iscoidales 

5, se s i tú a  uno de lo s  casq u illo s  6, cu y o .o rific io  6 '.
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a trav ie sa  e l  e je  4, o 4 ' ,  a  que ee adaptan, y cuyas 

dimensiones son la s  idóneas, dependientes de la s  t i r a s  

que sobre e l lo s  se han de a r r o l la r .

Los e je s  4, y 4 ' ,  quedan d ispuestos p ara le la ­

mente, de modo que cada una de la s  p iezas 5 , a uno de 

e llo s  unida, se s itd e  en e l  mismo plano que una de la s  

6 correspondiente a l  o tro e je , adoptando una disposición 

a l  t r e s b o l i l lo .

Con todo e l lo , y p ertin en te  y paralelamente 

dispuestos lo s  e je s  1 , p o rta -cu ch illa s , y 4, y 4 ' ,  por­

ta-bobinas, de modo que la s  t i r a s  cortadas por la s  cuchi­

l l a s  3, del primero, pasen a lo s  segundos, para ser re ­

cogidas por ésto s para su enrollado sobre la s  piezas 

6, del 4, y 4 ' ,  a l  pasar en tre  la s  dos p iezas discoida­

le s  5, s ituadas a ambos lados de la  c i l in d r ic a  6, corres­

pondiente; de modo que, m ientras una t i r a  lo  hará sobre 

una de e l la s  correspondiente a l  e je  4, l a  s igu ien te  y 

contigua pasará por encima del dicho 5, de t a l  e je  4, 

situado a un lado de l a  a n te r io r , para i r  a en ro lla rse  

sobre e l  c ilin d ro  6, pertenecien te a l  e je  4 ' ,  y cuyo p la­

no v e r t ic a l  de s im etría  coincide con e l  de dicho disco.

Las t i r a s  en que se ha dividido l a  pieza, a l 

s e r  cortada por la s  cu ch illas  3, del e je  1 , son guiadas 

desde és te  h a s ta  lo s  c ilin d r ic o s  6, de enrollado s itu a ­

dos en lo s  e je s  4, y 4 ' ,  por medio de ro d il lo s  o cual­

qu ier o tro  procedimiento o elemtno adecuados.

Las p iezas d iscu idales 5, se comprimen contra 

la s  c ilin d r ic a s  6, mediante e l  accionamiento de la s  7 , 

s ituadas en la s  extremas 5" y o por cualquier otro me­

dio adecuado que perm ita e fec tu a r dicha compresión y 

que cese su e fec to , a voluntad, para p e rm itir  su tr a s la ­

do a lo  largo de sus e je s  4, y 4 ' ,  y su separación de
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e l lo s , cuando haya fin a lizad o  l a  operaoi ón de enrollado, 

para l a  ex tracción de lo s  correspondientes ro l lo s .

Los c ilin d ro s  6, sobre lo s  que han de en ro lla r­

se la s  correspondientes t i r a s ,  son ta le s  que su o r if ic io  

6 ' ,  es de diámetro lo  bastan te  superio r a l  de lo s  e jes 

4 , y 4 ' ,  que en e llo s  se introducen, para que sobre e llo s  
puedan p a tin a r , lo  que es preciso  para e l  enrollado, 
dado que ta le s  e je s  g iran  por transm isión del movimien­

to  que le s  efectúan lo s  c ilin d ro s  llamadores de la  má­
quina, que mantienen una presión  de alim entación, d is t in ­

t a  a l a  de recogida, por lo  que se hace necesario  t a l  

movimiento independiente de lo s  ro llo s , adaptado a d i­

cha presión de recogida.

De e s te  modo, in troducida l a  p ieza lam inar a 

c o r ta r  y e n ro lla r , por l a  parte  de l a  máquina que corres­

ponda, será  traslad ad a , por medio de ro d illo s , para pa­

sa r  por la s  proximidades del e je  1 , p o rta -cu c h illa s , 

para se r cortada en t i r a s ,  de la s  que la s  impares son 

guiadas a lo s  caequ illo s 6 de uno de lo s  e je s  4, y 4 ',  
y la s  pares a l  o tro , por medio de ro d illo s  o cualquier 

o tro elemento apropiado; consiguiéndose l a  obtención de 

un elevado número de ro llo s  por unidad de tiempo y, por 

tan to , un considerable aumento del rendimiento de pro­

ducción.

Suficientemente d esc rito  que nos es e l  objeto 

del modelo de u ti l id a d  que nos ooupa, que lo  es solamen­

te  a t í tu lo  de ejemplo y una de la s  m últip les rea liza c io ­

nes a  que en l a  p rác tic a  puede lle g a rs e , tomando como 

fundamento en l a  construcción del d esc rito  en l a  presen­

te  memoria, únicamente nos re s ta  señ a la r que la s  modifi­

caciones de forma, tamaños, m ateria les empleados u o tras 

no fundamentales, no deben se r consideradas variaciones
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que afecten  a su esencialidad .

N O T A

El modelo de u t i l id a d  d escrito  recaerá , pues, 

sobre la s  s ig u ien tes  reiv ind icaciones:

1 9 . -  "DISPOSITIVO PARA MÁQUINAS DE CORTE DE 

PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO", caracterizado  por cuanto 

su elemento de co rte  e s tá  constitu ido  por un e je  alrede­

dor del cual se dispone un número v a riab le  de p iezas, do­

tadas de sendos o r if ic io s  para l a  introducción en e llo s  

de t a l  e je , en tre  la s  cuales, y separadas l a  d is tan c ia  

pertin en te  según l a  anchura deseada para la s  t i r a s  a 

obtener, se colocan la s  cu ch illas  idóneas, que quedan su­

je ta s , en v ir tu d  de l a  presión que sobre e l la s  ejercen 

la s  o itadas p iezas, a l  s e r  comprimidas en tre  s i  por cual­

qu ier medio adecuado.

2 9 .-  "DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE 

PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO", según l a  reiv ind icación  

a n te r io r , caracterizado  por cuanto e s tá  dotado de dos e jes  

para le lo s montables y desmontablesRSObre la  máquina a 

que se apliquen en lo s  que se colocan, rodeándolos, a l  

in tro d u c irlo s  en e l  o r if ic io  de que constan, la s  p e r t i­

nentes p iezas c i l in d r ic a s  sobre la s  que han de e n ro lla r ­

se la s  t i r a s  procedentes del co rte , de modo que puedan 

p a tin a r  a  su alrededor, y separadas en tre  s í  por sendas 

p iezas d isco id a les , dotadas igualmente de lo s  pertinen tes 

o r if ic io s  para su adaptación a  dichos e je s , y d ispuestas 
a l  t r e s b o l i l lo ,  de modo que cada una de la s  correspon­

d ien tes a uno de e l lo s  se encuentra s itu ad a  en una posi­
ción t a l  que su plano de s im etría  coincide con e l  de la s  
c ilin d r ic a s  de enrollado correspondiente a l  o tro , con lo 

que m ientras una t i r a  es recogida por una de la s  de un 

e je , l a  s igu ien te  y contigua, pasa por encima de la  d is-
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co idal que lim ita  a l  c ilin d ro  en que se a r ro l la  aquélla , 

para hacerlo , a  su vez, en l a  c i l in d r ic a  que correspon­

da, pertenecien te a l  o tro  e je ; encontrándose la s  piezas 

d isco idales comprimidas contra la s  c ilin d r ic a s  en e l  

funcionamiento de l a  máquina, por cualquier medio que 

perm ita e l  oese, a voluntad, de t a l  fuerza de compresión, 
para l a  ex tracción  de e l la s  a  máquina parada, una vez 
efectuado e l  p ertin en te  enrollado efectuándose e l  guiado 

de la s  t i r a s  desde e l  e je  p o rta -cu c h illa s  h a s ta  e l  de 

enrollado que la s  corresponda por medio de ro d illo s  ade­

cuadamente d ispuestos a l  efecto  o cualqu ier o tro  medio 

apropiado.

38 .- "DISPOSITIVO PARA MAQUINAS DE CORTE DE 

PIEZAS EN TIRAS Y SU ENROLLADO".

Todo e llo  t a l  y conforme queda d esc rito , repre­

sentado y reiv ind icado .

E sta memoria consta de s ie te  ho jas, mecanogra­

fiadas y fo liad as  por una so la  de sus caras, oonteniendo 

un to ta l  de ciento  noventa y una lín e a .

MADRID A 11 DE OCTUBRE DE 1972 

P.A¿

MANUEL DE ARPE.
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