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HEMORTIA. LDESCRIPTIVA

de 1a Patente de Introduccibn, por 10 aflos, solicitads & fa -

vor de Don Gustavo R U B BE L Xlsing, de nacionalidsd Espe -
flola, residente en BADALONA ( Barcelonms ), Avenida Bauardo Mgris-
tany, nimerc 71, por * UNA PRENSA AUTOMATICA PARA MATERIAIES

EN POLVO O GRANULADOS ",

La Patente de Introduccidn a que se refiere la presente
memoria descriptive estd destinads a garentizar el derecho a
la explotacién exclusiva de ls fabricacidn de una prenss suto-
métice pars Prensar tods clase de materiales en polve o gra=-
nulentos, bsgjo la forma de tabletas, bolas y en genersl 1lsz de
un cuerpo geomdtrico o de cualquiera otras egprichtss.

Una caracter{stica de esta prenss es la de que permite fa -
bricar piezas de alturs importsnte en relacién con su seccién,
de maners que su masa queds comprimide por un igusl en el sen-
tido de la que es su mayor dimensién.

Otra caracter{stica es la de que la méquinsg puede pren -

gsar ung plurglided de pilezas distintass siempre que estén
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formgdes por igual cantidad de materisl.

Finalmente otrs csracter{stics consiste en que la mayor
0 menor intensided de prenssdo pesra cads uno de los moldes
que comprende la méquins puede regularese desde el exterior
de la misma, es decir sin que ses preciso desmonter parte
slgung de la propis méquing.

A continuscibn se describe la prenss de que se hable con
el suxilio de los dibujos de la hojg sdjunts, en los gue
aquella se representa en elewscidén lateral y de frente, respec~
tivemente, en las figuras 1 y 2; en seccifn vertical en la
figurs 33 en la figura 4, ®me nuestras suelto el tambor ports -
meldes, por su cara snterior; en ls figura 5, se dibuja el
Propio tambor por su cars posterior y en la figurs 6 se muestrs
en vigta de frente el plate de levas que accions los punzonaes
exteriores.

La miquina que se describe comprende un armazén formado
por ung base 0 peang =-5- sobre la qua se levants uns places ver -
tical =4~ que presents un enssnchamiento ¢ botén s modo de |
cubo en el que va montade un ejs horizontal =3- fijado a la
misma de menersg convenignte. BEn ls parte del eje =-3- gqus sobre-
sale por la cara snterior de lz pared -4- vs montsdo un tem -
bor =-l=-, provigto de un cubo central -2-.

Iz prensa que se describe ests prevists pars la fabricsacifn
de custiro piezas g cada vueltas del tambor -l- y g dicho efec-
to lleve establecidos en el sentido de su llanta cuatro
moldeg -27= empotrados en lag migma que, por su parte exterior,
quedsn e floxr de la repetida llanta y por su parte interior
desembocan en una ventana que forms el propio tambor. Este
por su parte posterior presenta unes guilss salienteg =6~

Pera unos brszos =7- que en su extremo forman un codo gue
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queda establecido sobre cads uno de los moldes -27= y en dicho
codo ves dispuesto un punzén -28-, Los brazog =7- pueden correr
rediglmente y van gobernados por el caminoe excédntrica estsble -
cldo en ung cesnal -9-, de un plato -«8=, gue va. fijado a la
cara snterior del montante -4- de la méquinas. En dicho camino
excéntrico se aloja un rodille -1l- montado segin un sje -12-
solidsrio g cada uno de los brazos ~7=. Ademés ve fijada & las

gufas -6~ del tambor -l- ung corona dentads -l4=, con la que

"engrsna un pififn -15-, montadec en un eje sustentedo por un

brazo que formg la bancada -4~5- de la méquine y en dicho eje
va fijasds 1 poles receptors cuyo movimiento transmite al eje
mencionado por intermedizcién de un embrague sceionade por el
disparc =l17=e

'En le parte anterior del tambor -l- vs estgblecido un scpor-
te constituido por una placa que se fijs a la placa -5- de la
benceda y uns psred vertical -18- en la que ve practicgds una
escotadura rectangulsar en lg que penetra un saliente de igusl
forma, perc de menor longitud -20=-, de un ndcleo cilindrico
que forma una csnal en la gue va montada ums corone -22- g
la que van srticulgdas segin cuatro puntos estsblecidos &
igusl distancias angular uno de otro, ungs bieless -26= quse s
su vez 1o estédn s unos vdstagos =24-, puscepiibles de dgspla-
Zsrse radlalmente y que debidamente guiados en el propio tsm -
bor terminan en los punzones =-25-, que penetran por la parte
inferior de los respectivos moldes ~-27=, E1 nuclec -20= puede
correr verticalmente gobernade por un tornillo -2l= y su po -
gicifn se fijs accionando uns tuerce establecids en la carg
anterior del montante =l8=—e

En ls parte aslts de la méquing, es decir, por encima del

tambor =l= vs estsblecids la tolva receptors de materisl -29=
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que procede del depésito -30- y que vierte en squells por

un tubo =3l-, y el fonde -32~ de 1ls referids tolvs, sl peser
unog topes -53- que presents el tambor -l=, vibrs y en esta
formsa conduoe 1a cantidad necesaris de materisl en polvo ©
granulado de gue 88 trate, gl molde -R7= gue en aquel momento
pess junto sl fondo -32- de ls repetids tolva.

Por debajo del tambor -l- va establecida uns pslsnca aco -
dade =34~ sobre uno de cuyos brazos va s parsr el comprimido
que se ha fabricade y seguidemente un %tope -35- del proplo
tembor provecs la oscilemoidn de 1le palsnocs -34-, lo que d# lu-
gar & la cafds del bloque recibide sobre el plano inclinesdo
~36=, a 1o largo del que se desplaza pars caer por ultimo
en el depbsito colector -37=.

1 funcionsmiento de esta miquina tiene lugar en la forms
siguientet

Debidsmente establecides los moldes -27=- Yy determinsdo el
recorrido de los punzones =28- y =25-, el de los primerocs por
1a excéntrics formada en la cangl -9= del plato -8~ y el de
los segundog por ls msyor o menor excentricidad del ndcleo
-20- en relacidn con el eje de giro -3~ del tambor, se pone
lg mfquina en marcha y én esta forms sl passsr cads molde por

debajo del fondeo =32- de la& tolve -29-, recibe, en la forms

'que ya se ha dicho anteriormente, la cantided necessrie de

materisl y seguidsmente basja el punzén -28= y sube el =-25=
comprimiéndose gimultanesmente dicho material por dos puntos
opuestos lo gue apegura la gompresién uniforme en tods la
sltura de 1a pieza que se febrica. Sigue girsndo el tambor
-l= v pe produce la separacifn de los dos punzones y al llegar
céda molde s lg parte inferior de su recorrido ectis nuevamen-
te el respectivo punzén -25=, que en este caso reelizs las
funcicnes de expulsor, dendo luger & la salide de lw pleze

fagbricada gue cae sobre el brazo oscllante -34- y de éste so;
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bre el plsno inclinado =-36- pars paser sl depfaito -37= en
1a forma que antes se hs detallado.

Ls mquina descrita serd verisble en sus dimensiones ¥
formes accesorias, en los msteriales que se fgbrique: partes
componentes, en sus detalles de drden constructive y en ge -
nerel en todo cuantec no altere, cambie © modifique ls esen -

ciaglidsd del objeto de la Patente descritae

Se reivindica como objeto de esta Patentet-
1le,«Una prensa automdtics pars msterisles en polvo 0 grsnu -
1gdos esenclslmente constitufds por un tembor montado en un

ejae horizontal dotado de movimiento de girc regulsr y cont{ -

’nua, en cuya periferie van establecidos los moldes que en un

punto del recorrids de aguel raciben le cantidad necesarie

de msterisl en polvo o granuladc y g continuacién la sceién
de dos punzones establecidos radislmente y en sentido 6pueato
gue se acercan mutusmente, comprimiendo el material y luego
se separan y cuando el molde quedz en la partie inferior de

gu recorrido sctda nuevamente el punzén de la parte interior
del tambor que expulss el comprimido formgdo hacies afuesra de
la miquins.

20,~Lg propie méquina en la que el tambor girstorio menciong-
dc en la reivindicacién 18,, llevs montado rediglmente por

gu carsg posterlor y coincidiendo con cads molde de los que
fiéursn en el propio tambor, un brazo acod ado desplazable
radizlmente que en su extremo exterior lleve montedo un pun-
z6n de corpresiém, siendo aceionado por el csmino excéntri -

¢0 que presenta uns pleza solideria s ls banosda de la'mé-



135

140

145

7T 1845¢4

quins, dé manere que, & csda vuelta de la misme diche punzfén
es desplszedo haciz el interior del molde correspondiente une
gole vez y en el momento oportunc y durasnte el tiempo necess-
rio pare su debida sctuacidn.

3%,= La propis méquina en la que 1los punzones interiores van
montgdos mediante bielss s una corone giratorie en un eje

que queds un tanto descentrado oon relacién al eje del>tambor,
contendo con mediocsg para regular dicha excentricidad, de ms-
ners que a cadsg vuelte del tambor cads véstago afanza redial -
mente en el momento de verificsr la compresién y en el momente
en que al lleger el molde respactive s la parte més baje del
camino gue sigue expulsa la piezz slojmdas en el miasmo.

48,-Una prensa sutomitics pars materisles en polwo o granula-
doa.

Conste la presente memorls descriptivs de sels hojas folladas

147 escritas por una s0lg carea.

Barcelona, 12 de JULIO de 1948,
Po A.
VAN LLOn

LA
/a/./m*__
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