e T T M 2 AT

10.

PATENTE DE INVENCICH

=i =SmmneiT

MEMORTIA DESCRIPTIVA
scbre:
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Egte invento se refiere a discos para graméfono -
¥ el material empleado en la fabricacidén de los mismos,

‘ En general, los Giscos para graméfonos se fabri-
can con un material jue contiene uno o mas componentes
termoplasticos, empleandose corrientémente como el princi-
pal de estos la goma laca, por sus propiedade%adeduédas&
Sin embargo, el empleo de la goma laca introduce el incon—
veniente de que la cera, gue es un componente natural de
aguella, es propensa a separarse de la goma lacavdﬁfante el

moldeo de los discos para .raméfono, & causa del calor y
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de la presién empleada pare realizar el moldeo, ¥ 1;
cers que se separs puede producir manchas que menoscaban
el aspecto del disco moldeado ¥y en algunos casgos, gi
el contenido de cera es extremadamente elevado, por ejemplo
més del 5%, puede dar lugar a la desaparicidn de las |
ranuras del disco, especialmente-hacia el centro de éste.
Asf, pues, ha sido corriente afiadir al material de gque se
fabrican los discos una goma natural, por ejemplo goma Manile
una de las funciones de la cual era el impedir que la
eéera se separara de la goma laca. De todos modos, lgs
gomas corrientemente empleadas han resultado a veces
inadecuadas y en la actualidad se ha comprobado por el
solicitante gue aigunas.substancias bituminosas pueden
evitar, prdcticamente, la formacidn de manchas en los
diécos.

Asf, pues, de acué}do con este invento, se
consigue un disco gramofdénico que contiene goma laca
como componente termopldstico, y una substancia bituminoss
per medio de la cual se impide prdcticamente la separacidn
de la cera de la goma laca, susceptible de presentarse
durante la fabricacidn del disco.

De acuerdo tambien con gste invento, se facilitav
un material para la fabricacidn de discos gramofdnicos,
que contiene desde alrededor del 20% hasta el 30%
aproximadamente, en peso, de goma laca, y una substancia bitu-
minosa, en proporcidn no superior al 1% en peso del material,
apta para impedir prdcticamente qﬁe la cera se separe de
la goma lacae durante la fabricacidn de los discos.

La substancia bituminosa empleada puede ser el
betuUn natural denominado Gilsonita, o puede tambien estar

constituida por una substancia bituminosa aromdtica



45.

50.

' 55‘

60

65

70.

derivada de la refinacidn de los aceiges de petroleo,

tal como los product%os conocidos con la marca comercial

"Iremoling® , siendo por ejemplo adecuada la substancia

conocida con el nombre de "Iranolin n2 200"

Pare que este invento pueda comprenderse fdcilmen-

te y aplicarse en la prdctica con facilidad, figure a conti-

miacidén la composicidn de tres ejemplos de meteriales para.

la fabricacidn de discos gramofdénicos de acuerco con este

invento.

EJEMPLO 1.

Goma leca

Alquitrdn medio blando
Gilsonita ,

Negro de humo

Polvo de pizarra,
EJEMPEQ 2.

Goma laca

. Goma Congo

Rosina

Negro de lmmo
Polvo de pizarra
Gilsonita
EJEMPIO 3.

Gomz laca

Copel

~Rosinse

Negro de humo
Polvo de pizarre
Iranolin ne 200

Por ciento en peso
25,0
4,5
0,5
2,5
67, 5

25,5
3,0
1,5
2,5

67,4
0,1

25,4
3,0
2,0
2,5

67,0
0,1

-

En los ejemplos anteriores, la gome laca es el’

principal componente termopldstico del material y, aparte
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de la Gilsonita en los ejemplos 1 y 2 y del Iranolin
ne 200 en el ejemplo 3, las substancias empleadas son
las que corrientemente se usan en la fabricacidén de discos

gremofdnicos, y estos pueden obtenerse del modo ordinario.

- Ademds , en los ejemplos dados, pueden intercambiarse

8l se desea, la Gilsonite ¥ el Iranolin ne 200, sunque
puede ser preciso modificar ligeramente los porcentajes
empleados. 'Por otre parte, sunque en los ejemplos
eanteriores, la gome laca constituye alrededor del 25%
eﬁvpeso, su proporcidn puede variar de acuerdo con

las cualidades de los dem&s componentes y, especialmente,
de la carge empleada, que en dichos ejehplos es polvo

de pizarra., Normalmente, sin embargo, la cantidad de
goma laca serd del orden de alrededor del 20% hasta el
30% aproximademente, con respecto al peso del material,

¥ con esta proporcidn de goma lace, la cantided de
substancia bituminosa empleada no debe exceder del 1%,
siendo en general suficiente un porcentaje muy inferior a
ésqe'para impedir toda reduceidén apreciable en la calidad
de los records debido a la separacién de la cera.

Se observard que la goma Congo es uno de 1ds4componenyes

del segundo ejemplo y, aungue se emplea principalmente

con objetc de controlar la termoplasticidad, tiende tambien

en cierto grade a reducir la tendencia de la cera & mancher
los discos, gunque no puede confiarse en ella sola pars
evitar las menchas, \ \

Se cree que la substencia b;tuminosa del material
de los discos es eficaz para impedir o restringir la
separacién de la cera de la goma lace por actuar como
disolvente de agquella, pero el mecaenismo no se ha aclarado

todavia,
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera d¢ reslizarlo en la practica, debe
hacerge constar que las disposiciones anteriormente inai-
cadas son suscepiibles de modifieaciones de detalle, en
cuanto no altere su principio fundamental, Tambien se
hace constar gue el invento corresponde & una patente
presentada en Inglaterra con fecha 16 de julio de 1947,

bajo el ng 18889,acogiéndose, por lo tanto a los bene-

ficios gue conceden los Convenios Internacionales en vigér;
¥y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita patente de Invencién,
por 20 afios en Hspafia: " Procedimiento pars la fabrica—
cidn de discos para graméfono%; caracterizdndose por lo
giguiente:

12,.= Procedimiento para la fabricacidn de discos
para gramdfono, caracterizdndose porque éstos contiencn
goma laca como componente termepldstico v una substancia
bituminosa por edic 2 la cual puede evitarse prédcticamente
la separacidn de la cera de la goma laca, susceptible de
presentarse durante la fabricacidn de los discos.

22.= Procedimiento para la tabricacidn de discos
para gsramdéfono, caracterizandose porgue el material
empleado para zu fabricacioﬁ contiene desde alrededor
dell. 20% hasta el 304 aproximadamente en peso, de goma
laca, y una subgtancia bituminosa, en una proporcidén no
superilor al 1% con respecto al pesc : del material,apta
parg impedir prdcticamente ls separacién de la cera de
la goma lace, susceptible de presgentarse durante la
fabricacién de los discos.

32,= Procedinmiento para la fabricacidn de diséos
paré gramdfono, seguin lo esgpecificado en las reivf%dica—

ciones 12 y 28, caractsrizdndose porque la substancia
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bituminosa contiene Gilsonita.
492,= Procedimiento para la fabricacidn de discos
para raméfono, segun reivindicaciones 12 y 28,
caracterizandose porque la substancia bituminosa contiene
uns substancia bituminosa aromdtica derivada de la
refinacion de los aceites minersles, tal como las subsg-
fancias conocidas con el nombre comercial de "Iranolins".
52,= Procedimiento para la fabricacidn de discos
para graméfonb, caracterizandose porque se emplea para
su fabricacidén un material prdcticamente tal como el
de cualgulera de los tres ejemplos expuestos.
62.= Procedimiento para la fabricacidén de

discos para gramdéfonoj tal y como gueda substancifimente

descrito en la presente memoria, gue consta de se hojas
escritas a maquine por una sola cara,
Madrid, 15 de julib
ELECTRIC & »USICAL INDU ILTED.

por Poder de
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