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*UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CONVDENSADORSES ELECTRO-

LITICGS HUVEDOS Y SECOS®, a favor de don Arturo Estevez Varela, de

nacionalidad espaiiola, con domicilio en Madrid, calle de Galileo n®.79

MEMORIA DESCREPTIVA

El presente invento tiene por objeto la produccidn de un
condensador electrolitico utilizando para el mismo un procedimiento

completanente nuevo que reune unas caracteristicas completamente dis

tintas de los utilizados hasta la fecha.

La formacidn de estos condensadores es la parte fundamen=
tal de su calidad y duracibn, empleéndose para su formacién un elec-

trolito de borato ambnico al " disuelto en agua. Una vez consegui-~

-do esto y dejado un periodo de seis horas para su completa disolu-

cibn de la fbérmula, se procede a la formacibn de la peliculs de alu~
miﬁib ¢on una pureza‘como minimo de 99,98 para el positivo y 99,8
pare el negetivo. Introducimos en la cuba electrolftica la cinta de
aluminio positiva y‘conectamos dichas cintas al polo positivo de uha
fuente de slimentacibn de 24 voltios de corriente continua durante
24 horaé. Pasado este tiempo, cuando un miliampérimetro puesto en
serie nos haya marcado un milisamper por cinta éumergida, entonces
procedemos a aumentaer el voltaje en 50 voltios més que hacen un to-
tal de 74 y cuando haya vuelto a descender el aniliamperimetro a la
lecture indicada anteriormente, conectamosvloo voltios més, gue ha=-
cen un total de 174 voltios. A partir de este voltaje iremos aumen=-
tando paulatinamente la fuerza electromotriz hasta alcanzar la co=
rriente méxima de formacibn que serd de 600 voltios de corriente

continua, teniendo mucho cuidado de no aumentar nunca dicha tensidn
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hasta que el miliamperimetro puesto en serie y partiendo de los 174

voltios no marque més de dos a cuatro miliamper por cinta sumergida.

Pasado un periodo de 12 horas una vez terminada la dltima formacibn
0 sea sl méximo voltaje de aplicaciéh, deben permuanecer las cintas
en el bado electrolitico hasta gque la escala del miliamperimetro maj
gue de seis a 700 microamperes por cinta. Conseguido esto, sacamos

- las cintas del bafio electrolitico y las introducimos en un armario
secadero por donde circularid una corriente devaire calignte durante
un periodo de media hora, pasado dicho tiempo estas cintas éuedan
listas para el bobinado y segunda formacidn o envejecimiento.

Para el envejecimiento de los condensadores y 1a segunda
formacibn e impregnacidn de los mismos, emplearemos la siguientg
férmula: borato ambnico 100 partes, glicerina bidestilada LGO par=-
tes, agua destilada 50 partes y para la neutralizacidn 10 centime=
tros ctibicos de amoniaco 25¢ Be. N

La construccibn de los érrollamientos se llevaré con el
mayor cuidado y esmero posible, y una vez terminada la mezcla para
la impregnacién.de los mismos se proocede al cocimiento de los'arfo-
llamientos, los gue se mantendrén sumergidos en el 1iquido durante
cuapro horas y media y a una tenperatura de 60 & 70? como méximo,
lo gue se consigue sumergiendo en el reciniente un fermostato regu-
lable y €uyo tubo buzo debe de ir protegido -or dna caja de alumi-
rio animicamente puro.

Después de cocidos estcs‘arrollamientos,‘se sacan éel
recipiente y se ponen a eséurrirven una placa que manteingd una tem=
peratura de 15 a 202 y a continuacidn se les ga un‘bauo de parafi-

~ha en los dos exiremos, al objeto de evitar que 1la cinta se ponga |
en contacto con el aire, pasando inmediatamente‘al'cuadro de segun=-
da formacién»y enve jecimiento.

La férmula gue empleamos en la segunda formacibn e im-
pregnac}én‘ha de tenerse mucho cuidado en el empleo de los diétin-.

tos productos que tienen gque ser bien pesados y medidos, al objeto

de no formar la neutralizacién a un estado alcalino. Se .tomaré pap=
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tes iguales de los dos primeros productos en un jarro de alumino

puro, se haré bien lafligazén de los mismos y euando gsté bien ad-
herido a la glicerina el borato ambnico, se coloca sobre un horni-
1lo eléctrico donde se haré un cocimiento répido de media hora,has~
ta que el borato ambnico quede casi por completo.disuelto, e inme=~
diatémente se le iré agregando el agua y a continuacibn el amonia-

co, hasta conseguir la neutralizacibn. Una vez conseguida la misma,

. se someteréd la mezcla completa a una coccibén lenta de 60 a 702 de

temperatura'como méximo, y durante euatro horas y media, empleando
para esfo_un termostato como gqueda indicado anteriormente. -

Para los condensadores himedos procederemos de la siguien
te manera: En un tubo de alﬁminio n? 2 gel plano adjunto, introdu~
cimos un electrodo de aluminio puro de 99,98 y cuyas pagedes han
de tener un espesor de ocho décimas p}ecticando en el mismo diver-
808 cortes o ranuras al objeto de que el eieétrolito lo iapregne
bien por todas partes. Unido al electrodo positivo numero 1, va un
espérrago nuuero 7, fosﬁado en su parte .exterior para la conexibn
~del condensador. El recipiente, numero 2, y en su pé&rte superior

lleve un segundo cilindro o tapa,numero 3, gue sirye para retener
la humedad gque pumeda salir por los orificios numero 8, al formaree
"gases en el interior del recipiente‘numero 2 durante el funciona-
miento y pera evitar la pérdida de 1l{gquido durante el transporte
de los.condensadores, va previsto un anillo de caucho que 6b¢ura
losrdos taladros gque en la parte cdnica superior del condensador
van practicados, haclendose un relleno entre la caja numéro 2y
numero 5 con serrin o napel absorbente, dénde quedafén retenidoé
los geses gue puedan producirse.

La parteiinfefior del reclpiente numero 2 se tapa
con una pleza de bagquelita roscada, numero 4, cerrédndose sobre la
misma el sobrante de aluminio de la cajs Aumero 2, a presibn y
para evitar la pérdida dd electrolitos se utilize una faja de

goma que rode& completamente el espérrago numero 7.
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bPara la formacidn de los,anodos numero 1, procedemos de la
8iguiente manera: en una placa de baguelita delgtamaﬁo gue desee-~
mos, pues se euplea solamente para sujetar dichos anodos en los ba-
fios electrolfticos, practicamos tantos orificios como anodod desee-~
mos formar al mismo tiempo, ¥y en un récipiente de aluminio puro o
de gres, sumergimos estos anodcs en un baido electrolitico impuesto
de 100 partes de borato ambnico, 10G partes de glicerina, 50 de
agua y 10 de amoniaco 262 Be, quedando sumergidas en este baio y a
una tensidn de . voltios durante 5 horas; casado este tiempo y a
cada dos horas, vamos aum?ntando el voltaje de BO en 50 voltios has=
ta llegar @ la corriente total de formacidn que es de 6530 voltios
de corriente continua, conseguido la completa fo:maciéh, lo ¢gue po-
denos comprobar con un miliemperimetro puesto ep‘serie y marcando *
no més de 800 microamperes por condensador, o0 mejor dicho, por ano-
do sumergido.

Conseguida la perfecta formacidn en el primer periodo,
pasamos & llenar los recipientes numero 2 de electrolitos en la mis-
mé proporcibn gque el empleado para la formacidnm y sumergimos en ca=
da uno de ellos los &nodos numero 1, procediendo al cierre de los
mismos y pasando.a la mesa o armario de segunda formacién'y enve je=
cimiento. Para conseguir una estabilizacidn completa en 12 capaci-
dad, as{ como en la corriente de fpga de estos cﬁndensadorés, es

preciso que permenezcan envejeciéndose, como minimo 500 horas; pa=

~sado dicho diempo, gqueda el condensador listo para lanzarlo al mer=~

cadoe.
NOTA REIVINDICATO BI A
Se reivindica como nuevo y de propia invencidén los puntos
signientes:
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1¢,~ ®UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DElCONDENSADORES
EIECTROLITICOS HUMEDOS Y SECOS®™ por emplearse para la forﬁacién
una nueva férmula de borato aménico y utilizar para el positivo
una pieza de aluminio puro 99,99 (1), donde practicamos seis cor-
tes y ocho ranuras para hacer mis facfible la uniformidad de 1la
pelicula en el trabajo del condensador.
2%~ Un procedimiento para la fabricacibn de condensado-
res humedos y secos, ségﬁn lo reivindicado en el punto primero
caracterizado por utilizarse en la parte superior del recipiente
(2) una cémara que contiene papel absorbente donde se acumulan
los gases o liquido‘que pueda salir durante el funcionamientoe.
32.~ Un PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOW DE CONDENSADO9
BES ELECTROLITICOS HUMEDCS Y SECCS, segin lo reivindicado en el
punto primero y segundo carzcterizado, por utilizarse como vél-
vula de escape un anillo de goma {i8) el que obtura los dos ori-
ficios practicado en la parte cbnica del recipiente (2).
4%.~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CONDENSADO-
RES ELECTROLITICOS HUMEDOS Y SECO0S, segln lo reivindicado en el
punto primero, segundo y tereero,»cafacterizado por-ir introduci-
da la pieza £3) que contiene la chmara de absorcidén (5) a presibn
en ls pieza o recipiente (2)
5%.~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CONDENSADO~
RES ELECTROLITICOS HUMEDOS Y SBCOS, segun lo reivindicado en los
puntbs anteriores, caracterizado por utilizarse para la sajeéién
del anodo (1) une varilla de metal (7) aislada del electrolito
por un anillo de caucho que 1le hacé inatacable a los &cidos y mez-
clas electroliticas.
69.; UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB CONDENSADO~
RES ELECTRCLITICOS HUMEDOS Y SECCS®
Todo tal y como gue queda‘eserito y reivindicado.
Esta memoria consta de einco hojas mecanografiadas y fo-
liadas por una sola cara, conteniendo unvtdtal de 145 lineas.

o Gl

Madrid, 14 de julio de 1.948
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