MEMORIA DESCRIPTIVA
D E
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPARA A FAVOR.
DE DON MARIO GONZALEZ-ORBON Y CERVERQ Y DON DIONISIO BOLIVAR
» EGUIBAR, DE NACIONALIDAD ESPAfOLA RESIDENTES EN SAN SEBASTIAN,
v ~ ,calle Hernani, 7, |
s obre:-

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HORCAS DE CUATRO PUAS"
see 000 L.,

El invento se cantrase & un prosedimiento de fabricacién de
horeaa de cuatro plies, que conatituye, en sus lineas generales,
una gran mejora sobre lbs procedimientos en uso, y en especiai
un perfeccionamiento ganéfal, dentro del espiritu que abarca y
' 5 = protege las patehtes anﬁeriores nimesros 184,189 y 184,190 de los
| 7soli§1tantea. 4

De aocuerdo con las caraotefﬁxioas de dichas patentes, y como
fundamento de éata invencién, & continuacidn se desoribe asu for-
ma de ejecuclbn: B¢ comienze con la preparacifn de una pletina

10 = de 30 x 10, oalentando el material, cortando en tijera por lea
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mitad, en parte, y escruadrando las dos pdas; con materlal de recor-

tes se prepara o lamina el cuadradillode 10 mm, doblando y esoua=

- dranfo los hombros en ocallente; se ostiran en calliente, las cuatro

pfias en la laminadora o estiradora; se sacan los encajes en calien=
te a las dos plezas del horno, y con mﬁquina‘adecuada; unir led dos
biezas con soldedura eléctrica; estampando en caliente y rebabado
de las cuatro puntaa'de las pfias; sacar el tubo en callente, exsac~-
tamente 1lgual como g1 fuera una horca corriente; dar la forma de
ourvado ¥ temple; revenido; rectiflcado de la parte unida en sol-
dadura de las dos plezas en pledra esmeril y afiiado de las puntas;
limgbza de todo el cuerpo de la horeca, efectufndose en los tambores,
y rectificando a mano las deformeclones de las pflas; pulido del me~
dio cusrpo en gofrea sin=fin; barniéado del medio cuerpo y pintado
dé} mismo, ) | >

No obstante los detalles de ejecucibn dados = titﬁlo de ejem=-
plo, el invento podri sufrir modificaciones de detalle y de forma

en cualqulera de las operaciones descritas, sln que alters la fina- :

'1idad del procedimiento que se protege.
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En resumen; la patente recaeré sobre las siguientesﬁr" S

REIVINDI CACIONES

s

18 .- Procedimiento de fabricaclién de horgas de cuatro phas,
caracterfizado por comprender las sigulentes opéraciones:

Se comienza con la preparacién de una pletina de 30 x 10, ca-
lentando el material, oortando en tijera por la mitad, en parte,

¥y escruadrando las dos plas; con material de recortes se prepara

"o lamina el cuadradillo de 10,.mm, doblando y escusdrando los hom-

bros en calliente; se estiran en caliente las cuatro pfias en la la=

minadora o estiradora; se sacan los encajes en callente a las dos

' plezas del horno, y con mAquina adecuada; unir las dos plezas con
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soldadura eléctrica; estampedo en callente y rebsbado de las cua-

tTo pintas de las pfias; sacar el tubo en caliente,exactaments igual

que sl fuera un ashorca corriente; dar la forma de curvado y temple;
revenido; rectificado de 1a parte unida en soldadura de las dos ple-

zas en pledra esmeril y afilado de las puntas; limpeza de todo el

cierpe de la horoa, efectufndose en los tambores, y rectifiocando

a mano las deformaciones de las phas, pulido del medio cuerpo en
correa sin-fin- varntzado del medio cuerpo y pintedo del mésmo,
2 .= "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HORCAS DE CUATRO PUAB“
8egln se describe en la presente memorla, que conste de tres
hojas escritas a méquina por una sole cara.

Hadrid 12 de Juuo de 1,948 .
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