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*PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL ASPECTO DE LA SUPERFICIE DE
v OBJETOS DE ALUMINIO O ALEACIONES DE ALUMTINTO®.
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Solicitante: VERNAL S.A.

Residencias GINEBRA (Suiza), 12, Rue Diday.
Nacionalidad: Sociedad suiza.

Se ha buscado desde hace mucho tiempo mejorar, por via
electroquimica o qufmica, el aspecto de piezas de aluminio
0 aleaciones de aluminio, es decir de realizar por uno de
estos dos medios un pulimento o un abrillantado, operaciones
que hasta el presente han sido ejecutadas por medios
mecédnicos. E1 "pulimento" consiste en eliminar los rayados
y las sefiales que provienen del manejo de las piezas, de las
operaciones por las cuales han psssdo, del apilamiento
durante el almacenaje, etc., mientras que el "abrillantado"

consiste en conferir un bonito brillo a las superficies de

' aspecto mate.

Se conocen diversos procedimientos electrogufmicos
gue permiten dotar a la superficie de objetos de aluminio
de un brillo que en ciertos casos resulta un brillo bonitoj

por el contrario le aplicacién de estos diversos procedi-

-1 -



20

25

30

35

40

45

mientos en el dominio del pulimento no ha dado més que
resultados totalmente insuficientes y que no pueden ser
comparados a los del pulimento mecénico. En efecto, estos pro-
cedimientos electroquimicos mencionados, o0 no tienen ninguna
accién sobre lassuperficies rayadas, o bien la tienen
Unicemente tan débil que los rayados existentes antes del
tratamiento contindan apareciendo después‘de éste, con
excepcién, en ciertos casos, de 108 rayados extremamente
firos. Lo miémo acontece con respecto a los procedimientos
puramente qufmicos.

Estos procedimientos conocidos, ya ssan electro-
quimicos o quimicos, utilizan bafios 4cidos en los cuales
los objetos a gbrillentar son sumergidos.

En el curso de reclentes investigaciones ha sido
reconocido que se podfa llegar al fin deseado, es declr a
un pulido y/o a un abrillantado por el enmplec no ya de bafios
dcidos; eino -de bafios que contenggn uﬁa mezcla de por lo menos
una sal oxidante y de por lo menos una base, |

El procedimientowparé me jJorar el aspecto de la
superficle de objetos de aluminio o aleaciones de aluminio,
objeto de la presente invencién, consiste,‘pues, en sumerg}r
el objeto cuyas superficie deba ser mejorada, en un bafio

caliente constitufdo por 1o menos en parte por une base

.cdustice y una sal oxidante.

Haciendo variaer las proporciones reciprocas de los
ingredientes del bafio se acentda ya sea el efecto del
pulimento, ya sea el efecto del abrillantado.

El bvafio utilizado puede contener aguas en ecantidad muy
variable, en el sentido de gue puede ser unag solucién acuosa

1fmpida en frfo, una suspensidén, o incluso una masa sélida
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que no sea 1fquida mds que en caliente. El tenor de agua
del bafio puede ser suficientemente débil para gue su punto
de ebuilici&n se halle a 104°C, aproximadamente o méds, hasta
por ejemplo a 120°C. o més e incluso a 140°C. o mds. Es venta-
Joso utilizar como bailo soluciones acuosas muy concentradas,
Ya que la temperatura Sptima para el tratamiento de los
objetos se halla muy por encimg de 100°%., ¥y no'puede alcangar-
se, poi tanto, si se desea trabajar sin presién, més que con
ayuda de soluciones concentradas. Sin embargo, resultados ya
interesantes bajo el punto de vista del "pulimentb" pueden
ser obtenidos cuando se mantiene el bafio, durante la inmersién
de los objetos a tratar, a una temperatura de 60°C. o més,
hagta 90°0. o més, siendo la temperatura de inmersién habitual-A
mente empleada superior a 110%.

Oomo base cfustica pueden citarse los 4lcalis cdustiecos,
como la sosa y la potasa cdéusticas, los hidratos alcalino-
térreos, como .el hidréxido cédleico.

' Como sal oxidante, se hagn obtenido excelentes resultados
con las sales que encierran nitr{geno, como los nitratos
¥ los nitritos, as{ como las mezclas nitrato-nitrito; pero
ge pueden también emplear otras sales oxidantes como los
persulfatos, perboratos, percloratos, asi como las megzclas
de éstos. El metal de las sales oxidantes puede ser venfajo-
samente el mismo que el de la base céustica empleada.

El bafio puede contener una sal tepén, es decir una
sal que regularice en €1 la acclién; entre las séfés tapén
pueden citarse los boratos, los fosfatos, etc., en genéral
alcalinos.

El befio puede también contener un catalizador que

aumente la velocidad de atague del aluminio, Este cataligador
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puede ser un compuesto de un metal pesado; por ejemplo ung
sal de cobre, cobalto o niquel, en particular un sulfato o
un nitréto 0 incluso una sal compleja de uno de dichos
metales y de un metal alcalino o alecalino-~térreo. E1
compuesto de metal pesado puede ser una sagl en la cual él
metal pesado se encuentre en el anidn, en, cuyo caso este
metal puede ser, por ejemplo, antimonio, arsénico, bismuto,
plomo, estafio, zinc. La cantidad empleada de catalizador
seré evidentemente débil.

He aquf, a tftulo de ejemplo, como el procedimiento de
la invencién puede ser realizado en la prictica.

Las piezas rayadas de aluminio, después de haber sido
desengrasadas en el caso de gue se encontraran particular—
mente sucias, son inmergidas en el bafio a una temperatura
superior a 100°¢. durante una duracién gue por lo general no
sobrepasa dos minutos. Después se lavan bien con agua frfa,
se sumergen en #&cido nftrico para eliminar todo vestigio
de dlcali, se lavan y secan. Puede ser ventajoso envciertos
casos, a fin de aumentar el brillo de las piezas, sumergirlas
una segunde vez, conforme al presente procedimiento, pero‘en
un bafio en el cual las proporciones relativas de los diversos
ingredientes habrédn sido determinadas dé modo que se obtenga
el brillo desesado.

Segiin las condiciones de la operacién, y particularmente
8i la temperatura del bafio durante la inmersién de las piezas
es elevada, se produce un desprendimiento de amonfaco.

" La composicién del primer bafio puede ser, por ejempio:
100 a 500 gr. de nitrato sédico
1l a 100 gr. de nitrito sd&ico
100 a 600 gr. de sosa cdustica sélida
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la 5 gr. de un sulfato o nitreto de cobre, de zinec,
de niquel, de arsénico, de plomo o de otro
metal,
1l a 300 gr. de fosfato sbdico
100 a 1000 gr. de agua.
S8e sobreentiende que las proporciones arriba citadas y la
natureleza de los ingredientes utilizados pueden variar,
a condicién de que la solucién contenga por 1lo menos una
bese y una sal oxidante,

Procediendo como gueda indicado mds arriba, se llega a
elimingr de las piezas los rayados que pueden llamﬁrse
rayados corrientes, tales como existen normalmente scobre
las superficies de los objetos de gluminio, dando a estas
superficies un aspecto brillante que tenderd hacia el difuso
0 hacia el brillo espejo segiin las condiciones de trabajo
edoptadas. |

Por otra parte, en ciertos casos, puede ser ventajoso,
después de haber tratado las piezas segin el procedimiento
descrito, tratarlas segin uno de los procedimientos que
tiendan al mismb fin por el emplec de soluciones 4cidas.

En fin, ha sido reconocido que las piezas as{ tratadas
8e prestan particularmente bien a una operacién y eventual-
mente una coloracién ulterior.

Bl procedimiento no solamente se aplica al aluminio,
8ino que también a sus aleaciones.

N O T A

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de ponerlo en préctica, se hazce constar
que todo cuanto no altere su principio fundamental, puede

estar sometido a variaciones de detalle. También se hace
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constar que el invento se refiere a una solicitud de patente
en Suiga, depositada en 14 de Enero de 1948, bajo el

Ne 31.116, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
esencial y por lo que se solicita patente de invencién por
veinte afios en Espafia, sus Colonias y Frotectorados, lo gue
queda resumido en las sigulentes reivindicaciones:

l8,- Procediuiento para'mejorar el aspecto de la
superficie de objetos de aluminio o aleaciones de aluminio,
caracterizado porgue el objeto cuya superiiclie debe ser
mejorada, se sumerge en un bafio caliente constitufdo por lo
menos en part2 por una base cdustica y una sal oxidante.

28,~ Procedimiento segin reivindicacidn 12, caracterigzado
porque dicho bafio contliene agua. |

38,~ Procedimiento segdn rei-vindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque dicho baflo queda mantenido a una
témperatura de por lo menos 60°¢, durante la inmersién del
objeto a tratar.

48,- Procedimiento segin reivindicaciones 1% y 28,
caracterizado porgue dicho bafio es mantenido a una tempera-
tura de por 1o menos 90°C, durante la inmersién del objeto
a tratar,

58,~ Procediniento segln reivindicacién 12, caracteriza-
do porque dicho bafio es mantenido a una temperatura de
por 1lo menos 110°C. durante la inmersién del objeto & tratar.

68 ,.~ Procedimiento segin reivindicacién 12, caracteri-
zado porgue la base cdustica mencionada eiﬁun dlcali
cdustico, tal como la sosa cdustica, la ﬁotasa cédustica.

78.~ Procedimiento.segﬁn reivindicacién 18, caracteri-

zado porgue dicha base cdustica-es un hidrato alcalino-
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térreo, tal como el hidrdxido cédlcico.

88,- Procedimiento gegin reivindicacidén 12, caracteriza-
do porgue dicha sal oxiéante encierre nitrégeno.

98, Procédimiento segin reivindicaciones 12 y 8%,
caracterizado porque dicha seal oxidante es un nitiato o un
nitrito.

108,~ Procedimiento segin reivindicaciones 12 y 88,
caracterizado porque el bafio encierra una mezcla de nitrato
¥y de nitrito.

1l8,~ Procedimiento segin reivindicacién 12, caracteri-
gado porque dicha sal oxidante es un persulfato, o un
perborato, o un perclorato.

128,- Procedimiento segin reivindicacién 12 y una por
lo menos de las reivindicaciones 82 a 1l&, caracterizado
porque dicho bafio encierra una mezcla de por lo mcnos dos
de las sales enumeradas.

132.- Procedimiento segin reivindicecifn 18, caracteri-
zado porgue dicho bafio encierra una sal tapén, tal como un
borato, un fosfato.

1l48,- Procedimiento seguin reivindicacién 12, caracteri-
zado porque dicho baﬁo,encierra un cataligzador.

158,.- Procedimiento segin reivindicaciones 12 y l4g,
caracterigado porque dic@o catalizadof es un compuesto de
un metal pegado. '

168,~ Procedimiento segin reivindicaciones 12, 148 y
158, caracterizado porque dicho cataliza&or es una sal de
cobre, o de cobalto, o de niguel, en particular una sal
comple ja de uno de estos metales.y de un metal alcalino o
alcalino-térreo.

178,- Procedimiento segin reivindicaciones 12, 142 y
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158, oarapterizado porque dicho cataligzador es un compuesto
que encierra antimonio, o arsénico, o bismuto, o plemo, o
estaiio, o zinec,

182,~ Procedimiento segin reivindicaclones 12 y 28,
caracterizado porgque el tenor en agua del bafio es tal que
su punto de ebullicién se halla a 104°C. aproximademente
o més,

198,- Procedimiento segin reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque el tenor en agua del bafio es tal gque
su punto de ebullicién se halla a por lo menos 120°,

202,~ Procedimiento seg¥n reivindicaciones 18 y 28,
caracterizadoe porque elltenor en agua del bafio es tal que
su punto de ebullicién sge halla a por lo menos 140°C.

218,- Procedimiento segin reivindicaciones 12 y una por
lo menos de las reivindicaciones 28 g 202, caracterigzado
porque el objeto se somete después a una oxidacién quimica
o electroquimica.

228,~ Procedimiento segdn reivindicaciones 12 g 218,
caracterizado porgque el objeto es coloreado después de haber
sido sometido a dicha oxidacidn. \

232 .~ PROCEDIMILNTO PARA MEJORAR EL ASPECTO DE LA SUPER-
FICIE DE OBJETOS DE ALUMINIO O ALEACIONES DE ALUMINIO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria gque consta de ocho hojas mecanografiadas pox una
gola cara.

Madrid, 12 de Julio de 1948,

VERNAL; S.4.

P.P.
Per Poder de Jd. GO CEBG
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