
184537

184537

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
/  DE

UNA PATENTE DE INVENCIÓN, POR VEINTE AÑOS, EN ESPAÑA,A PAVOR 

DE DON RAEAEL DE CASTRO-ACUÑA Y GARCIA, DE NACIONALIDAD ESPA­
ÑOLA, RESIDENTE EN LA COKUÑA, ca lle  Rosalía de Castro, 9,

s o b r e :

"INSTALACIÓN PARA LA OBTENCIÓN DE ANHIDRIDO ARSENIOSO

* * * oOo * < *

Según patentes nacionales y extran jeras, se vienen emplean­
do hornos de cuba o reverberos, para la  caloinaciSn de l a  Arseno 

p ir i t a ,  efectuándose la  sublimación en aparatos colectores, sien 
do uno de lo s más generalizados e l  sistem a patentado "Herrensch- 

5 -  mldt", sobre e l  que se han obtenido modificaciones, la s  que en 
esencia no introdician mejoras en la s  ca rac te rís tica s  esenciales 

frente a lo s aparatos hasta entonces conocidos, fundamentando 
e l  amparo de lá  modificación, tan solo en la  forma de d ispo si­
ción del aparato co lector, pero sin  alteración  del prooedimien- 

10 - to general, lo que confirman sus b ib lio gra fía s  de la  Química In-
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d u str ia l, coon o lta s ,  de que todos los sistemas conocidos son 
análogos en procedimiento, no diferiendo unos de otros más que 
en e l  tipo de horno adoptado. Con la  in stalación  de que es objeto 
e sta  patente, se pretende superar, e l procedimiento aludido,con 

* 5 - la  misma fin a lid ad .

Las ventajas de e sta  in sta lac ión , frente a la s  desventajas 
de los actualmente en uso, son la s  qué a continuación enumeramos: 
Desventajas en los procedimientos actuales:

l a . -  Escasa producción y deficiente condensación.
10 - 2&.- Escasa superficie  de condensación, con escape de gases

r ic o s .

3a,- Pérdidas debidas a la inevitable reducción por e l carbón 
y formación de óxidos superiores no vo látiles.

4&.- Pérdidas en escorias deficientemente calcinadas, por e l  
15 - d i f í c i l  control de la  regulación del c a lo r .

8a.- Dificultades en las descargas del horno y condensador, 
con peligro para e l operario por los gases que fortuitamente res­
pira con la manipulación de escorias y produotos.

6a.-  D ificultades por obturación de calzas y aglutinamientos 
20 - debidos á l  elevado porcentaje del mineral, que im posibilitan la  

descarga normal del sistema condensador y horno.

7&.- Costosa manipulación y entretenimiento; gran consumo de 
carbón y excesiva mano de obra.

8&.- Perjuicios económicos por los gases fin a le s evacuados .
25 - no exentos de producto, lo s que a la  vez son nocivos a la  salud 

y vegetación.
9 a .-  Inevitable interrupción del t ir o  en la  descarga del pro­

ducto con la s  consiguientes pérdidas de gases.
*

loa - Marcha no regularizada a fa lta  de la  mecanización del
SO - conjunto.
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11&^- Imperfecta testación  por la  escasa superficie  de ataque 
y deficiente removido.

1 2 e S i s t e m a s  no apropiados para e l  beneficio de minerales 
pobres, residuos y e sc o r ia le s .
Ventajas. - q̂ ue presenta nuestra in stalación  a patentar, en con­
traposición con la s  desventajas señaladas:

l a . -  Elevada producción y eficien te  condensación, dependien­
tes del cálculo He1 conjunto, horno y co lector, subaeeptlbles de

ampliación ilim itad a .
2&.- Gran superficie de condensación, sin  escape de gases 

r ic o s .
3 * Eliminación de pérdidas, pqr reducción, a l  no e x is t i r  

carbono lib re  ni formación de óxidos superiores.

4 a .-  Eficiente control de la  temperatura, sin  pérdidas en 

escorias completamente calcin adas.
6 a D e s c a r g a  automática del horno y co lector, sin  la  in ter­

vención direota del operario.
6 a .-  No existen aglutinamientos en e l  horno,, ni obturaciones 

en e l  colector por no haber c a lz a s .

7&.- No ex iste  mano de obra debido a la  mecanización, siendo 

e l  consumo de carbón prácticamente nulo y, de económica manipu­
lación .

8a .-  No existen  perju icios de ningún género por lo s gases 
fin a le s evacuados, a l  s a l i r  prácticamente exentos de producto.

9^.- No ex iste  posible interrupción del t i r o ,  por se r  la s 
descargas continuas y automáticas.

lo a .-  Marcha regularizada debido a la  mecanización del con­

junto#
lia  perfecta testac ió n , por la  gran superficie de ataque

30 y eficien te  removido.
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1 2 & S i s t e m a  apropiado para e l beneficio de minerales pobres, 

residuos y esco ria le s procedentes de o#TaS fabricaciones.
Para mejor comprensión del objeto de e sta  patente, en loa 

dibujos adjuntos, y a t itu lo  de jemplo, se representa una forma 
de ejecución del invento, cuyos elementos componentes, v isto s en 
alzado y sección, son los sigu ien tes:

la .-  Horno cilindrico, pendiente 6%.
2 a .-  Tolva de carga.
3 a .- cámara de gasea.

4 s E x b s u a t o r .

5 a .-  Colector c ilin d rico .
6a.-Tolva de descarga para harina tóx ica .
? a .-  Torró depuración de gases.

8 a .-  Seis bandejas cok.
9a .-  Tubería de agua, 

lo a .-  Disposición de tuberías de agua, 
l i a . -  Entrada del gas.
12a,- Salida de e sc o ria s .

E l f e l iz  complemento de un horno ro tativ o , cual e l  adoptado, 
es e l  aparato colector o rig in a l de condensación que se d escri­
be, d&ndo como resultado e l  logro de una producción no superada, 
ni aún lograda, a l  haber realizado los cálculos para una producción 
mínima de loo kgs. por hora, con un mineral de escasa ley .

Horno:e s tá  formado por un cilindro  de palastro  de 4 mm+ de espe­
sor por 10 m. de largo , eon un diámetro in terio r  de 1 m. , com­

pletándose con aros exteriores de hierro semi-plano y con escua­

dras in teriores para formar sectores de sujeción de la s diversas 
partes de l a  guarnición in terio r  del m aterial re frac tar io , de ma­
nera que éste  pueda ser reemplazado por sectores o en parte , sin  
tener que tocar a la s  restantes piezas colocadas inmediatamente



debajo o encima. Cualquiera que sea l a  materia re frac tar ia  em­
pleada en e l  montaje, se dejará un hueco entre e l la  y la  envol­
tura, e l  que se rellena con m aterial a is lan te , que permita la  
d ilatación  y contracción de la  envoltura, librem ente,sin menos- 

5 — cabo de la  guarnición in te r io r , a l  mismo tiempo que disminuye 

la s  pérdidas de calor por radiaclóín . E l grueso de é sta  guarni­
ción o p laza, no es in ferio r a 60 tata., la  que vá provista de 
an illo s de retención en la  zona de oxidación más intensa y poco 
antes del f in a l ,  para detener en e llo s  e l  movimiento del material 

10 - y producir una completa oxidación. Este homo c ilin d rico  ro ta t i­

vo, vá dispuesto, horizontalmente, con una inclinación del 6% 
para favorecer e l  lento deslizamiento del mineral, descansando 
sobre ro d illo s , según se observa en lo s planos adjuntos y, para 
su accionado vá provisto de una rueda dentada, a la  que se le  co­

ló  - Rúnica e l  esfuerzo motor. Para l a  alimentación del homo se d is­
pone de una to lva con mecanismo de regulación automática, o r i­

ginando un trabajo  continuod de carga. La calefacción se efectúa 
mediante mecheros de gás de gasógena, con inyección de aire a 
presión. La esco ria , exenta de producto, se descarga, continua y 

20 - automáticamente, siendo recogida directamente en una vagoneta. 
Colector: este  sistema orig in al de condensación, consiste en un 

cilindro semejante a l del horno, formado por un tubo de palastro 
de 5 mm. de espesor, por 10 m. de largo y 1 m. de diámetro ex­
te r io r , e l  que vá provisto de tabiques alternativamente dispuestos 

25 - como obstaculizantes, para lograr e l  mayor recorrido de loe ga­
se s , obteniendo una perfecta condensación, y refrigerado ex- 
teriormente por uná llu v ia  a r t i f i c i a l .  E l c ilin dro  dispuesto ho- 
rlzontalmente, con una inclinación del 7%, vá animado, a l  igual 
que e l  homo, de un movimiento de rotación, para f a c i l i t a r  la s 

30 - descargas del producto sublimado y lograr más amplitud en la  gat-
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superficie  de condensación. La descarga es efectuada automátieamen 
mente y de una manera continua, recogiéndose e l  producto direc­
tamente en lo s envases.

N O T A

En resumen, la  patente reacerá sobre la s  siguientes : 
REIVINDICACIONES

10 -

15 -

30 -

26 -

30 -

/ /  Instalación  para la  obtención de anhídrido arsenioso,que com­
prende un horno, formado por un cilin dro  de palastro , completán­
dose con aros exteriores de hiérro semi-plano, y con escruadras 
in teriores para formar sectores de sujecióA í de lgg diversas par­
tes de la  guarnición in terio r  de material re frac tario  de manera 
que éste  pueda ser reemplazado por sectores, o en parte, dejando 
un hueco entre la  materia re frac ta r la  y la  envoltura, e l  que se 
rellena con material a is la n te , que permite la  d ilatación  y con­

tracción de la  envoltura, libremente, sin  menoscabo de la  guar­
nición in te r io r , a l mismo tiempo que disminuye la s pérdidas de ca 
lo r por radiación.

2 a .-  In stalación , según la  reivindicación an terior, que se 
caracteriza porque e l  grueso de la  guarnición in te r io r , vé pro­
v ista  de an illo s de retención en la  zona de oxidación más inten­
sa y poco antes del f in a l, para detener en e llo s  e l movimiento 

del m aterial, y producir una completa oxidación.

3 a I n s t a l a c i ó n ,  según las reivindicaciones anteriores,ca­
racterizada por disponer horizontalmente e l horno cilindrico, 
con una inclinación del 6%, para favorecer e l lento deslizamien­
to del mineral, descansando sobre rodillos, y para su accionado, 
se ha previsto una rueda dentada, a la que se le comunica e l es­
fuerzo motor,

4s+- Instalación, según las reivindicaciones anteriores,ca­
racterizada por disponerse una tolva con mecanismo de regulación
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automática para la  alimentación del horno, originando un tra ­

bajo continuo de carga, efectuándose la  calefacción mediante me­
cheros de gas de gasógeno, con inyección de aire a presión.

5 a .-  In stalación , según la s reivindicaciones anteriores, ea- 
8 - racterizada porque la  e sco ria , exenta de producto^ se descarga* 

continua y automáticamente, siendo recogida, directamente, en 
una vagoneta. *

,-  In stalación , según la s reivindicaciones anteriores, ca­
racterizada por comprender un colector, formado por un tubo de pa­

lo  - la s tro , e l  que vá provisto de tabiques alternativamente^ dispues­
to s , como obstaculizantes, para lograr e l  mayor recorrido de los 
gases, obteniendo una perfecta condensación y refrigerado exte 
riormente, poruña llu v ia  a r t i f i c i a l .

7a=.-instalación,según la s  reivindicaciones anteriores, ca- 
16 - racterizada porque e l  cilindro colector, se dispone horizontal­

mente, con una inclinación del 7%, y vá animado, a l  igual que e l  i 
horno, de un movimiento de rotación, para f a c i l i t a r  la s descargas 
del producto sublimado, y lograr más amplitud en la  superficie 
de condensación.

20 - 8 & I n s t a l a c i ó n ,  según la s  reivindicaciones anteriores, ca­

racterizada porque la  descarga se efectúa automáticamente y de 
una manera continua, recogiéndose e l  producto directamente en 
los envases.

9a.-  "INSTALACION PARA LA OBTENCIÓN DEL ANHÍDRIDO ARSENIOSO*.  ̂
28 - Según se describe en la  presente memoria, que consta de s ie ­

te hojas e sc r ita s  a máquina por uha sola cara, y dibujes#

Madrid 10 de ju lio  de 1.948.
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