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puIVerizador espeoialmente para lubrificantea, con un de
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E1 presente Mbdelo de Utilidad se rcfiere a‘un 7

 posito ‘para el material a. pulverizar Yy una cabeza’ pulveri &g

zadora, en la que se ha nrevisto un - canal de paso fluido

5 'por el medio, al cual el material a pulverizar se impulsa -

P




~desde ‘61 dep6sito a través de un tubo vertical y
" . canales previstos en la cabeza pulverizadora, habi én-
dose previsto para la alimentacién del material a
pulverizar hacia el depésitdluna tuberia con una vél-
5. - vula que se regula mediante un.flotador que se encuen-
tra en el depésito. e
En los pulverizadorea oonocidos de ésta clase,ijf
Qua principalmente se emplean para la formacidn de una S
fina nietla de aceite en las tuberias de aire compri-
10. Imido para la luhrificacién de aparatos neumétioos, se

efeotua el transporte del material a pulverizar hacia

el oanal de ‘paso generalmente oan ayuda de una oaida

1 de proaién que se produce por un estrechamiento de la

eocién del oanal de paso en la zgona de la desemboca-

15, : dura del material a pulverizar. la presién existente g :

en el canal de paso delante del estrechamiento de la o
seooién se transmite a travJs de un canal de conexiéns

que. parte del canal de paso: ‘hacia el depésito y actdaf: g

sobre el material a. pulverizar. Como por lo tanto el )

20, 'i depésito ee enouentra bajo presién durante el servi-‘
. 010, no es pOSlble sin mﬁs rellenar con material a

"pulverizar. Para: ello se necesita bien una interrup— e
'l7:oi6n del servicio o en el pulverizador se ha de dig-""~
fﬁponer un dispositivo espeoial que permita su rellenoﬁ
25, :'también durante ‘el servicio. | | .
' o o Para mantener un nivel de liquido aproximada-' %
mente oonatante se guia en los pulverizadores de cong-
:truocién conocida’ el flotador es un tubo vertical que
se encuentre en el eje del depésito y en su 1ado in-

30, . ferior se dota de una barra artioulada a él que levan—
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'--491 depésito. Este dispositivo de relleno no. garantiza

_ tac16n conforme a 1as oscilaoiones Qdel liquido en

'_11quido suficiente, por laa oacilaciones de presidn

'.fde tales pulverizadorea, éata se puede abrir con faci-

".pulverizadora, por ejemplo, para fines de limpieza.-g
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ta y baja el cuerpo de cierre de la vélvula de alimen—

ain embargo, un cierre seguro. de 1a tuberia de ali-
mentacidn ya que la vélvula también con un nivel de

3que 86 presentan frecuentemente durante el . servicio

__lidad. Se pueden presentar, por lo tanto, 1nundaciones
del depésito que no solo perjudican el funcionamiento
 691 pulverizador, sino que también producen una sobre-
lubrificacidn de los aparatoa conectados. Ademés, en

_eata construcci6n es desvantajoao que la tuberia de :
.alimentaoién con la vélvula de alimentacidn esté conec- 32
 tada en la parte inferior del dendsito, con lo cuél :
‘se dificulta el desmontaje del depOsito de la oabeza

D>

w ¥

1a invencién elimina las desventajas de éata“

','forma de construccidn conocida debido a qpe el cuer-”ﬂafé

"po de cierre dé’'la vélvula, dispuesta én la cabeza ﬂ%“

51,fpulverizadora, 86 puede accionar a través de una pa—Q,:ffi

”lanca ‘de tranamiaibn alodada giratoriamente que esté;:

en conexi6n de aocionam1ento con el flotador. Median— o

oo

‘te la transmisidn de palanca para el accionamiento

A‘,d° la vélvula de alimentacién que- se. puede selecciqnar L

. en forma correspondiente a 1as condiciones de servi-
etlo en cada caso, se logra un accionamiento seguro
'y, ante todo, un cierre. seguro de la vélvula de ali-
‘mentacién, también cuando se presenten oscilaoionea
‘de presién en el depGaito, de maneia que se evitan




. L]
‘o

. 0,
e,

5.

10.

15.

20,

25,

30,

oo
. %ee® -

®eoe

L]

‘.

e S
e L.
TP

'inundadiohes‘déi depésito y ée'mgnf1éne:ﬁn"nivel

-vd§711quido aiempré-igual dentro-dé_estré@hoS-limi;

tes. Otra ventaja de la oonéfruécidh'segﬁn la presen-

'.te-invencién corsiste en que todos los elementos. de

oonstrucci6n, que sirven para la alimentacién automi-
‘tica del material a pulverizar al depbdsito, se dispo-
nen dentro del interior del depdsito. ‘Ademds, la in-
vencidn se destaca por una construcci6n simple Yy una

o gran seguridad de servicio.

Para un ulterior montaje en aparato ya exis-
tentes ha demostrado ser ventajosa una forma de ejecu- ’
cién en la que, segdn la 1nvenc16n, la vélvula se prevé f
en una pieza intermedia preferentemente en forma de A
puente, diepuesta en el lado 1nferior de la cabeza pul- 3

'verizadora, en la cual se ha escotado un canal’ que 60 :
t4 en conexién con la tuberia de alimentaoidn ‘La tu— .
beria de alimentacién esté conectada aqui prefexente-
mente a una abertura de relleno orevista en forma en af .
oonocida en 1a cabeza pulverizadora. Ademés, la vélvu-"?

.1a ‘puede estar formada de un. manguito roscado hueco B

' 1nsertado en la pleza 1ncermedia y un cuerpo de ciew " -
rre situado en la ha]anoa de transmisi6n alojada gira_ ;fa

toriamente en la pieza 1ntermedia, que actda con el

'anterior.

 En ulterior deaarrollo de la invencién se pue-”r"
‘do sujetar la pieza 1ntermedia también mediante dos
tornillos a la oabeza de pulverizac16n, de los cuales

uno ‘de los. tornillos se anrosca en ‘la, abertura de lle- ¢

nado previata en la cabeza pulverizadora y que estd

: provisto de taladros que cqnduoen desde la tuberia
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S de alimentacién hacia la vélvula, mientraa el otro

n:tornillo se inserta en el canal de alimentaoién que
‘¢onduce hacia el canal de paao y 1leva taladroa que
unen el canal de alimentacién a través de un canal
ulterior previsto en la pieza intermedia, con el tubo
vertical que se encuentra en: la pleza intermedia.

_ Ulteriores detalles Yy ventajas de la invencién % '

" . se desprenden de la deaoripcién dada a continuacién,

- en oonexién con un canal en la cabeza pulvarizadora 26

: gota a gota v a través de un eaoote 9 v un'oanal de

'de un ejemplo de ejecucién que se ha’ representado en
el dibujo, Este muestra un pulverizador desarrollado
sagdn la preaente invenoién en seccién central axial.
En el ejemplo de ejecucién se trata de un
' pulverizador para lubrificantes para 1ubrifioar apara-
toa neumétioos. El lubrificante a pulverizar ésta con-
tenido en un depéaito 1 aobre el cual se ha colocado ;
la cabeza pulverizadora 2 que lleva una baperuza gomA
teadora 3 oompueata preferentemente de material trans-
-parente. En la cabeza pulverizadora 2 se encuentra un
. canal de paao 4 para el aire alimentado a loa apara- ff
tos neuméticos a lubrificar, El canal de paso muestra
‘an estreohamiento de aeccién que, al pasar una GO~
rriente de aire, produce una caida de presidn con cuya'

"ayuda se tranaporta el material a pulverizar hacia el a

_.canal de paao 4. Para éata finalidad conduce desde el
dep6aito 1l un tuvo vertical 9 hacia arriba y que eaté

Desde el canal’ 6 1lega el lubrificante tranaportado,

a travéa de un oanal 7 an 1a caperuza goteadnrax}, ha~
oia el recinto goteadror 8 en 1a misma, que atraviesa

. m‘ fasd . ey 8 Y ¥ 37 e P T g g S 40
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"éiiméhtaoién 10 en ls cabeza bulvériéaddra'2 1lega

.al" oanal de paso 4 donde. se mezcla con el aire que

. _fluye a través. K . : . .
4 , Para 1a alimentaoién del lubrificante hacia
el dep6sito 1 se ha previsto una tuberia 11 que a tra-

* .v6s -de una, pieza ‘de conexién’ 13, 1naertada en vna aber-
'<vtura de la cabeza pulverizadora 2. conduce hacia el
-interior del depésito 1, En el extremo interior de la
- pieza de conex16n 12 se ha sujetado ocon ayuda de una

3Qtueroa 13 una pieza intermedia en forma de puente 14

'}4que en ‘su parte opuesta esté sujetada por un tornillo

15 contra la cabeza pulverizadora 2. En la

ieza inter-

‘i‘media 14 se ha previsto un asiento de- vélvula 16 for-

'mado por un manguito roscado hueco que, a través de

_~ un canal 17, esté en conexién con la pieza de conexién
12 y 1la tuberia 11 El cuerpo de ‘cierre’ 18 de la vél-
'vula eaté dispuesto sobre una palanca giratoria 19

que estd alojada giratoriamente en la. pieza interme-lﬁt ?}_
:'dia 14 ¥y se puede accionar a través de un flotador. B
':iEl flotraddr 20 se guia en el interior del dep6sito
~' 1 en el tubo vertical 5 y es 1evantado o bajado segﬁn
_'las osoilaciones ‘del nivel de liqpido.4_. ! ‘n;
R 1 | lubrificante alimentado a través de la ?i
-tuberia 11 bajo preaidn ae oorrespondiente, fluye

‘" a través de la pieza de conexién ‘12, el canal 17 y :
el asiento de’ vélvula 16 hacia el interior del depbsito

1. Ten pronto como el nivel del lubrificante haya al-
canzado una altura determinada asienta el flotador 20

sobre la palanca giratoria 19 y empuja el cuerpo de
cierre 18 ‘sobre el asiento de vélvula 16 De ésta

(TSI ANY T e e
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10.

'manera se interrumpe la alimentaoién de eite.

' Al pasar aire comprimido 8 través del canal
‘de paso 4 se conduce, a través de un canal de conexién,
que parte del estrechamiento.de»la‘seccién del mismo y
que no se aprecia en el dibujo, aire dombrimido hacia
el depésito 1 que empuja sobre 91 nivel de liquido y
produce una alimentacién del material lubrificante ha-

_cia el canal de paso 4. El lubrificante es conducido

-aqui a través del tubo Vertical_5 hacia arriba, ilega

a través del canal 21 escotado en la pieza intermédia

14 y taladros en ‘el tornillo 15 hacia el canal 6, des-
de (ste a través del canal 7 al recinto de goteo 8

"de la caperuza goteadora 3 y a través del escote 9

15,

20,

" daa- deterninada de lubrificante y-el nivel del lfqui

'" alimentacién de oombustible.

y el canal de alimentacién 10 a la zona del estrocha- .
ndento de la seccién en el canal de paso 4. En el cana;
6 que se encuentra en la cabeza pulverizadora 2 se -
ha interconectado convenientemente un tornillo de eé—,

trangulaoién 22, con ouya ayuda se puede regular la  ’_

Tan pronto como se haya oansumido una canti-

“j'do en el depésito 1. haya bajado en forma correspon-
- diente se baja también el flotrador 20 con lo cuél

2 ,queda libre la palanca giratoria 19 y el cuerpo de cieuifl

rre 18 .80° levanta del . asiento de vélvula 16, El lubri-

b ficante de la tuberia 11 puede fluir entonces de nue-

vo al depéaito 1 y relluna éste hasta que el flotador

-'20 vuelva a subir y cierre 1a vélvula 16 18,

30,

Este proceso se rapite siempre de nﬁevo con~

- forme al consumo de lubrificante, de manera que ‘el

. . . X . . . P 5 ) . ' .
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n1vel dn lubrlficantc en el donéqito 1 ae mantleno

i‘autométlca(onte dentro (lea eqtrnCMOJ 1im1ten det“rml-

nados, De esta manera es innecesario un incomodo relle-

no.del lubrificante en ol depésito 1 Yy una continua

vigilancia del lubrificante en-e! depésito,

HOTA

Descrita sufic 1entNH~nte la nuturaloza del in~

vento, asi como la manera de rea i arlo en la nréct:oa

'debe hacerse constar qun las dlsvosnciones anterlormon-

te indlcadas son auscevtlbles dc modiflcacloneq de deta-

‘1le en cuanto no alteren su nrincinio fundam»nbal, sien-

do lo que constltuve la esencla delreferldo invento, y

por lo que se so]icita MODETO - D UTIllUAD por 20 afios - "G

Espana sobre' PULVLRI?AUOR, caracterizﬁndu por lo sl-yxo

guiente.

i Pulverizador, eﬁ\001a]mcnto nara. lubrifl—,

cantes del tipo gqne cou\xonﬂpn un depésito para el ma-

terial a pulverizar y una oabeza nulvorlzadora, en la

que ‘ae ha Drevisto un uana] de paso f1u1dn por el uodlo, T o
al cual el materinl 1 nulverizar qo impulsa desde el de-,:ifg;
pésito a travﬁs de un tubo Vertlcal y canales previqtos 2
 en la cabeza pulverivadora, habiéndoee PruViStO nara la

alimcntacién de1 material a pulvnriyar hacia el depéslto‘

una tuberia'con una vélvula que-%e regula medinonte un

.flotador, que o) encnentra cn el depbaito, caracterlza-

ao porque el cuerao d@ CIOrTG de la- vﬁlvula ae dianone
. e t , . 22

_en la cabeza pulverizadora y se acciona a través de

una paiatica de transmisibn que se aloja giratoriamente,
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.3, caracter17adoa porque la nleza intermedla se suje-

de los. cuales uno de los tornillos se enrosca en la

“‘que estd en conexién de accionaminnto por’ 5 f]otﬁdor.

2.- }ulverizndor segdn 1a reivindicacién 1 ,ca

-racterizado porqne la valvela: eqtu nr~v1~ta el ung nice-
fza intﬂrmenia d1snue~ta en e] 1ado inJﬂr1or de 1a icabe-

za pulverizadora en el depéqito, preferentencnte on fore—

ma de puenhe, en la cual aze ha ~cotado un c¢anal unido
con -la tuberia dn allmentacién, conecfandose la tubnria
de alimnntaclén nreiernntenente a una abertura de’ re-
lleno previqta en 1q cabc a ‘pulverizadora,

e~ Pulverizador eegﬁn las reiv;ndicaclon)s 1

¥y 2 cgracterlxado<porque.dlcha vélvula se forma por

-un manguito roscado hucco, insertado en la pieza inter-

media, y un cuerpo de cicrre asentado en laralanca de

rtrénsmisién alojadé giratoriamentouan la pieza interme-

dia y que actua con1untamente con él, e

v 4.~ Pulverizador segdn 1a roiV1ndlcaclén 2 6 '3
ta mediante dos tornillos en .la cabeza pulverizadora

abeftura de relleno prévistglgh.la cabeza pulverizado-
ra, y se dota-de.taladros qﬁe'cbnduﬁén desde la tuberia&
de alimentacién hacia la vdivula ﬁientras'él otro - tor- .
nillo se inserta en el cnnal: de transvorte que conduce

hacla el canal de paso y lleva taladrou que unen el

canal de transnorte, a través de otro canal previasto en

la pieza intermedia,‘con el tabo vertical dispuesto
en la pieza intermedia.

5= Pulverizador, tal y . como queda mugtanciale

'mente descrito en la presente. Nemoria, Yy en el dibujo

adjunto.
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