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PULVERIZADOR

HOERBIGER VENTILWURKE AKTIEMGESELLSCHAFT, entidad aus­
tríaca, residente en Braunhubergasse 23, Wien 11, 
Austria. ... ,
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' El preigente Modelo de Utilidad se refiere a un !
pulverizador,especialmente para lubrificantes, con un de 
posito para el material a pulverizar y una cabeza pulveri 
zadóra, en la que se ha previsto un canal de paso fluido 
por el medio,al cual el material a pulverizar se impulsa
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desde él depósito a través de un tubo vertical y 
canales previstos en la cabeza pulverizadora, habién­
dose previsto para la alimentación del material a 
pulverizar hacia el depósito una tubería con una vál- 

5. vula que se regula mediante un flotador que se encuen­
tra en el depósito.

En los pulverizadores conocidos de ésta clase 
que principalmente se emplean para la formación de una 
fina niebla de aceite en las tuberías de aíre oompri- 

10. mido para la lubrificación de aparatos neumáticos, se
efeotua el transporte del material á pulverizar hacia 
el canal de paso generalmente con ayuda de una oaida 
de presión que se produce por un estrechamiento de la 
sección del canal de paso en la zona de la desemboca- 

15. dura del material a pulverizar. La presión existente
en el canal de paso delante del estrechamiento de la 
secoión se transmite a travos de un canal de conexión 
que parte del canal de paso hacia el depósito y aot.da 
sobre el material a pulverizar. Como por lo tanto e l ; 

20. depósito se encuentra bajo presión durante el servi­
cio, no es posible sin más rellenar con material a 
pulverizar. Para ello se necesita bien una interrup- 
ción del servicio o en el pulverizador se ha de dis­
poner un dispositivo especial que permita su relleno;; 

25. también durante el servicio.
Para mantener un nivel de liquido aproximada­

mente oonstante se guía en los pulverizadores d,e cons­
trucción conocida el flotador es un tubo vertical que 
se encuentre en el eje del depósito y en su lado in- 

30. feriór se dota de una barra articulada a él que levan-
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ta y baja el cuerpo de cierre de la válvula de alimen­
tación conforme a laa oscilaciones del liquido en 
el depósito. Este dispositivo de relleno no garantiza 
sin embargo, un cierre seguro de la tubería de ali- 

5. mentación ya que la válvula también con un nivel de
liquido suficiente, por las oscilaciones de presión 
que se presentan frecuentemente dudante el servicio 
de tales pulverizadores, ésta se puede abrir con faci­
lidad. se pueden presentar, por lo tanto, inundaciones 

10. del depósito que no solo perjudican el funcionamiento
del pulverizador, sino que también producen una sobre­
lubrificación de los aparatos conectados. Además, en 
esta construcción es desventajoso que la tubería de 
alimentación con la válvula de alimentación esté conec- 

15. tada en la parte inferior del depósito, con lo cuál,
se dificulta el desmontaje del depósito de la cabeza^ 
pulverizadora, por ejemplo, para fines de limpieza. ,

La invención elimina las desventajas de ésta 
forma de construcción conocida debido a que el cuer- 

20. po de cierre de la válvula, dispuesta en la cabeza
pulverizadora, sé puede accionar a través de una pa- , 
lanca de transmisión alojada giratcriamente que está 
en conexión de accionamiento con el flotador. Median­
te la transmisión de palanca para el accionamiento 

25. de la válvula de alimentación que se puede seleccionar
en forma correspondiente a las condiciones de servi­
cio en cada caso, se logra un accionamiento seguro 
y, ante todo, un cierre seguro de la válvula de ali­
mentación, también cuando se presenten oscilaciones 

30. de presión en ei depósito, de maneia que se evitan
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inundaciones del depósito y se mantiene un nivel 
de liquido siempre igual dentro de estrechos limi­
tes. Otra ventaja de la construcción según la presen­
te invención coniste en que todos los elementos de 

5. construcción, que sirven para la alimentación automá­
tica del material a pulverizar al depósito, se dispo­
nen dentro del interior del depósito. Además, la in­
vención se destaca por una construcción simple y una 

10. gran seguridad de servicio.
Para un ulterior montaje en aparato ya exis­

tentes ha demostrado ser ventajosa una forma de ejecu­
ción en la que, según la invención, la válvula se prevé 
en una pieza intermedia preferentemente en forma de 

15. puente, diapuesta en el lado inferior de la cabeza pul­
verizad ora, en la cual se ha escotado un canal que es­
tá en conexión con la tubería de alimentación. La tu­
bería de alimentación está conectada aquí preferente-, 
mente a una abertura de relleno prevista en forma en si 

20. conocida en la cabeza pulverizadora. Además, la válvu­
la puede estar formada de un manguito roscado hueco 
insertado en la pieza intermedia y un cuerpo de cie­
rre situado en la palanca de transmisión alojada gira­
toriamente en la pieza intermedie, que actúa con el 

25. anterior.
En ulterior desarrollo de la invención se pue­

de sujetar la pieza intermedia también mediante dos 
ternillosa la cabeza de pulverización, de los ¿uales 
uno de los tomillos ae enrosca en la abertura de lle- 

30. nado prevista en la cabeza pulverizadora y que eetá
provisto de taladros que conducen desde la tubería



de alimentación hacia la válvula, mientras el otro 
tornillo se inserta en el canal de alimentación que 
conduce hacia el canal de paeo y lleva taladros que 
unen el canal de alimentación a través de un canal 

5. ulterior previsto en la pieza intermedia, con el tubo
vertical que se encuentra en la pieza intermedia.

Ulteriores detalles y ventajas de la invención 
se desprenden de la descripción dada a continuación, 
de un ejemplo de ejecución que se ha representado en 

10. el dibujo. Este muestra un pulverizador desarrollado
según la presente invención en sección central axial.

En el ejemplo de ejecución ee trata de un 
pulverizador para lubrificantes para lubrificar apara­
tos neumáticos. El lubrificante a pulverizar ésta con- 

15. tenido en un depósito 1 sobre el cual se ha colocado
la cabeza pulverizad ora 2 que lleva úna caperuza go-. 
teadora 3 oompuesta preferentemente de material trans­
parente. En la cabeza pulverizadora 2 se encuentra un i 
Canal de paso 4 para el aire alimentado a los apara- 

20. tos neumáticos a lubrificar. El canal de paso muestra
un estrechamiento de sección que, al pasar una co- 
rriente de aire, produce una caída de presión con cuyay 
ayuda se transporta el material a pulverizar hacia el 
canal de paso 4. Para ésta finalidad conduce desde el 

25. depósito 1 ún tuvo vertical 5 hacia arriba y que está
en conexión con un canal en la cabeza pulverizadora 2. 
Pesde el canal 6 llega el lubrificante transportado, 
a través de un oanal 7 en la caperuza goteadora\3, ha­
cia el recinto góteadror 8 en la misma, que atraviesa 

30. gota a gota y a través de un escote 9 y un canal de

*.'í
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alimentación 10 en la cabeza pulverizadora 2 llega 
al canal de paso 4 donde se mezcla con el aire que 
fluye a través.

Para la alimentación del lubrificante hacia 
5. el depósito 1 se ha previsto Una tubería 11 que a tra­

vés dé una pieza de conexión 13, insertada en una aber­
tura de la cabeza pulverizadora 2, conduce hacia el 
interior del depósito 1. En él extremo interior de la 
pieza de conexión 12 sé ha sujetado con ayuda de una 

10. tuerca 13 una pieza intermedia en forma de puente 14
que en su parte opuesta está sujetada por un tomillo 
15 contra la cabeza pulverizadora 2. En la pieza inter­
media 14 se ha previsto un asiento de válvula 16 for­
mado por un manguito roscado hueco que, a través de 

1$. un canal 17, está en conexión con la pieza de conexión
12 y la tubería 11. El cuerpo de cierre 18 de la vál­
vula está dispuesto sobre una palanca giratoria 19 
qüe está alojada giratoriamente en la pieza interme­
dia 14 y se puede accionar a través de un flotador.

20. El flotradór 2Ó se guía en el interior del depósito
1 en el tubo vertical 5 y es levantado o bajado según 
las oscilaciones del nivel de liquido. ^

El lubrificante alimentado a través de la 
tubería 11 bajo presión es correspondiente, fluye 

25, a través de la pieza de conexión 12, el canal 17 y
élaeientode válvula 16 hacia el interior del depósito 
1¿ Tan pronto como el nivel del lubrificante haya al­
canzado una altura determinada asienta el flotador 20 
sobre la palanca giratoria 19 y empuja el ouerpo de 

30. cierre 18 sobre el asiento de válvula 16. De ésta



5.

10.

15.

20.

25.

4

manera se interrumpe la alimentación de aceite.
Al pasar aire comprimido á través del canal 

de paso 4 se conduce, a través de un canal de conexión, 
que parte del estrechamiento de la sección del mismo y 
que no se aprecia en el dibujo, aire comprimido hacia 
el depósito 1 que empuja sobre el nivel de liquido y 
produce una alimentación del material lubrificante ha­
cia el canal de paso 4. El lubrificante es conducido 
aquí a través del tubo vertical 5 hacia arriba, llaga 
a través del canal 21 escotado en la pieza intermedia 
14 y taladros en el tornillo 15 hacia el canal 6, des­
de éste a través del canal 7 al recinto de goteo 8 
de la caperuza goteadora 3 y a través del escote 9 
y el canal de alimentación 10 a la zona del estrecha­
miento de la sección en el canal de paso 4. En el canal 
6 que se encuentra en la cabeza pulverizadora 2 se , 
ha interconéctado convenientemente un tornillo de eŝ : 
trangulación 22, con cuya ayuda se puede regular la 
alimentación de combustible.

Tan pronto como se haya consumido una canti­
dad determinada de lubrificante y el nivel del liqui­
do en el depósito 1 haya bajado en forma correspon- ^ 
diente se baja también et flotrador 20 con lo cuál 
queda libre la palanca giratoria 19 y el cuerpo de cié-. 
rre l8 se levante del asiento de válvula 16. El lubri­
ficante de la tubería 11 puede fluir entonces de nue­
vo ál depósito 1 y rellena éste hasta que el flótador 
20 vuelva a subir y cierre la válvula 16, 18.

Este proceso se repite siempre de nuevo con­
forme al consumo de lubrificante, de manera que el30
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nivel de lubrificante en el depósito 1 no mantiene 
automáticamente dentro de estrechos'limiten determi­
nados. De esta manera es innecesario un incomodo relie 
no del lubrificante en el depósito 1 y una continua 

5. vigilancia del lubrificante en el depósito.

N 0 T A
i

Descrita suficientemente la naturaleza del in- 
10. vento, asi como la manera do realizarlo en la práctica

debe hacerse constar quo las disposiciones anteriormen­
te indicadas son susce tibies do modificaciones de deta­
lle en cuánto no alteren su principio fundamental, sien­
do lo que constituye la esencia del referido invento, y 

15. por lo que se solicita .MODELO'DE UTILIDAD por 20 años en
España sobre: PULVERIZADOR, caracterizándolo por lo si- : 
guíente. .

1.- Pulverizador,, especialmente o.-n-a lubrifi-, " -
cantes del tipo que comprenden un depósito para el ma- 

20. terial a pulverizar y una cabeza pulverizadora, en la
que se ha previsto un canal de paso fluido por el medio, 
al cual el material n pulverizar se impulsa desde el de- 
pósito a travós de un tubo vertical y canales previstos 
en ía cabeza pulverizadora, hablándose previsto para la o./ ;; 

25. alimentación del material a pulverizar hacia el depósito
una tubería con una válvula, que se regula mediante un 
flotador, que so encuentra en el depósito, caracteriza­
do porque ei cuerpo de cierre do la válvula se dispone 
en la cabeza pulverizadora y se acciona a travós de 

30. una palanca de transmisión que se aloja giratoriamente,



que está en conexión do accionamiento por el.flotador.
. 2.- Pulverizador según la reivindicación l,ca

-Motorizado porque la valv: i.a está provista en una pie­
za intermedia distienta en el lado inferior de'la'cabe- 

5. za pulverizadora en el depósito, preferentemente en for­
ma de puente, en la cual se ha escotado un canal unido 
con la tubería do alimentación, conectándose la tubería 
de alimentación preferentemente a una abertura de re­
lleno provista en la cabeza pulverizadora.

10. 3.- Pulverizador según las reivindicaciones 1
y 2, caracterizado porque dicha válvula se forma por 
un manguito roscado hueco, insertado en la pieza inter­
media, y un cuerpo de cierre asentado en la^alanca de 
transmisión alojada giratoriamente en la pieza interme- 

15. día y que actúa conjuntamente con él. pq *
4. - Pulverizador según la reivindicación 2 ó

3, caracterizados porque la pieza intermedia se suje- , 
ta mediante dos tornillos en la cabeza pulverizadora 
de los cuales uno de los tomillos se enrosca en la 

20. abertura de relleno previstp en la cabeza pulverizado­
ra, y se dota de taladros qué conducen desde la tubería ., 
de alimentación hacia la válvula mientras el otro tor­
nillo se inserta en el canal de transporte que conduce 
hacia el canal de paso y lleva taladros que unon el 

25. canal de transporte, a través de otro canal previsto en
la pieza intermedia, con el tubo vertical dispuesto 
en la pieza intermedia.

5. - Pulverizador, tal y como queda zustancial- 
mente descrito en la presente Memoria, y en el dibujo

30. adjunto.
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Esta Memoria consta 3o diez hojas, escritas 
a máquina por una sola cara ,



HOERBIGER VENTILWERKE AKTIENGESELLSCHAFT. HOJA UNICA.
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