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El presente Modelo de Utilidad se refiere a pul 
verizadores, especialmente para lubrificantes, que princi 
pálmente sirven para la formación de una niebla de acei­
te en tuberías de aire comprimido para la lubrificación 

5. de aparatos neumáticos. El lubrificante se impulsa,
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desde un recipiente, a través de una tubería de aspiración, 
hacia una caperuza goteadora de la cabeza del pulverizador. 
Para esta finalidad se ha previsto, en el canal de flujo, 
para el aire, un estrangulamiento atediante el oual se forma 
una diferencia de presión entre las zonas delante y detrás 
dél lugar de estrangulamiento. La presión delante del lugar 
de estrangulamiento se alimenta, a través de un taladro o si­
milar, haoia el depósito desde donde el material pulverizado 
pasa a través de un tubo vertical hacia la caperuza goteado­
ra y desde ésta, a través de un oanal que desemboca detrás 
del lugar de estrangulación, hacia él panal de flujo.

Para regular el flujo del lubrificante hacia 
el canal de flujo sé ha insertado, en las formas de ejecu­
ción de esta clasejconocidas, en la tubería de aceite, a 
continuación del tubo vertical, un lugar de estrangulación 
variable mediante un tomillo de graduación mediante cuya 
regulación correota, oon consumo dé aiyé estacionario, se 
puede lograr una adaptación de la cantidad de aceite a ias 
necesidades. Según varia el consumo de aire varia sin embar­
go la proporoión de mezcla, de manera que es necesario vol­
ver a regular de nuevo a mano. En otro¡aparato conocido se 
ha montado una mariposa en el lugar de estrangulación, lo 
que sin embargó acarrea el inconveniente de qué, mediante 
la graduación de la mariposa, se perturba la corriente y se 
influencia la actuación del inyector. También se ha dado a
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conocer un pulverizador cuya sección de estrangulación se 
puede variar por un émbolo desplazable. También aquí se 
necesita, para lograr una proporción de mezcla correspon­
diente, una adaptación o bien regulación del aparato corres­
pondiente al caudal de paso en cada caso.

Según una ulterior ejecución conocida se ha 
intentado lograr una proporción de mezcla constante mediante 
la ihoorporaoión de una válvula de retención automática, ba­
jo la fuerza de un resorte, montada en el canal de flujo. El 
cuerpo de válvula de la válvula de retención se compone de 
un órgano de cierre en formé de platillo que está dotado de 
un vástago guiado a través de un Caequillo enroscado en el 
canal de flujo. Debido a la diferencia de presión existente 
delante y detrás del órgano de cierre, se mueve el cuerpo 
de la válvula sin embargo según la cantidad de aire que pasa 
a través del canal de flujo, en vaivén entre sus dos posi­
ciones finales y tiende a osoilar, de manera que, con esta 
forma de construcción,, no se puede introducir la cantidad 
de lubrificante necesaria en la corriente de aire. Además, se 
origina, por el caequillo previsto para la guia del cuerpo 
de la válvula, una ulterior estrangulación y con ello una per 
turbación del flujo de la corriente de aire. Las mismas des­
ventajas se presentan también en un pulverizador conocido en 
el cual en el canal de flujo se ha montado un manguito en for 
ma de campana de material elástioo, que varia la sección de
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paso según la cantidad do aire que fluye. Para compensar la 
presión con la válvula de retención cefrada o bien con el 
canal de flujo cerrado por el manguito se ha previsto, bien 
un taladro central que pasa a través del ouerpo de válvula 
ó una ranura axial en el canal de flujo.

la invención parte por lo tanto del conocido 
pulverizador con una válvula de estrangulación automática, 
dispuesta en el canal de flujo para el aire, cuyo cuerpo de 
válvula, guiado en el oanal de flujo, aotúa conjuntamente con 
un asiento de válvula formado por un apéndice anular o simi­
lar y qué, por un resorte de válvula, es empujado contra és­
te. Tiene por finalidad mejorar esta ejecución conocida y 
crear un pulverizador en el cual se mantenga siempre constan­
te la proporción de mezcla deseada o bien graduada entre el 
aire y el material a pulverizar, independientemente de la can­
tidad de aire que pase a través del canal de flujo.

Esto se logra, según la presente invención, 
porque el cuerpo de válvula, como mínimo en la zona de su ex­
tremo opuesto a la corriente, se estrecha conioamente en la 
dirección de la oorriente y su longitud axial, que se encuen­
tra detrás del lugar de asiento en el asiento de válvula, es 
mayor que el diámetro del asiento de la válvula. Mediante es­
te desarrollo especial del cuerpo de válvula se logra una oo­
rriente sin impedimento alguno en el canal de flujó, de ma­
nera que el cuerpo de válvula se puede ajustar a la posición
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intermedia correspondiente a la cantidad de aire que pasa 
en cada caso. De esta manera se obtiene en la zona delante 
y detrás del lugar de estrangulación siempre la necesaria 
diferencia de presión para impulsar en el canal de flu^o la 

5. cantidad de aceite correspondiente al oaudal de aire que
fluye a través.

El pulverizador según la presente invención¡se 
ajusta por lo tanto automáticamente a! oaudal de aire oue 
fluye a través de él, de manera que oon un consumo de aire 

10. fuertemente oscilante se garantiza siempre una proporción
de mezcla siempre igual entre el aire y el material a pulve­
rizar en éste.

Según una forma de ejeoución preferente de la 
invención se puede ensanchar en formado difusor, en direc- 

15. oión de la oorriente, la seooión de flujo limitada por el 
cuerpo de válvula estreohado en forma cónica y por el canal 
de flujo. Mediante esta medida se logra un aumento de la 

M  presión en el lado trasero del cuerpo de válvula mediante el 
;  ̂ cual, también con un resorte de válvula débil, se asegura una
SÓ^ rápida graduaoión del ouerpo de válvula a la posición exac-
^ tamente correspondiente al caudal de aire en cada caso. De­

bido al efecto difusor resultan además relativamente peque- 
^  Has las pérdidas de presión y en oada posioión de servicio
' se logra una amplia pulverización. Finalmente se evita de

 ̂25.. esta manera la osoilación del cuerpo de la válvula. ¡
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Paya lograr un modo de trabajo ventajoso del pul­
verizador según la presente invención, no deberá influen­
ciarse la corriente en el oanal de flujo por la guia nece­
saria para el cuerpo de válvula. Para ello prevé la inven­
ción que el ouerpo de válvula esté guiado en las proximi-
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dades de sus dos extremos y que encierre el resorte de vál­
vula, desarrollado como muelle helicoidal, que se ha previs­
to preferentemente entre los dos lugares de guia. Mediante 
la doble guia del cuerpo de válvula relativamente largo 
se guia éste exactamente en toda su zona de movimiento en 
el canal de flujo. Además se obtiene una fricción relativa­
mente pequeEa, de manera que el ouerpo de válvula asume tan­
to al aumentarla presión como también al bajar la presión, 
en cada caso, una posioión ampliamente correspondiente a 
las oondiqiones de presión. Ventajosamente se puede haber 
previsto para la guia del cuerpo de válvula un vástago o 
similar dispuesto en el interior del mismo que, en un ex­
tremo, se sujeta por un cuerpo de apoyo sujetado en el ca­
nal deflujo y provisto de aberturas de paso, y con su otro 
extremo penetrando en un taladro ciego cilindrico en el cuer­
po de válvula. El extremo del vástago desplazable en el ta­
ladro ciego actúa como émbolo de amortiguación para amorti­
guar los movimientos del cuerpo de válvula de manera que, a 
pesar de la reducida frioción de la guia, se evita más aún 
el peligro de una oscilación. Para evitar una amortiguación
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demasiado grande, lo que es posible debido a una guia lubri­
ficada por el aceite, se puede prever según la presénte in­
vención en el vástago y/o en el cuerpo dé válvula un canal 
de ventilación que una el taladro ciego oon el recinto in­
terior del cuerpo de válvula, que se énouentre entre los dos 
lugares de guia. La secoión de este oanal de ventilación se 
puede dimensionar conforme a la amortiguación deseada.

Según otra característica de la invención se 
puede haber previsto en el asiento de válvula y/o en el cuer 
po de válvula un canal axial alineado en dirección axial con 
la desembocadura del material a pulverizar en el canal de 
flujo, por ejemplo, una ranura o un taladro que puentea la 
válvula de estrangulación cuando la válvula está cerrada.
Con la válvula de estrangulación cerrada, o muy poco abier­
ta, se concentra de esta manera la cantidad de aire relati­
vamente pequeña al pasar a través del oanal de flujo y se 
pasa a alta velocidad a lo largo de la desembocadura del ma­
terial a pulverizar^ de manera que también con pequeñas can­
tidades de aire se logra una amplia pulverización, asi como 
la proporción de mezcla deseada.

Otras características y ventajas de la in­
vención se desprenden de la descripción a continuación de 
ejemplos de ejecuoión qué están representados en el dibujo. 
La figura 1 muestra una sección longitudinal a través del 
pulverizador, la figura 3 una sección longitudinal según
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la linea 11-11 en la figura 2 y la figura 3 una sección a 
través de un detalle según la linea 111-111, asimismo di­
bujada en la figura 1. En las figuras 4 y 5 se representa 
un ejemplo de ejecución algo modificado, en la figura 4 en 
una seoción longitudinal análoga a la figura 1 y en la fi­
gura 5 en sección según la linea V-V mostrada en la figura 4.

En los ejemplos de ejeoución mostrados se 
trata de pulverizadores para lubrificantes para la lubrifi­
cación de aparatos seumáticos. Aqui se denomina con 1 el 
depósito para el lubrificante a pulverizar, con 2 el cabe­
zal pulverizador y con 3 la caperuza goteadora, compuesta 
preferentemente de material transparente. En la cabeza pul- 
verizadora 2 se ha previsto un canal de flujo 4 pasante para 
el aire alimentado a los aparatos neumáticos a lubrificar 
y donde se encuentra una válvula de estrangulación automá­
tica. Esta se compone de un ouerpo de válvula 5, cuyo asien 
to de válvula 6 está formado por un apéndice anular estre- 
chador del canal de flujo 4. El canal de flujo 4 está pro­
visto en ambos extremos de paso de rosoa para su acoplamien­
to a tuberías de aire comprimido.

El aire fluye, en la figura 1, desde la izquier­
da hacia la dereoha a través del canal de flujo. En la direc­
ción de flujo del aire, delante de la válvula de estrangu­
lación, está el canal de flujo 4, a través de un taladro 6 
previsto en un tornillo 7, en conexión con el interior del
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depósito 1, de manera que la presión existente en esta zona 
del oanal de flujo 4 actúa sobre el nivel de aceite en el 
depósito 1. Desde el depósito 1 oonduce un tubo vertical 9 
hacia arriba donde, como se aprecia en la figura 2, a tra­
vés de un lugar de estrangulación regulable por el tornillo 
10, hace transí:ión a un canal 11 que desemboca en una ranura 
escotada en el lado superior de la cabeza pulverizadora 8.

Desde la ranura 12, que también se aprecia en la 
figura 1, parte un canal escotado en la caperuza de goteo 
3 que sale en dirección vertical hacia el hueco 14 en la 
caperuza goteadora 3. En el fondo del hueco 14 se encuentra 
un esoote 15 qué, a través del canal 16, esté conectado con 
el canal de flujo 4 y cuya desembocadura 17 se encuentra, 
en direooión de flujo del aire, detrás de la sección de es­
trangulación formada por la válvula de estrangulación. Como 
se aprecia además en la figura 1 se encuentra en el tubo ver­
tical 9 una válvula de retención 18 bajo la fuerza de un re­
sorte. Con 19 se denomina el tornillo de llenado para el lu­
brificante.

En todos los ejemplos de ejecución se ha estre­
chado el cuerpo de válvula 5, en la zona de su extremo opues­
to a la corriente, cónicamente en dirección de flujo y mues­
tra una longitud que es aproximadamente dos veces más grande 
que el diámetro del asiento de la válvula 6. La superficie 
envolvente simétrica de rotación del cuerpo de válvula 5
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tiene un desarrollo liso y el estrechamiento cónico se 
selecciona ventajosamente de manera que se obtenga un en­
sanchamiento de la sección del flujo de efecto difusor.En 
el asiento de válvula 6 se ha provisto una ranura axial 20 
que puentea la válvula de estrangulación con la válvula ce­
rrada. Además se guia el cuerpo de válvula 5 en dos lugares 
que se encuentran distanciados entre si, entre los cuales 
se dispone el resorte de válvula 21, desarrollado como mue­
lle helicoidal, y que está rodeado por el envolvente del 
cuerpo de válvula 5.

Según el ejemplo de ejecución según la figura í' 
y 3 se ha previsto para la guia del cuerpo de válvula un 
vástago 22 dispuesto coaxialmente en el interior del canal 
de flujo 4 que con uno de sus extremos está enroscado en un 
cuerpo soporte 23, que está sujetado por el tornillo 24 en 
el oanal de flujo 4.

El cuerpo soporte 23 tiene aquí un desarrollo 
oilindrico y muestra aberturas de paso 25 que están separa­
das entre si por las nervaduras 26 que se aprecian en la fi­
gura 3.En igual forma se pueden desarrollar los ouerpos sopor­
te sin embargo también como estrella sin envolvente exterior 
En las proximidades del ouerpo soporte 25 está provisto el 
vástago de un collarín 27 sobre el cual se desliza el extramo 
del cuerpo de válvula 5. El otro extremo libre del vástago 
22 encaja en un taladro ciego cilindrico 23 en el cuerpo de

í'y!.
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válvula 5, que a través de un canal de ventilación 29 está 
en conexión con el recinto interior del cuerpo de válvula 
5 que se encuentre entre los dos lugares de guia. De esta 
manera se logra una ventajosa amortiguación de los movimien­
tos del cuerpo de válvula 5 y se evita una oscilación.

El ejemplo de ejecución según la figura 4 y 
5 se diferencia del de las figuras 1 - 3 solamente porque 
el cuerpo de válvula 5 se guia en su extremo que se encuen­
tra, delante en dirección de corriente, en la pared del ca­
nal de flujo 4. Para esta finalidad lleva según la figura 
5 tres nervaduras 30 dispuestas en forma desplazada en su 
periferia que asientan contra la pared del canal de flujo 4. 
El extremo trasero se desliza por el contrario sobre una 
pieza de guia cilindrica 31 que se sujeta céntricamente en 
el canal de flujo 4 simplemente por el tornillo 32. En la 
zona del tornillo 32 se ha dotado el cuerpo de válvula 5 
de un escote correspondiente para permitir sus movimientos 
axiales.

Al pasar aire a través del canal de flujo 4 
se forma, debido a la válvula de retención, entre las zonas 
delante y detrás de ésta, una diferencia de presión median­
te la cual el lubrificante se transporta, a través del tubo 
vertical 9 y los canales dispuestos a continuación 11, 12 
y 13, gota a gota hacia el hueco de la caperuza goteadora 
3. Las gotas se pueden oontar entonces a través de las pa-
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redes de la oaperuza mantenidas transparentes. El lubri­
ficante llega entonces, desde el hueco 14, a través del 
escote 15 y el canal 16, por la desembocadura 17 haoia la 
corriente de aire que pasa a través del canal de flujo 4.
La cantidad de aceite suministrada por una diferencia de 
presión determinada, se puede regular opcionalmente median­
te un ajuste correspondiente del tornillo 2 (figura 2). La 
válvula de retención 18 en el tubo vertical 9 evita que el 
lubrificante, que se encuentra en los canales, por ejemplo, 
al desconectar los aparatos neumáticos, vuelva a fluir ha­
oia el depósito 1. Además, el taladro 8 previsto en el tor­
nillo 7, a través del cual está ooneotado el canal de flu­
jo 4 con el recinto interior del depósito 1, aotúa como 
sección de estrangulación, de manera que la variación de 
presión rápida que se presente en caso dado delante de 
la válvula de estrangulación, solo puede reperoutir len­
tamente sobre el nivel del lubrificante en el depósito 1. 
tediante esta medida se asegura ampliamente un suministro 
continuo de lubrificante.

Debido al desarrollo según la presente in­
vención de la válvula de estrangulación se logra, indepen­
dientemente de la cantidad de aire que fluye por unidad de 
tiempo a través del canal de flujo 4, una proporción óe mez­
cla constante y, además, una buena pulverización del lu­
brificante. La proporción de mezcla graduada una vez me-

'3 (.



- 13

í

5.

10.

15.

20..-.

25.

diante el tornillo 10 se mantiene en todos los estados do 
servicio, ya que el ouerpo de válvula se ajusta a una po­
sición correspondiente a las condiciones de flujo en cada 
caso. En el recinto anular alrededor del ouerpo de válvu­
la 5 se forma un efecto difusor mediante el cual se garan­
tiza una buena pulverización y además se logra una ven­
tajosa recuperación de la presión. Mediante la presión re­
cuperada se obtiene un efecto retroactivo sobre el cuerpo 
de válvula 5, mediante el cuai se mantiene ésta estable en 
la posición que resulta de las condiciones de presión exis­
tentes en cada caso y de la proporción de mezcla deseada.
La ranura 20 que puentea la válvula de estrangulación, nue 
está alineada con la desembocadura 17 del material a pul­
verizar en el canal de estrangulación 4, produce finalmen­
te que, también con cantidades de aire relativamente pe­
queñas, se alcance uno velocidad del aire suficiente para 
asegurar una buena pulverización en la zona de la desembo­
cadura 17. El pulverizador según la presente invención se 
puede emplear, por lo tanto, para aparatos de diferentes 
tamaños y también para aparatos que se conectan y desco­
nectan alternativamente, sin que por ello sea necesario una 
ulterior graduaoión.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe
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hacerse constar que las disposiciones anteriormente in­
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en 
cuanto no altei-en su principio fundamental, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Modelo de Utilidad por 20 aflos en Espafta so­
bre: PULVERIZADOR; caracterizándose por lo siguiente:

1. - fulvorizador, especialmente pura'lubrifican 
tes, del tipo que comprende una válvula de estrangulación 
automática, dispuesta en el canal de flujo para el. aire, 
cuyo cuerpo de válvula, guiado en el canal do flujo, ac­
túa conjuntamente con un asiento de válvula formado por 
un apéndice anular o similar y que por un resorte de vál­
vula es empujado contra éste, caracterizado porque el 
cuerpo de válvula, como mínimo en la zona de su extremo 
opuesto a la corriente, se estrecha cónicamente en la di 
rección de la corriente, siendo su longitud axial, que
se encuentra detrás del lugar do asiento en el asiento 
de válvula, mayor que el diámetro del asiento de la vál­
vula.

2. - Pulverizador según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la sección de flujo, limitada por el 
cuerpo de válvula estrechado en forma cónica, y por el 
canal de flujo, se ensancha, en dirección de la corrien 
te, en forma de difusor.

3. - Pulverizador según la reivindicación 1, 2,

4 .t
t- <, c * (; '
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caracterizado porque el cuerpo do válvula se guia on las 
proximidades de sus dos extremos y encierra el resorte 
de válvula, desarrollado como muelle helicoidal que se 
ha previsto preferentemente entro los don lugares de 

5. guia.
4. - Pulverizador sogán una de las reivindicad^ 

nes 1, 2 6 3, caracterizado porque para la guia dol cuer 
po de válvula no prevé un vástngo o similar dispuesto en 
el interior del mismo qúé, en uno de sus extremos, se su

10. jeta por un cuerpo de apoyo en el canal de flujo y provis
to de aberturas do paso, y con su otro extremo penetra en 
un taladro ciego cilindrico en el cuerpo de válvula.

5. - Pulverizador segán la reivindicación 4, ca­
racterizado porque en el vástago y/o cu el cuerpo de vál

15. vula, se prevé un canal do ventilación que une el taladro
ciego con el recinto interior de la válvula, que se encuon 
tra entre los dos lugares de guía.

*, ; 6.- Pulverizador sogdn una de las reivindicacio­
nes 1, 5, caracterizado porque en el asiento de válvula

20. y/o en el cuerpo de válvula se prevé un canal axial, ali
neado en dirección axial con la desembocadura dol mate­
rial a pulverizar, en el canal de flujo, por ejemplo, una 
ranura o un taladro que puentea la válvula de estrangula 
ción cuando la válvula está cerrada.

.25. 7.- Pulverizador, tal y como queda sustancialmen
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te descrito en la presente Memoria e ilustrado on los 
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas 
a máquina por una sola cara.
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