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invengo se  r e f ie re  a lo s  procedim ientos 

de trabam ientos mecánicos de lo s  mebaties y a le a c io n e s , fe ­

rro so s o no fe r r o so s , e s  d e c ir , a l o s  d estin ados a Nacer 

s u f r i r  a dichos m etales, sobre todo para c a r ie s  forma y pa­

ra  l a  configuración  ae l a s  p ie z a s ,  deformaciones p l á s t i c a s  

t a l e s  como lam inado, embutido, e s t ir a d o , h ilado e tc .
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f i a n .  por ob jeto  sobre todo p e rm itir , por un 

tratam iento adecuado an tes de l a s  operaciones o pasea de t r a ­

tamiento mecánico, o en e l  curso ce l a s  mismas, f a c i l i t a r  e l 

trab a jo  del metal y e v i t a r ,  en toda l a  medida p o s ib le , l o s  

o tratam ien tos as recocido y o tro s  que exigen  l o s  procedimien­

to s  conocidos.

Consiste principalm ente en someter e l  m etal, 

an tas de d ich as operacion es o durante l a s  mismas, a un t r a t a ­

miento dal genero de lo s  tratam ientos e le c t r o l í t i c o s  e sp e c ia l 

1C mente ano di eos (pulim ento, ab rilian tam ien to  en barios adecuado 

, u o tro s  tratam ien tos de e s te  genero).

Consiste;, ap arte  a s ta  d isp o s ic ió n  p r in c ip a l , 

en algu n as o tra s  que se u t i l iz a n  con p re fe re n c ia  a l  mismo 

tiempo y de que se  hablará después más exp líc itam en te .

15 Se r e f ie r e  más especialm ente a c ie r to s  modos

de a p lic a c ió n , a s í  como a c ie r ta s  formas de r e a liz a c ió n  de 

d ichas d isp o s ic io n e s ; y se r e f ie r a  más especialm ente aún, y 

esto  a t i tu le  ce productos in d u s t r ia le s  nuevos, a l a s  p iez a s 

tr a ta d a s  por l o s  procedim ientos del género en cu estión , y 

¿O que contienen l a  a p lic a c ió n  de d ichas d isp o s ic io n e s , a s í  co­

mo a l o s  elementos y ap ara to s e sp e c ia le s  p ro p io s para su es­

tablecim iento y a  l a s  in s ta la c io n e s  que lo s  comprenden.

Y podrá,de todo modos, se r  b ien  comprendido 

con ayuda del complemento de d escrip c ió n  que sig u e  y que,

25 por supuesto, no se  da, sobre todo, sino a t i t u lo  de in d ica­

ción .

gegún e l invento , y más especialm ente según 

l a s  formas da a p lic a c ió n  y l e s  mocos da r e a l iz a c ió n  de sus
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d iv e rsa s  p a ite  a a gas parece que p ie  cede a dar l a  p re fe re n c ia , 

pues se preponen, por ejem plo, someter p ie z as  metal o ae 

a leac ió n  a tratam ien tos mecánicos de formación o con figuración , 

en uno o más p a se s , se procede como sigue o de manera análoga.

,c*n cuanto a lo s  tratam ien tos mecánicos propia** 

mente d ichos, se  puede proceder de cualquier manera adecuada 

h a b itu a l , p .;io , según e l invento, se  somete e l  m etal o l a  a le a ­

ción , a l p rin c ip io  de l a s  operacion es o en e l  curso de l a s  mis­

mas, per ejem plo, an te s de cada p asa  (por lo  manos en algunos 

p a s a s ) ,  a un tratam iento de lo s  conocidos en la  técn ica  de 

lo s  tratam ien tos an ód ices, que im plican generalmente l a  e lim i­

nación de l a s  im purezas, óxidos a in c lu sio n es s u p e r f ic ia le s  

y que en su c a so , dan también lu gar  a  l a  formación de una pe­

l í c u la  o u.e un pulimento o a'brillanfam iento de l a  su p e r f ic ie .

Después de ensayos eit.otuaaoa por e l  procedi­

miento c j !  invento, se hf ooservado que trat&misnuos de e s te  

género conducían a e fe c to s  in esperados que tienden  a mejorar 

con sicsrao fctn n te  l a s  con-..cronts o p e ra to r ia s  a s c o m o  l a  ca­

l id a d  de lo s  productos terminados#
p a rt ic u la r  parece que con e s to s  tratam ien­

to s  se puede:
suprim ir lo s  recocid os y dáscxHaciones in te r ­

medios (aunque e sto s  no e stán  exclu id os y  pueden combinarse 

en su caso con e l tratam iento mencionado), recocid os y dásc- 

xMaciones que h a sta  ahora eran in d isp en sab les en l a  mayori# 

de lo s  c a so s ;
reducir a l número ce p a se s  del tratam iento 

mecánico g ra c ia s  a l  hacho de que l a s  fa cu lta d e s de deformación
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del metal aumentan por procedimiento del invento;

obtener una mejora con siderab le  de i o s  e s ta ­

co s  de su p e r f ic ie  a i f in  del tratam ien to , con una ap titu d  

p a r t ic u la r  para e l  pulimento tan to  mecánico como e le c t r o l í t ic o  

5 y a  consecuencia de l a  capacidad de deforma­

ción p lá s t i c a  del m etal r e su lta n te  de l a  p rá c t ic a  del invento, 

entonar por m artillad o  inherente a l  tratam iento mecánico un 

aumento con siderab le  de l a  r ig id e z  de los. productos,

Sin  exponer aquí una te o r ía  de lo s  fenómenos 

10 en ju ago , p arece , no ob stan te  ú t i l ,  para una mejor compren­

sión  del invento , subrayar que e l tratam iento e le c t r o l í t ic o  

de l e s  baños llam ados de pulimento o abrillan tam ian to  anodico, 

a l hacer u.osaparecer l a s  in c lu s io n e s , lo s  ox id es y , en gene­

r a l ,  l a s  heterogeneidades p re sen te s en l a s  capas su p e r i ie ia -  

15 l e s  del m etal, a l  mejorar e l  p e r f i l  m icro-geométrico de l a s ,  

su p e r f ic ie s  y , finalm ente ¿u. l ib e r t a r  l a s  ten sion es me can icas 

su p e r f ic ia le s  a l propio tiempo que 3e aprovechan l a s  p rop ie­

dades fis ico q u ím icas de l a  su p e r f ic ie  a s í  t r a ta d a , perm ite 

obtener una mejora da l a  capacidad as deformación p lá s t i c a  
20 del metal a s í  preparado.

¿as, pu es, p o s ib le , g r a c ia s  a i in ven to , crear 

nuevos productos in d u s tr ia le s  en l a s  termas más d iv e r sa s , lo  

que o i r e o : , en el terreno técnico de que se t r a ta  p o s ib i l id a ­

des am plísim as, como comprenderán lo s  p ro fe s io n a le s , 

ib Para poner en p rá c t ic a  e l procedimiento del

invento , se  e le g ir á ,  en cana caso , después ns eneayc-s y a  

base de l a  técn ica  cono oida he lo s  tratam ien tos e l e c t r o l í t i ­

cos, el baño de tratam iento que mejor convenga a l a 'operación
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a e fe c tu a r .

Suponiendo, en un ejemplo 8n modo alguno l im i­

ta t iv o , que se  tr a te  de obtener productos de la tó n  de a l t a  ca­

l id a d  después do v a r io a  p a sas de laminado en t r io ,  se  t r a t a r á  

e l esbozo anodicemente, an ta s da diodos p a se s o por lo  menos 

algunos de e l l o s ,  en un baño de pulimento o de ab rillan tam ien - 

to e le c t r o l í t i c o  co n sisten te  especialm ente en una so lu ción  

acuosa de ácido o r to io s ió r ic o  de densidad del orden de 1 ,4 ,  

durante un minuto o más a ten sión  del orden de 15 v o lt io s  a 

l a  temperatura ambiente, l a s  den sidades, tiempos de tratam ien to , 

v o lt a je s  y tem peraturas podrían se r  muy d iíe rd n te s , 3.C &ÍSRO 

que e l baño u t i l iz a d o .

n sr se podran r e a l iz a r  dichos pasee s in  re c o c i­

do n i desoxidación  entre lo s  mismos, y con un alargam iento del
orden de SdOp.

S i se  t r a t a ,  siempre a t í t u lo  de ejem plo, de 

someter un te jo  de la tó n  a d ife re n te s  operaciones de embutido 

o de h ilado para transform arlo  en un c a e q u illo , s e  puede tam- 

oián  aquí someter lo s  esbozos a tratam ien tos anodicoa, y su­

prim ir a s í  l a s  operaciones de recocido y de desoxidación  e x i­

g id o s por lo s  procedim ientos a n te r io re s .

Dicho se  e s tá  que la  a p lic a c ió n  a i  la tó n  sólo 

se  in d ica  a t í t u lo  de ejemplo y que se  podría a p lic a r  al in ­

vento a todas l a s  a leac io n es o m eta les; alum inio, duralum inio, 

acero , e t c . ,  e lig ien do siem pre, en cada caso , l o s  baños más 

convenientes para el resu ltad o  que se desee.
Después de lo  cu al, cualqu iera quesea l a  rorma 

de re a liz a c ió n  adosada, se  puede proceder a operacienes na
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tratam iento mecánico de cualqu ier genero, en condicionas 

muciio m ejores que ¿ a s t a  ahora, con nuevas p o s ib il id a d e s  tan­

to en cuanto a l a  rap iñ es de l a s  operaciones como a l a  d iver­

sidad  da l a s  iormas de l o s  productos a obtener y a l  aoaoado

de e s to s  productos.
goma es n a tu ra l, y come ya r e su lta  de lo  que 

precede, e l invento no se l im ita  en modo alguno a l a s  termas 

de a p lic a c ió n  ni a l o s  modos de r e a l iz a c ió n  de sus d iv e r sa s  

p a r te s  que se  han d e scr ito  especialm ente. Por al co n trario ,

abarca todas l a s  v a r ia n te s .

da en y.

á s t a  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p resen ta-

ai 1¿ de ju l io  de 194:?, bajo e l número 33 7 .818 ,

se  acoge a lo s  a a n e lic io s  cal a r t íc u lo  31 

sobro Propiedad In d u stria l.

del v igen te  e sta tu to

13 O — n O - T n  — 0

t o s  puntos de invención propia y nueva que 

se presen tan  para que sean oojéto oe o s ta  pM rente ce Invención 

en España, por VNlNTá años, son lo s  s ig u ie n te s :

i s .  -  gn procedimiento de tratam iento mecáni­

co oo de l o s  m etales y a le a c io n e s , ia rro so siC  no, especialm ente 

para a l moldeado y ccn riguracíón  de l a s  p ie z a s  (laminado, em­

butido, e s t ir a d o , h ilad o , e t c ) ,  caracterizad o  por el hecho 

de que se  somete i l  metal an ta s  ne dichos tratam ientos o en el 

curso de lo s  mismos, a un tratam iento del género de lo s  t r a ta -

b —
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m ientes e le c t r o l í t i c o s  a sp e c ia l mente an oeiccs.

-  un procedimiento para obtener la to n e s 

de a l t a  ca lid ad  después da v a r io s  pases ae laminado en t r ío ,  

caracterizado  por e l  hecho de que an tes de dichos p a se s o 

entre por lo  menos dos de lo s  mismos, se  senté ten  l a s  p iezas 

a l a  acc ión  de un oaño de pulimento en una so lu ción  acuosa 

de ácido o r to fo s ió r io o .

g s .  -  un procedimiento según se re iv in d ica  

en l o s  puntos l a  y ¿ s ,  caracterizad o  por e l hecho ae que s e  

u t i l i z a  dicho procedimiento para fa b r ic a r  c a e q u illo s  p a rtien ­

do de te jo s  de la tó n , lo  que parm ite suprim ir l a s  operacio­

nes de recocido y de desoxidación .

43. -  Un procedimiento de tratam iento mecáni­

co de m etales y a le ac io n e s .

Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que 

anee ce u.e-, y con l^ s  r iñ e s  que se  han e sc e o ir ic a d o .

.esta Memoria consta a s ie te  h o ja s e s c r i t a s  
por una so la  c a ra .

K adíM , - 9 J U L .1 9 4 { f
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