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D. Victor Tissot-Dagnetto, de nacionalidad suiza, re
sidente en Basilea (Suiza), Petersplatz, n® S, solicita -
registrer una patente de invencida por 20 afios, pera Lspa
fila y sus Colonias por:»PROCEDILIINTO DE OBTEICION DE UNA-
SOLDADURA PARS SOLDAR ALULIINIO» Clase 16, grupo 22 del No
menclator.-

Con prioridad de la correspondiente vatente solicitg

da en Suiza con fecho 5 Julio 1947.-~

Son‘conocidas algunas soldaduras que sirven para u -
nir piezas de aluminio o de aleaciones del mismo.- o ob§
tante si se someten a corrosidn o se recubren las piezas-
con oxidscidn snddica, las juntss se ennegrecen, o bien -
se diferencian del color bdsico del aluminio o de 1la ales
eidn empleada.- E1 uso del aluminio o de sleaciones del -
mismo, gqueda por tanto limitado & causa de esta irregulsar
coloracidn.-

Con el procedimiento objeto de la invencidn, se ob -
tiene une goldadurse de aluminio que sge caracterize por -
consistir en une fusidn de metal ligero, que contiene alu
minio mezelalo con una fusidn de metnl fino, que coantiene .
nlata.-

Esta fusidn es de tal natursleza, gue hace que las -
zonas de soldadura, o junta, sean inalterables por la co-
rrosida, y no se eaneprezcan.- Le soldadura pera aluminio
obtenida, sefUn el procedimiento objeto de la invencidn ,

se logra fundiendo el metal ligero que contiene &luminio,
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y el wetal fino que contiene plata, escogiendo l& propor-
20 cidn de mescla e uodo que el punto de fusidn de la solda
gura obtenida, sea menor que el del metal ligero aue con-
tiene aluwminio.-
Ejemplo:
Se calienta el aluminio puro, o aleaciones alumi-
25 nosas hasta el estado de fusidn.- Separadamente, se ca -
lienta tembien plata fina, o una alescidn argéutice, has-
ta el punto de fusidn.é Se mezcla, .luego la plate, o alea
cidn argéntica, liguefacta, con el eluminio puro, o0 alea-
cidn aluminosa en estado igualmente liguefacto.- La mez =~
30 cla se deja = la tempebatura de fusidn de la plata, o a -
leacidn de plata, hasta gue los metales queden corbinados
guimicenente.- Luego ge deja que la temperaturs de la mesz

N - . . Z
cla metdlica desciende hasta la temperatura de fusidn del

aluainio, 0 de la szleacidn aluninosa.- Mnalnente, se en-
35 frias la mescle lentaumente, y se prepara mecanicamente el-
producto obtenido, dando o la soldadura la forma deseada
o bien se vierte la fusidn en estado 1fguido, en noldes-
convenientes, parea formar varillas o planchitas.-‘Una com

vosicidn de 5 & 30% de plate o sleacidn de plata, y de -

40 70 & 95% de aluminio o sleacidn de sluwinio, respectivamen
te, us demostrado ser una buena proporeidn de mezcla.- La
soldadura obtenida de acuerdo con diche mezcla y segwx e
inxencién, solda suavemente como en la soldsdura corrien-
te de plata, y las lineas o zZonas de soldadurs son inalte
45

rables al producirse la corrosidn.-

El producto de 1= fusidn, 0 sea la soldadurs obtenif
da tiene un vunto de fusidn cuye temperatura es inferior-
8 la del «luminio, o de las aleaciones de aluwminio, res -

pectivamente, lo que en todo caso »uede atribuirse al he-
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ctio de que en la mezcla de laz fusionss se originan espe-

.
-

clales compinacliones guimicas.-

La soldadura de slwainio obtenida segdn el procedi -
miento descrito, permite una soldadurs nda limwia de las-
plezas de alurinio, o aleaciones de aluzinio; y los puntos
de soldadure o Se enuegrecen Por corrosida ulterior.- La
soldadura coaserva el miso color de las piezas soldadas-
de aluminio o aleacidsn aluazinica.-

3i las piezas a soldsr se recubren vor el procedi -
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miento de oxidacidn anodica, debe incluirse en la soldadu
ra de aluminio & ovtener y en calidad de aleacidn, subs -

tancias como manganeso, silicio, cadmio y similares.-

REIVINDICACIOKES

l18.,~ »PROCEDILIILTO DE OBTHHCION DE UHA SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALUMINIQ», caraccterizado por el heecho de gue la -

soldedura se obtiene nor fusidn de un wmetal ligero que -

contiene aluminio y de un metal fino conteniendo plata,
cuya composicidn hace cue los puntos de soldadura sean i-
nalterables & la zceidn corrosiva y no se ennegrezcan.-
28 .- »PROCEDILIEITC DE OBYWHCION DE USA SOIDADURA BARA -
SOLDAR ALUMILIO» segin la reivindicaeidn primera, ceracte
rizado por el hecho de que la progorcién de la mezcla de-
metal ligero gue countiene sluminio con el metal fino con-
teniendo plata se escoge y calcula de modo gue su punto -
de fusidn sea nds bajo que el del metal ligero gue contig
ne aluninio, y conserve, al cer tratada nor oxidacidn o -
recubrimiento anddico, el mismo color del metal ligero -
conteniendo alwninio que se solda.-

32.- »PROCEDILIZITO D OBTEHCIOK DX UNA SOLDADURA PARA -
SOLDAR AIULINIO» segvn la reivindicacidn 12, caracteriza-
do por el hischo de& que el metal argéntico contiene wnae a-

dicidn de substancias de alescidn de aluminio.-
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’ 48,- »PROCEDILILATO D OBETREHECION DE UXA SOLDATURA PARA -
SOLDAR ALULIKIC», segdn la reivindaicacidn 2&, caracteri-
zado por el hechio de que el metal fino que contiene pla-
te compone un 5 a 30% del metal ligero conteniendo aluni

85 nic.-

H5&,- »#PROCEDINILNTO D& OBTIRCIOCHE DI ULA S0ID4AITURA PARA -
SOLDAR ALULILIO®, gegun .la reivindicacidn 23, caracteri-
zado por el hecho de gque ze funde el sluminio puro con -
lae adicidn de plata.-

20 68.~ »PROCEDINIENTO DE O3TZWCION TE UNA SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALULINIO», segin la reivindicacidn 22, caracteri-
zado por el hecho de gue 1l& aleamcidn de aluminio se fun-
de con la adieidn de plata.-

' 7a,- »PROCEDINIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDLDURA PARA -

SOLDAR ALUMINIO» segun lo reivindicacidn 28, caracteriza

do por el necho de que ge empnlea nlata fina eomo metsl -

argéntico.-
8&,.,- »PROCEDINIZITO DE OBTENCION DE UHA SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALUKINIO» segin la reivindicacidn 28, caracteriza
100 do por el hecho de que‘se emplea una eleacidn de plata,-
como metal argéntico.-
98,-»PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DB UiA SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALLULIIHIO» segdn la reivindicacidn 28, caracteri
zedo vor ol hecho de oue se afiade al wetal ligero alumi-
105 nico y al metal argéntico, substancias aleables alumini-
cas.=
lo&.- »PROCEDIKILELTO Di OBTEHCIOW DE UNA SOﬁDAEURA PARA-
SOLDAR ALULINIO», segin las reivindicaciones 28 y 98, ca
racterizado por el hecho de cue se afiade manganeso en ce
110 lidad de materia aleable aluminice.-
lia.~ »PROCEDIMIELTO DE OBTENCIOL DE ULA SOLDADURA PARA-

SOLDAR ALUNINIO», segun las reivindicacioncs 28 y 9%, ca
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racterizado por el hecho de que se aliade cadmium en eali-
dad de materiz aleable alwninica.- |
122,- »PROCEDINIXNTO DL OLRTENCION DI UHA SOLDADURA PERA -
SOLDAR ALULINIO» segﬁn las redvindicaciones 28 y 9%, ca -
racterizado por el hecho de gue se anade siliecio en cali-
dad de materia aleable aluminica.-
1S§.- »PROCEDIKIENIO DL OBTENCION DE Uilla SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALUMINIO» segdn las reivindicaciones 28 y 938, ca -
racterizado por él1 necho de cue se afiade magnesio en cali
dad de materia aleable alumfnica.-
14%.- »PROCEDILIENTO DE OBILNCIOK DX Uis SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALUNIKIO», segﬁn las reivindicaciones 28 y 98, ca-
racterizado pér el hecdho de gue en concerto de materias a
leables alumfnieas, entran por lo menos dos metales de a-
leacidn.-
158.- »PROCEDIMIIITQO DE ORTENCION DI UilA SOLDADURA PARA -
SOLDAR ALUNIKIO» Tal como se hadescrito.-

Consta de cineho hojas foliadas y mecanografiadas -

por una sola card.-

Barcelona 3 de Julio de 1948.-

P.A. de D. Victor Tiassot-Dagnetto.-




	Bibliographic data
	Description
	Claims



