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D. Victo? Tissot-Dagnetto, de nacionalidad suiza, re 

sidente en Basilea  (Su iza ), P etersp latz , na 3 , s o lic it a  - 

re g is tra r  una patente de invención por 20 años, para Espa 

ña y sus Colonias por:"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA- 

SOLDADURA PARA SOLDAR ALUMINIO* Clase 16, grupo 2a del No 

menclator

Oon prioridad de la  correspondiente patente s o lic ita  

da en Suiza con fecha 5 Julio  1947.-
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Son conocidas algunas soldaduras que sirven para u - 

n ir  piezas de aluminio o de aleaciones del mismo.- No obs 

tante s i se someten a corrosión o se recubren la s  p iezas- 

con oxidación anódioa, la s  juntas se ennegrecen, o bien -  

se d iferencian  del color básico de l aluminio o de la  alea  

ción empleada.- El uso del aluminio o de aleaciones del -  

mismo, queda por tanto limitado a causa de esta irregu la r  

co lorac ión .-

Con e l procedimiento objeto de la  invención, se ob -  

tiene una soldadura de aluminio que se caracteriza por 

con sistir  en una fusión de metal lig e ro , que contiene alu  

minio mezclado oon una fusión de metal fino , que contiene . 

p la ta . -

Esta fusión es de t a l  naturaleza, que hace que la s  -  

zonas de soldadura, o junta, sean in a lte rab les  por la  co­

rrosión , y no se ennegrezcan.- La soldadura para aluminio 

obtenida, según e l procedimiento objeto de la  invención , 

se logra  fundiendo e l metal lig e ro  que contiene aluminio,
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y e l metal fino que contiene p la ta , escogiendo la  propor­

ción de mésela de modo que e l punto de fusión de la  sóida 

dura obtenida, sea menor que e l del metal lig e ro  que con­

tiene alum inio.- 

Ejemplo:

Se calienta e l aluminio puro, o aleaciones alumi­

nosas hasta e l estado de fu s ió n .- Separadamente, se ca -  

lien ta  también p lata  fin a , o una aleación argéntica, has­

ta e l punto de fu s ió n .- Se mésela, .luego la  p lata , o alea  

cion argéntica, liqu e fac ta , con e l aluminio puro, o a lea ­

ción aluminosa en estado igualmente liq u e fa c to .- La mez -  

cía se deja a la  temperatura de fusión de la  p la ta , o a -  

leaoion de p la ta , hasta que los metales queden combinados 

químicamente.- Luego se deja que la  temperatura de la  mez 

cía  metálica descienda hasta la  temperatura de fusión del 

aluminio, o de la  aleación aluminosa.- Finalmente, se en­

f r ia  la  mésela lentamente, y se prepara mecánicamente e l-  

producto obtenido, dando a la  soldadura la  forma deseada 

o bien se v ie rte  la  fusión en estado liqu ido , en moldes- 

convenientes, para formar v a r i l la s  o p lanch itas . -  Una com 

posición de 5 a  30% de p lata  o aleación de p la ta , y de -  

70 a 95% de aluminio o aleación de aluminio, respectivamen 

te, na demostrado ser una buena proporción de m ezcla.- La 

soldadura obtenida de acuerdo con dicha mezcla y seguiula  

invención, sóida suavemente como en la  soldadura corrien­

te de p la ta , y la s  lineas o zonas de soldadura son inalte^ 

rab ies a l producirse la  corrosión .-

E l producto de la  fusión, o sea la  soldadura obteni­

da tiene un punto de fusión cuya temperatura es in fe r io r -  

a la  del aluminio, o de la s  aleaciones de aluminio, res -  

pectivamente, lo que en todo caso puede a tribu irse  a l  he-



50

55

60

65

70

75

a

80

184522
cho de que en la  mezcla de la s  fusiones se originan espe­

c ia le s  combinaciones quím icas.-

La soldadura de aluminio obtenida según e l procedí -  

miento descrito , permite una soldadura más limpia de la s -  

piezas de aluminio, o aleaciones de aluminio; y lo s  puntos 

de soldadura no se ennegrecen por corrosión u lt e r io r . -  La 

soldadura conserva e l mismo color de la s  piezas soldadas- 

de aluminio o aleación alum ínica.-

Si la s  piezas a soldar se recubren por e l procedí '- 

miento de oxidación anodica, debe in c lu irse  en la  soldadu 

ra de aluminio a obtener y en calidad de aleación , subs -  

ta n d a s  como manganeso, s i l i c io ,  cadmio y s im ila re s .-

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a . -  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO", caracterizado por e l hecho de que la  - 

soldadura se obtiene por fusión de un metal lig e ro  que 

contiene aluminio y de un metal fino conteniendo p la ta , -  

cuya composición hace que los puntos de soldadura sean i -  

nalterab les  a la  acción corrosiva y no se ennegrezcan.-  

2 * .-  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la  reivindicación  primera, carácter 

rizado por e l hecho de que la  proporción de la  mezcla de­

metal lige ro  que contiene aluminio con el metal fino con­

teniendo p la ta  se escoge y calcu la de modo que su punto -  

de fusión sea más bajo que e l del metal lige ro  que contie) 

ne aluminio, y conserve, a l ser tratada por oxidación o -  

recubrimiento anodico, e l mismo co lor del metal lig e ro  -  

conteniendo aluminio que se so Ida .-

33.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la  reivindicación  la ,  caracteriza ­

do por e l hecho de que el metal argéntico contiene una a - 

diclon de substancias de aleación de alum inio.-
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4^ .-  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO", según la  reivindicación  2a, ca racteri­

zado por el hecho de que e l metal fino que contiene p la ­

ta compone un 5 a 30% del metal lib e ro  conteniendo alumi 

n io .-

5 * .-  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO", según.la reiv ind icación  2&, caracteri­

zado por el hecho de que se funde e l aluminio puro con -  

l a  adición de p la ta .-

6&.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO", según la  reiv ind icación  2&, caracteri­

zado por el hecho de que la  aleación de aluminio se fun­

de con la  adición de p la ta .-

7a .- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la  reivindicación  23, caracteriza  

do por e l hecho de que se emplea p lata  fin a  como metal -  

argén tico .-

83.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la  reivindicación  23, caracteriza  

do por e l hecho de que se emplea una aleación de p la t a , -  

como metal a rgen tico .-

9&.-^PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" , según la  reiv ind icación  23, caracteri 

zado por e l hecho de que se añade a l  metal l ig e ro  alumí­

nico y a l metal argéntico, substancias a leab les  alumíni­

cas. -

loa..- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA­

SOLDAR ALUMINIO", según la s  reivindicaciones 23 y 93, ca

racterizado por e l hecho de que se añade manganeso en ca 

lid ad  de materia a leab le  alum ínica.-

113. -  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA­

SOLDAR ALUMINIO", según la s  reivindicaciones 23 y 9&, ca
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raoterizado por el hecho de que se añade eadmium en c a l i ­

dad de materia a lead le  alum ínica.-

12a .-  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la s  reivindicaciones 2& y 9e, c a ­

racterizado por el hecho de que se añade s i l i c io  en c a l i ­

dad de materia a leab le  alum ínica.-

1 3 *.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" según la s  reivindicaciones 2a y 9a, ca -  

racterizado por él hecho de que se añade magnesio en c a li  

dad de materia a leab le  alum ínica.-

14 *.- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO", según la s  reivindicaciones 2* y 9&, ca­

racterizado por el heó'ho de que en concepto de materias a 

leab les  alumínicas, entran por lo menos dos metales de a - 

le ac io n .-

1 5 a .-  "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA SOLDADURA PARA -  

SOLDAR ALUMINIO" Sal como se hadescrito .-

Consta de cincho hojas fo liadas  y mecanografiadas -  

por una sola ca ra .-

Barcelona 3 de Julio  de 1948.- 

P.A. de D. V íctor T issot-Dagnetto .-
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