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La presente invencidn se refiers a upa
insercidn o plaquita de corte orientable prevista paré
tornos copiadores y qus tiene éngulos de punta ds corJ
te inferiores a 602, siendo la insercidn o plaquite de
corte bdsicamente de configuracidn rdmbica y teniends
partes de barde que ssparan los bordes o filos que se
extienden hacia las puntas de corte, y gque se extien-
den simétricamente con relacidn a la diagonal mayor y

sustancialmente paralelas a ella, estando formado al

menos uno de los dos bordes que se extienden hasta una

punta de corte como un filo de corte principal y te-
niendo la plaguita superficies laterales sustancialmen}
te planas que son perpendiculares a sus superfiecises ie
borde de interconexidn. La invencidn se refiers tambiéh
a una combinacidn de porta-herramientas y plaquita de%
corte para tornos copiadores, que consiste en un sopor}
te y en una plaquita o insercidn bdsicamente rdmbica |
del tipo anteriormente citado,

Las plaquitas de corte orientables que
tisnen dngulos de punta de corte inferiores a 609 estdp
siendo utilizadas en una extensidn cada vez mayor en
tornos copiadores, siendo 552 un dngulo normal de pun-
ta de corte, el cual hace ques la plaquita o insercidn

sea utilizada en un amplio campo. Existen actualmente

cierto nudmera de'tipos diferentes de inserciones o pla-
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quitas de corte orientables disponibles comercialmen=
te, con éngulos de punta de corte ds 552, ejemplos de
las cuales incluyen inserciones o plaquitas de confi-
guracidn romboidal, rémbica e isdsceles y tambidn con-
5 figuracidn bdsicamente rdmbica con partes de borde deﬁ
tipo anteriormente citado, estando dichas partes ds
borde, sin embargo, solamente previstas para acoplar-
s8 con partes de pared laterales paralelas en un re-
baje de un soporte o porta-herramientas para favorecer
10 el acoplamiento segquro de dicha plaquita en dicho so-
porte.

Con el fin de satisfacer los requisitos

de eficacia en funcionamiento y economia, se hacen

t
las siguientes demandas en herramientas de corte orien-

15 tables de tornos copiadores:

1) La plaquita o insercidn debe propor-
ciopar un buen control de virutas, es decir, acepta=-;
ble gufa para las virutas y rotura de virutas, i
2) La plagquita no debe moverse cuando
20| estd sometida a cargas,

3) En torneado copiado debe de ser posis
ble adoptar un dngulo de 302 cuando se refrenta ha=
cia dentro,

4) Debe ser posible adoptar una gran pro-

25 fundidad de corte cuando se refrenta hacia fuera a

268.8,72 -3 - i
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5) Los costes de los filos o esquinas de|

corte deben ser bajos, es decir, solamente debe ser E
utilizadas pequefias cantidades de material de inser- i
cidn por cada filo de corte, y la plaquita de corte

debe ser de fabricacidn ' sencilla,

Ha sido imposible hasta ahora, sin embar+

go, satisfacer todos los requisitos anteriormente ci-

tados con una sola herramienta de corte, debiendo lle-

garse a compromisos, Por ejemplo, la plaguita romboi-
dal prsvista para torneado por copiado, puede estar
provista sdlo de dos filos'de corte para el torneado
unidireccional, es decir, torneado a la izquierda o

torneado a la derscha, lo que implica una cantidad

relativamente grande de material de corte para cada
filo de corte y, con ello, elevados costes del filo

de corte. Ademds, aunque las plaquitas rdmbicas e isd

e D e

celes para tornsado por coplado pueden estar provis=
tas de cuatro filos de corte para tornsedo unidirec=- !
cional, es decir, torneado a la izquierda o torneado
a la derecha, se dsben hacer relativaments grandes y
han de ser capaces de desprender una cantidad acepta-|

ble de material por pasada cuando se refrenta hacia

fuera a 909, resultando costos relativamente elevados |

para el filo de corte., Cuando se refrenta hacia fuera;




a 902 con una plaquita que tisne un dngulo de 552 en
la punta, la plaquite se usa normalmente con un éngula
de entrada de 932 y, por lo tanto, el avaencs de traba-
. Jo cuando se refrente hacia fuera no debs ser mayor
5 que la longitud del filo de corte x sen 32, es decir,.
la longitud del filo de corte x 0,05234, De este modo,
si la profundidad de corte cuando se refrenta hacisa
fuera a 902 es 1,5 mm, la longitud del filoc de corte
debe ser de 28,6 mm, es decir, sxiste una difsrencia
10 marcadamente desproporcionada entre el corte cuando se
tornea por copiado en una diresccidn paralsla al sje gef-
métrico largo de la pieza de trabajo y la profundidad
de corte gque se puede conseguir cuando se tornea por

copiado en una direccidn gque forma 902 hacia fuera can

15 respecto al eje geométrico largo de dicha pieza de tra

bajo. Con el f{n de mantener la longitud del filo de

corte en la plaquita copiadora dentro de limites razo-
' nables, es prdctica normal por lo tanto, retirar parte;
del avence de trabajo en una herramienta convencional i
20 de refrentar hacia dentro o similar, antes del refren-;
tado hacia fuera a 9092, lo cual, sin embargo, implica i
una operabién de trabajo adicional y precisa el uso dei

]
una herramiesnta de corte adicional, !

Ademds, una plaquita o insercidn copiadora

25 ide configuracidn triangular es normalmente dificil de
i
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asegurar al porta~herramientas de una manera tal que ss
evite qus la plaquita se mueva cuando esté sometida a’
cargas durante una operacidn de copiado, ya que una |
parte de las fuerzas de corte se transmits desde la
plaquita hasta sl porta=herramientas, a través de losi
elementos utilizados para bloqusar o sujetar la plaqui—
ta en el soporte, i
Un objeto de la presents invencidn es pr@-
parcionar una plaquita o insercidn de corte nueva y E
me jorada, orientable, para operaciones de copiado, qu%
!

no adolezca de las desventajas asociades a las plaquis

tas copiadoras conocidas y que satisfaga todos los re-
quisitos anteriormente citados, i

Otro objeto de la invencidn es 1la creaci%n
de una herramienta de corte nueva y mejorada prevista
para el torneado por copiado, que consiste en un por-
ta-herramientas y una plaquita de corte orientable dsl
tipoc anteriormente citado, que tiene dngulos de punta
de corte inferiores a 602 y que estd firmements fija-
da en un rebaje de dicho porta-herramientas,

A este fin, se crea, de acuerdo con la in-
vencidn, una plaquita o insercidn de corte orientabls
para tornos copiadores del tipo antes mencionado, que
estd caracterizada porque cada una de dichas partes de

!
borde paralelas esté formada como un filo de corts ds
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refrentar hacia fuera para cooperacidn con el filo de

corte principal que estd situado junto a ella, y es-

tando provistos dichos filos de corte principales y
dichos filos de corte de refrentado hacia fuera de ra;
nuras para romper virutas, Como consecuencia de ssta
disposicidn, es posible efectuar un gran corte cuando
se refrenta hacia fuera, en tanto que la longitud de
los filos de corte principalss no precisa ser mayor
que la requerida para adoptar los avances de trabajo
que son normales en el torneado longitudinal,

La plaquita de corte orientable de acuer-

do con la invencidn puede, al menos cuando eété'previé-
ta para operaciones de pserfilado de pisezas de trabajoi
que san capaces de resistir fuerzas de corte relativaé
mente elevadas, estar provista de cuatro filos de %
corte principales, ya sea para torneadc a la derecha o
tornsado a la izquierda, para lo cual las dos superfi;
cies laterales sustancialmente planas de la plaquita f
estdn provistas de rapuras para la rotura de virutas,?
que se extienden periféricamente a ambos lados ds la i
misma, De este modo, las ranuras de rotura de virutas |
se extienden a lo largo de todos los bordes o filos ;
que se extienden hacia las puntas de corte, asi como é
a lo largo de las citadas partes de borde paralelas, %

con lo cual cada una de dichas partes de bords paraleias

i
|
i
{
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estd formada como un filo de corte de refrentado haci%
fuera para cooperar con los filos de corte principaleg
que estdn situados junto a ella, ;
Si las fuerzas de corte han de mantenerse
bajas, por ejemplo cuando se perfila una pieza de tra%
bajo esbelta, se prefiere, en lugar de sllo, disponerf
en la plaquita cuatro filos de corte principales en
torno a la misma alternadamente en una superficie la-|
teral plana y la otra superficie lateral plana de dich
plaquita, ya sea para torneado a la derscha o para toz
neado a la izquierda, De este modo, la plaquita estd
provista solamente de ranuras de roture de virutas a
lo largo de aquellas partes de borde que estdn pre-
vistas para contacto de corte con una pieza de traba=
jo, es decir, no estd prevista ninguna ranura de rotu-
ra de virutas a lo largo de aguellos bordes o filos q;
se extienden hacia las puntas de corte que no estdn
formados como filos de corte, Como consscuencia de es-=
ta disposicidn, aquella parte de la plaquita que esta’E
situada debajo del borde utilizado como filo de corte
principal, obtendrd un soporte confiable contra la su-
perficie soportable en el rebaje destinado para ella
en el porta-herramientas., De este modo, las ranuras
de rotura de virutas pueden, ventajosamsente, ser de

una magnitud tal'que se obtiens un dngulo de viruta pq

a

e




28.8,72

10

18

20

25 ¢

sitivo en los filos de corte principales y en los fi=-
los de corte de refrentado hacia fuera, |
La invencidn seréd descrita ahora en detaj
lle con referencia a los dibujos que se acompafian, '
haciéndose svidentes en relacidn con ellos caracteris-
ticas adicionales de la invencidn, En los dibujos, la
figura 1 es una vista en planta ds una parte de una
herramienta de corts que comprende una insercidn o
plaquita de corte orientable para torneado por copia-
do, de acuerdo con una realizacidn del invento; la fi+

gura 2 es una vista en seccidn tomada en general a lo

largo del plano de la linea II-II de la figura 1l; la |
figura 3 es una vista lateral de la plaquita ilustra-i
da en la figura 1 y en la figura 2; la fiqura 4 es un%
vista en seccidn tomada a lo largo del plano de la 11-
nea IV-IV de la figure 3; la figura 5 es upa vista ené
planta de una parte de una herramienta de corte que
compronde una plaquita de cortse orisntable para tor-
nos copiadores de acuerdo con otra realizaciﬁn del i
invento; la figura 6 es una vista en seccidn, tomada
en general a lo largo del plano de la linea VI-VI de
la figura 5; la figura 7 es una vista lateral de 1la E
plagquita o insgrcidn ilustrada en la figura 5 y en lﬂ
figura G; la figura 8 es una vista en seccidn tomadaf

i
i
i
|

a lo largo del plano de la linea VIII-VIII de la fi=

.....................
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gura 7; la figura 9 es una vista en planta de otra reag-
lizacidn de una plaquita de corte de acuerdo con el in-
vento, y la figura 10 es una vista en planta de otra
realizacidn de una plaquita de corte de la invencidn,

gue es llevada a acoplamiento de corte con una pieza

; de trabajo}

, La herramienta de corte ilustrada en lasé
figuras 1 y'2 incluye un soporte 10 para teornear a lag
izquierda, del cual estd mostrada sdlo una parte y elg
cual estd terminado en su extremo delantero con una :
seccidn en punta en la que estd dispuesto un rebajo

para una plaquita o pieza inserte de corte 11, orien-

' table, construfda de acuerdo con la invencidn, La pla-

' quita de corte ll, ilustrade también en las figuras 3

y 4, es bdsicamente de configuracidn rdmbica y tiene

- dngulo de punta de corte inferiores a 602, Las super-!

' ficies laterales planas 12 y 13 de la plaquita son mu-

tuamente paralelas y forman angulo recto con sus super-
ficies de borde de interconexidn, tres de cuyas super-

ficies de borde estdn mostradas en la figura 3 con los

" ndmeros de referencia 14, 15 y 16, Cuando sa ve la pla-

' quita en planta, los bordes 17, 18 y 19, 20 qus se ex%

; tienden hacia las puntas de corts de la plaguita estéﬁ

- separados por partes de borde 21, 22 gue se extiendenf

- simétricamente en relacidn a la diagonal mayor y que

- 10 -
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son sustancialmente paralelos a ella, Cuando la plaqui-
ta 11 estd sujeta en la pdsicién ilustrada en la figu-
ra 1, el borde 18 forma un filo de corte principal y
el borde 17 un filo de corte secundario, y la parte de
borde 22 que se une al filo de corte principal 18 estd
situada fuera de la superficie de soporte 23 del reba-
Je de la plaquita dispuesto en el soporte 10, como lo
estédn también el filo de corte principal y sl filo de
corte secundario, estando mostrados por una linea de
trazos 24 en la figura 1 los bordes que definen la su-
perficie de soporte 23 y que se extienden a lo largo
de los bordes o filos 17, 18, 22, La plaquita de cor-
te corientable 11, bdsicamente rdmbica, descansa so-
bre la superficie de soporte 23 por intermedio de una
placa de calzo 25 y estd inclinada en torno a un eje
geométrico que forma un dngulo de tal magnitud con

la diagonal méds corta que se extiende.a través del
punto central de la superficie de borde 15 y sl punto
central de la superficie de borde situada opuestamen=
te al mismo, que existen éngulos de holgura tanto en
el filo de corte principal y en el secundario, 17, 18,
como en la parte de borde 22, De este modo, la parte
de borde 22 estd formada, de acuerdo con la invencidn,
como un filo de corte de refrentadec hacia fuera, de

manera que cuando se refrenta hacla fuera con, por

- 1] -
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ejemplo, un dngulo de 9092, pusds efectuarse un corte
grande, en tanto que no es necesario que la longitud
de los bordes 17, 18, 19 y 20 sea mayor que los avan-
ces de trabajo normales requeridos para el torneado
longitudinal, De esta manera, las virutas formadas
cuando se refrenta hacia fuera a 909 son rotas y con-
troladas més ventajosamente qus con plaquitas copia-
doras conocidas, creando problemas dichas virutas
cuando se utilizan herramientas de corte convenciona=-
les, como consecuencia de la gran anchura y pequsfio
espesor de las virutas, Aunque la invencidn no estd
limitada a ello, el dngulo de inclinacidn en la su-
perficie de soporte 23 puede ser elegido de manera
que se obtiene un dngulo de holgura de aproximada-
mente 68 en el filo de corts principal 18, y de apro-
ximadamente 292 o ligeramente mayor en el filo de cor-
te secundario 17 y el filo de corte 22 de refrantado
hacia fusra,

Ademds de la superficie de soporte 23,
el rebajo presenta también dos superficies de sopor-
te laterales para las superficies de borde o filo de
la plaquita 11, extendiéndose las superficies de so-
porte latsrales hacia la punta que no estd situada en
la posicidn de realizar trabajo de corte, es decir,

la punta 26 de la plaquita de corte ilustrada, La

- 12 -
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plaquita ds corte orientable 1l sstd bloqueada en
el rebajo por medio de una espiga o pasador 27 que
sobresale dentro de un orificio que pasa central-
mente a través de las superficies laterales planas
12, 13 de la plaquita o insercidn, siendo sl did-
metro de dicho orificio preferiblemente mayor que
la longitud de las partes de borde paralelas 21,
22, con lo cual dicho pasador empuja a las superfi=-
cies des filo o borde convergentes alsjadas de la
punta de corte 28, que en la realizacidn ilustrada
es la punta que esté siendo usada, contra las su=
perficiss laterales de soporte, las cuales son de
forma sustancialmente complementaria a la de las
superficies de borde convergentes. El pasador o es=-
piga 27, apropiadamente de la manera ilustrada, for-
ma una pata de un miembro de fijacidn 29, sustan-
cialmente de forma de L, pivotablemente dispuesto
en un rebaje del soporte 10, la otra pata 30 de cu-
yo miembro se extiende hacia fuera de la punta de
corte 28, apropiadamente en una direccidn que forma
un dangulo tanto con la mds larga como con la més
corta de las diagonales de la plaquita de corts

11 bésicanente rémbica. Unos medios de actuacidn 31
gstdn previstos para mover la péta 30 hacia abajo y

causar con ello una accidn de pivotamiento del miem-

- 13 -
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bro de fijacidn en torno a un eje geométrico, forman-'
do dicho eje geométrico sustancialmente un dngulo
recto con la direccidn en la gue se extiends la pata
30, En la realizacidn ilustrada, los medios 31 son
de forma de un tornillo aplicado de manera roscada
en un orificio del soporte 10, £l tornille 31 tienc
dos partes sxtremas roscadas 32, 33 separadas per una
parte 34 generalmente cilindrica de didmetro reducido
y que tiene partes extremas cdnicas 35 dispuestas pa-
ra aplicarss 8l extremo libre de la pata 30 del miem-
bro de fijacidn 29 en forma de L, cuando el tornillo
31 es hecho girar, para originar dicha accidn de pi-
votamiento del miembro de fijacidn en torno a un pun-
to de apoyo o fulcro 36 formedo en 8l soporte 10,

| La pata 27 pesa a traves de una abertura
37 de la placa de calzo 25, estando la aberture forma-
da y dimensionzsda de manera que no impida el movimien-
to pivotante deseado de la pata 27, Un pasador 38 de
seccidn transversal en general de forma de U y cu-
yos miembros de brazo se extienden hacia atrds en la
direccidn de la pata 30, sirve para asegurar de ma=-
nera separable la placa de calzo 25 en el rebaje,

La plaquita o pieza inserta 11 esté pro-

vista de ranuras 39, 40 de rotura de virutas que se

extienden periféricamente en ambos lados de la misma,

—14-‘
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como se musstra en la figura 3 y en la figura 4. De
este modo se obtienen ocho filos de corte principa-
les con filos de corte secundarios y filos de refrenta
do hacia fusra asociados, cuatro para torneado a iz-
quierda y cuatro torneado para a derecha, Por lo tan-
to, los bordes o filos 18 y 19, as{ como los filos o
bordes 41 (figura 2) y 42 (figuras 2, 3 y 4), que es-
tdn situados en posicidn opuesta a los bordes 17 y 20

en la superficie lateral plana opussta 13 de la plaqui=-

ta, pueden ser utilizados como filos de corts princi-

pales para el torneado a izquierdas, Los bordes 17 y

20, as{ como los bordes 43 (figura 3) y 44 (figura 4)
que estén situados en posicidn opuesta a los bordes 18

y 19 de la superficie lateral plana opuesta 13 de la
plaquita pueden ser utilizados como filos de corte prin-
cipales para el torneado a derechas, Las puntas de

corte que estén situadas en la superficie lateral pla-
na 13 estdn indicadas por 45 y 46, con lo cual los

filos de corte 42, 44 convergen hacia la punta de cor-
te 45, mientras que los filos des corte 41, 43 conver-
gen hacia la‘punta de corte 46, E1 filo de corte de
refrentado hacia fuera que separa los bordes 42, 43 estd
mostrado en 47 en la figura 3, mientras que sl filo de
corte de refrentado hacia fuera que separa los bordes

41 y 44 no estéd mostrado en inguna figura, Los filos

- 15 -
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de corte des refrentado hacia fuera 21, 22, 47 estédn
destinados cada uno a c00peraf con los filos de cor-
te 19, 18 y 42, respectivamente, asi{ como con los fi-
los de corte 17, 20 y 43, respectivamente, Del mis=-

mo modo, el filo de corte de refrentado hacia fuera,
que no estd mostrado en las figuras, estd destinado

a cooperar con el borde 41 en el refrentado hacia fue-
ra a izquierdas, y a cooperar con el filo 44 en el
refrentado hacia fuera a derschas,

Se ha de entender que la plaquita mos-
trada en las figuras 1 a 4 estd destipada, en pri-
mer lugar, a utilizarse en las operaciones de perfi-
lado en que sea utilizada la mdquina de tornear por
copiado y en que la pieza de trabajo pueda resistir
fuerzas de corte relativamente elevadas, ya que la
profundidad de las ranuras de rotura de virutas 39,
40 puede ser escasamente de tal magnitud que se ob-
tenga un dngulo de viruta positivo si la parte de
dicha plaquita situada en posicidn opuesta al borde
del filo de corte principal ha de constituir un so-
porte satisfactorio,

Para hacer posible la mecanizacidn sa-
tisfactoria de piezas esbeltas, o cuando es deseable,
por otras razones, mantenser bajas las fuerzas de cor-

corte, se prefiere disponer una plaquita con una con-
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figuracidn como la descrita mds abajo con referencia

a las figuras 5 a 8, En dichas figuras, la plaquita

‘de la invencidn estd indicada por 48, estando dicha

plaquita bloqueada en un porta~herramientas para tor-
neado a izquierdas en las figuras 5 y 6., E1 soporte

0 porta-herramientas de dichas figuras es exactamen-
te el mismo que el soporte de la figura 1 y de la fi-
gura 2 y estd, por lo tanto, provisto de los mismos
ndmeros de referencia., De este modo, no se da en lo
que sigue una descripcidn detallada de dicho soporte,
haciéndose referencia a la descripcidn dé.dicho sopor-
te anteriormente expuesta en relacidn con la figura 1
y la figura 2,

Como se muestra en las figuras 5 a 8, la
plaquita 48, como la plaquita 11, tiene una configu-
racidn bdsicamente rdmbica y dngulos de punta de cor-
te menores de 602, Las superficies laterales sustan-
cialmente planas 49 y 50, que son paralelas entre si,
estdn situadas en dngulo recto en la interseccidn de
las superficies de borde, estando mostradas tres de
ellas en la figura 7 e indicadas por 51, 52 y 53, Los
parss de bordes 56, 57 y 58, 59, que son convergentes
hacia las puntas de corte 54, 55 adyacentss a la su=-
perficie lateral plana 49, estdén separados por las

partes de borde 60, 61 que se extienden simétricamen-

- 17 -
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te con relacidn a la diagonal mds largas y sensiblemen-
te paralelas a ellé. Las ranuras 62 de rotura de viru-
tas estdn formadas a lo largo de los bordes 57, 58 y
las partes de borde 60, 61 de la superficie lateral
plana 49, En la realizacidn ilustrada en la figura 5,
el borde 57 estd formando un filo de corte principel,
mientras que el borde 56 estd formando un filo de cor=-
te secundario, y la parte de borde 61 situada junto al
filo de borde principal estd, andlogamente a dichos
bordes, situada al exterior de la superficie de sopor-
te, en el rebaje del soporte o porta-herramientas, es-
tando indicados los limites de dicha superficie de so-
porte situados a lo largo de los bordes 56, 57, 61,
por una linea de trazes 24 en la figura 5. Si la pla-
quita 4B es girada de tal manera que las puntas de
corte 54 y 55 cambien sus posiciones, el borde 58 for-
maré un nuevo filo de corte principal y el borde 59
formard un nuevo filo de corte principal y el borde

59 un filo de corte secundario, con lo cual los bor-
des 5B, 59 y la parte de borde 60 estardn situados al
exterior de la superficie de soporte 23. La plaquita

0 insercidn 48 es bloqueada en dicho soporte de la

" manera anteriormente descrita en relacidn con la fi-

gura 1 y la figura 2, haciendo asf{ posible que la

parte de borde 61, en la posicidn mostrada, y la par-
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te de borde 60, despuéds de girar la plaquita 1802,
sean utilizadas como filos de corte de refrentado
hacia fuera, de manera que cuando se refrenta ha-
cia fuera, por ejemploc a 909, se pueda obtener un

5 corte largo con un control de viruta y un efecto
de rotura de viruta elsvadamente aceptablses, en
tanto gque la longitud de los bordes 56, 57, 58, 59
no precisa ser mayor que los avances de trabajo nor-
males requeridos para el torneado longitudinal.

10 La plagquita copiédora.48 estd también
provista de filos de corte principales, filos de
corte secundarios y filos de corte de refrentado’ ha-
cia fuera‘junto a la superficie lateral plana 50,
estando formadas las ranuras 73 de rotura derviru-

15 tas a lo largo de dichos filos de corte principales
y dichos filos de corte ds refrentado hacia fuera.
Los citados filos de corte principales estédn indica-
dos por 64 en la figura 7 y por 65 en la figura 8,
Uno de dichos filos de corte sacundario'y uno de

20 dichos filos de corte de refrentado hacia fuera ss
tdn indicados por 66 en las figuras 7 a 8 y por 67
en la figura 7, respectivamente, en tanto que sl fi-
lo de corte secundario y el filo de refrentado hacia
fuera restantes no estdn mostrados en las figuras 5

25 a 8, Los filos de corte estdn dispuestos de tal ma-

30.8,72 - 19 -
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nera que la plaquita tiene cuatro filos de corte
principales dispuestos alredsdor de ella, alterna~
tivamente en la primera superficie lateral plana y
en la segunda superficie lateral plana de dicha pla=-
quita, as{ como los filos de corte secundarios y
los filos de cortes de refrentado hacia fuera corres-
pondientes para el torneade a izquierdas, Como con-
secuencia de formarse las ranuras 62, 63 de rotura
de virutas sdlo a lo largo de dichos filas de corte
principales y de dichos filos de refrentado hacia
fuera, se puede conseguir un soparte satisfactorio
para la parte de la plaquita situada bajo el filo
que estd siendo utilizado como filo de corte prin-
cipal durante una operacidn de perfilado, Las ranu-
ras 62, 63 de rotura de virutas pueden hacerse, sin
inconvenisnte, de una profundidad tal que se obten=-
ga un dngulo de viruta positivo con la plaquita,

De acuerdo con una caracteristica ven~
tajosa de la invencidn, los boedes que forman cuatro
filos de corte principales y las partes de borde que

forman cuatro filos de refrentado hacia fuera en la

plaquita 48 de las figuras 5 a 8, estdn situados sus-

tancialmente debajo de superficies lateralss planas

asociadas 49, 50, estando situado cada filo de corte

principal 57, 58, 64 & 65 sustancialmente en un plano

- 20 -
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gque pasa a través de la punta de corte asociada con
el filo de corte principal o un punto adyacente al
mismo y que forma un dngulo con la superficie plana
de la plaquita asociada con el filo de corte princi-
pal, como se apreciard mejor en la figura 7, De esta
manera, se obtiene un control de virutas altamente
aceptable, aumentdndose el efecto de rotura de viru-
tas desde la punta de corte hacia atrds, El control
de virutas se puede mejorar mds formandec la ranura
de rotura de virutas de manera que su anchura y su
profundidad aumenten desde el extremo de la punta ds
corte de cada filo de corte principal hasta su punto
de unidn con la parte de borde que forma el filo de
corte de refrentado hacia fuera asociado, Esta Ul-
tima construccidn de la ranura de rotura de virutas
puede también, como se muestra en la plaquita 68 de
la figura 9, ser aplicada con ventaja en plaquitas
copiadoras con las cuales todos los filos de corte
estdn situados en el mismo plano que la superficie
plana asociada de la plaquita, como sucede con la
plaquita 11 de las figuras 1 a 4, En la figura 9,
las ranuras de rotura de virutas de la superficie la-
teral plana superior 69 de la plaquita 68 estdn indi-
cadas por 70, en tanto que las ranuras de rotura ds

virutas de la superficie lateral plana opuesta estdn

-21—
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indicadas por lineas de trazos en 71, Las ranuras

de rotura de virutas pueden estar dirsctamente ad-
heridas sobre el filo de corte, que puede ser agudo

o ligeramente redondeado., Pueden también estar adheri-
das sobre el filo de corte mediante un chaflédn plano
73, como se verd en la figura 10, sirviendo dicho
chafldn plano como refuerzo del borde, Las ranuras

de rotura de virutas estén indicadas en 72 en la fi=-
gura 10, Las citadas ranuras de rotura de virutas se
adhieren hacia dentro a una superficie plana 74, En
la realizacidn mostrada en la figura 10, dicha su=-
perficie 74 estd situada algo por encima de la su-
perficie plana 75, centralmente situada, de la misma
plaquita, En 76 se indica una pieza de trabajo que se
estd llevando a contacto de corte con dicha plaqui-
ta,

Los bordes y las partes de borde de la
plaquita estdén preferiblemente adaptados de manera
que, cuando la plaguita se ve en planta, todas las
superficies de borde de la plaquita se extienden
tangencialmente con respecto a un circulo imaginario
inscrito en la plaquita, Preferiblemente, se utili-
zan éngulos de punta de corte de 552, aunque se pue=-
den usar dngulos de punta mayores y menores, si as{

se desea, El uso de dngulos de punta de corte mayores

- 22 -
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que 552 se hace posible debido al hecho de que la
disposicidn de la presente invenci6q permite efec-
tuar operacionés de copiado con un dngulo de entra-
_da de.précéicamgnte 902, con lo que los Filoslde
5 c&rte principales adoptardn un corte de acabado cuan-
_do se refrenta hacia fuera a 909,
La invencidn no estd limitada a’la rea-
lizacidn descrita e ilustrada, sino que puede ser .
modificada dentro dsl alcanca de las siguientes rei-
"10 vindicaciones. Por ejemplo, la plaquita de corte
orientable puede ser fijada en posicidn por medio
de elementos de bloquso que actien sobre la super-
ficie superior de la misma,
La presente solicitud, que corresponde
15 a la pressntada en Suscia sl 28 de Mayo  de 1971 bajo
sl N2 6932/71 y NQ 6933/71, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propisdad

Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva,

20 que se presentan para que sean objeto de esta solicie-

30.8,72 - 23 -
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tud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE
afios, son los siguientes:

l.- Un dispositivo de porta-herramien-
tas y plaquita de corte para torno copiador, que
consiste en un porta-herramientas y una plaquita bé-
sicamente rdmbica, estando dispuestos medios en dicho
porta-herramientas para bloquear fijamente la plaqui-
ta contra superficies de soporte sustancialmente. com=-
plementarias de un rebaje de dicho porta-herramientas,
caracterizada porque el rebaje estd formado de tal
manera que, con la plaquita sujeta en posicidn en el
porta-herramientas, el borde que forma el filo de
corte principal, asi como el filo de corte de refren-
tado hacia fuera situado junto al mismo, qusdan ex-
puestos en su totalidad con respecto a dicho porta-he-~
rramientas para hacer posible gue estos dos filos de
corte sean llevados a contacto de corte con una pieza
de traba jo.

2,- Un dispositivo segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado porque el rebaje estd formado
de tal manera que, con la plaguita bloqueada en posi-
cidn en el porta-herramientas, existe un dngulo de
holgura en ambos bordes que se extienden hacia la pun-
ta de corte utilizada durante la operacidn de corte

y en la parte de borde consctada al filo de corte prin-
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cipal,

3.« Un dispositivo ds porta-herramientas
y plaquita de corte para torno copiador.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

5 que antecede, representado en los dibujos que se acom-

pafian y con los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de veinticinco ho jas

escritas a méquina por una sola cara,

=7 GC1. 1972

Madrid,

30.,8,72
BPD/.
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