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£l pregente invento se refiere a un tejado de hormigdn
para techos de pendiente cualguiera gque pueden alcanzar hasta
42 o 52 , realizado con clementos pre~fabricados de grandes
dimensiones,de forma andloga a la dz= las tejas vprensadas y
cocldas, y caracterizados por la perfeccidn de la estangueidad
del conjunto del tejado, sin apliczcidn, en la supsrficie
exterior total del tejado,de capas pldsticas impermeables
de la clase del betun,alquitrdn o cualquier otro,y por leve aue
sea zu penGiente, lo que lieva finalmente, a un ahorro
notable de ga-tos ae primera instelwcidn y de conserva-

cidn.
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Se conocen lus tejas prsnsadas y cocidug, o ds cualguier o-

tro modo de fabricacion, ue tiensn lados de algunos decimetros,
Estas btejas llevan acansladureas Y rasaltes que permiten con unsa
superposicion laleral y Sransversal apts para agegurar la estan-
rueidad, cunndo el pendiente es suficiente v del grado winimum
de cerca de Z0°. in este caiso, al tejado gue los mismus realizan
as suficisnte,’pero es dlspendioso.

2or olra parte, estus tejus no se prectan & 1la construccion
de techuwbres de lave pendients, no siendo la forma del recu~
brimiento y sobre todo su psiuefle mlture un obsvaculo gsuficiente
a la penevracion de la lluvia o de la nisve, bajo un viento que
tlens una gran velocidad, Seris preciso, pars obbtener la sstan-
gueidad desenble, multiclicar el numaero de los sablgues forwados
por los recubrimlentos o superpoeicionss, e inmergirlos en un
bauflo plastico gus se dsje penetrar, consiguiendo asi una sgton-
queldad perfecua. Seria precico tomar Lodas las precauciones
pursa proleger ésba wateria plastice conlra un derrame, as Secir
uni perdida, enccaso de revlandeciciento por el calor.

No s posible realizer economicawente estus condid ones con
elemencos de dlaenciones tan pequellus como las de las tejas
guele s.

31in emburgo, han sido realizadas baldosas de hormigon, de di-
wznglones wucho més grandes que lag de las tejas, provistas de
recubrimienvos de dimernsiones poco diferentes de las de los
recubrimientos de Tejus. #el couo ez ha oencionado arriba, la
falta de precauciones especiales no permite emplearlas paTa
leves pendisntes y guedsr en el mismo biempo & cubierto do le
rengtracion de lag waterias: nieve, lluvie, polvés, arrasbradas
por un fuerie viento.

Yor uitimo, se conocen Gsjudos consbituidos por eleuentos de
baldosae genersliente recinngulares, de grandes dimensiones, que

descansan dirsctruente en las viguetass de 1l Lechumbre - muchag

o~
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veces conotituidss por horuigon-vouwez. Una seme jante baldosa es

gensralmante muy porose, y la impermeabilidad del tejado se
congigue por la aplicacion, en tode la superiiclie exterior de
las boluosas, de una o verlus cavag de impregnacion y de TeVE =
timiento de meateria plastica insolubles

Beba ultiaa resnlizacion ofrsce algunus ventajas sino luncon-
viéntes Grubién, entre los que, ¢l de necesitar un consumo nobe=
ble de muveriz plesvica, sl de dejar ésts ultlmn cometida a la
accion de los agentes eltmosfericos was O cienocs degradadores, a8l
de sxiglr la siolicuaclon de verias capns suceslvas & Lemperaturas
y estudos higrowetricos bien determinudos y, por ultimo, el de
depsnder, por lo gue Uoca & su eficucia, de le. escrupolosidad
y de la dsctreza de los obreros.

21 iovenbto concisrne la realizacion de elementvos de tejado
de horwigzon pre-fabricudos, de maneTé de lucrsrse del cosle re-
ducido de 1u fuoricacion en serie, assgurindose la estsnqueldads
en la suparflcle exbefior, por ¢l sinplso de un sgregado de gra=-
nulocie bria tasbante peguefin para Tormar un hormigcn‘muy coupac-
to, de uns wateria hidrofugh mezclads con el agregado, de uns
colada en wolde somebidau = la vibreacion pars asegurar la honoge-
neided y lw compecidad y, finaliente, en caugo necegarlo, la pre-
contraccion de lus armaduras de resistsncia & ls trucelon, el
se cree necceario - &asegurandose la egtangueldad del recubri-
wienvo por resslbes wultiplos inmergidos dentro de una cubeta
llsnada o no de maveria plastica (& Dbrge de bsvln, alquitrin, o
cualguier oora maberia ds propledadss antlogas), en la que los
rocaltes guedan revestidos, de manera de formar una juntr estan-
CA,

Bl eumpleo de estos tabicuss multiplos, de é¢sta cubesla inte-
rior y de 1la wsterla plastica es aduiselble, por lo que Uoca a
le econowla, solo en razon de las grandes Glumensiones del ele-

mento ¢ie reiucen notublemente el numero de juntas. Bl numero

reducido de esbas ulvimas permite, por concigulsnte, realizarles
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en una menera perfecta, gin Auncentar iungbﬁcialmenﬁe sl cos=
\d

to del conjunbto del Uejado.

Le slsusclon de la cubeta en el bafio plastico, debajo de
le superiiclie exterior, pone este baflo & cutierto de la ac-
cion destructlva de los agentes atwmosfericos y, vodavia mas,
cunndo ¢l atmosfera es particularmente agresivo, La duracion
y la eficucla de la junta plastica es, por congigulente, in=-
comparablements superior & las de las capas des estanqueidad
obtenidag por aplicacion en la supsrficle sxbterior de lag bal-
dosas, agl como se verifica en lu tercera solucion mancionada
urriba. Bs evidente tawxbién gue el consumo de materia plastica
@s mucho menor en el caso del invento gue e¢n el caso del re-
vesbimlenio supsrfielal totel. Adeads, en este ulbtimo, 8s pre-
ciso renovar periodicamente las nolables capas gsuverficliales
de maberif. Bn ¢l cuso del invento, el periodo es mhs largo,
pues la materis plasticu estd & cublerto. Se han previsto dis-
positivos para poder hacer rapidaxente y facllmente el recargo,
cuando ha llegado sl momento.

Wodos de ejecucion del invento han sido reprecsnvados, &
titulo de ejemplo, en los dibujos dajunios, en los yues

L figze 1 rupresenta la vista sn corte elevaclon de baldo-
gus de tejasdo, conglderindo el obearveador las vigue bas porta-
doras segun scu periil, y slendo couwpletands la llgura por 1n
baldosa de buhardsa;

La fige & reuresenta un corte transversal de dos baldosas
adyacenbes con cubrsjunisa;

Las tigs. 3 y 4 representan la vista en corte Utransversal
de disposiciones diferentes de cubre¢juntas con resaltes que
fornnan tablyues;

Lo fige B reprecents lua vista en corts elevacion de un
dlspositivo de recargo de la materla plastica.

Los elesientos esthn consvruidos, ssl como se especiileado
arriba, de munera gue cadauno sea impermeable &l ague y resisw

t8 & las sobrecuargas habltuanles de las Uschumbres, ¥y cus su
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conjunto constltuya guperficialmente te)ad¢ perievvamente ro=-

busto e lmpermeable.

dctos elementos comprenden:

1°- Une baliosa de tejado de gran longitud 1 destinada & dss-
cansar Aireciamente en lag viguetas separsdas POY uns distancla
de cerea de £ mm. por ejemplo. La junta yrensversal (horizontal)
se constitnye por un ancho racubrimiento de la baldosa superior
cobre la baldose inferior. En el sitio de este recubrimiento, la
buldosd superior lleva, en s CuTd interior, resaltes 2 gue vie-
nen & descinsar an una cubeba 3 formada por 1s baldosae inferior;
6sba cubsta puede ver llsnude de un bafio de betin o de una mate-
ria plascics cuslyuiers yue 1oIWA una junta perfscta entre la
cubata de 1= baldosa inferior y los tabigues de la brnldosa supe-
rior. La junbe longitudinal (en el sentido del declive) queds
realizada igunlments por un vefio de betin o de una materia plas-
ties cuamlguiera puesto dentro de und cubstba 4 constituida por
los bordes en resalts 5 suticientemente apartados de doé baldo-
sas adyacentes.

2°w Upnn cubrejunta de baldosa & con un regtilte 58 gue prote=
ge la junta de Detln longitudinal de le gue se ha hablado arriba,
form=ndo tublgue.

30 Uns baldosh de buharda 7 e doble pendkmnte, que com-
prendé dos grupog de rosultes £ identicos a los de las baldosas
ordinarias.

4%« Una cubrejunta de la brldosa de buharda 8, de doble pan=
dlente, que probege la junta de bettin entre. dos baldosas de bu~-
hards alinssdas. Esta cubrejunta setd constituida como la cubre-
junta S,

Le linea X=Y indica el eje ds simetria de la techumbra.

La imperweabilidad de la Uechumbre construida con los ele-
centos gue se acaban de describir, queda realizada en una forma
perfecta por las dos juntas de betiun (o cualcuisr obra materia
plastica): la junta en el sentido horizontal, constitulda por

ana cubeta llena de mwbteria on la yue sebin inmergidos los tabiw
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yues de lu baldose superior; la junbta en sl sentido del pendien-
te igunliiznte constiltulda por una cubeta llena de bebtin y cubler-
ta por unas cubrsjunte de tubigues., Cadauna de estas juntas, res-
lizada segun lag reglas del srte puara no cetemer el agus qﬁa ha-
vria penetrado, se podria utilizar eventualmente ein bafle plue-
tlco bujo ciertos climns, siendo la disposicion de los tablques
de resaltes ldonea para detener todag lag infiltraciones csuse-
dag por un viento wmodsrado. Ademdls, el principle de los rssaltes
en el baflo plusiico es de obligar la watveria plastica a infil-
trarse satravés log superficies mie © meros juntus de dog baldo-
sus consecubivis (gegun sl rampente) haciendola regolfar bajo
la presion del peso del elemento gue obra por lu superfigie res-
tringids del rssalte sn el bafio plastico.

Los resaltes de extremldad 2a (figs. 1 y 2) pueden, asimismo,
ser de alturs igual ei 8l baflo plustico es un poco blando.

Se pueds consticalr la wabteria plastica con una proporcion
determinunde de cargf minsral u orgsanica y de betin o alquitrin
whe o0 menos fluldo, para gue el baflo ses bastante resistente y
qus su viscogldad varie poco con la lLemperabura, En este caso,
loe resaltes 28 gerian de albtura Lenor &e lu de los resalitss 2.
Bn este caso, al peso de 1w baldosn se colcule parsa cue la pene-
sracion de log resulbes Z no sea toveal, impedisndo las registen-
cla del buflo & log resaltes & ds llegar & descunsar en le parte
interlor de lu cubeta 3 de horwigon.

Pusde hacsree preciso, si lu exlidad del vbaflo no es perfscta,
prever lu pogibilidad de racirgar la cubets con mazberia plastica.
i este proposito, numerosos procediuiento pucisn ser siupleados
sin modificar el esplrith del invento; tubos 9 moldeados (iig.5)
copjunvanente con ls baldosA y provistos ds un tapon herimetico,
roscado 10 o de bafio plastico 11, psrmlten una visita veriodice
v una Introduccion bajo presion de la muteria plastica.

Naituralisnte, cads balaosé puede tawmblsn, como uns tela or-

dinaria, ser levantzda pars perwitir un restablecimiento eventual
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del bafio,

Las figuras 3 y 4 representen una eplicecidn Giferente del
mismo principic ce los resaltes y tabiques co las cubrejuntas 5 y
8.

A tftulo de variante, los resaltes 2 puedean hacerse solice-~
rios por &er reunidos en umr zolo para formar una cufia y echar
energicamente la junta pldstica contra las superficies de apoyo.

La techumbre realizada con los elementos que se aceban
de descrivir remedia bien, por consiguilente, a las faltas e
estangueidad mencionadas en principio. ks particularnente econd-
mica, pucs ¢l mimero de las juntas realizadagcon cuidado gueda
reducido por las grandes dimencsiones de las baldosas, y que la
materie pldstica izualmente queda ruy rsducida y a cubierto de
los agentes atmosféricos. Adennds, permite realizer tecaumbres
gin cabrics, ni chillas, ni obras de latasg,

Un otro modo de ejecucidn se poaria constituir con bauldosas
de menor longitud segun el rampante del techo, y de gran ancaurs
gsegun la lines cumbrera. El numero de Juntas laterales seria muy
reducido, pudiendo cada baldosa tener una anchura de 2 hasta 3
metros y apoyarse aircctamente en una viga principal y en una
viguita intermedia. En cambio, el ndmero de las juntas de baldo-
sas concecutivas quedarla sumentado en la wisma proporcidén. Se
podrian suprimir las soleras,

Diferentes modificaciones de detalles se pueden hacer en la
realiz-cidn de log elementos de tejaco, en su unidn y eu la
constitucidn de lus juntes, #in apsrterse del espiritu del
invento.

Las anlicaciones de estox elementos vpueden ser ciferentes
de las consiceradas para l1la oonsﬁitucidn ag Tecoumbress de
edificios.

- N0 %A~
Loz puntos de invencidn propia y nieva que se presentan

AT

para gue sean objeto de eoty PADL S Lo 1M




220,

230.

239,

240.

son los siguientes:

12.= ilejoras en el procedimiento de obtencidn de roterial
e construccidn,realizdndose con elemenios de tejado prefabricados
de grandes dimensicnes, para tejado rerfectamente estanco de
hormigdén moldeado vibrado pars techos Ge nendiente que puede
alcenzer cerca ds 4¢ o 59 , caracterizzdos por &l hecuao de gue,
en el caso en que la msyor dimenzidn se encuentra segun. el -
ramgantgwgel,techo, las untas horizortale 2 de lag belaoses
congecutivas, gue oon mwuy reducidas ce ndwero, son perfeccionadasz,
gin yue de eso resulte un coste total anormel de conjunto del
tejado, por el cmpleo e resaltes llevados nor el extremo infe-—
rior de las bzlcosas y gque estdn inmergidos en una cubeta llevads
por el extbremo superior cde la baldosa corsecutivae, de manera de
formar un tabigue despuds de una cdmara de Cerrame de forma usual,
obrando loz tabicues por laminscidn mientras cue la cdmera de
derrame obrz wor expanszidn,

22,= Mejoras en.elpocedimiento ue obtencidn de materisl
de congtruececidn, segun el punto 192, caracte r1~‘ndo&e por el necno
de que los bpordes (en ¢l zentido de la pendlenue) de dog baldosas
adyacentes forman una cubeta cubierta con una cubre-junta
amovible gus lleva acanaladuras longitudinales gue Torman resaltes
y tabiques en la expresada cubeta,

32,= Mejoras en el procedimiento de obtlencidn de material
de construccidn segun el punto 1¢, caracterizdndose por el hecho
Ge que las juntas van llenadas de uns materis pldstica de la
clese el betdn, sloquitrdn, zsfalto, ete,, que, encerrada on la
cubeta ¥y protvegida por loz tabigues y la capa interpuesta entre
las superiicies de apoyo, quedsa éei perfectamente & cubierto
de cualquier accidén atmostérica zgresiva, halldndose inuergidos los
resaltes o tabicues en la cubeta para formar una Jjunta azbszolutamente
estanca.

4¢,= Mejores en el proceaimiento de obtencidn de material
de conztruccidn, cegun el punto 1R, caracterizdndose por el hecho

de gue lo= resaltes forman una cufia de manera de echar energica-—

e
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mente la junta pldstice contra las superiicies de apoyo.”
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2f.= liejoras en el procedimiento de obtencidn de waterisl
de comztruceldn, segun el punto 19, caracterizdndose por el
hecho de que la matoria pldstica es bastante resistente pare
que cada baldosé descanse en la balaosze consecutiva por medio
de una cape egpesa de junta pldstica, y no normigdn sobre
hormigén.

69.= Mejoras en el procedimiento de obtencidn de material
de construcecidn segun el punto 12, caracterizdndose por el hecho
de que lasg dog baldosas de la cumbrera estdn unidas por una
baldosa buvharda de la gue cada vertisnte lleve resalies
andlogos a los de las baldosas,

78,= kejoras en el procedimiento de obtencidén de material
de construceidn, segun el punto 1¢, caracterizdndose por el
hecho de que, en el caso en cue la mayor cimensidn de la baldosa
se encuentra segin la cumbrera, las juntas horizontales son nds
numerosas, en cambio,las juntas en.él-sentido: de hipendiente
son muy reducidas,pues no =e encuentran mas gue en correspondencia
de las vigaes, gquedando suprimidas lus zoleras,

82.= lejoras en el procedimiento de obtencidn de material
de conztruccidn, segun el punto 12, caracterizdndose por el
hechno de gue las cubetas se alimentan de materis pldstica sin
desmontar las buldosas y'bajo presidn,por tubos moldeados
con ellas y cue desembocan sea en.la superiicie exterior de las
baldosag o en uns supertficie vertical, o bien todavia en la
superficie interior.

92,= liejoras en el vrocedimientio de obtencidn de material
de construccidn segun el punto 1@, caracterizdndose por el hecho
de que los tubos llevan tapones estanoos, gea roscad ‘

pldstico.

Esta memoria consta de nueve hojas_ecscritasg
cara., Madrid, 7 de julio de 1940..
PREPARATION INDUSTRIELLLE &S COMBUST




HOJA URICA.

. » -

SLLT S

1




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



