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Solicitante: PRODUCTZOS CHIRRI, S.A.

Regidencias BARCELOKA, Calle Balboa, Letra L.

Nacionalidad: Sociedad espafiola.

Inventor: Don Prancisco Freixa Casas.

Lg presénte invencidn se refiere a un procedimiento
rara la fabricacién de pastillas de goma de mascar.

En la preparacién de pastillés de goma de mascar ge
emplean como materia prima principal ciertas clases de
gomas elésticas muy ricas en resinas, como por ejemplo las
obtenidas de los Jelutong oriundos de la Malasia inglesa y
del Chicle naturael de 1Méjico, y asimismo ha sido propuesto
utilizer paras esta finalidad el latex obtenido de las
plentaciones de caucho comin, adicionéndole clertas sustan-
cias para mejorar el sabor y, ante todo, para lograr la
completa destruccidn del "nervio" del caucho pobre en
resina.

Por otra parte, es sabido que desde tiempos muy ante-—
riores a la presentacidn en el mercado de ﬁastillas de gons

de mascer, l1os habitantes de las Islas Canarias gustaban

-1 -



20

25

30

35

40

45

mascar, para desalivar y fortalecer la dentadura, la goma-
resina obtenida por coagulacién natural del jugo lechoso

gue a la menor incisidén hecha en los troncos o tallos del
arbusto "Tabalba dulce" corre abundantemente, seguin se
describe con mucho detalle en las piginas 293 - 295 del
"Diccionario de Historia Natural de las Islas Canarias",
editado en 1866 por D. José de Viera y Clavijo, y reeditado
en Santa Cruz de Tenerife en 1942. La "Tabaiba dulce™
(Euphorbia Dulcis Canariensis), pertenece g la familia de
los euforbios, titimalos o lechetreznas, es indfgena y
peculiar de las Islas Canarias y se crfa con mucha abundancia
en los terrenos incultos, sefialgdamente en los que miran
hacia el mar, no teniendo el jugo lechoso gque abunda en
todas sus partes ninguna acrimonia ni mal sabor. Por sus
diversas aplicaciones, el jugo lechoso o létex de la tabaiba
dulce se recolecta de manera similar al litex de caucho y
puede adquirirse en el mercado, ya sea en estado liquido, o
bien en forma cuajada o coagulada.

La presente invencién se relaciona particularmente con
la eleboracidén industrial de pastillas de goma de mascar
pertiendo del jugo lechoso o létex de la tabaiba dulce
antes referida, el cual, como queda dicho, venfa ya utilizén-
dose en estado cuajado como gomg de mascar, pero para su
transformacién en pastillas susceptibles de competir con
sus eimilares procedentes del extranjero elaboradas a base
de la goma del Chicle, era necesario desarrollar un procedi-
miento de fabricacién idéneo.

Mediante estudios y ensayos efectuados sobre esta
cuestién se ha encontrado un procedimiento que permite

obtener pastillas de goma de mascar de excelente calidad
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partiendo de jugo lechoso o ldtex de la tabaiba dulce coa-
gulado, - que a continuacién se denominard, para abreviar,
simplemente goma de tabaiba -, y al propio tiempo ha podido
comprobarse gue para la calidad del producto final juega un

papel importante el proceso de coagulacién o secaje del

~ Jugo lechoso o létex de tabaiba utilizado, habiéndose encon-

trado también un modo de proceder que presenta singulares
ventajas. A continuacién se describen las dos fases princi-
pales qué comprende el procedimiento objeto de la presente
invencién.

a).- Procesc de coagulacién o secaje.

La coagulacién del jugo lechoso o latex de la tabaiba
dulce mediante evaporacidn del agua por coccidn, como viene’
practicéndose generalmente, no es recomendable cuando la
goma tenga que servir para la elaboracifn de pastillas de
mascar, puesto que por lenta gue sea la coceibn, queda des-
favorablemente alterado el sabor de la goma obtenida y,
ademés, ésta no suele resultar homogénea. Estos inconvenien-
tes se salvan por completo mediante la invencién, segdn una
de las caracterfstibas de la cual se vierte el létex de 1la
tabaiba para su coagulacién en bandejas, colocando éstas en
estufas calentadas a temperatura no superior a 30°G, haciendo
circular a través de ellas una corriente de aire acondicio-
nedo, o sea refrigerado previamente a -5°C, y extrayendo la
humedad por medioc de extractores apropiados. De este modo
se consigue répidamente una masa gomosa semi-sblida de
composicidn completanente uniforme.

b).~ Blaboracién de las pastillas de mamecar.,

La goma semi-sélida obtenida en el proceso de coagula-

eién deserito o que pueda adguirirse en el mercado, se
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somete en primer lugar a una correccién de sabor sfiadiéndole
bédlsamo del Perd y bélsamo de Told en la proporeién aproximada
de 15 gr. de bélsamos por 6 kgs. de goma, efectuando la
homogeneizacién en une emasadora apropiada. A continuacién

se mezclen una parte de peso de goma con 3 partgs de peso

de azfcar impalpable, amasando la masa en una smasadora con
calefaccién por bafic de marfa hasta formar unalpasta homogénea.
Es de subrayar que es de la méxima importancia que dicha
amasadora sea calentable en bafioc de marfa y no a fuego
directo. Luego se lamina la pasta en planchas del grueso gue
se desde, se trogquelan éstas por medid de cilindrosg troquels-—
dores y, después de un determinado tiempo de secaje, se
introdﬁcen las pastillas en bombos de gragear corrientes en
confiter{a para dotarlas de la correspondiente capa

confitada,

N O T A.

Degcrita stficientemente la naturalegza del invento,
asf como la manera &e ponerlo en préctica, se hace constar
gue todo cuanto no altere su principio fundamental puede'
estar sometido a variacliones de detalle, siendo 1o esencial
¥y por lo que se solicita patente de invencidn por veinté
afios en Espafla, sus Colonias y Trotectorados, lo que queda
resumido en las siguientes reivindicaciones:

le.~ Procedimiento para la fabricacidén de pastillas
de goma de mascar partiendo del jugo lechoso o ldtex de la
"Pabaiba dulce" (Buphorbia Dulcis Canariensis), caracterizado
porque después de transformado el litex de la tabaiba dulce
en gomg semi-sdélida por coagulacidén o secaje, se somete
ésta a una correccién de sabor mediante adicién de uno o

varios bdlsemos, efectuando la homogeneizacidn en una amasa-
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dora apropiada, se megzcla una parte de peso de la goma con
tres partes de peso de azicar impalpable, amasando la masa
en una amasadora con calefaceibn por bafio de marf{a hasta
formar una pasta homogénea, se lamina ésta en planchas dél
110 grueso que se desde, se las troquela por medio de cilindros
troqueladores y, después de un determinado tiempo de secaje,
se introducen las pastillas en bombos de gragear corrientes en
confiterfa para dotarlas de la correspondiente capa confitada.
115 28,~ Trocedimicento para la fabricacidn de pastillas de
goma de mascar segun reivindicacién 12, caracterizado porque
la correccidn de sabor de la goma de tabaiba se efectia
mediante adicién de bdlsamo del Perd y bdlsamo de Told en la
proporcién aproximada de 15 gr. 'de b4lsamos por 6 kgé. de goma.
120 38,- Procedimiento para la fabricaocidn de pastillas de
goma de mascar segln reivindicacién 18, caracterizado porque
para la coagulacién o secaje del jugo lechoso o ldtex de la
tabalba dulce se lo vierte en bandejas que se colocan en
estufas calentadas a ten@eratdra no superior a 30°c, haeciendo
125 circular a través de ellas una corriente de aire acondiciona-
do, refrigerado previamente a -5°C, y extrayendo la humedad

por medio de extractores apropiados.

4%,- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PASTILLAS DB
GOMA DE iASCAR,
130 tal y como queda desorito y reivindicado en la presente
memoria que consta de cinco hojas mecanografiagdas por unaf‘

sola cara.

Madrid, 6 de Julio de 1948.

PRODUCTOS ' CHIRRI, S.A.
P.P.
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