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rars una patente de inveucion por veinte wnos, poXx ¥id,JC:ud

SN LOS SHOCEDINLAGI0S ¥ AVALAICE Db BXURUSION De UL idab PLad—

I0ASY a favor de la antidad belsa SOCIETR IHNDUSTHIniTa D
LA CLLLULOSE (Sidac) residents sn :Bruxalles (Belgica) 61

Avesus [oulss.,

sate invents ss rafiare a la producceifn d» obi-10s Hue—
cos, tal@s como raclyleutss, partisndy ¢ wmeterics lésticas
gqu- pusdan :::«e“blandecars;a v hacsres ca: aCee d2 sar trabajadas

a truperatucas seletivecenls bajes y bu&cm tivles

de som#tarse & ls sXxXpansion pur l=z pI resifn de ua iiu.i'm, con
objsto a8 forwmar artfoulos cus tengsn tipos d2tsrminados, gus
e

se solidiTican inmediztacsnts.lids sepecialuacts, ssts 1nven—

t se Tefisre & Wil GUAV) waceniswe &8 wolds pdlviyls, que par-

mits 1s cbteccids siwantinss s verios cbjsrog <L wodo indl-

Ccadds
Se L& my;cﬁ'*g va g LJ i cay whre tos nuucw talas cowo
racipientas y sgfsraes ae \dacor;miaim de x uolg«;s 8 Jjavidad, pusr-

tisnde ¢8 matiria orginice pldstica, eomunicapdo [ rimsrs uns



. -2m
2 perrando al exxremo antermor del

, ' : tubo de matsrka gus ga axpulsa sn
r ‘ forma de un objafo huaco

forma tubular a la materia y/cexradc“‘or SusS extremds, Cone .

kv1rtiénﬂose este tubo cery: .o an un 3310 obj=to en wn rolde,

15 .. por insuflacidw, y'el gbjeto 1nsuilaa & sometido & la eXe

L ~ pausibn se sejara inuediatanente dsl resto o 1 tubo, De acuer
do con uns m3d1110d016n de este invento, se cizalla el extre-
< ,

mo qnterlur dal tubo entre las gecciones del molda a fin de

' .pstablecer un cierrs, bisn couwo accesoriz, § bisn ,damé el

20 cierre autes menci nado dsl sxtremn snteri .
SR ' Lste invento jrevé perfeccionamisntos en 1o wds0dos ¥y

wparatos Buplsados nesta s ra 1 ara l&;fabrioaciin a= objatos
huscos, y su fin principal &s cousegulr una fbbflCdClon més
econdmiCa de dstos artfoulos.

»

25 otro objsto de dste inwento es facilitar una construo-

-

cidn de molds dotado de vari:s cavidades de maldac pura formsr

eh ellas varins cbjetos poT unla salm OpefaplQ“ de 0L A80 .

LI Otro objsto de £ste 1nv°ntn ag facilitar un mecs nlSmo de .t
i cisrre dal tubo en una seriz de (untos se, trados, y-hacar el
30 ©eierra tal, gue puads SNEErrarss flufdo a : rasidn en cada und

.de los objetos, durante uns sola opseracién de moldeo.
w1l modsy d8 ¢ iusegulr los ovjetos auteriorss, y alounos
ptros, aef como 8l grocedimiento rarsa thﬁgar distintas ventae
'jés, sa dascribe a continuacing Coxn réf%rencia s los dibujos
35 ’ 3djuntﬁs @13 ray resentan 408 +3vﬂs g nﬁwatruc01ﬁn da a1 sX G
| tos dE‘MQlde “ds acuﬁrdn etn “ste invento, kn lcu dlvujos:

‘, ' .La fig. 1 €8 un ¢ 1*5 vertlcal d= hn moide &2 doble Cs-
vidad enlpesicidn sbisria y~rayresenta wl tubdo d® materia
pléstica de acuerdo cou un modo de aplicscidn de este inven~

40 to. |
La fig, 2 8s una visfa gniiosa a la Fig. 1 v fe;resenta
1os slementos del molde en pos1016n gerrzda o d8 wildeo.

"La Fig. 3 es uns vista anfloge & .a fig, 2 y represems
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recipientas de pléstico,

decvrucifn en el interi T de lsS csvidades dol molds.

La Flb. 4 es un alzgdo de freute de la cara de separacidn
de unsa ds las seccionss del molde representadas en las Pigs. la
3em |

La Fig. % es un corte vertical de un segundo molde de
cavidades wfltiples én posicéidn abisrts, en sl que se representa
un tubo de matsria pléstica , autes de la produccion de' tres

La fig, 6 es un corte por la lines 6-6'de la fiy, 5

La fig 7 s una vista andloge s la fig'5 y raprassent: los
@lementos de moldeo en posicidn cerrads , y

La fiy 8 es una vista anulaou a la fig 7 y v# Lrebe“ta wna
fase ulteri r em la produccidn ds los reciylantas

CQnyﬁafaraucia especial & Llas figse 1 £ 4 inclusive, se
vé an éllas el extremo Jde dsscarsa O axipuLisidn 1 ds una artesa
0 nilﬂfa 48 la qus= s@ expulsa la matoria té o ldstics 8o uné
forms tuvular d . ;

i clerrs ‘48l extreco snterinr 2e d= la {mgerWu tubular ,
ge realize por sl @sluerzo de ravastimiantp as une 1au1n o Tt
te 5 , bus vez tsrminada lo blaracién snteri r de formsacion.
Inm?ﬂ;“’;~ﬁ,*f, le materia tubulai as exgﬁksad4 de'la tobara 1
en forma d2 appolla alarpadn, de 1; e 50 TIre, a¥an varios ob-
jetos woldeadns, poi 21 mscauaismo @@ moldso incdicsoo ¥ 4 en
lus figa 1 4 ‘r da 1os 730w .

Con :>feranc_a més =g ecial o« loa Istallss dal weconism

-

de o .idad 4 este cow;rande un par ds elswmentss 5 v 6 qus forman

la cavidad del molds, yu2 82 encusatran en un plaho vartical y -
2stdn praparados palra moverss entrd las dos csiclones represen~
tadas eu las figs. 1 y 2. En el modo ds crustruceion indic?do,

permite. la yrnduccion

&

o Jos. .
el interior dg/uoldes tidme una forma gus

'de esferas 4 yv B pars drboles de "avzdad, ¥, pare BLID, prﬁs&ny

%
F
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ta cavidades aéféricas sw eri~r ¢ inferior 5p, 6g, y 5p . 6b, res
pectiVamamte y ¥ esté provisto da un pur de mRCaLism:s‘de formem
gidn de ojetes o boeas sntre las dos‘caVid&deé ssi'feices, cadsa
uno de loe cualas comp. ende ua ar de ,istones opiéstos 7y 8
respectivamsnts, w ntados a da51izam1eut; en les mitadss b y 6
“8l molds. Los ;istOnés 7 v 8 sa maﬁpienan contrafdogtespectiya-
mente, por camprésian,'medianﬁe moelles Zg, v Sg'qﬁe erpujan |

dichos ;istones hacia 1 exterl.r, a sus  osiciones normales

© abiertas. Los extrawns d& los pistones tisnen uwwe forms tal

que, cusndo 83 comprimsn umo contre otro, cisrran 1a conexidn

tutular 2b (fig. 2) sntrs las dos ssferas de pléstico, en dos

puntos y al wismo tizmpo, tal como se indica sn la Tiz. 3 formen

ojetes o anilles 168 vy 1Qg » 80 las esferus rsspectivas A ¥ Be
Los vistones 8 estén axialmsnte ranurados Lara twcibir al p1Q§
tico dssplaszado por 1os axtremds de los pistones 7 al formsy
1osjorificios axiales de los ojetes. £@ mouta un piston aguxi-
lisr 11 de tal medg que reciba un movimieﬁto altarnativo limi-

tedo en lu reumura ds cada pistdén 11 y, com 21 muells &8 comprem

8idn 1lla, proporciona msdicos que sirven pars axpulsar 51 plas—

tico de 188 rapuras ds los pisténes 8; despuds de unz opéraeidn.
de formacidn ds un ojete , |

El sxtremo su;ari;r'&el tubo ¢ adyucaute sl cabezal de s
plado 1, se prolonga al»principid & travds de uns abertura su#
perior fdrﬁadg en:el‘mﬂlde carradn de forms tubular, pafa JEch o
migir le introdﬁccién dz aire a pfesidﬂ_}&f& la insuflacidn
mol dea. .

) .

Adamds de 108 elewsnutos 4= cizalladura Ty 8, para la

formucidn dz =jstaes o aniilo&;’el meczniswc de wolds 4 asti

provisto. de el@m@ntés‘cqadyuvantes de clzalladurs 9 y 10, wmon,,
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tados ras.ectivauente parsa vecibir un movimiento alternstivo N

horizontsl 2n los extrsmos su,. 2risres o2 103 2lements dz molde

5y 6. Los slemantos ds cigzells Wra 9 y 10, ¢stén norm:lmente

reteuid .o, por muslles fg v 10s, 6. =us yOS;Ulouﬁb cuntraidas

0 ablartns, Tal cowo indica lu fig 3, los slenautos o2 claalia-’
durs 9 y 10, bOM mov11cb nacie una posicifn d2 contactd o ce-
rrada para retirar tods wateria yl;stlca sJuruhta da la ¢sfera
supsTicr A, ¥V para cerrar la.esfara suBerlow bajo presidn.
' 4 ve

Ll macadlumojler@ para dﬁb}132h¢ los slementcs de ciza~
llwdo 7, 8, 9 ¥y 10, eL sus yDSlOl“hS cerradas 0 de cizalladu~
Ta, rerresentadas en la fig, 3  pued? tener varias formgs de
tipos cqnocidos, cuyns det&lles‘né se-réyresentan en al dibhjo.

Bl sccionamisnto del mecan%Smo que acaba da dsserivirse ’
vpﬁada resumirse del'modo'siguienta;

.De,ia artesa de ex,ulsiin 1 se expulsavuna alimantacidn/0
redazo tubular 2 de pldstico cerrace por su extrew: anterior 2s

caldeads y que cumple con todss 188 demés condiciones necesarias

‘hasta que en el intericr de los elementos de molde abiertos 5

v 6 cuelgs una empolla &largada,'con'prsfefsncia con el extremo
carrado 2a ligeramﬁnta por debajo dei punto inferi~r de la Cavi-
dad inferior, Inmadiataméqte; los elsuwentss de molde 5,‘y 6,

se d“le&é&u s su posicidu cerrads, cilzallsando ol extrewo infe-
rior 2a-da l& burbuja Llébtlca 2.

85 comprendeTa que, qursate el funcionamisnto, al axtromo

inferior del tabo pléhtlco 2 queda 8; risionado ante lab sec,=-

ciones 4 y 5 del molde siend:» opcionsl ul cisire uxﬂvzo dsl @Xe

trewo snterior 2a, del tubo. .

mi cuanto el molds 5% ha csrrado, &8 admit% airs a pre—
P hasca

sidn a travis de lu artesa 1 para insufler s JmLO la/que se

.
ponga =n contacto com lus cavidadﬁs~&el welds, tel como s€ Ie-

-

‘presenta en la fig, 3 Inmedistamente el wecanismo de accionamien

‘tobd£1~p13t6n actua por el contazcto & presidn ds los tormillos

¢ . . ‘ : -
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da 1= bul«cldn 12 con 1os slewertos de cizailudura 7, 8, para
geparar las v08 esiaras AY B Y formar los njetes o uhlllOS
108 vy 10b en cada una 4de allac. Dg modo anélog o, B8 accisuen
los alamentas~da cigalladura 9y 10, para cerrar bajo vrasién
gl extrawd @;éllcr de le ssfara sup 8rioT. |
L .

gon prefareu01a los lthhQS 79y 8 funcl man un poco antas
qua los aiemeutos de cizaslladura 9 y .10 '

Aanuue el Pangunto de molds autes dascwlto ‘estd pregarar
do pars obtener 81mu1tanaamanuk, da una solsa :uwoll; da PlaSe~
ticq axpulSédo, dos objetos huecos insuflados, cerrados a Dpre—
sién, &2 cimpreni@ré quz sl obtenar los adsrn~s PATS drbnles a»
Navidad, ds acuerdo com dste invento -la ampolla @xpulsada 0=«
dxl; trs usiOIW4rbﬂ ‘Bil cualguisT ndwaro auplemeutur1“ de'objefos‘
andlogns., b8 asf miswo evidents, ain qus s3a nAceszari  represen
tario por oLIos. ClouOS, Gus La_pOSlOl“n dal L“I superior ds
~istones 7y & , vodarfa intercerbisrs: c-n los ﬁlame@tos de ci-

salladura G y 10w Tna ae las ventajus dsl sparatd ds mnlais0 I'8

vreseabads,  Con Iraspscto a asty mﬂdifiC&Clﬁﬁ onusists en el .
) bod )

hacns o5 oué <l espesor, la Tom

T
e o

areturs ¥ otros Imclorss £
siens ds La. . wrbe c2ntral d@ la ampolla sou cpdatiars e los

mismos, d2 zudo gud los ©jatas o snillos ds cade =gfera gsrdn

n esds uno de 1os artfcuios teroinados

&
3
o
-
C\.

e pEritos an la‘ﬁat;xia,‘ ssultardn svidsptes otros
mooos g2 a licscidn del invento.

Ds scusrdo con fste invents, 28 tanliswn prsibls obtener
v@rius objetos insuflados, da extrasm: sbierxc, poar 6Jam;ld~
botallus u otros recipien es andlogts, o bLien una combiia-
cidi us oLjstus ablsutus caxrau$b;.;u1 cow® §8 ildiCa su
1:8 figs 9 a 8 » En la aplicacidu ds1 iaveuto eu 2llas rejre-

Y,
soxt los sleuentos ds cavided de wol 1480 13 y 14; en sus

posiciones cerradss, tisnen una 8018 OaVi@ad,dﬁvmﬁléﬁO CONL@w



»
. . . . . '

truida de forma tal, qus s rroduzCa uas ssrie de tras bote~

ls8g 1las Plabth&S' CeDoy kB, resriectivaments, con cusllos I5cg 154
' y 18 , con loscas extsrnas. Més PSPGCialm»ara, la parte 1nfe-
\ 'riof de¢ 1sa cav1dad de moldeo afecta la forma da los “os ‘reci-
pieates iddnticos € y D; reunidos por sus cuellos 153 vy 154
y la parte Sugsrior de 1= cavidad incluys nervaduias internss
185 _ o,s;lientea 16 y 17, dispusstos horizontslments, y Lus, en la
aolcldn cerraa& o2 lou m&idﬁs 88 apoyan uné contra otray;ara‘
Torwsr suyar£¢cies iz fondo pars lns foudos asyacentes ds las
botellas D ¥ K. Los selisptas 16 y 17 tienen ascotaduras opuas.
tas que, cuaudo lus secciones dsl m'lde estdi cerradas, defi-
190 nen una abertura eﬁ 31 ihtefiar de la cusl no se cizalla por.

\ complato una un olla wlabtlca 18 43 la hileTs o tobera de ex—
ruleidn 19 Yy po1 b.,ﬂ.\,&.»-‘lg,ulemui, sxiste Uia Cuomuwuicucidu, a
travds ds ug oaﬁél 20, antr@.lag rartes de Lurbuja de l:=g Com
Viiﬁdes sgyéri;r g inlsrior dal ﬁml&é, PoT ®nelw: y por debaf

195 jo de,lg$ n2rvaduras 16 y 17, El c&ﬂél de égnexién‘EO, formedo
. antra los fondOS'adyacentes de las dcs totellus suyéricfes D y
i, puadﬁ ALCBL TAL 58 y obtursrse por medin de alem&ntos da giza-jg

g

llaaura al 'y 22, montados a d?ull&&ulaﬂtO 81 los elsmetos de -

wrlde re&pectlvos 15 5 14 normalnh“t» retenides en sus Tosi-

200 clanes COHtTnLu&B a abisrtas, por medi = da wuelles 23, Los

@xtrewos internos: 21a v dZa ae los aleuautos da 01zalladura
' i -

gstdn ranurados para alojar el. excsso de }lrotlLO entre los
dos foudos de rscipientas, Kl accionamianto de 1los slementos de
7 » . t . \

Cizailado se.realius por medio del mecanismo. ds actuscida que
o . . ¥

205 . | incluye tomillos regulables 12 dsl tipo antes dsscrito. ge

disyone tambien una cuchilla 24 pera se; arsr el tulo de’plas~ é
. tico de la hilsra de expulsion 19, y para cerrar el extrewo

\antar;or del tulo-de la hilera por une accion de revestimien

N
»
b

N -“«JA”MM
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to adscusda. .

51 funcionsmiento ¢el meccmiswo dpwolde que aczha de des-
cribiise para 1la produccicu de 1as tres botell-s €, D Y B, @8,
pricticamente como sigus: al tulo de pléstico 18,‘oon un extre-
mG anterior cerracod,. se expulsa en forma d& ampolla, slargada
desde 1s hilera de expulsidn 19 haoia'ébajg, sn el espucic CoM~
prendido entre los elsmautos 137 14 45 lu cavidsd ds wolde &=
bierta. Inmsdiatamente, tal COLo indies ls fig. T, s& cievran:
los alementos ds wmolde alrsdsdor de‘lu anpylila v se introduce
fluido a prasidu para inwulflsr la am}olla hasts qua entrs sn
contacto Com les paredss de la caviwsd c=l Loldseliientras la
prasidn s3 comserva todavia en el interiocr del plastico iusu=
fladb, 65 sccisman loc alsuweutos d¢ clzallaco 21§ <2 para CcorTer
lai;bertura de comunic Lén 20 sntrs losifuujﬁs e ~ae bLotellas

-

Dy ke 4 conti;uacian, actds la cuchilla 24 pars separal 21

pldstico de la hilars de exulsién 19 y, al miswo tismpo, para

‘dar el ezacto dP revestimiento dal extrens -nteri . r d2 la 1E Lo

ris pifstics tobular ds la bhilers 19, antss de repetir 2l ciclio

d@gcfito. Mantenieﬁdm”los @os réciyiantes inferiores C ¥ D
somatidos & prasi6n durante ls operacidn d- cizallado, el mo@b
s ay 1103016n d-1 inventc ue dC&bl ds describirse, supriue

la p081b111dad ds yus uno coulquisra ds los dos recipientes se
aplas ts por ls bccidn de los slegsutos 21 ¥ 22, incluso si sstos
reacipisantes no e%tan completamente solidificados antes ds su
rstirada del mulds. Das;ués del enfriemiszuto de los dos Teci-
pienteé que se encusntraﬁ unldos', las dos botellas inferiorss

¢ y D pueden sepsrarse por mwedio de un mecenismo apropiado de
corte ( no representadol .
Avngqus =1 modo s cmstruccidn dzscrito con refereuncia

a las I'igs, > a 8 representa lJ formacion &2 tres racipisntss

soLwaente 8L wne opsracidn duics, debe entendsrse qua, de

cuerdn con este invento, podrd - btenerqe it hﬁm~ra LEyor da

3
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récipia&t&sp En 2l c=80 d2 1la 0 obtewvcidn d Un nume ro par de Lo-
tellzs, =8 Qiﬂfbribla formariass i T b@res unidos a prasidn ,
andlogements a 1hs C yD.
Sin salir del ilcande ds Fsts 1nveﬁta,‘yuad@n intro-ucirse
distiatas wodilficacionss 2n loe .stall3s de c«uatruu61on v exn la
aglicacion del pTOPeulml“dtOo' , - v o

' kste invento pusde q;licarse & 13 febiicacidn d= tubos

o @2 pbjetos huscos o {p racijientes e C‘K*‘Slcl“nPQ tarmorlas-

ticas 0 ds composicion=s cwe 86 Ccopsulén POT 1s ¢ accidn de calor
debisndo em+=“d9r‘nuﬁ ﬂl emplear £etus ﬁl*lwqu los objs stos
g8 enaurecer n o SOlldlilCaruL +or ulterior calde Y Qa0 pPor She~
friamisnto |

Esta solicitud se’acoge a loa benaficios del aré{Culo
103, ds la vigente Léy’de‘gropiedad‘Industrial DOT COTIeS, Op-

der a la presentada en Stados Upidos el 12 de Ab\sto de 1.947

se daclara e novedad y &8 rropius invencidn de Don

John h HOEBSON, &1 objeto de la presente solicitud, s paten—

ta, con las consiguientes.

REIVINDICACIOWES

A B s TR L ST SE IR S I I IR I SO S I AR

le~ Mejoras en los procedimienmos’y‘agaratos de
extrusidn de mstzrias pldsticas caractsrizadss por incluir la
ax ulsidn d= la mateiia pléstica, en forma de tubo suspendido

verticalmeuta, & través de una artess o hilera ds exyulsida ;

el cierrs de un molds de Secciouss alrﬁﬂﬂ lor del tubo susyen=-

A

dids; 8l cisrre dzl-extreuc anterior del tubo; la admision de
\ .o . .

un fiufdo gaseoso a presion eu el tubo, & traves de una cabeza
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" to al axtericvr d: dichas cavidadds, durante la aplicacidn

de soplado y la expansifa del tuln carrada‘hgsfa adquirir ls
foruwa dél mslds, y 2l cisrrs ds dicko tubo en'yuamos 88, arndos
Psra formar verius @eccilones se sradss y cerrodas, de dicha
wstaria tubular.

o= Mejéraé Bexun ls %eiv1ndicacidn antsri-r, cerscte-—

é ‘ -
rizads porgue los ssccipues cerradss 8€ s3) uian 9n 2l intsvior

et

Cdel omolo=,

o= Lizjorss se.dn lus reivindicuciones aitsri ras, carace

teriz: "o Torve 3. Fofd _asevso a presién so intercenta en

@1 interiosr de ssccelinzs se, goadas ¢z la oo arig tuvular, soli-
dificdnccss y s8¢ urfidose 8stus 89CCL w e 92, sradas.

4.~ Majorss s2.ln las reiviadicaciomes antaricres, carac—
! .

tarizadag  por 21 ampleo d2 oun wolde dotads de varias cavidadss
Yy par»la-obturacidn del tubo =zn dos ;unts iptsrmedins y en/gug
del flufdo & prasifn.

Yem Lejoras seudn 1lis Teivindicacion s autsriores, csrac—
'terizadas porqus se'diSpona una cabeza da soplado para la ad,=-
misidu de flufdo a presi’n en el tubo encarrado en el malde
6.~ Mejoras se n las reivindicacionss anterisres, carac-
terizadas porque a1 molde pregenté\una cavidad parecida a dos

botslles veunidss por un cusilo, qu3 S8 Bepsran,

7.-Mejoras se;in las reivindicsciones antericres, caraé-

tarizadas por dmeluir un molde de varies secciones, wovil

sntre posicionss abiarfa ¥ cerruda, ¥y dotaﬁo de varias cevi-
dades reunidas, sn las gue uus am@olla d2 materis pléstics

se somete a la expansidn ppf un fluido @ presidn, para ob-
tener variﬂs'objetai hueeos, y'medibg_qu? sirven fara carrar

para sncerrar =21 flufdo

i

la ampolla, 20 puntos separados

a presién en cada uno des los oljstos huecos forzados.
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8.- Mejoras seon.n les reivindicaci~nes' snteriores, CLI'aCw
tarizadas por incluir un dis;ositivo para la furzacidn de un
ojeta en cada uno ¢3 dichos 0ujetos.

9.~ Mejoras segin las reiviudicaciones anteri ras, curac-

terisadas por une caviddad restringida ds canaxid,&, an le que

2

3l tubo 88 souate g la expeusifn ;, y s2 cierra Del)s&lmeba del
tubo 1los objetos Lu8cos no sometidos g 1= cxpai@s.ldnc .

10s— wsjorss seds lus reivizdicscionss antsriores, carac-.
teriz;adasporque el ,»:f,parétc va.‘dot&da ds uis ‘Cavidad alargada-'
de molde gue comprende purtes enoanchads.b g8 aradas por' um‘ paz‘.,ﬁ
te I-estrinéiida, en 1a que la ampnlid de2 mataris pléstics se so-
wete & la expansion por ol i‘luido a pl‘esion! y da medios para
desprender y cerrar los extremos selLarados \de )las partes :@.nter-—
medias del tuvo somstidas =z la ex-ansidu.

1l.~ ifejoras segin 'las i’e&ivindica'ciﬁnes' uteriores; ceTrat-
teruadsb porque ol a arato va dotauo de un molda cuys L,av:Lo".e.d
presenta un fondo }ractlcampute pleno ‘que forme una parte gus
comursnde una &bertura i‘adu.cida',, as? cowo de wadios gue sirvem'
pare cerrsr dicha absrturs, y pare 88 ar' LYy Bin sacudidas,,ﬁi
chogues la materis jpl;istioa en el Plano de dicho fondo, mientras
88 ciexra 8l flufdo sometido a presi&n- en la am olla sujeta & 1.
exvansidn. o b ‘ | |

l12.- La patents cuyo privilagizf: de invencion se solicita
por veinte aiins pare mepeia ¥y sus dominios deberd Yecasr por
"MEJORAS L LOB rhOCoDliilinTO8 Y APALATOS ™ BXTRISION DE
MATHEIAS ibLigSTIc‘;S " segin se descrile y 1-eivir;dica an la
presente ieuoria , que consta de oncs hojus foliadas y meCano=
51'afi§qas POT una 50Ln cure y se ilustran con los dibujos gue a
14 wiswma 88 acompsacan o

oi M&O.I‘ld 55 da Jullo de 1.948 :
P *SOCTETE IifUSTHIELLE DL L c*,imoﬁ“ (Sidac)S.A.
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