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PATENTE DE INTPTRODUCCICEN

vor DIBZ efios,

suyo vrivilegio se solicite en Espafia a favor de
D. ARCADIO GILI GARCIA, mibdito espafiol, domici-

L liedo en Sabadell, provincias de Barcelona, calle
de la Virgen de Gracia, n? 113, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE VENDAS"®
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La vresente invencidén se refiere, conforme indica su
enunciado, a unas me joras introducidas en la fabricaciém de
vendas, que den por resultado la oreacidén de un tipo de vendas
de exmcelentes cualidades.

Unea de las caracter{sticas wdas apreciables en las
vendas de uso clinico y terapéutico, es su elasticidad, de la
que estén desprovistes las antiguas vendas fabricadas con telf
dos de algoddén corriente, por lo que los vendajea Que con elles
ge realigzan, no ofresen le firmeza necesaria. Para suplir este
inconveniente, se crearon las vendas llamadas dé gasa, las cua
les, dede la indole de tejido,de gque estén fabricedas, poseen
une ligera elasticidad, pero en cambio se estropean fédcilmente |
¥ no pueden utilizarse méds que una vez. Este inconveniente se
reéuelve con el objeto logrado medliante esta patente de intro-
ducoidén, siendo una de sus ventajaes y caracter{sticas mds im-
vortante, que la venda resulte con una elasticidad del 5 al 5O
%, segin se desea. '

Otra ventaja del invento es, que debido & sus carac-
ter{asticas, resulte posible utilizarlas repetidas veces pudien
do lavarse, s8in que vor ello prierdan sus cuslidades.

Otra ventaja mds del invento es gue el tipo de vendas
que en esta patente se preconiza, estdn dotades de un remate u
orillo que impide el deshilachado y prematuro deterioro.

El objeto de esta patente, 8i bien no ha sido practi-
cado ni conocido en Espafia, se eatd llevando a ia prdctica con
pleno éxito, eﬁ Inglaterra, en donde son fabricadas vor casas,
ehtre las que figuran la razdén social T.3. Smith & Wephew Lda.
de Londres, con filiales en Montreal y Johannesburg y ASTRA
PRODUCS, de Midsomer Norton. |
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Medlante dichas mejoras se proporsiona &l tejido, con
el gue han de ser fabricadas las vendas, la elasticidad conve-
niente, caracter{stica ésta gue se consigue a base de cue la
urdimbre esté constituf{da por hilo retorzado, siendo la trama
de hilo normel o sea de torsidén corriente.

El tejido obtenido en estas condiciones, redne una
gran elasticidad, que serd mayor o menor segin que diches ur-
dimbre esté formada exclusivamente vPor hilos retoroidos o bien
que en su composicidn se intercalen hilos de torsién normal en
mayor o menor proPoreidn.

Una vez obtenido el hilo, ya sea de algoddén, rayén,
viscosilla o lena, se le somete & la accién de la contfinua de

retorcer, hasta conseguir una torsidn que puede oscilar entre

1.000 y 2.000 vueltas por metro, (segin grueso del hilo) a fin

de obtener el orespado, gque proporciona la elasticidad y se-
guldamente se somete a un proceso de fabricacidn, mediante
overacliones de urdir, pasar y tejer.

La urdimbre del tejido aue se trata de obtener se se-
Para en franjasrdel ancho que se desee dar a las vendas, ha-
ciendo que los hilos de la urdimbre lindentes con las indica-
das franjas, estén en rotacidn oonstante mientras dura la o-
peradidn de tejer, obtenidndose asi una ligacidén con la trama
u orillo falso que Permite gue al cortar el teJido por_las
frenjes antes indicadas, no se deshilache el mismo.

Bl tejido en cuestidn puede ser & la plana o uno de
sus derivados, ¢ bien otros dibujos.

Una vez confeccionado el tejlido se sométe a su de-
sengrasedo y autométicamente al entrar en contacto con el agua
sdquiere elasticidad. »

A ocontinuacidén se procede al secado, cuya operacian
se realiza sometiendo la tela e la accidn de los rayos infra-

rrojos o del medio ambiente, segin se desee un secado més o me
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Una vez secado el tejido, se pProcede a su fijJado, para
1o esual se devosita ¥y enrolla la pleza entre una tela especial
de algoddn y en estas condiciones se aplica vapor que se filtra
en la pieza enrollade y la cuece simulténeamente.

Después de efectueda esta operacién de fijsdo, por me-
dio del ocual se conserva indefinidamente la elaaticided del te-
Jjido, se le somete a un planchado muy suave y por @ltimo, con
un aparato cuchilla eapecial construf{do a tal efecto, se corta
la piega en tiras procedimndo seguidamente al corté de éstas se-
gin la longitud gue se gquiera dar & la venda.

Los detalles expuestos corresponden a las caracterf{sti-
cag fundamenteles del objeto que constituye la Patente de intro-
duccidn presente, en la cual serd suseevtible introducir eque-
lles variacionee de detalles que las clrcunstancias y la précti-
ca pudieran aconsejar, siempre que eon las varlantes gue se in-
troduzoan, no se desvirtde la esencialidad de la,patente, la

cual queda tesumida en la siguiente

Se declarsn de novedad, propiedad y utilided para to-
do el territorio espafiol, sus colonias y dominios, las siguien-

tes _
REIVINDICACIONES

18 - Mejoras introducidaes en la fabricaocién de vendas, por
estar las mismas caracterizadas porgue el hilo destinado a la
fabricacidén del tejido, me somete a la accidn de la continua
de retoreser, hasta proporcionarle una torsién de 1.000 & £.000

vueltas por metro.

28 - Mejoras, segin reivindicacién enterior, mediante laa

cuales se proporciona al tejido una gran elasticidad a base de
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formar la urdimbre con hilos retorzados, formando la frama coh
hilos de torsidn normal.

38 - Mejoras, como las reivindicadas en las reivindiocacio-
nes anteriores, segin las cusles vara conseguir una mayor ¢ me-
nor elasticidad del tejido, se forma la urdimhre con hilos re-
torzados e hilos de torsidn normel, en mayor nrovorcidén de unos
o de otros segin sea la elasticidad que se desee, quedando la
trame formada con hilos de torsidn normsl solesmente, como en
la reivindicacidn segunda.

4% - Hejoras introducidas en la fabricscidn de vendes, por-
gue la urdimbre del tejido seré preparade en franjas, haciendo
que los hilos lindantes con las franjas, estén en rotacidn cons-
tante mientras dura la overacidn de tejer a fin de obtener una
ligacidn oon la trame u orillo falso.

62 2 Mejoras introducidas en la fabricacidn de vendas cue

‘comprenden un proceso de desengrasado del tejido y durante el

cual se hace entrar a este en contactc con el agua Para adqui-
rir la elasticidad necesaris.

68 - Mejoras, segin reivindicaciones anteriores, en las
gue el tejido es sometido a un secado mediante la sccidén de ra-
yos infrarrojos o del medio ambiente.

78 - Mejoras, segln reivindicaciones 12 & 62, gue se carac-
terizan poruqﬁo el tejido es sometido a2 una operacidn de fijado
devositéndose y enrollando en una tela especial de elgoddn y asf{
dlsnuestolse le aplica vapor que se filtra en la pieza enrollada
¥y 1la cuecse. '

88 - HMejoras, que se caracterizan vorque como fase final
del vroceso de fabriceoidn imdicado en las reivindicaciones an-
teriores, el tejido se plancha suavemente quedando terminsdas 1la
pieza gue vosteriormente es cortadas a tiras, proced iéndosge se-
guidamente a cortar dichas tiras de conformided con la longltud

oue ge desee dar a la vendsa.
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98 - Mejoras, gque comprenden un proceso de torsidn del hi-

lo entre 1.000 y 2.000 vaeltas por metro, formendo en é1 un -
tejido en el gue la urdimbre consta de hilos retorzados, pu-
diéndo tawbién intercalarse hilos de torsidén normel y £ormando
simultdneamente un orillo falso, siendo sometido el tejido a
operaciones de desengresado, secado, fijado y planchado suave,
quedando en esondiciones para aortarlo en forma adecuada.
108 . "MEJORAS INTRODUCIDAS BN LA FABRICACION DE VENDAS",
Todo ello conforme se describe y reivindice en la pre-
gente memoria que consta de oinco hojes foliadas y mecanogra-~

fiedas por una sole de sus caras.
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