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Como es sabido, el forjado es una disposicion
estructural que necesariamente ha de emplearse en -
todo tipo de construccidn, sean del tipo que fueren,
bien de hormigén macizo; con bovedillas aligeradas;

5= con viguetas metdlicas u otros, etc.. que, para no
hacer mas extenss la posible relacidn, omitiremos.

No obstante, los elementos que mas se utilizan
en forjados, son las bovedillas con aligeramientos -
ceramicos. Estos cusles se consiguen facilmente por

10.- extrusién y van dotadas en general, por una serie de
calados longitudinsles.

En la terminacidén de agquellas y en la unidn con
las vigas, se plahtean problemas de montaje que hasta
la fecha no habian sido considerados pero, sin duda,

15 .~ son inconvenientes que tenian gue haberse simplifica-
do y que hasta el momnto, no se han eliminado.

Una de las particularidades de estas inconveien-—
cias es el innecesario derroche de material y la mano
de obra empleada para la colacidn, descompensadg to-

20 o= talmente con la amortizacidn del trabajo, especialmen-
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te cuando los forjados no son unidireccionéles sino
birreticulares, es decir, en direcciones ortogonales.

Una de las particularidades del modelo es que -
el entreforjado o entrebovedillas no este formado por
wna pieza ceramica, sino por un elemento metdlico que
arroja superiores garantigs en todos los érdenes, tan~
0 en lg simplicidad de montaje como en las facilida-
des para su obtencidn o manufacturacidn.

En el orden técnico y practico, dicho elemento
arroja ventajas elementales de concebir. Al tratarse
de un elemento metdlico, especialmente formado por -
un zunchado o malla de glambre entrecruzado, chapa -
rizada o similer, la resistencia a los trabajos elas-
ticos es superior; el gligeramiento en peso, menor; -
10s esfuerzos a traccidn superiores en exceso y los
de comprensién, también compensados.

La disponibilidad de elementos de esta indole,
que nos permiten partir de simples planos conformgbles
a voluntad, permiten un mejor aprovechamiento del hue-
co 0 separacion entrebovedillas, de modo que las varia-

ciones de seccidn e incluso la forma de éstas, pueden
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ser facilmente corregidas por la elasticidad de di-
chos médulos.

Otra de las particularidades del modelo, es que
la unidn de la disposicidn ortogonal puede compen-
De= sarse vor la longitud variable de dichos elementos.

Otra ventaja es que la argamasa puede tener una
intercomunicacién plena entre los mdédulos dispuestos
en cualquier sentido, de modo gue pueden formar nudos
extraordinariamente homogeneizados y de superior re-

10,- sistencia.

Permite ademds, esta disposicidn, que el relle-
nedo de hormigdén o argamasa & través de los calados
propios del enrejillado permiten un mejor reparto del
hormigdén y la solidarizacidén o fraguado con la bovedi-

15.~ 1la.

Para dar una idea més amplia de las caracteristi-
cag del modelo, a continumscidén hacemos referencia a la
lamina de dibujos que a esta memoria se aoompafia en -
la que, de manera un tanto esquematica y tan solo por

20.- via de ejemplo, se representan los detalles preferidos
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del invento.

En los dibujos:

La figura 18, es una vista en desarrollo de una
plantillg motriz.

La figura 22, es una vista en alzado frontal y
lateral de un médulo conformado.

La figura 32, es una vista del ajuste reciproco
de dicho médulo entre-bovedillas.

La figura 42, es una vista del médulo mentado.

La figura 58, es una vista del conjunto hormigo-
nado o del fraguado.

Comentando las referencias numéricas, en la fi-
gura 12, vemos una plantilla -l- endsarrollo, de ma-
1la metalica o similar de dimensiones varisbles.

Lg figura 22, nos muestra una piezs -~2- confor-
mada de acuerdo con lg plantilla que, configurando un
cuerpo canalizantes adoptara la seccidn apropiada.

La figura 38, nos muestra la disposicidén de bove-
dillas paralelas-3- y —-4- determinando un hueco de -

separacién -5- para ajuste del médulo -2- que, segin
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la figura 42, lo vemos acoplado perfectanente.

Ia figura 5%, nos muestra el conjunto relleno
de hormigbén —6- formando el forjado completo.

Una vez descrita convenientemente lg naturaleza
del modelo, se hace constar a los efectos oportunos
que el mismo no queda limitado a los detalles exactos ﬁ
de esta exposieidn, sino gue por el contrario en é1
se podran introducir agquellas modificaciones de deta-
lle que las circunstancias y la practica pudieran -
aconsejar siempre y cuando no se alteren las caracte-
risticas esenciales del mismo que se resumen en las

siguientes:

REIVINDICACIONES

12 "MODULO VARIABLE PARA CONSTRUCCION DE FORJA-
DOS BIRRETICULARES", esencialmente caracterizado por-
que comprende una plantilla metdlica, con preferencie
dé melle de alta elasticidad y resistencia maleable ¥y
conformable en formg canslizeds de seccidn convenien-
te, preferentemente en " U " pars former lechos bi=-

rreticulares en direcciones ortogonales 0 en cualquier
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direccidn para forjados en general.

28 "ODULO VARIABLE PARA CONSTRUCCION DE FbRJ A~
DOS BIRRETICULARES",
Segun se describe y reivindica en la presente -
5e~ memoria descriptivae que consta de siete hojas meca-
nografiadas por una sola de sus caras y una lamina -

de dibujos que ilustran.

Medrid, 6‘0 T 1m
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