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-para una patente na invención por veinte ah-s, por PkpCRDIMBH.# 

Y ^Ats.A.̂ 0 PARA LA P^í.ICA01()'N DL HOJ^b PLASTICAS ", a fgyor o 

áe la .entidad belga SOCIETL INHJSllnELLh DA LA C&L&CLOSR . 

(Sidac) &*A*, - residente en .. Rrúxeiieg (Bel¿ic.a( 6l ^yenue , ' 
Lóuiae. *

B-'st̂ s invento se refiere a la .fabricación de una hoja 

cont.inua de polímero orgánico, con orientación molecular, y 

se relaciona mas. e^ecialmente con la fabricación de una ho­

ja .je esta naturaleza, por calefacción del polímero y ¡yi ex- 

pulsión en iorma.de cinta, que se estira o tensa longitud!— - 

nal y transversalmente pera formar una' hcj&, con. orientación

molecular^ de la anchura y del espesor que se desea.
. orgánicos.

Ag bien sabido que la resistencia de ciertos polímero^'. 1 

puede aumentarse de mo-io apreciadle pór estirado) con obje­

to de Orientar las molóculas del polímero en la dirección ó 

direcciones, da acuerdo con lás cuales se aplica el'esfuerzo, 

conservando los esfuerzos de orientación, Sen-ejemplos de se­

tos polímeros, los compuestos de vinilo y  los' derivados tales 

como.el, poliestireno, el - cloruro, de vinilo y los copolímerds' 

de - o que contengáis- estos compuestos o derivados^
-í 1- '' . ' '' "o'.'"."

Entre los factores de control de un procedimiento de ' - 

expulsión ce una h:ja ' rientada, figuran la temperatura.a - '
'O .- '. - ' - * ' y .

'' / ' ' i  '. Oo' ' '  ̂ f-f-'.."'O',...;
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que se e x p u lsa  e l  polím ero, l a  tem peratura a que se  e s t i r a  

.á s te  , y l a  c reac ió n  su bsigu im ite  en e l  .mismo de una tem­

p era tu ra  gue con servad los fuerzoh í¡.e. o r ie n ta c ió n  in trodu ­

c id o s por e s t ir a d o .

Uh& P atente Norteamericá,-. a n te r io r , 2 .4 1 2 .1 8 7 ,

d escrib a  un procedim iento y un ap éra te  p a r a 'l a  producción

<j.e una h o ja  o rien tad a  del tip o  antas- in d icad o . E l'.ap arato  

eñ aq u e lla  - rep resen tad o , 'comí renda, 'un d isp o s it iv o  da expul­

s ió n  y una a r te s a  o h i l a r a  para l a  producción de Una c in ta  

con tin ua de polím ero: un homo p ara  e l  * acondicionam iento 

de l a  c in ta  expu lsada a una tem peratura óptima, de e s t ir a d o  

m edios gua s irv e n  p ara  e s t i r a r  l a  c in ta  a ó s ta  ifltim a tem-

p a ra tu ra ; medios .que s irv e n  p ara  re d u c ir  l a  tem peratura 

de l a  h o ja 'e s t i r a d a ,  de mol - que se- conserven y retengan 

has e sfu erzo s da e s t ir a d o , o de o r ien tac ió n  en la  c in ta  le s -  

puós que ó s ta  se  na so ltad o  ce lo s  medio^ da e s t ir a d o ; y 

medios en forma de c i l in d r o s  de g u ia  o desplazam iento, s i ­

tuados en tre  lo s  medios-de e s t ir a d o  y l a  a r te s a ,  p ara  l a  

reducción  o e lim in ación  de lo s  e s fu e rz o s  de e s t ir a d o  en -

l a  p a r te  do c in ta  s itu a d a 'e n tr e  lo s  c i l in d r o s  d e 'd e sp la z a - ' 

miento y ' l a  a r te s a  ó h i l a r a  de exp u lsión , Dado que l a  tem- 

per atu r a- óptima de exp u lsión , para  l a  mayor ¿ a r t e  de lo s po­

lím ero s, e s  más e levad a que i?, tem peratura óptima a que da^ 

bán e je r c e r se  lo s  e sfu e rz o s  de e s t ir a d o  para  co n segu ir  una 

o r ie n ta c ió n  m olecu lar, l a  in c lu s ió n  de c ilin d ro s ' d e 'd es­

plazam iento , que lim ita n  lo s  e s fu e rz a s  de e s t ir a d o  a l a  p ar  

t e . descendente ^de. l a  c in ta  y reducen o 'suprimen loe asfu en * 

zos de e s t ir a d o  de la  p a rta  ascendente en tre  l a  h i le r a  y 

lo s  c i l in d r o s  de desplazam iento o d e-so p o rte , perm ite e l  em 

p le o .d e  .tem peraturas Óptimas d ife re n te s  para l a  exp u lsión -, 

y P aia  e l  e s t i r a d o ,  con p re fe re n c ia  a l a  a p lic a c ió n  de una 

só lo  tem peratura compensada de exp u lsión  y  de e s t ir a d o
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Tal.como se d escrib e  en l a  payan ts:' ante r io  rmen te men­

cionada., io s  c i l in d r o s  de desplazam iento o so p o rte , con pre­

fe r e n c ia , se  accion an  a una v e lo c id ad  ¿e  avance determ inada, 

t a l  'que e l  e sp e sa r  de l a  c in ta  en tre  l a  h i le r a  y le s  prim eros 

c i l in d r o s ,  no se  reduzca ^preciab lem en te .. De óste. modo no 

e x i s t i r á  e s t ir a d o  a i r e c ia b le  de l a  c in ta  en tre  e l  extremo.

..

de l a  h i l e r a  y lo s  c i l in d r o s . &1 acc io n a m ien to .d e .la  c in ta  

por lo s  c i  l in a r  oc, iu ed e 1 a c i l i t a r s e  controlando la  tem peíatag 

r a  de e s to s  de t a l  m d e  que l a  c in ta  se ad h iera  ligeram ente 

a lo s  mismos. Con p re fe re n c ia , el e fe c to  de l a  te n p e ra tu ra '

'.e lo s  c i l in d r o s  sobre l a  c in ta , se r e g a la  de t a l  modo que 

e x i s t a  un en friam ien to  s u p e r f ic ia l  de l a  c in ta , dejando an 

á s t a  más b  menos c a le r ,  p ara  f a c i l i t a r  su  recalan tam ian to  a 

úna tem peratura in f e r io r ,  determinada en p re v is ió n  de l a  

operación  de e s t ir a d o .

L& obtención, en l a  c in ta , de lo s  e fe c to s  deseados, dé^ 

pende en a l to  ,-_rado de'l contacto an gu lar to y a l da aqu ella  -al­

rededor de lo s  c i l in d r o s  de desplazam iento ó conducción- y , 

en  l a  p r á c t ic a ,  se ha comprobado l a  conveniencia de poder re^  

g u ia r  l a  ex ten sión  d.a í s t e  con tacto . --

80

C-onsiguieuta::en te , uno de los o b je ta s  de é s te  -invento 

e s  proporcionar un abarato  de exp u lsión  de h o ja s  - y de o rien ­

ta c ió n  , del -tipo ry . lesanirado en la '  g^ t r-nte Norteam ericana 

mencionada, que ten^a m  mecanismo de desplazam iento o conduc- 

ción , da c i l in d r o s  p ar medie o e l cual pueda re g u la rse  f á c i l ­

mente l a  ex ten sió n  . e l  con tacto , desde un mínimo h a sta  un 

máximo,, y en ¿...-.siquier valor- in term edi- en tre e s t o s  l ím ite s  

s in  in terrum pir e l  paso de lo s  n e ja s  r trav ó s. de lo s  c i l in ­

dros de d es.la sam ien to : y a tr-gyóe. d e l aparato '

de producción de h o ja s , .de ,.ue 'dich c il in d r o s ,  forman par—

Otro ob je to  de e s te 'in v e n to  es f a c i l i t a r ,  un mótodo y  uh
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a p ara to  'perfeccion ados d e l t ip o  -indicado, p a ra  l a  producción

da ¡dejas. <

R sto 3 o b je to s  y v e n ta ja s  d e l in v e n to / y algunos o tro s  

se d e sc r ib irá n  a, continuación  en l a  cen oria* o .r e su lta r á n  

e v id e n te s-d e  lo s  d ib u jo s ad ju n to s, an lo s  que:

La F ig * 1 -es un/ v i s t a  an alzad o  l a t e r a l  .de una a r te sa  

o h i l e r a  y de b arras de mordaza con una nueva d isp o s ic ió n  

da c i l in d r o s  da desplazam iento - conducción para 

l a  producción de h o ja s - p lá s t ic a s  de. n .ló e n la s  r ie n ta d a s  de 

acuerdo c o n i s t e  invento* l a  d isp o s ic ió n  de c i l in d r o s  de des_- 

plazam iento o.conducción se representa- en co rte  p-racticamen 

te  por l a  l ín e a , Y-Y de l a  f ig u r a  3*

La f i g .  2 es una v i s t a  más d e ta lla d a ,- ta m b ié n  e l  a lz a  - 

do l a t e r a l  y a o n ^ o r  e sc a la , del conjunto.de c il in d r o s  de . 

desplazaiiñanto ó conducción; ' ¡

La f i g .  3 e s  una v i s t a  --  p a rte  an c o r te , que represen  

t a  c ie r to s  d e ta l le s  c a r a c t e r í s t i c o s  de con stru cción  d e l mon* 

taje- del conjunto de lo s  c i l in d r o s  dé ña s p 1 azam iento.

- La f ig + 4  es una v i s t a  en corte p r  l a  l in e a  4—4 de l a  

f i g .  3' que rep re se n ta  e l  accionam iento d e l  conjunto de Ip s

c i l in d r o s  de desplazam iento.

Con releer es c ía  a l a  f ig u r a  1, - se o b servará  que, l a s  

p a r te s  p r in c ip a le s  del ap arato  e n .e l la 'r e p r e se n ta d o , in c lu ­

yen una a r t  esa o n i l e r a  o - m atriz  de exp u lsión  D a trav ó s

da l a  cual puede fo r z a r se , por p í o  p o r  m edió de un d i s ­

p o s it iv o  da in t r  ducoion fo rzad a , un polím ero órganico ca—)
len tad o , t a l  como p o l ie s t ir e n o , y exp u lsar lo  4n f  ,-rmá de .

una c in ta  p lan a R; un conjunto C de c il in d r o s  de desplazam ien 

to ,  que'comprenda un grupo de cu atro  c i l in d r o s  de d esp laza­

miento o 'apoyo; l a  p o s ic ió n  de dos de e s t o s  c ilin u r^ sp u e d e ' 

re g u la r se  con o b je to  de h acer v a r ia r ,  en tre ' a f i l i e s  l im ite s  

e i  grade de con tacto  de .-la c in ta  R; y un mecanismo de su je o -  R* .
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c ió n  y de e s t i r a d o ,  in d icad o 'en  &, para_ te n sa r  1& c in ta  en 

fcxma de una h o ja  oe m cló cu las-o rien tad as. La D# M

rep re se n ta  m—as o menos eS(guemat ioam ente, debiendo entender­

se que podrá u t i l i z a r s e  una gran v aried ad  da a r te s a s  o h ile ­

r a s  p gra  l a  exp u lsión  de l a  c in ta  p l á s t i c a  R .'p e  modo an álo- 

12$ - go, la s  mordazas G¡ rep resen tad as en la  f i g  1 #e dan sim ple-'

mente cpmo ejemplo de un mecanismo de e s t ir a d o ..

Con r e fe r e n c ia  más e sp e c ia l  á l  conjunto de lo s  c i l in ­

dros de desplazam iento 0, se ob servará  que e x is te n  cuatro  
+

c il in d r o s  acc jn n ad 'S  1 ,2 ,3  'y 4 so s te n ía , s  ds modo, que pue- 

,1$0 dan g i r a r  y p a r a le lo s  un a o t ío ,-  en un b a s t id o r  adecuado.'

Los c il in d ro s  1 y 4 e stá n  so sten ido ./ en c o jin e te s  f i j o s  s i ­

tu ad os de t a l  m do .-que e l  c il in d ro  1 se  encuentra adyacente 

& l a  h iñ era  o a r t e s a  D y en con tacto  ccn l a  c ara  in fe r io r  ' 

de l a  c in ta  R y  a l  c i l in a r o  4 e s t á  a le ja d o  de l a  h i le r a  o 

135 ' a r te sa , y en contacto con la yante su p e r io r  da l a  c in t  , cuan

l e s u-< p -ira .tan  in i.e rcn -uiar l a s  p o sic io n e s  dií lo s  c ilin d ro s

140 uno oon re sp e c to  a o tro . A s í/  como pueda v erse per e l  examen

¿3 1a f i g .  1 a l 2. reda d e sp laz a rse  ds3 una p o rs ic ió n

'por encima del c il in d ro  3 y f u e r a .del con tacto  can l a  c in ta  

. R en contacto d e .en v o ltu ra  y en mía p o s ic ió n  por ¿.abajo del .

' c il in d ro  ,3, curvando de e ste  modo l a  c in ta . '

145 . Para los d e ta l le s  nel conjunto de d esp lazam ien to ,ó  -Ondu­

la c ió n  C, puedan observarse  l a s  f ig u r a s  2 y 3 , -h' l a s  cine e s te  

-conjunto se  rep re se n ta  p ro v is to  de un b a s t id o r  o elemento de - 

* base 3 que tien e  un p ar de elem entos l a t e r a le s  v e r t ic a le s  y

p a r a le lo s  separados 6 y 7 ., en loe que e stán  montados lo s  ci<L 

l in d r o s - 'l .y  'e- , de modo que puedan ¿ , i i a r *  Los elem entos l a t e ­

r a l e s  6 y 7 están- también p ro v is to ^  de ab ertu ras c ir c u la r e s
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o p u e sta s , en l a s  q ue .lo s caminos de soporté 6a  y 7a s  s tien en

de modo que perm itan su rotación^ elem entos extrem a, c ir c u la r e s  

8 y 9 de u n 'm on taje , que s irv e  p a ra  e l  soporte de lo s  c i l in d r o s  

2 y 3 y Un p a r  de h ie rro s  - en ¿ ,  10 y 11, e s tá n  so ldados o su-, 

je to s  da. o tro  modo por su s  extrem as a lo s elem entos c ir c u la re s  

ex tr  emos 8 y 9  ̂ de t a l  modo,  ̂ .̂ ue e l  soporte  a s í  Armado se

parece a lg o  a  una j a u l a  de a r d i l l a *  Cada uno da lo s  elemen­

to s extrem as 8 y 9  ̂ tien e  cuatro ran u ras c ir c u la r a s  12 equi­

d is t a n te s  , en l a s  que e s tá n  f i j o s  l o s  c i l in d r o s ' 1 3  en contac­

to  con lo s  caminos 6a y 7a - 7

Los c i l i n d r o s !  y 3 - stá n  d isp u e sto s  di am etra llan te  uno 

con re sp e c to  'a o tro / en l a s  p la c a s  c ir c u la r e s  extrem as 8 y 9 

del montaje da c o jin e te  o so p o rte , y t a l  combantes se  in d icó  

su  ro ta c ió n .y  l a  del m ortaja  de c o jin e te  son re g u la b le s  en tre 

l ím ite s  que en a l  modo de r e a l iz a c ió n  representad- exceden aL- ** 

go de 180^..<Q?ara é sta  o b je to , por medio de to r n i l lo s  15a se  

su je ta  una rueda h e l ic o id a l  14, con d ieh ées 15 t a l l a d o s  en 

un poco mas de' 1803 de su  p e r i f e r i a ,  a l a  p lac a  de extremo 8+

Un to r n i l lo  s in  f in  16 accionado a  nano, e s t á  d isp u e sto  para* 

o r ie n ta r  e l  montaje y su s c i l in t r o s  2 y. 3 , en. una p o sic ió n  , 

deseada, dentro de lo s  l ím ite s  perm itid os por lo s  d ien tes 15 

puede d ispon erse un dedo in d ica d o r  17 p a ra  polo car  fácilm ente* 

lo s  c i l in d r o s  8 y 3  ̂ en l a s  p o sic io n e s  p r e c i s a s ,  y s e  dispohe 

asimismo un mecanismo da trabazón  18 acc i.n ad o  -a mano, para  

s u je t a r  e l  t o m i l l o  s in  f in  lo  y l a  ruada h e l ic o id a l  1$ , y par 

co n sig u ien te ,' los' c i l in d r o s  2 y ^  en l a  p o s ic ió n  ue regu lac ió n  

p r e c i s a .  ' '

Con re feren cia , a lo s  d e ta l la s  de io s  c il in d ro s  de de&- 

plazam íento¿y.ly 2, .3 y 4 , se o b serv ará  que son 'an álogos- en su 

con stru cción  y di s. o e ic io n .d e  .los elem entos, y por. consiguien  

, t e ,  l a  d e scrip c ió n  de uno de a llo $  b a s ta r a  para d e sc r ib ir le s
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& to d o s . Más esp ecialm en te , cada c ilin d ro  comprende un árbol 

in t e r io r  19 separado de un árb o l concéntrico e x te r io r  21, y  

-Contado a ro ta c ió n , por e je m p lo ,-p r  medio de c o jin e te a  20*

E l a sp a d o  a ig u la r , en tre  lo  á rb o le s  intern-..-. y extern o-19 y

21 co n stitu y e  un can ál 22 p a ra  l a  c ir c u la c ió n  de f lu id o  de - 

r e f r ig e r a c ió n  que puede a lim en tarse  en aquél por lo s  conduc­

t o s ,  con cén tricos 25, y l o s  pas.'<s com unica te s  24 di sr*. u e ste s  

. rad ia lm en ta e n .lo s  extrem os de loa a ré o la s  in t é r n e  19# E v í-

. dente i. a ut< 

cu idos 21

pueden d ispon erse íx iil lo s  de empaquetadura ade- 

-sr¿ re d u c ir  lu  p érd id a  de liq u id o  de r e fr ig e r a c ió n
ce. aero sí* entre ros extreo.os s-e lo s  a rb o le s

P r. uro arboles e x te r su - vea montado a

ro ta c ió n , por ma di o 

extremas 8 y 9 dis.

de c* j in e t a s  26, en p la c a s  c ir c u la r a s  

oniendose c o l l  a r in e s . 27 p ara  re d u c ir  e l

juego o huelgo a x ia l  en lo í c o jin e te s ,  F i jo s  'también e& e l. 

árb o l e x te r io r  21 da cada c il in d r o  1 a 4 in c lu s iv e ,, se encuen 

* t r a a  'los piñones, r e sp e c t iv o s  la.,' 2a, ^a y 4 a , ' que con l a  cade—- , 

'-na 2-8 forman lo s  me di es que sirv an  para e l  accionam iento dé - 

- l o s  .d is t in to s  c i l in d r o s . Tal, como se .in d ica en l a s  i l g s .  1. a 

, 4 ,  lo*s piñones su p lem en tarias 29 y 3b se rep resen tan  de modo que. 

yUQdan g i r a r  y separados en a l '.se n tid o  v e r t ic a l ,  an s a l ie n te s  - - 

31 y 32, s u je to s  a l  b a st id o r  7* Otro piñón 33/  e s t á  montado a 

ro tac ió n  y a lin ead o  con l a  démás p iñ on es, en un brazo a r t ic u -  .

-- lado 34; e l  piñón 33 y a l brazo 34 proporcionan un mecanismo 

, de re tro ce so ' o a tra c c ió n  para l a  cadena, cuando l a s  p o sic io n es 

de lo s  c il in d ro s  2*"y 3 , se d e s l a z a n  dentro de lo s  l im ite s  

p erm itid o s .por e l  engrane h e l ic o id a l  15 y. el. t o m i l l o  sin  f in  - 

16 . . <

La cadena 28 se  acciona por un piñón motor 33# que, a su  

véz , p u ed e-ser impulsado por un mecanismo dá v e lo c id ad  v a r i a r é
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u o tro  generador adecuado, de e n e rg ía , ( no. rapreá#n uau.v;t

ejem plo p o r medio de una* cadena 36  ̂ y de u n p ih p n '3 7 , montado 

en e l  árbol motor,

Durante e l  funcionam iento del ap ara to , que acaba de ,

* d e s c r ib ir s e ,  e l  polím ero o rgán ico , t a l  como e l  p o lia s t ire n o , 

d e l gue. deba form arse una h o ja  o rien tad a  ''biaxialm'ante, se .' ' 

c a l ie n ta  a una* tem peratura óptima de exp u lsión  (1883#), y 

. m ientras e s t á  to d av ía  l ib r e  de todo d iso lv en te , se expulsa de 

modo continua & tra v é s  d í l a  a r t e s a  -D en forma 'de'una Cinta 

R . ¿ a t a 's e  conduce o so st ie n e  ce modo continuo, por lo  c i ­

l in d ro s  1 , 2, 3 , y 4 , h a c ia  l a s  p in za s que pueden e s t i r a r

l a  c in ta  longitud in al*'.en te  desde lo s  c i l in d r o s ,  a s i ló m e  . 

transversalm en 'te, ¿ e l  modo d e sc r ito  en  l a  P aten te Norteameri­

cana mencionada. Tal cómo se - in d ic a  .en á s t a  P a t e n t e , ' lp  tem­

p e ra tu ra  de l a  c in ta  ¿.uede c o n tro la rse  de un modo determinado 

' en uno o v a r io s  horn-s y por medios de c a le fa c c ió n  adecuados.

La c in ta  exp u lsad a p a sa  prim- ro  a trav o s de lo s  c il in d ro s  en l a  

p o s ic ió n  rep resen tad a  ó.e modo. esquemático* eh l a  f i g .  1 con l a s

p in za s G conduciendo la  c in ta  h a c ia  adelan te  con v e lo c id ad  su­

p e r io r  a l a  de expulsidnm  y con e l ,  alargam iento con sigu ien te

y n ecesario  de i a  c in ta , que se producé.en  la  p a ite  c a lie n te  de 

á s t a  adyacente a l a  a r t e s a .  Dad) que l a  c in ta  se expulsa con 

p re fe re n c ia  a  una tem peratura da : 1883c, o a una tem peratura 

su p e r io r  a á s tá ,.  se  re tien e  muy,poco o ningún e s t ir a d o  cómo 

o r ie n ta c ió n  persignante^; la- tem peratura re la tiv am en te  e levad a . 

* ac tú a  p a r a 'a f l o ja r  l a  o rien ta c ió n , an te s de que l a  tem peratura 

de l a  c in ta  haya descendido lo  b astan te  p ara  que e l  polímero- 

haya re ten id o  su  capacidad  e l á s t i c a .  Con ob je to  de l ib a r a ?  l a  

c in ta  c a l ía n te  a d y ace n te  a l a  a r t e s a  de l a s  fu e rz a s  de estirar- 

do d e sa r ro lla d a s  por l a s  p in za s  u, e l  conjunto de s p orte  paSra 

lo s  c i l in d r o s  2 y 3 ; ss  hace gir^nr por medio del t o m i l lo  s in  

f in  16; e l  o i l in .r o  2 g i r a  en sen tido* opuesto. ¿1 .del r e l o j .
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aa.sde l a  p o s ic ió n  dei c il in d ro  5 ( f i g .  1). prim era en con­

ta c to  con l a  c in ta  R ( rep resen tad a  e n .l in e a  de tr a z o s)  y des— 

d<= a s ta  m e  a l a  p o s ic ió n  que ocu a en la  í l g ' l .  Al ^ñsmo -tiem 

pOj, e l  c il in d ro  3 's i ..: rve en $ í  sen tid o  de l a s  a g u ja s  d e jan , 

r e l o j ,  desde l a  p o sic ió n  del c i l in d r o  2 h a sta  l a  que ocupa 

en 1 curvando u oniulanclo a s f . l a  c in ta  R cono se re—

p rese n ta  en l ín e a  c-"¡ntíaua. g s  evidente' que e l  v a lo r  de l a  en­

v o ltu ra  o contacto ue ln  c in ta  R alrededor de cada uno de los 

c ilin d ro s  1; 2 , 3 y 4 , y por con sigu ien te  e l  e sfu erzo  de " .:,

e s t ir a d o  en l a  j a r te  de c in ta  s itu a d a  en tre cada p ar  adyacen­

t e  de c i l in d r o s  y entre l a  a r te s a  D y e l  c i l in d r o , puede con-" 

t r o l  ar se regulantio l a  d isp o s ic ió n  an gu lar  lo s c irin d r'o s 2- 

y Claro es también que l a  regu l c ión  puede r e a l iz a r s e  s in  

in terru m pir l a  exp u lsión  continua y l a s  operacion es de e s t i ­

rado..

Para conservar é l  con tacto  n e ce sa r io  en tre  lo s  o il in ?  

dros 1 a 4 in c lu s iv e , y la ' c in ta  R,- con objeto- da qp.e Cada 

c i l in d r o  e je r z a  una tra c c ió n  por fro tam ien to  sobre l a  c in ta  

, , puede s e r  n e c e sa r io  e je r c e r ,  p o r lo  menos , un l ig e r o  esfu erzo

265 . d e 'e s t ir a d o  en la  p a rte  de c in ta  s i tu a d a  e n tre  -la a r te s a  &

y a l  c il in d ro  1. Como re su ltad o  de e s to , puede d e sa r r o lla r se  

un c ie r to  e s t ir a d o  en tre  cada par da c il in d ro  adyacen tes, ge 

ha comprobado.que cuando e x is te  una ten den cia h a c ia  un e s t i ­

rado d e s ig u a l o a s a l t o s ,  acusado por un deslizam iento- parió *. 

27O * .  d ico , más bien que uniform e, sobre lo s  c i l in d r o s  mas e s p e c ia l­

mente sobre l o s  c i l in d r o s  5 y .4 , e s t a  ten den cia podrá corren

g i r s e  ^preciablem ente ace le tan ao  l a  v e lo c id ad  de d ich as o i-  €
linu.r-os .  A st por a ja^ .p lo , s i  l e s  p ibones l a  y-2a se d is ­

ponen cor. 3# d ien tes, cada uno, el. c il in d ro  3 podrá disp-oner- 

275 se coi). 29 d ie n te s , y. e l c il in d ro  4 c-..n 28. a s  te  tien d e  a ase—

.. .  g u rar  la  uniform idad del l ig e r o  deslizam ien to  de la  c in ta  so -  '



280

*

28$

2%

bra lo s  c i l in d r o s  y ¡una exten sión  u n ifó rtaa  co n sig u ien te , a  la "  y 

vez que una reducción  uniforme correspon d ien te de la  anchura 

. de l a  c in ta  otando e sta  p a sa  sobre lo s c i l in d r o s .

. Cuando l a  m ateria  em pleada-es p o l i e a t i r e n o , 'e l  c il in d ro  

1, con p re fe re n c ia , ae e n fr ia  a ' l $ ,6 s c ,  por agua de c ir c u la -  

cidn  a e s ta  tem ¡era tu ra , y lo s c i l in d r o s  re a tan te a  , 2, 3 y- 

4 , se c a lie n ta n  a una tem peratura de 66 a por ep mismo '

m edio..

S in  s a l i r  del canrpo' de á*ste .invento, pueden in tro d u c ir­

se d i s t in t a s  m od ificac ion es en e l  procedim iento y e n e !  apean**. 

ta&o*

E s ta  s l i c i t u d  se acoge a lo s  b e n e fic io s  d el a r t íc u lo  '

10$# d$ la  v ig en te  Ley da.P ropiedad  In d u s tr ia l  por correspon­

der a l a  p resen tada sn  E stados Huidos en 11 de Octubre de 1 .9 4 ? ,

i
! '

N 0 T A

Se d e c la ra  de novedad y de' p r o p ia 'invención de pon 

-Ja m e s - BAILEN , e l  o b je to  de la -p re sa n te  s o l i c i t u d  de; pa^ 

te n te  c o n .la s  s ig u ie n te s :  - *.

R E I V I  N' D I  C A O I O N E S

I * -  Pro' ce dimi entd y -a a r a te  para  l a  fa b r ic a c iá n  de ho** 

. j a s  p l á s t i c a s , ,  caracterizad es porque comprenden, una a r te s a  o

- h i le r a  p a r a - la  exj. u ls i$ n  a modo de cint.-i, d e l polím ero a l a  

tem peratura ee axpulsiom  e sc o g id a ; medios de e s t ir a d o  de-la- 

c in ta  fu era  de la  a r t e s a  a una v e lo c id ad  supe r io  i' a l a  de.
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exp u lsión  ar- lct c in t a : ü íe o rs  üi^.ad& '.os entre la .  a r te sa  y dichos 

medios de ex p u lsió n , i/ara a l  e .-nrian íayto  s u p e r f ic ia l  da cada#^ 

p a rta  da i., . r iuls-uh-p y p ara  mantener p r a c t ic á b a t e  '

c o n s t a t a s  l a s  dimensiones c.a cada or . e ce c in ta  en tra l a  ar­

te se  y d ich os medros interm edios;, oomppendiendo e s to s  v a r io s  

c i l in d r o s  da des lasam ien to  ú ondulación de &a c in ta  y meátos ' 

p a ra  h acer v a r ia r  e l  grado de con tacto  de l a  c in ta  a lred ed or 

de d ichos c i l in d r o s ,  m ientras se  e s t i r a  i a  c in ta  c ita d a  de modo 

continuo a tra v é s  de ó s to s .

2 .-  procedim iento y ap arato  se^un l a  re iv in d ic a c ió n  an- 

t e r r o r  , c a ra c te r iz a d o s  por contener medios que s irv e n  para 

acc io n ar lo s  c i l in d r o s  inde pendientemente ¿ e l  contacto da la  

c in ta .

3+-* Procedim iento y ap ara to s seguir l a s  re iv in d ic a c io n e s  

a n te r io re s ,*  c a ra c te r iz a d o s  por contener medios que permiten
t

t r a t a r  lo s  c i l in d r o s  en l a s  p o s ic io n e s  j. rec i-sas para  conseguir 

un grado de con tacto *o  en voltura deseado.

' 4 .— Procedim iento y ap arato  ségun l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­

t e r i o r a s ,  c a ra c te r iz a d o s  porpua lo s  medios que s irv e n  p a ra  e l  

enf iam iento s u p e r f ic ia l  d cada p a rte  de c in ta  expulsada y 

p ara  mantener prácticam ente con stan tes ¿ a s  dimensiones de cada 

p a r te  . de c in ta  en tre  l a  a r te s a  y dichos medios,- - e stán  colocados 

adyacentes a l a  a r t e s a ,  disj. oniándese en -e l sen tid o  de l a  co­

rr ien te ' o t i r o  descendente a p a r t i r  de uno da los c il in d ro s  me—

o rie n ta c ió n  de -la c in ta , 

n l a s  re iv in d ic a c io n e s  an­

a r io s  c i l in d r o s  de d e sp la ­

ne dios. de accionam iento  
cín crón iuos para  la- i^ - n ls ió n  d e l primero da. dichos -c ilin d ro s

p _ $
'independientemente de l a  c in ta  a una. ve loc id ad  prácticam en te * 

ig u a l  a la  de. e x p u ls ió n ., " ,

6 .— procedim iento y -ap ara to  según l a s  re iv in d ic a c io n e s

d io s  que s i  ven para  e i a a tirad o  y 1

3 - - P roced ii.ien to y aparato se,

t e r io r e s c a ra c te r iz a d  s por conten ar
z a .. i  e uto ú oninianiot) . U" r a  c in t a ;
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a n te r io r e s  c arac ter izad o s- .p rq u s ' vah "dotados de c o jin e te s

m óviles para ano de i o s , c il in d ro s  por lo  menos, con ob jeto  

de poder v a r ia r  l a s  p o sic io n es r e l a t i v a s  de d ichos c i l in d r o s  

y e l ' grado de con tacto  ó en vo ltu ra  de l a  c in ta  a lred ed or dé lo s  

c i l in d r o s ,  m ien tras l a  c in ta  p a sa  a tr a v é s  de e sto s#

1

í

7 *-  Procedim iento y a p l a t o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de h o ja s  

¿ l a s t i c a s ,  c arac te r izad * s  porque coKpreodenel caldeo del p o li—* 

m-aro d esp ro v isto  de d iso lv en te  a l a  temp e ra tu ra  de e m u ls ió n ,' 

l a  e x p u ls ió n , del polím ero a e s t a  tem peratura, fu e ra  de una ar­

te s a  y en forma de una c in ta  c a l ie n te  continua; e l  dssplazam ien4 

t-;' de dicha c in ta  sob re  una s e r ie  de c ilin d ro s^  l a  conservación

del primero e dichos c il in d ro s  a unos l ^ ,6 s c j  l a  conservación

de lo s  .c i l in a r o s  de d es;la sam ien to  d ondulación  su b s ig u ia n ta s , 

a una tem peratura de e s t ir a d o  in fe r io r  s l s  de ex p u lsió n , y . - 

-std, e i'rcr a l  punto de reblandecim iento del polím ero; e l  e s t i r a ­

do y l a  ten sió n  de dicha c in ta  fu e ra  de d ichos c i l in d r o s  a - .
*

una v e lo c id ad ' mayor, yus la  de exp u lsión , y e l  enfriam iento de

l a  c in ta  sometido a un esfuerzo  de e s t ir a d o .

8 . - ' Procedim iento y ap ara to , según l a s  re iv in á 'ic ac io - .

nes a n te r io r e s , c a r á c te r i  zades, por mantenerse lo s  c i l in d r o s  *

de desplazam iento .pie siguen a l primer c i l in d r o , a una tempera­

tu r a  -^roximnAamerte ig u a l  a l  punto cd-- reblandecim iento  .del 

polím ero y por accionaos--, por lo  ménos e l  pionero' <̂= lo s

c il in d r o s  ¿e d e sp lazam ien to ,,a  una v e lo c id ad  prácticam ente s in -
' ' ' ' ' * . . 

c unizada* con l a  (g exp u lsión  de l a  c in ta ,

9 *-  procedim iento y ap arato , según l a s  re iv in d ic ac io n e s

a n te r io re s , c a ra c te r iz a d o s , porque e l  polím ero ampiando

es e l ' p o l ie s t ir e n q , y la  tem paraturn ue exp u lsión  e s de ,únos

188S o . ;  manteniéndose e l  prim ero* d. -los c il in d r o s  da d esp la- '

zamisnto u ondulación  a una tem peratura de unos 15,6s&t y lo s
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s ig u ie n te s  c i l in d r o s  a 66 -  88 S'C*'.aproxim ádam ente.

1 0 .-  La patente cuyo p r iv i le g io  de invencidn se s o l i c i t a  

Y-ir v e in te  años p a ra  Repaña y su s dominios C a le rá  r e c a e r  por 

"PROCEDIMlEbrO Y nlAMTO p L iá  1^- FABRICACION BE E C J^-P IA ST IC A S? 

según se  d -sc  ib a  y r e iv in d ic a  .en la  p resen te  memoria quá. 

consta-de doce h o ja s , fo l ia d a s  y m ecanogi'afipdas por una so la  . 

cara  y se  i lu s t r a n  con *lo s d ibu jos que a l a  m ism a.se acompaña.

Madrid 28 .de Jun io  de 1.Q48 * -
R p: SO CIETE' IN D U SldiEiLE DE LA CElLULOS^ ( S i d a c ) S ^

/
t̂*
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