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AL CRIA JE S8 CRIPTIVA

de la “~tente de Inveancidn, nor 20 afos, golicitads s favor
e Dk Angelina 2DURAH TFujol ¥ Don iicavdo i85S Comella,
~ubos de nacilon-lidas Zsvalola, residentes en w-rcelona,
calla de Jreda numerss 7 ¥ 9, por * U PROCIDLIISHIO PARA

-
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SLLADUAES, SUBBVASUS Y Asbuuaul o,

dn la favricscifn de colacdores de tela wetdllca, cubrevao-
308 ¥ demAs utensillos de coeina 1ute radog _OT .iateriales
metdlicos distintos, constituye 1o onerocidn de nayop 1mpor-
tancia, OT depender de la mlsgma no tan solo 1o buena utili-
zacidn de aquellos s1ab tombidn su duracidn, lo Jorma de lle=-
var = cabo 1z unidn c¢e las c¢iversas plezss gue los 1ate ran,
como »or ejeuplo las Ge tela mesdlica con el sruazfn netd -
lizo gue lass sustenta ¥y que se prolonga, en in mayoria de
105 cas08, en el mango 0 zsidero nzcesarlO 2aTa 55U 11216 J 0.

La unidn ue rgferencia se 1levd o cano en ull Priucinlo
por 2liple soldaduraj perc los usensilios as!f fabricados
adoleefan. de escasn reslstencis, su uitllizacidn presentada
muehod lnconvenientes ¥ “u costo de owtencifdn cra Slexpre

elevadO por 1o lanta gue resultaba tal forma de proceders
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8¢ ided luego y se ha venido practicando el verificar la unién
de ambas partes por agrsfado o remachado de unsg ciﬁta o tira
metdlica que las acopla en esta formr; pero esta solucidén cons-
tructiva no congtituye una solueidn : eficsz del problems debi-
do al hecho de que el agrafado de las referidas piezas tiene
lugar por la parte extarior de la de tela metdlica lo que ad
lugar a que su resistencia sea escasa y su durscifn limitada.

Los recurrentes han ideado y puesto en ejecucién préctica un
nuevo procedimiento de montaje y fabricacidn de los referidos
utensilios de cocina, dentro del sistems de acoplsamiento por
agrafado, y siendo dicho procedimiento nuevo y de su invencién
es por 1o que solicitan se les garantice la propiedad y el de =
recho 3 la explotacidn exclusiva del mismo mediante la Patente
de Invencifn s que se refilere la presente memoria descriptivae

La caracter{stica esencial del procedimiento de que se trata
consigte en el hecho de lograr con un utillaje combinado apro -
oigdo un arrollamiento o sgrafado de la tela metalics con la
faja de scoplamiento precisamente hacia el interior del uten-
31115 de que se trate sin gue se forme resalto de ninguns cls -
se n1 quede al descubierto arista ni reborde cortante alguno
en la zona de manejo del propilo utensilio.

Pars la mejor comprensidn del objeto de esta Pntente se
acompa®ean los dibujos de la hoja adjunta en los que da una
manera esquemitics se representan las distintas fases que
comprende el procediiiienio que se describee.

En los referideos dibujos8, =l=, representa la pleza de tels

. met4lica embutida o né; =2=-, el aro de acoplamiento y =3,

el aro del armazdén yue lleva la empufiadura, no representads
en el dibujo.

Bn el procedimiento que se describe, se fabrica en primer
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tdrmino la pieza de tela metalioa -l=, que es embutide y
cuyo fondo puede ser plano, seni-esférice, cdénico o de
cuglquier otra forma. Dicha pleza en Lodos los casos presen-
ta en su borde una pestafla plana =4~, a la que sigue una
faja cilfndrics =5=, perpendicular por congiguiente a la
referida pestaffa =4=.

Se Tabrica asi mismo el aro =-2-, de plancha metélica,
a modo de elemento tubulgr de altura conveniente en cadg caso
cuyo dismetro permite el paso por su interior de la faja =5~ /
de la pieza =l=. Presentadas estas dos piezas como se muestrs
en la figura 2, se verifica mecénicamente el plegasdo o re -
bordeado de la parte superior del elementoc gnular ==2=- y
simultineamente el arrollado en principic de la propis parte
superior de dicho elemento conjuntamente con ls pestafia =5-
de la pleza -1=, como se representa en la fizura I, que,
una vez remachado, queda en la forma qgue se dibuja en la
figura 4, es decir, sin que acuse saliente alguno por el
interior de la repetida pieza =l=

' Se coloca a continuacidn, por debajo de la corona plana
-4- el aro =3- del armazén, figura 5, vy seguldamente sse pro-
ceda al rebordeado o refkhado de la parte inferior del ele- |
mento =2= que gqueda aplicado enire el aro -3=-, como clars -
mente se muestrs en la propia figurs Se

La simple inspaccidn de los dibujos evidencia ls solidez:
del acoplamiento de la pieza =l- con el sro =2-= y su perfece-
ta unién con el =-3=-, todo gllo conseguido por medlios sumg - |
mente sluples ¥y en operaclones de reallizacidn prictice

ex{raordingriamente sencillas .

Como es consizuiente, la forma y dimensiones de los
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utensilios as{ fabricados serén variables, como lo serd el
material de que se Tabriquen las distintas piezas que los
integran, las mquinas y sparatos que se precisen para la
reslizacibn préctica del mismo y en general en t0do cuanto

no azltere, cambie o modifique su esencialidad.

wmmenememe 0 T p eecmmeee——

Se reivindica como objeto de esta Patentet-

12,- Un procedimiento para el montaje y fabricacién de
utensilios de cocina tales como coladores de tela metdli -
ca, cubrevssos y andlogos, que en su esenciglidad se carsc-
teriza por el hecho de lograr con un utillaje combinacdo apfo-
piado un arrollamiento del borde de la piezs de tela metdli -
¢s con la faja de acoplamientoe que figuran en dichos uten =
silios, prectsamente hacla el interior del mismo,.

28,~ Fl propioc procedimiento de la reivindicacidén 1l8,, en el
qua la pieza de tela metdlica de que en cada caso se trate
ge fabrice de manera que gqueda limitgda en su borde por una
faja plana a la gue sigue ung pestalfia cilindrica dirigide

en sentido opuesto al del fondo de la propia pieza, Yy un
elemento tubular cilindrice, de plancha netdlica, suscep =-
tivle de pasar por el sxterior de la pesta’a cilindrics

de la pieza de tela metéllca, verificéndose mecédnicamente

el rebordeado y consiguiente remachade de la pests¥a cilin-
drica dec la pileza de tela metdlica con la parte alta del
elemento tubular que la rodea y asplicandc el conjunto asi
formado sobre el arc del aruszén del propio utensilio de

meners que descanse sobre aquel la corona plang de lz repe=-



100 tida pieza de¢ tela rngtélica rebatiende y remachande contfa el
miegmo la parte inferior del pPopic elemento tubular,
32,~Un procedimiento pars el montaje y fabricscidn de utansi -
lios de coeina tales coma, coladores, cubrevascos y andlogos.
Consts la presente memorila descriptiva de cinco hojes follia -

105 das escritas por una sola carae.

Bsrcelona, 18 de JUNIO de 1948.

P. A
JOAN LLORT
’.’ '.
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