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ITIDRIA DESCRTITIVA
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por VEINTE =ailos

> & nombre de LOGK JOINT PIPL COLPAMY, entidad nort_: eamericans,
est ablecide en 150, Rutledge Avenne, Zmet Orange, Mueva Jersey,
Eetados Unidos de américe, por:
"UF PROCIDTEITNTO PARA REVESIR INTTIRICRLE®TE. POR
CANTRIFUGACIOF CILINDROS HURCOS .-
i
¥ete invento se refiere a un metodo pars aplicar an
recubrimiento de meterial de cemento w otro plastico & un el
L " 1indro huveco o tubo por accion centrifupa.

Bl método de este invento es apto particaisrmente
5 pars recubrir una envolturs cilirdrica o cilindro hueco mets-

licos de un tipo yue se emriesa comunmente dentro de la pared
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de un tubo de hormigdn para alte presion, aonque es aplios-
ble a diros campos de uso gue Suvonen 12 apvlicacidn de un
recobrinient o por accidn centrifuge, Pars casl todas las
operaciones de moldso regueridas psra producir las secciones
de tnbo necesitadas pars una tuberis particilar es necesario
disroner de aparstos de moldeo capaces da8 formar secciones
de tubo de una longitud deda o normal, pér cuando se origi-
nan cordiciones que exigen el uso de una Seccidn de tubo de lop
gitud mesor de ls cue pnede moldearse en €l aparato disroni-
ble, debe recurrirse a otro rrocedinianto para proiucir 1la
geccion de tubo recuerida. serfs un derroche econdmico
crear aparatos adicionales para cada tarea de moldear seccio~
nes da tubo de longitudes especisles a csusa de 108 costos
incrementedos que sa producirian y por el hecho de que al s&ps
ratoc raras moidear secciones d¢ tubo de longitudes poco frecuen-
tes estarf{s ocioso 1a meyor parie del tiempo, sdenie, el
mrobleme de construccion no habr{e‘;\de quedsr resunelto necesa-
riement & porque todavie podr{a surgir la necesidad de ura
longitud psrticular de seccidn de tubo, para 1a cusl no se
diagondr{s de apsrato de moldeo. Por consiguiente, enire
lo8 objetos del invento figure el crear un método paras recu-
brir cilindros hpecos de longitudes cortas o inferiores a las
normales en ur sparsto moldseador par ceutrifugaciéz; capas
d8 recubrir cilirdros de une longitud dade o normall

108 arsratos gue se usan pars anlicar un recubri-
miento al interior de un eilindrc hueco estén ususiments pro-
vistos de una camisa o cubisrta que sororta firmemente el oci~

14ndroc a revestir durasnte la rotacian, ia longitud de un
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cilindro para el cual esté construido el apersto es ds una
longitud en consoneancia con la longitud de la camisa o cu=-
bierte de centrifugacidn. Un cilindro recabierto tiepe
une longitud correspondiente & la longitud de una seccidn
de tubo terminada;

De acuerdo corn el invento, un c¢illindro huneceo o
tubo se ure tenmorélmente en slineacidn .exial con medios es-
pacisdores que son de tal longitnd como rara formsr con el
cllindre une longitnd predsterminsds en consonancia con la
longitnd de la canisa de un aperat o centrifugador. Je
gituan tabiques de retencion junto & 1as respectivas extre-
midades del cilirdre nars limitsesr la marnitod exil del flurjo
de materisl de cemento darante sm distribucidn. 1 eilin-
dro hueco y 10s madios espaciadores unidos se monten dentro
de la camisa de centrifagacién vy se asegursn firmemente eon
ella, Bl mmterisl de ceamento es suministradeo al interior
del cilindro huaco a recubrir, y la canisa y el cilindro con
t enido son girados pera distribuir el materisl de cemento
uniﬁ§rmem5nte contra la pared del cilindre poOTr zcoion centri
fuga. Cnando ei muterial de cesmento ha fraguado, el cilina
dro huews 3 los mediog espacisdores unidos se qnitan de la
canisa 7 el éilindro huec o8 deswnecisde lnego de los me-
dios esps cladores que se em+learon para soprortiar y rosiocio-
bar el cilindro hreco dentro de la camisa;

Los medios espasciadores pueden cogstituir un segun
do trozo de tra corts saccior de tubo, que rreviamente se ha
recubierto a mmpo o ~or algin otro método, ¥ que sifve rara

la finalided de falso complenento o pueden congtituir una
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corta longitnd de tubs o ollindre husos gue poafen racubrir-

se a1 misno t 1empo, entondiéndose qus la longitud total de

up tubo o cilindro hueco & revestir y los medios espaciado-

res es tal que pueda acomodarse dentro de la canlsa del apa=
rato de woldeo de que & dispone,

¥ mismo principlo es también dtil pera reveetir
cilindros trunmcedos que tienen umo o a‘r:xb~os ext remo8 bisel g«
dos y yue se usan pars hacer desvisciones en ls aslinesacidn
de una tuber{a consis tente de¢ una ssrie de secciones tubula~
res conecxadaa.. Al rracticar ol invento para cumplir ests
firel idad, 102 medios aspaciadores que estdn unidos al ciiin
dre @ revestir, estén biselsdos en su extremidad unidas en
un éngulo que es comnlema tario del bisel de 1s extremidsd
del cilindro a recubrir al cnsl estan temporalmente unidos,

de modo que €1 cilindro & recnbrir y los medios espaciadores

4

estén en alinencidn axil. Si ambos extr emos del cilindro

estdn biselados, entonces se emplean otro8 medios espacisdo=

res ¢ae terminan en pn extremo de una forma que es comple-

mentaris de 1s extrenidasd del cilindro hraco sl cusl estdn
unidos dichos otros medics esracviadores, estando 1a longi-
tud totml dei cilipdro y de log medios eepaciadores en condo-
nancis con la longltud de ls cauisa deptro de la cual estédn
montados;

Un sparsto centrifugedor mediante el cnal puede
ponorse en nriciica el método del rresente invento se descri-
bio y reivin'ﬁicé en runestra solicitud de patente espaiiola
ne 182;477, mrasentsda el 19 de febrero de 1948, de 1a cual

la present.e soliocitud es divisional., is evidente, sip em-
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bargo, oue para nracticur al rresente invento pueden emn?ear-
89 otros aparstos adecundns gque tieren una cubierta o camisa
rotativa,

Lo® dibujos srejos ilustran un aparsto centrifuge-
dor con el cual puade praciicsrse e! nresente invent 0, MOS8~
trando la fleors 1 ups vista de extrew del aparsto,

Ta figzura 2 es un corte lorngitudinel sobre un pla-

rd
no vertical & través de la parte inferior de una camss de

‘ecenirifugacion y del cilinGaro cont snido;

Ta figura 3 es un corte verticel de la camisa dade
por la 1inea 3-3 de 1a figurs 2;

La figorae 4 es uns vista de borde de un anillo
ceffidor;

TLa figurs 5 es uns seccidon dada vor ia 1insa 6«5
de 1ls figura 25

1s figurse 6 es una seccidén longitudinal vertical
de una caniga de centrifugecion modificada para acomodar an
cilindro de pareies lisas; |

Ts fisurs 7 es ura seccidn dada por 1a lires 7.7
de 1a figure 6, ‘

Is figurs 8 es una Seccidn lonpitudinal similar s la
ficura £ y que niestra la forma de revestir trozos cortos de

tubo;

1a ficurs 9 es una seccidn longitudinal & través de
un extremp de una caniss de centrifugacidn y gue rerresente
ia forma de revestir tubos achaflanados;

le fisura 10 represente 1a separacion de un tubo

4

revestido de la camisa,
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in el aparato representado en io® dibujos, 1z oa-
niss centrifugadora esvd montada sobre doa pares de rodillos
que son impulsados pars determinar la rotscion de la oamisal
Dos de 108 rodillos 10 7 11 =e rernressentan en ls figonra 1 ¥

an par de rodillos similar estd situade junte el otro extre-
mo de 1z camise de centrifugacion. “stos rodillos van mon-
tados scbre drboles 12, 13 que Son sorortados en cojinetes
montadc® en un armazon 141 las posiciones de los pares de
rodillos longitudinalmente saparados estén indicadas en 10
y 16 de 1la figura 2, Al mepo8 unno de 103 ro&illoé 68 ime
pulsado por un motor r~or medio de una rusda dentwda 15, fi=
gurs l.

41 aparato es especial merte sdecuado para a»olicar an
revestimento de hormigdn u otro msterisl cementicio al inte=-
rior de un cilindro de smcero o chbierta tubnlar de un tubo‘.
Como 8@ rerrcsenta en las figuras £ y 2, 1a pared a revestir
e8 un manguito de sncero 1% al cual van soldedné&: enteramente
ap torne d= sus clramrfers ol s® apilice d2 jnota 18 y 19,

Tl manguito esta formdo por'una placs enrollada con bordee
longitudivales soldados entre s;['. 4pn el tubo partieular
rerresentsdo, el anillo de junts 18 forma el extreme macho
del tubo y estd wrovisto de un retajo 20 pera slojser una
empaquetadura. Ll anillo de junte 19 tiene tal forus gue
cree =1 extremo hembra de 1a otra axtremidad del tubo,
Zstos anillos de junta 98 hacen de azcerc y sus sunerficies
de mapoyo 21 y 22 estén rectiricadas cilindricemente rara
aviicarse a surerficies de spoyo comyl emuentarias da tubos

ginilsares, 21 producto dei sparato ruede ser un tubo cole
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pleto o nor ejenrlo un manguito revestido = uear en la fa-
bricacion de ur tubo de cemento srmedo con tension previal.
i 10 yue 8e reiiere s clertos sspectios del invente, e8 in-
diferente que el cilindro & revestir ses o no de una pie;za
o tenzs extremcs megcho y hembrsa unidos al cilindrol. |

, Pars montar el cilindro de acero del tubo sobre ‘
el =parato, se dispora un par de enillos terminales 27 y 24.
Cada anillo terminal 22 tiene une brida 26 que 8e extimde
azilz_nente ¥y una norcién 26 que se extienie rediglmentae, las
cualeg, resrectivauente, 26 aniican & la superiicie de apoyo
21 8ol anillo macho v la extremidad del anillo macho, fizura
2‘. Ta brida 25 es suficiéntemente large para extenderss
més sll1a de una empaquetsdura de goma 27 mediente la cusl se
roduce un dafre entre la cublerta de ascero del tubo y el
enillo terminal. Ia brids 25 est& sdelgezada en su borde
libre 26 para forzzr la emraquetaduras 27 en su mmesca de alo=-
jeniento £0 cuando €1 wnillo se aplica sobra_ 1z ext remidad
del snillo macho,

i1 anillo ¥4 tiene unas vorcidn gue se extiende gxil-

mente £9 que provorcions una surerficie circuler que encaja
dentro de 1la superficlie de apoyo interior 22 vdel anillo hem=
bra 19, 41 snillo terminal _24 est & ~rovieto de un rebajo
30 para recibir urna emraquetadure, el cusl acomeds un& emra-
queb adpra de gome ?ara cerrar entre el anillo hembra y el
anillo terminal =4. 1 enillo terminal 24 tiepe une por-
ci&: Z] gue se extiade hacia fusrs, mediante el conal el tubo
y ol anillo terminal son sorortedos en la camisa 22 del aps-

rato. 14 porddn 31 del upillo terminal estd provista de
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una sunerficie reentrante 3Z contra la cusal toca la extremi-

dad del anillo hembra 19. W anillo terminal tumbién es-
ta provisto de wne brida %4 que se extiende sxilmente, la
cual termina més mlla del extremo de la derecha de la camisa
72 v sus partes msociadas, figura 2. La rmorcion %4 sirve
como base pars sovortar el tubo r la camiss cuando han sido
retirados de loe rodillos v se ﬁantienen de pie sobre un
extremo, como se explicafé luego:

4 fir de sovorter ri-idamente la pared del cilin-
dro darants la centrifugacién y corregir cunalesxquiera irregu-
lsridades entre la conceutricidad del cilirdro y la camiss,
se emnlean banda® o-anilloe ocefildores que se colocan en tor?o
del cilindro entes ds que &1 cilindrd s8e monte en 18 canmisa,
Uno de osios anillos cefiidores %5 se rerresanta en lss figu-
rags 2, £ y 4, Cusasdo el cilindro es relativament e delgado,
o la longitud del cilirdro o8 urn maltiplo de su diametro,  es
vent 8joso tener mis de un aniilo ocefiidor en Telacidn espacis-
da longitpndinalmante 81 ecilindro.

algunoe tubos de hormigon a tension previe emnliesan
un 6ilindro 0 nanguite dentrso de la nared del tubo, €1 cual

esta hecho con chape de¢ mcero relativamente delgada, por ejem-
plo, del ocalibre 18 aproxinaﬁamente; A veces el cilindro
no o8 exactamerte redondo en toda su longitud y a veces el
cilindro puede estar arquemndo longzitudinalmente de modo gre
todas 1a8 rorciones no son concéntricas transversalmente al
eilindreo, Tna Linalidad del lnvento es eliminsar tales irre-
gularidades asntes de colocar un revestimiento ds hormigdn,

de modo que cunando el hormigon frague, el tubo sea simétrice

y ast é correctamente formado.

- 8 -
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~ Coalguier correccicn que pueda ser necesaria se
obtiene, bien mediente el efecto constreiidor del anillo
circundant e sobre el cilirdre, bienm ajustando el &nillo cire
cundante y el cilindro abrazado radia&mehte al eje exacto
del cilindro por la influencia cooperante de la caniss sobre
el anillo circundante. La banda de cade anille circunden~
te tiene un espesor radial determinado d¢ antemano por las

sarerficies interior y exterior concériiricas y circalarmente

exactas, correspondiendo el didmetro de su superficie inte-

rior @1 didmetro exterior del cilindro, y siendo tal &l di-
metro de su sgrerficie ext erior gqus coopere oon dispositivos
de ajuste desplazables sostenidos ror le camisa 32, que,cunan=
do se ajustan,colocan y retienen el aniilo cefiidor y su por-
cidn abrazads del cliindro concértricos con el sje real del
eilindro y las mnorciones rotativas del aparato., =1 apnillo
circundante 8e ve mejor en las figuras 3 y 4.

Ccada anille circundante o cefiidor consiste en dos
partes-semicircﬁlares Z6 y 37 que estén enclavijadas juntas
mediante un tornillo 38 y uns clavija separable 59; o
torniilo y la oclavija passan & travaes de agnjeros en las ex-
tremidades resypectives de las partes semi-circulares 36 y 37;
Ta clavija 39 es eérien an rra oo pmed dad pei*s Ineilitser su.
encaje ousado el anillo circundante se estid colocande en tor-
ﬁo dsl cilindro. ﬁanqne'el anillo oircundante ruede estar
formmdo de varias maneras, se prefiere smrlear bandas de mee

tal 40 y 41 qgue e enTrollan a la forme semicircular y & las

. cugsles se unen robustas barras 42, 43 que estén anrolladas

de modo anflogo. Cada barra esta& unida & su banda asociada

T
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por conexiones soldadas. 1 dismetro interior del anille
circundant s estsi mecanizado exactamente de-modo cilinarico
para corresnorder con el difmetro exterior de la cubierta
ciifndrice 17 del tubo. 1as superficies interiores de las
bundas 40, 41 pueden estar ranuradas con estrias poco yrofin-
das, tale® como en 45, 46, para csbalgar sobre gcld8duras
longitudinales en 1a pared del cilimdro. El anillo circun-
dante esti provisto de pilotos 44 en forma de placas, cada
una de las cuales tiene up borde irnclinado pars impedir que
la camnizgs agarre en 1 anillo circundénte cuando la canisa
es bajada'sobre 21 ciiiudro y el anillo circundante dcrente
el montaje; Se comrrendersa gune los enillos circundantes
son colocados sobre el tubo de modo que estén situsdos frente
a8 108 dispositivos de ajuste 47 qué se montan eobre la cami-
8a %2 y que 85 describiran en 1c que 8igue,

1a caaiss ineluve vn mangzuito 48 que estd asegurads
en sus extremos a anillos cursores 49 y 50, Cada enillo cul }
sor tiene una superficie 51, 52 realmente cilindrice que se
anlice & los rodillos del anarsto mediante log cunles son gi-
rados la camisa y el tubo que contiene, 1ag bridse B3 y 54
de 108 Tesrectives anillos 49 y 50 miran & las saperficies
int eriores de los rodiillos, como so rapreésenta en la fizura
e

Los disnceitivos de aicste 47 de cada juego Qe dis=
positivos de 2juste estin separsdos circunferencialmente en
torno de 1a camisa er un nlgno diametral. Cu&ndd Be emnles
un poaero iaper de anillos circundentes, un anillo ds dispo-

sitivoe de ajuste estar{a colocado an o cerca del centro

- 10 -~
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longitadinal de la canisa. Aunque sl mangulto de la camiss,
pusde fornarse de varios modo8 y hacerse suficientemente ri{~
gido, ea preferible emrlear medios de reinerzo para sonortar

¥

cada gruro de dignpsitivos de ajusts.k Taxra fines delrefuar-
z0 puede soldarse un anillo, o remacharse, al manguitO.- hin |

anillo de refuerzo 55 reprasentado en la figura 2 consiste an

un miembro en U de hierro colaﬁb.

‘n 1la figura & ®e repraedentan cuatro diSposifivos
de ajuSte; Caéa uno de esio8 disrcaitivos de zjuste incluye
un blogue 56 que esta fijado & y epntre las bridas del miembro
en U 55 por medio de tornillios 57 y 58; Zl blogque 56 esta
provisto de un agnjero terrajedo 69 nara recibir el vastazo
de un tornillo cos cebezs 61 Gué se extiende hacia dentro de
la camise a travée de un sgujero perforasdo en el alma del
miembrs en U y el menguito 48 cusando se ha montado unr cilin-
dro an la camise,

Las superfic;es ext eriores 60 de todos 108 bloques
56 estén situsdas a la misue distencia del eje de la camisa
y los enillos ocursores y la longitud de los tornillos de cabe-
za 61 eo tgl como para situsr un eanilleo circundante apiicedo
concértrico a dicho eje cuando 188 cabezas de todos los tor=
nillos se han msentado contra losg bloques: Sin embargo,
cuando el cilindro 17 ¥ la superficie 62 del anillo circundan-
te son excéntricos con resnecto s la camisa, el véstago del
tornillo 61 & un lado del cilindre estard cercs de la super-
ficie 62 del anillo elroundante cuando 6] tornillo e8 ssenta-

do conira el blogue 56. 51 el ulterior apretamiento de to=-

dos io8 tornillos 61 no corrige nlenamente la excentricided,

- 11 -
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no llegue a tocar se hace avenzar a contacto con el anille

cireandante, con 1o caml el ciiii:dro e8 soportado en puntos
diametraliment e opuestos; =l cilihdro ea mentenido 4s osts
moda con seguridad por cadse anillo circundante, cualquiera
que ses su posible'falta ds comcentricided exacta: m fun-
cilonamiento de un tornillo de ajuste 6Z de esta manera se
rerresenta en la figura 2:

n el cssc de que o1 manguifo 48 de la canmise se
haga de material relativamente ligero, es deseable que 8ea
reforzado, de ﬁodo que 8l &nillo-da refuerzo 55 quede rigide-
ment e SOportado; 31 uwenguite prede reforzarse uniende al
mismo ung plural ided de tiraa'de metal teles comoisé, 65, 66,
67, etc, especiadas circunferencialunente & su a&re&edor;

Como quiera que 1a funeisn reincipal de la camiss es 1a de
conectar los anilloe cursores y crear rigidez pars el anllls
de refuerzo, es evidente que el manguito 48 pnede formarse
como un a2rmezon asbierto con barrse gue se extienden entre los
ernillos ocursore8 y cue los conectan.

3e observars que el difmetro interior del anille

cursor 50 es tal que scomoda el rafo del tubos y de su anillo

eirenndante asocisdo 35 cuando el cilindro del tubo se est g

- eolocando dsntro de la canisa, Cnando estd dentro de la

camiss, el =2nillo macho 18 toca el anillo terminal 23 que se
apoys contra nna vlaraiided de fiadores 69 esracisdos en tor-
no del anillo carsor 49 y sujetos &l mismo por - torhillos:

de caheza 70, Pe invortante que el tubo y los apillos aso-

ciados sean mantenidos firmemente en poeicidn dentro de 1la
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cemisa 32 y parz asegurar esto las superficies de anoyo 71 y
72 entre los anillos respectivog es 1us extremos del anarato
pueden oot or mecanizados, s8i e8 necesario, puara prOporcionaf
an intine encaje. 4 fin de 11ipedir el cdssriazamiento exil
del tubo con relacidén & la camisa, upa nluralidad de fisdores
7¢, une de 108 craloee se representa en la figura -2, 8e llevan
a aroyarese contra la superficie radisl del enillo terminal
24, Cada uno d& astos Tiadores 73 se‘asegﬁra fijemente &8
la extrenided de una varilfa roscada 74 éue es sostenida DOT
el anililo cursor 50: 'na tuerca 75 s2 arlica a le rosce

de la varilla y tira del Tiasdor 73 a {ptimo encaje con el
anillo 24 7y la nosicion apretada de la tuerca 75 es mantenie
da pror upa contratusros 76:

Ta extremidad libre de la varills 74 esta proviste
de sunerficies nisnas 77 nés alla de 188 rosces que 8on COgie
das por las tuercas 75 y 76, Cadas mieubro de dedo 78 esté
agujereado a fin de coger las superficiee planss 77 y el dedo
78 es mentenido as{ contra rotacidn con respecto a sn varillas
de so;drta. la relacion del desdo 78 con la varills 74 es
tél qﬁe la varills ee sxternd ers radial&EUte desde el eje de
la caja ocunando el fiadbr 73 estd arlicado al apnillo £4, como
ge rapresenta er la fizurs 2: =1 dedo 78 es mantenidc en
su sitio por una tuerca 79 que estd sujéeta a unaiporéién re-
ducida roscada 80 de una Varilla 74. La finalidad del dedo
78 es la de crear un miembro con contrapeso que asegura que
el fiador 73 no n~ueda girar durante l& centrifugacion en el

caso de gue las vuercas 75 y 76 se aflojen,  TLa disnosie

eidn del peso del dedo 78 es tal que la sccion centr{fuge
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sobre el mismo hera que el fiador 73 permanezca aviicado oon
el anillo 24 incluseo sungue la tuerca 75 se afloje.

in 1a mofificacidon del invento representada en las
figuras 6 y 7 103 anillos terminsales desmontables 82 y 83 es~
tan formados de modc cne scomoden y cierrep los extremos de
un cilindro hueco o tubo 84 que tieme une seccidn transversal
eoiforue en toua su 105gitud; Las pstas 85 y 86 que se ex~-
tieddsn hsacis dentro de 1los anillos terminales 82 y 82, respeg
tivamente, determinan le dimeneion longitndinal del revesti-
miento que puede ser tan zruesc como la alturs radial de las
patas: 108 snilloa circundantes 87 se emplean como SgL né~
3esario; Le caniss puede construirse como antes se ha des-
erito. 108 medios de © . ucoze 00 ssifn fovwndes a ocartir

de uns banda de acero 90 gue coge y ve 8ujeta al exterior de
. i

"1s esmisa. Tos anillos de refuerze estén formado® uniende

a la banda 90 urn per de anillos 92 que se extisnden radisel-
mente y loS cuales ven soldados & la banda 90, Los blogues
94 de los dispositivos de ajuste van éoldados en su 8itio y
dietribuidos eircurnferencialmente en torno de la cauilss,
11 tornillo 95, que coge la bunda circurdente, se representa
ey ias figurss 6 y 7 co&o en contecto normsl con la benda
cir cardacte, esto es, con eu vVAstago cogiendo 18 handa eire
cundante ¥ la cabeza del tornillo asentads contra el bloque:
Después de la operacion de centrifogacidn ls camise
Yy su tubo contenido pueien levantarse de 1os rodillos median=-
te un ararato elevador que tenge ura bride con cadenss y gan«
chos psra coger los mufiones 96,y 97, figuras 3 y 10, que g8~

tén montndos Sobre el snillo de refuerzo de la canisa hue esta

- 14: -
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en la posicidn medis & lo largo de ls longitud de 1= camisar'
y asevuradoe a nosiciones diametrélmante opuestas del mismo,
18 extremidad interior de cads mufidn 96, 97 ve montada en un
agujero 98 gune estd perforado en el zlma del miembro en U 55,
figara 3. Une »laos 99 va snalogsmente taladrada para el pa-
so del mmufidn y esta placa va sujets a las alas del miembro en
U 55 en 1sdos oruestos de la placa;' Otros lsdos de la nlaca
99 van Sujetos a placas 100 y_iOl que Se extienden entre lese
alas del niembro en U 65 y juonto con las alas del mienbro en
U 55‘forman una caja pars soenrortar el nuﬁén; 21 mafion va
goldedo en 8u sitio v las rlacas que forman el recinto en for-
ma de caja estup soldadas entre af y al miembrs en»U:

Guande la camisa ¥y el cilindre encerrzsdo se levantan
de los rodillos del aparsto 8¢ 1lleven a un lado y la cemisa
86 vuslve sobre. sus mfiores & tnae posicion verticsl y se colo-
ce sobre el suaelo con el anillo terminal £4, figura 2, u 83,
figure 6, hacis abajo; 1a camise se Yuelve mas fécilmante
8i los mofiones estén gitusdos a pequeiia distarcis del centro
de gravedad: v esta rosicidn la base 34 del anillo termi-
nal sovorta todo 81 conjunto aspartandolo del suelo,

Es poaible luege aflojar los fiadores 73 y hscerlos
girar en medida suficiente pars (despsjar la periferis del uni-
llo terminal, Une vez gue los dis-paitivos de ajude 47 se
han aflojado e su aplicacidn con el anille circandente, 1la
curiss pueie leventarse del iubo que nermaneceré en posicidn
vertical,so ortado »or el anilleo %terminsl inferiorl = tabo

puede levantarse on esta no8lcion mientras el revestimiento

de hormigdn fra'na y la canisa del aparato queda inmediatemente

- 15 <
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disponible para otra oreracidn de centrifucacidén, siendo ne-
cesario solanante tener enillos terminales sdicionales, tales
como £4 y 83, disvonibles rara esta fina;idad;

71 aparato de centrifugecidn estd diseZiado usualmen-
te para recubrir seccisnes de tubo de una longitud y diémetro
dados, de wdo gue todas lag Secciones tunbulares que se recue
bran en sl avarato tendrén tales dimensiones que sSe corformen
s un tipo dado de tubo. Con frecuercia es deseable producir
longitudes d9 tubo mds cortas que la longitud standard de
tubo usada norualmente en una tuberis dade, y esto puede con-
seguirse con el nétodo del wresente invento: Suponiendo
gque el aparato ests dimegsionado para rroducir secciones de
tubo de 4,80 metros, pueden revestirse dos secciones, nor ejome

‘

rlo, una de & netros y otra de 1.80 meiros, durante una opers~
cion de centrifugacién; La forma e hacer esto @e rerresen-
ta en 12 figura 8, en la cusl se muestran dos trozos de tubo
corto 165 y 105‘; La seccion 103 ipcluye un manguito de
acero 104 y los enillos mscho y hembra 105 y 106, reerective-
mente; Le ®sccion 103 incluye ar eilindro de acero forms-

v anillo hembra 109

LY

do por un manguito 107 y anillo macho 108
unidoa: Antes de gue estes secciones se introduzcen dentre
de 1a camnisa 110, se unen por el anillo de unidn 111 que se
conecta tempéralmente ror Soldadurs al anillo mac?o 108 y al
anillo hembra 106 de las secciones de tubo unidas,’ Cusnde
estan unidas, las dos secciones tiepnen una longitud que corres-
ponde a la longitud normal de las secciones de tubo pare lgs

¢

cusles ests disefiado el sparato.

lea secciones unides se introducen dentro 42 la camiag

i
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con sus extremos soprortados nor anillos terminsles desmonta-
bles 111', 112 del aparato; Lag extremidades de la seccidn
uniée son cerrsdas wor empaquetadunras en la forma antes des-
crite y se emrles también uns empaguetsdura 113 entre las dos
secolones unidésl Cualguier irregularidad en le excantric;-
dad de les secoiones unidas se corrige por medio de los diapo-
sitivoe de ajuste 114; una vez que los tornillos de estos dis-
rositivos de ajuste ha sido debidamente regulados, las secclo-
nee unidss seran mantenidees rigidamente contre desplazanientos
duranta sn rotacién: 4 fin de proporciodar una separacion
entre los revestimientos de l1a® dos secciones, uns delgada
sllpaquetadure 116 se coloca contra la exirauidad del anilic
Hacns iOB. Zste empaquetadura puede ser de caucho o de ma-~
terial d3 com;oBicidn esdecusdo pera su funcion, %l revesti-
miento puede aplicarse haciendo girsr ls camisa y lss seccioc~
ne8 conivenidas, mientras sl misow tiempo se introduce material
pléstico cementicio dentro de las secciones vy en centided sufi-
ciente para rproducir el espesor de pared deseado.

%8 también evidente que si solu se desean secciopee
cortas de una longitud éolamente, una u otra de las secciones
cort as puede constituir un sunlemento faleo gne tiene ya re-
vestimiento previamnente arlicado como parte de la misme, n
este ceso el msterisl nldstico se introducirie sola:ente dentro
de la seccion de tubo gue ha de revestirse. Una vez gue la
operacion de centrifugacidn ba sido acabade, las secciones de
tubo unides se quitan de ls camisa en ia forma antes descrits

vy se desconectan retirandoc el enillo rrovisiorel de unidn 111,

4n la figurae 9 se ilustre lg forms de revestir ssociones de
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tubcs gne tienen extremos achaflsnados, Tn axtremo de diche

‘

seccidn se represerts en 116, Tn eilindre 117 =e corecta

con un apillo macho 118 gue termirs en 119 en vn nlano gue

esta irclinado con resrecto sl eje de rotacién; ‘Tete extre~
da la seccidn achsflsnsda es soportado por una seccidén false
suplenentaria 120 gue 1leve ur snillo 121 con aberturas que
es peralelo al extremo terminal 119 del anillo mcho, @ete
enillo apnlar forme una pered en la extrémidad acheflanzde
de 1a seccionll6 y une uberiura en el mismo determinas el espe-
gsor del materisl de revaestimiento 1422 goe ha de aplicerse a
1a secoisn adhaflanada: Ioa anillos macho ¥y hembra 118 ¥y
123 se aneﬁ ¥ cierran mor medio de una ennaguetadura 174 en
la foras usuall 18 seccion 120 tiene una extremidsd &
escuadre proviste de ur apillo macho 125 que ests ocervado con-~
tre un anillo terminsl daamobtablé 126, y sonortado nor él,
del apsrato de centritugeciodn. La seccion feles supnlenen~
taria 120 puede revestirse o no; la ®eccion 116 es revesti-
da introduciendo mst eriel rléstico en en £nt eri or durante la
rotacidn de la canisa 127; 7 otro extremo, o extremo hem
bra, de la ssccidn 116 (no rerresentado), puede estar s es-
cusdra y sonortado en la camise en cns forma sinmilar s la re-~
presentads en la extremidad de le derécha de la fipura 8:
91 l1a extranided hembra de 1s seccidn 116 estd achsflanada,
puiede ucarse uns seccidn suvlenmmtsrie similsr a 120, pero
con un sanillo mecho achaflanado en lugar iel =znillo hembra:

A Tin de dsscribir el invento se han raprssentadé

en 108 dibujos tubos con extremo de enchufe, rero ha de enten-

derse que el invenio es también suscsrtible de usarse pars
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hacer tubos con doble axtremo macho ¥ tubos con doble extre-

mo hembra, Se hara referencia, —or tantom a 188 reivindica=
ciones anejas para &efirnir l1o8 limites del iuvento‘.

Sete so0llcitud que corresronde 2 la nresentada en
los Estados Unidos de imérica el 14 de sbril &2 1945, balc
&l niduero 566.316, se acoge s 109 beneficios del artfoulo 51
del vigente XHetatuto de Iropiedad Industrial ¥ = los dsriva~
doe deo los Decretos de ligratoria del 7 de febrerc y 4 de julio

de 1947,

Tos puntos de invencion propia y nueva que se pree
santan vara que Seap objato de esta Fatete de Invencidn en
Zapafia, nor VIEITYE ax’ios, son los siguientes: _

9;- In un nrocedimiento pars recubrir un cilindro
hueco, las operacioneg gque comprsenden unir une extremidad de
an cilindro hoece & recuobrir con una extremided de un segundo
cilio dro, determinar l1a longitud y la &ltura de un recaubria-
miento estableciendo un tabigue de retencidn en cads extremi.
dad dél cilin dro a recabrir, hacer girar los cilindres unidos,
y aplicar mgteriel de recubrimiento pléstico & la superficie
jnteérior del cilirdro a recubrir entre lcs tabigues dnrente

*

1a rotacion de l1os cilindros,

.

2¢ .- Th un procedimiento vara recebrir un cilindro

hueco, la@ operaciones gue couprenden unir una extremidad de
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an cilindro pueco g rocubrir sop une extremidad de unm saegun-
do eiiind ro,'det'erminar l1a longitud 7 sltura de un recubri-
miepto estableciendo un tabigue de retercidn en cadu extre-
ridad del ciiird ro & recubrir, sopartusr ambos cilindros en
lo8 ex remgs distantes de los cilind ros unidos, Sorortar al
mer 08 uno de dic.o® cilindros entre mediss de su lonvgitud,
hucsT girar 108 cilindros unidos, y anlicar meterial plastico
de recubrimiento & 18 Buperficie interior del cilindro a re-
cubrir entre los tubiques dnrante la Totasocidn de los cilin-
dros,

3¢,~ i un procedimiento pera recubrir cilipdros

huecos, las bperzcicrne8 que cemprendsn uniy temncralmente

entre of las extremidades de dos cilirdros a recubrir, deter-

mirar el esnesor 4e 108 racubrimientos & anliear a amhos cle
1inAros estebl scierdo tebiques de reteﬁcién junto & las ex-
tr enidadses de cada cilindro, hacer girar dichos cilindres
como uvng unided, distribulr m;tarial aéj recubrimiento denitro
de los ciiind ros durante su rotaciodn, y sepsrar los cilindros

temporaluate uridoe despuds del endurecimiento del muterial

de recubrimiento y de la terminacidn de su rotacidn.

42 ,- in un procedimiento pars recubrir un cilindro

‘hueeo, 1as opsraciones gue comprendén unir una extremided de

.an cilipnd&ro huece a recubrir con utna extremidsd de un tube

que tiene una dimersidn de pared que Se extiends hacia dentro
al dié.zﬁetro de la suverficie interior del recubrimiento e
aplicar & diocho cilindro, establecsr un tabigue de rat encl én
Junto & le extremidad no unidé de didro cilindro y vdeterminar

de este modo ei espesor de recubrimiento a anlicar & didho
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cilindro, hacer gira: dicho cilindro hueco y dicho tubo unie

dos, como une unidad, Y anrlicar material plastico de recubri-
diento & la surerficie irterior del cilindro & recobrir entre
ol tabigue de retencion y el tubo durante su rotacién;

52, Un »rocsdizmiento para recubrir up eilindro
hueco con un material de cemento u otro plastico gme pusde
fluir, en el cual el cilindre ha de aér girado en tovrno de
8u eje dentro de uns camnisa durante el frarugdo del material
y en el ocnal el cilindro a recubrir es de magnitud axil esen-
cial&ente menor que dicha camisa, que comprende lss operacio-
nes de unir el cilindro s recubrir en slineacidn axil con me-
dios espaclisdores gue son de tal longitud como para formar
con dicho ceilindro una lorgitnd rredet erminsda en consonancia
con 15 longitud de dicha camisa, situar tabiques de retencion
junto a las resrectivas extremidadea de dicho cilindro para
1initar la magnitvd exil de flujo del materisl plastico duran-
te 8u dietribucién, agsagurar didio eilindro y dichos medios
espaciadores dentro de dicha camiss y concéntricaments a la
misma, guministrar mteriat nléstico al interior del cilindro
a recubrir, y hacer girar dichs camiee y el cilindro y medios
espaéiadarea contenidos vars distribuir dicho mat =uinl y}éS-
tié& onifsrmemente dentro de dicho cilindre por aceidn ecntri-
fuge y dursnte o1 fragusdo del material pléstioco. |

' 62, =1 procedimiento de acuerdo con el punto 5,
en el cual dicho cilindro & Tecubrir eetd truncedo en un ex~
tremo y en el cual dichos medios espaiadores inocluven un:
mienbro gue coopera dor la extrenidad truncads de dicho cilin~

dro, siendo dichcs medios e8pacisdores un cumerno esenciszlimente

- 21 -
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cilindrico truncsdo en un &ngulo complementaric de la extre-

midad truncads de dicho cilindro.
’79‘.- Up -rocedimiento para revestir interiormente
por centrifugacion cilindros huecos,

Tel y couo s& ha descrito em 1a liemoria que ente-

5

cede renrssentadc en los dibujos que 83 acompalian y eon 108

fines que se han esyecificado.

7eta Memoria consta de veintidos hojas eacritas

nor uné sola cars, ‘

10 usarsa, 5 1JUL.1945
P. i
Aberto de Elzaburu
P
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