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MBIORIA DESCRIPTIVA
para solliecltar
PATENTESE D& INVENCGCION
‘on ’
88Pafa
por VEINPE efios
& nombre de la SOCIETE ANONYME EHCLOPHANE, entidad france-
8a, establecida en 156 Boulevard Haussmann, Paris, Francia,

por:

"UN PROCEDIMIENTO, CON EL APARATO CORRESPONDIZNIE, PARA &L
| TRATAMIENTO DE OBJETOS DB VIDRIO®,=- ‘

~0~0~-0-~0-0-0-0-0-0-0-0-0-0-0 -

Bl prasente invento se refiere & los proce-
dimlentos y aperatos de tratamiento de vidric y mds especial-
mente &l temple de los objetos de vidrio tales como los re-
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flectores, refractores y difusores prismdticos, as{ como

de objetoe.dé'VLdrio esmsltedo, Se ha comprobado en el uso

. que los prooedimientoa actuales de temple de las plaoms de

vidrio 1ie0 0 andlogo por insuflacidén de aire sobre las caras

70puestas de la placa, conducen a resultados irregulares e

inciertos cuando se aplican a objetos que se eufrisn &l aire
libre en condiciones indeterminadas, y que para tales objetos
el vidrio no se temple uniformemente al elevado gradc deseado,
El presente invento tiene por objetos proce-
dimientos y apargtos que permita asegurar uns produccidn re-
gulai de tales objJetos con un alto grado de temple uniforme.
Bs especialmente aplicable a 1os objetos em
los cuales lag dos caras no son semejantes por e jemplo, ouman-
do el objeto tiene una cara provista de ranuras prismdticas
o andlogas, opuesta a una cara lisa o relativamente lisa o
cuando el objeto tiens en una de sus caras una capa de esﬁal-
te, y més especialmente esmalte de color oscuro.
‘ Ios objetos del tipo de gue se trata tienen,
0 bien unz mayor supsrficie desarrollada.o de cambio, 0 bien
un tipo de enfriamiento natural més aébil, 1o gque conduce a
una mayor actividad de transfgrencia de calor en la cara
prismitice o no esmalteda gue en la cara opuesta. Segun el
presente 1niento, el agente de enfriamisnto es enviadeo en

ura cantidarl‘o con ung& fuerza de enfriamiento menor a lg cars

relativamente lisa o esmaltada que a la cara opuesta prismé~

tica 0 no esmal tada,
El dibujo anexo muestra a titulo de ejemplo

diversas formas del aparato gue pone por obra el procedimiento
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del invento, debiendo entenderse que el dibujo s6lo se ds
a titulo de ejemplos no limitativos.

&n dicho dibujo:

Ia figura 1 es un corte esquemético de un
horno de calentamiento,

La figura 2 muestra de manera mds 0 menos

esquenética la eplicacidn del agente de enfriamiento a pre-

8ién meyor sobre la cara prismdtica del objeto aue sobre la
cara opuesta,

Ia figura 3 es una vista andloga a la flgura
2 y mmestra ls variacidn de la fuerza de enfriamisnto &l
aproximar el objeto a una de las fuentes de aire.

ILa figura 4 es un diagrama que muestrg la
variacién de la resistencia de choque con los cambios de 1a
relacidén de presidn en el caso de la figura a.A

Las figuras 6 y 6 son vistas andlogas a las
figuras 2 y 3 respectivaments, vy muestran el tratamiento de
un objeto esmaltado en su cara inferior.

Un horno de tratemiento térmico de +tipo usumal
cualquiera, se representa en la figura'l. Tisne elemaentos de
calentamiento eléotricos 10 y una gufa 11 en gue descansan
los soportes 12 que sostienai el objeto 4 a tratar por el
calor, El horno funciona calentando los objetos aproximada-
mente hasta el punto de reblandecimiento del viario, después
de lo cuel dichos objetos son evacuados por una puerta indi-
cada en 13, El objetc 4 representadc en las figuras 1, 2y 3
es una lente de vidrio premsada en forma de cupula, provis-

tas de prismas en su cara inferior y con superficie superior
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Cuando el soporte 13 y el objeto que sostiens
son gaoados del hormo, pasen inmmediatamente al través de dos
nodrizas de distribucidn de aire 14 y 15 consctadse con fuen-
tes adecuadas de aire a prasi&n ¥ que tienen gran ndmero de
toberas 16 en férma de peguefios tubos, Las nodrizas de ailre
14 y 16 estdn conectadss con indlicadores de presidén como se.
esguematizen en 17 y 186, 21 indicador 18 de lea nodriza 15
debe indicar una presidn sensiblements més elevada que la dsel
indicador 17 de la nodriza 14,

Como las nodrizas de aire son con preferencia
semejantes, pasa por las toberas de la nodrize inferior y es
proyectada contra la cara inferior del objeto mayor cantided
e aire que sobre la superficile superior. Dotando la nodriza
de aire de tubos largos como se representa, el aire puede
muy fédcilmente salir del aparsdto una vez que ha realizado
su accidn enfriadora.

Ba evidente gue la representacidn del dibujo
con ung nodriza de aire debajo del objeto, otra encims y un
desplazamiento horizontal del objeto entre las nodrizas se
da dnicamente & t{tulc de ejemplo. Bl objeto pueds despla-
zarse entre dos nodrizas opuestas entre si{, vero de igunal
nivel, 0 bien puede invertirse todas la instalacidn de la
figura, Es evidente que pasard una cantidad de aire muy apre-
elable por la nodriza superior 14, pero gue, heciendo variar
la presicon asplicada al aire de la nodrize 15, se puede obte-
ner-una game muy grande de relacidén de presidn,

La fignra 4 es un diagrama gue mnest:é la
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variscidn de la resistencia a los chogues en funcion de la
relacidn de las presiones. Las cifr;s puestas en ordensdas
indfcan la distancia mdxima desde la cual una bola de acero
Puede caer sobre la cara lisa de un objeto como A perpendi- .
cularmente a su supserficie sin romperlc., Bste diagrame muese-
tra gque euendo la presidn en las cqras opue gtas del objeto
es idéntica, la resistencis al chogne medide por la distancia
de cafda es solo de la mitad aproximsiamente de lo que &8
vara una relacidén de las presionss de 1/2 eproximsdamente.
Se ve también que existe una gaha de relaciones de presidn
importante en la cual la presion splicada sobre la cara pris-
matica es mayor qne‘sobre la cara liss y en que la resisten-~
cla al chogque es mejorada con relacidn & lc que es con pre-
siones iguales en las dos caras. Resulta también de este dia-
grama que, si por el contrario la presidn en la cara lisa
llega & ser dobls de la presidn en la cara prismdética, la
resistencia al choque-6s aproximadamente de la mitaad,

Por supuesto, una curva oomo la representada
en la figura 4 no es méds qune una curva caracterfistica de
un obJjeto y de una gama ds presidén determinados., Cuando se
trata de objetos que tienen dimensiones, formas, oontornes,
etc,, diferentes, las ourvas obtenidasg varian, PQIO-EQQha
comprobado siempre una gran mejora de resistencia al choque,
cuando, siendo suministrads uns cantided de aire adecuads
@ la cara priematica se aplica una cantidad menor a la cara
lisa.

#n ls disposicién representada en la figura
3, las nodrizas de aire 14 y 15, las toberas 16 y los in-
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dicadorea de presién 17 son los mismos, pero en lugar de
aumenter la presién en una de las nodrizas con relaciém a
la otra, las presiones son las mismas y el cambio en el
efecto de enfriemiento se ohtlene desplazando el cbjeto &
mis cerca de uno de los juegos de toberas que del otre, de
menera que la cara prismédtica reciba mayor cantided de aire.

La instalacién representada en la figura 5
es la misma que la de le figura 2, y las mismas referencias
designan los mismos érgenos. La \nica diferencia es que el
objeto B tiene una superficie infeérior 20 esmeltade y tiene,
per ejemplo, un revestimiento de esmalte negro. Este esmalte
pucde evidentemente cocerse al mismo tiempo que el objeto
pasa por el horno de la figura l. En este caso la cars no
esmaltada del objeto es enfriade por un chorro de aire més in-
tenso procedente de la nodriza 14 en la cual la presilnm es
més elevada que en la nodriza 15 como se indica por log manéd-
metros 17 y 18.

Lg disposicion de la figura 6 es semejante
a la de la figura 3, obteniéndose la mayor cantidad de =zire
para el efecto de enfrismiento de la cara no esmaltada, des-
plazendo el objeto B méds cerca de una de las hileras de
toberas 16 y modiflcando la admisién de aire para que cada
nodriza funciona a la misma presidm.

En las dos instalaciones representadas en las
figures 5 y 6, se asegura sin embargo un mayor efecto de
enfrismiento sobre la cara no esmaltada del objeto.

Es evidente que el aparato puede realizarse

diferentemente sin salir del cuadro del invento, pues los
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rrocedimisntos y aparatos especialmente descritos se han

eleglde azclc a t{tulo de §jsemplo, ¥ son rosibles diversas

variantes sia salir del cuadro y del espiritu del inveszto.
Bsta solicitud que corresponde & ln presen-

tada en las Bstadcs Unides de Amdrica el 20 de Cotubre

de 1942 se acoge & los bsneficios del articulo 51 del vi-

gente ¥statuto sobre Propiedad Industrisl y a los deriva-

dos del Dscraete de llorateria del 7 de Febrero de 1947,

-0-HOC T4 ~0 -~

Los punics Ge invsneidn vnrevias y nueva gue
se presentan para gue s8an objsto de esta Pafente de In-
vencicn en Hsrafia, por VsINTs aflos, son los sizuientes:

| 1¢, = Un procédimiento nara templar objetos
de vid:ic cuyas dcg caras tlenen distinta cspacidad de
transferencis de cal:r, por ejemplo, objetos gue tienen
uns oara provista de nervics y otra lisa, o una cara gsmal-
tuda y otra no esmaltadm, ocarzcterizado porgue:

a)., Habiendose calentado el vidrio aproxi-
madamente hasta el punto de reblandecimiento se 1o somete
a la aceidn de un fluldo de refrigeracion en condlciones

tales gue 1la caniidad de fluido gue actua sobre ls cara de
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m30cr cipacidad ds transfirsncia ds ealer ze> NTHCY GUS SObre

la o%rs cara,

] " - - ’ s
b)e Bl Duide &5 refrigerscidan s sirva,

C). Ba £l caso Us un oojste cue tien: uwla cara

i

Gus recive

{

Con mXrvios priamdticos, = la cara prism’tica 1s
mds airs qus la 1iga.

&), Xa dssigualdad de las cantidades ds airs
insufladas sa lag s ca-as resultz de un: deslzualdad de la
presidn de insuflacidn,

). Si se tiata ds un objstc coz una cars es-
naltzde, egla cars no ssmaltada la que recibe mic zire.

28, = Un.apaiﬁto pars pon2T on prictica sl pro-
ceGlziunto relvindicado =n sl punte 19, oé;actsrizaéo G Spa- ‘
cizlmente porquss ‘
a)., Tlenz dos ncdrizas ds szire ~rovizitas cada

unz G¢ una série Je¢ toberas gue envian el aire a las caras

' cpuestzz dal objato.

b). Se diaponsn msdics pars gue .8l aire que

1L

e
€D

Ve

nenta las toterss frents a 1la cara dghayor capacidad de

ansfzrencia del calcr esta & presicn mas slsvade, manterien-

(14
Sy
s

dose el objetc sensiblancnte a la misue distancia ds los dos
jusgos Gs tonaras,

¢}. Como lzg toberas insuflan‘el sire a la
misna presidn sebre lag dos cares, el objetc se coloca mds
gercs de uno G2 los Juegos de toberas qus 4del otiro.

32, - Un procedimisntc, con el aparato oo~
rrespondisnte, para el tratamientec ds ebjsics de vidric,

T=l 7 como se ha descritc sn ls Xamcris gue
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antecede, repressatado en sl 56 = compaia
les finas que so him esyrciilen
Bsta Wemoris consta de echo hojas y la pre~

sente sscritas por unz scl- cara;
P, a.

Alberto de Elzaburu
Por Poder
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