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Dispositivo automático para evacuar líquidos de insta-

austriaca, residente en Braunhubergasse 23, StVien 
11, Austria.

El presente mouelo de utilidad se refiere a un dispositi 
vo automático para evacuar líquidos de instalaciones de - 
gas a presión, especialmente en conexión con un separador 
fluido por el gas a presión, con un depósito colector en 
cuyo extremo inferior se ha dispuesto una válvula de eve­

laciones de gas a presión
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cuación provista de un asiento de válvula y un órgano
de cierre y en cuyo interior se encuentra un flotadorr
para regular el accionamiento de la válvula de evacua­
ción.
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Ya se conocen dispositivos de esta clase de 
ejecución en los cuales la válvula de evacuación se ac 
ciona directamente por el flotador. El líquido que se 
acumula en el depósito colector levanta el flotador con 
lo que se abre la válvula de evacuación y el líquido, 
por la presión del gas existente en el depósito colec­
tor, es expulsado hacia fuera. Estos dispositivos re­
lativamente sencillos, sin embargo, no se han acredita 
do ya que el líquido solamente se evacúa muy lentamen­
te y la válvula de evacuación muy fácilmente puede per 
der su hermeticidad con lo cual se presentan indeseadas 
perdidas de gas a presión.

i-ara evitar estas desventajas se desea, en ta 
les dispositivos, un rápido accionamiento de la válvula 
de evacuación, especialmente una abertura repentina y 
total y un movimiento de cierre que se inicie con retra 
so para que el depósito colector se evacúa lo más com­
pletamente posible, rara esta finalidad se acciona, en 
otra ejecución conocida, la válvula de evacuación median 
te una membrana a la cual se alimenta la presión de gas 
existente en el depósito colector a través de una válvu 
la auxiliar, que es gobernada por el flotador. La mem­
brana está en conexión con el órgano de cierre de la 
válvula de evacuación a través de un vastago de válvula 
sobre el cual se guía concéntricamente el flotador. Es 
te dispositivo conocido es, sin embargo, relativamente
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complicado y muestra un número de aberturas de paso y de 
canales con pequeña sección que se pueden atascar fácil 
mente, no existiendo asi suficiente seguridad de servi­
cio.

La invención soluciona este cometido de otra 
manera y consiste en que para abrir la válvula de eva­
cuación se prevé un imán, preferentemente permanente, 
con un inducido que, por una parte, actúa conjuntamente 
con el flotador, mediante el cual éste se desplaza con­
tra el imán y, por otra parte, con el órgano de cierre 
de la válvula de evacuación bajo interconexión de un 
paso muerto en conexión de arrastre. El dispositivo 
de la presente invención se caracteriza por una cons­
trucción especialmente sencilla y una gran seguridad de 
servicio. Como el accionamiento de la válvula de eva­
cuación se efectúa a través uel imán se pueden suprimir 
todos los órganos de mando accionados por presión, ta­
les como émbolos, membranas, junto con las tuberias de 
mando y válvulas de mando, de manera que no existen 
aberturas y tuberias con sección pequeña que, por las 
impurezas que se presenten, pudieran ser atascadas. 
Aparte de en la misma válvula de evacuación no se nece 
sitan ningunas otras empaquetaduras.

La abertura de la válvula de evacuación según 
la presente invención ...e .urde efectuar, por ejemplo, 
adaptando el puso del flotador y del inducido a la fuer 

de elevación <el imán. Jogún una forma de ejecución 
preferente de La invención se ha previsto aquí que el 
inducido, junto con el imán, se dispongan coaxial con 
la válvula ue evacuación y estén unidos con un émbolo30



que está guiado desplazablemente con holgura sobre el 
flotador asentando.el flotador en su posición final in
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fcrlor esencialmente en forma hermetiaante a lo lsrgo 
de una superficie que rodea concéntricamente la abertu­
ra de evicutoión sobre si ¡mentó de válvula de la vál­
vula de evacuación. De esta manera se logra que, des­
pués de una evacuación casi total del depósito colector, 
el flotador que asienta sobre el asiento de válvula, 
cierre el acceso desde la parte inferior del depósito 
colector hacia la abertura de evacuación aún abierta en 
el asiento de la válvula, ue manera que en el lado infe 
rior del émbolo, unido con el inducido, se forma una de 
presión con relación al lado superior del émbolo, por 
la cual el óm'oolo, junto con el inducido, es arrancado 
del imán. Después de vencer el paso muerto previsto 
arrastra el inducido el órgano de cierre de la válvula 
de evacuación y le empuja repentinamente en forma her­
mética sobre el asiento de válvula de manera que la 
abertura de evacuación de la misma queda cerrada con 
seguridad.

Ulteriores características y ventajas de la 
invención se desprenden de la descripción a continuación 
de un ejemplo de ejecución del dispositivo según la pre 
rente invención que se ha representado en el dibujo en 
conexión con un separador fluido por gas a presión, en 
sección central vertical.

El aparato mostrado se compone ce una carcasa 
de separación 1 interccn otada en una tubería de gas a 
presión en la que desde abajo se ha insertado un deposi 
to colector 2 para el líquido separado y que se enrosca3 0 .



ticamente mediante una tuerca de racor anulsr 3.
En el lado superior se ha corrido la carcasa del separa 
dor 1 mediante una tapa 4 que asimismo se sujeta median 
te una tuerca racor 5 y en el envolvente de la carcasa 
del separador 1 se encuentran dos taladros ue conexión 
6 y 7 para las tuberías del gas a presión. En el inte­
rior de la carcasa del separador 1 se ha dispuesto un 
elemento-de filtro 8 que se compone de un cuerpo sinte- 
rizado cilindrico hueco y en su parte inferior .'sienta 
sobre una pared transversal 9 de la carcasa 1. En el 
extremo superior se sujeta el elemento de filtro 8 por 
una placa 10 que por la tapa 4 se empuja sobre un apen 
dice de la carcasa 1. El elemento de filtro 8 se pue­
de desmontar por lo tanto mediante un simple soltado de 
la tuerca racor 5 después de retirar la tapa 4 y la pía 
ca 10, en forma sencilla hacia arriba fuera de la car­
casa del separador 1, prra su limpieza.

Dentro del elemento de filtro 8 está atravesa 
da la carcasa del separador 1 por un tubo pasante 11 que 
atraviesa un taladro 13 previsto en la pared transver­
sal 9 y hacia arriba se conduce h .cia fuera a través de 
la placa 1C y la tapa 4, formando su extremo superior, 
cerrado, una superficie ue ¡siento cilindrica para la 
tapa 4.

En el envolvente del tubo de paso 11 se han 
previsto taladros radiales 13 que unen el interior del 
tubo con el espacio 14 previsto entre la tapa 4 y la 
olaca 10, que está en conexión a través de una abertura 
15 con el tal -dro de conexión 7. Sobre la p:..rte infe­
rior del tubo de paso 11 se ha enroscado un cuerpo de
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rebote en forma áe embudo 16 que bajo intero aiexión 
de un anillo 17 se sujeta mediante tornillos 18 con­
tra la pared transversal 9 y simultáneamente apoya tam 
bien el tubo pasante 11. En el lado inferior ¿el cuer­
po de rebote 16 se ha sujetado, en puentes 19, una pla­
ca ¿c rebote 20 y en su contorno lleva el cuerpo de re­
bote 16 un disco de guía 21 con aletas directrices 22 
dobladas en forma inclin..da hacia abajo. El espacio en 
la carcasa del separador 1, que se encuentre debajo ' 
de cuerpo de rebote 16, sirve como cámara do sep ración 
23 para la separación de las partículas de líquido arras 
tradas por el gas a presión.

A continuación de la cámara de sep '.ración 23 
se encuentra, hteia abajo, el depósito colector 2 que 
esta separado de la cámara de sep ración 23 por un dis­
co de cobertura 24 con aberturas de paso 25. En el fon 
do del aepósito colector 2 se encuentra la válvula de 
evacuación 26 cuyo asiento de válvula 27 está enrosca­
do en un manguito roscado hueco 28 que se sujeta median 
te una tuerca 29 en el fondo del depósito colector 2.
El asiento Re válvula 27 está hermetizado, con relación 
al manguito roscado 2 8, por un anillo de empaquetadura 
30 y se puede desplazar en dirección axial, sirviendo 
una contratuerca 31 para su fijación. A la abertura de 
evacuación 32 en el asiento de válvula 27, a continua­
ción del cual se encuentra un can ti de evacuación que 
conduce hacia abajo, se ha adjudicado un órgano de cierre 
34 que está guiado en puentes axiales 35 ¿el siento de 
válvula 27 y lleva un cuerpo herme ti...ador esférico 36 
que, por ejemplo, se puede componer de un material blan



BAD OR'Gí!G:NÂ _ y que puede est'.r pegado, por ejemplo, al organo de 
cierre 34. El órgano ue cierre 34 está conectado con 
una barra de accionamiento 37 que, a través del ccpósi_ 
to colector 2 y a través del tubo pasante 11 en la c¡rea 
sa del sopar .dor. 1, está conducida hacia fuera llevando 
en su extremo que se encuentra en el exterior un botón 
de accionamiento 38 mediante el cual se puede accionar
a mano la válvula de evacuación 26. Para ev<cur en 
forma automática el líquido separ do se ha previsto un 
imán 39 permanente, anular, que está insertado en un 
cosquillo 40 én forma de cazoleta formado por el disco
de cobertura ¿4 y cuya pared lateral 41 sobresale del 
imán 39 de manera que éste está dispuesto en forma pro­
tegida contra el líquido que entra en el depósito colee 
tor 2 a través de las aberturas de paso 25. Así se evi 
ta también que las partículas de metal magnético, en 
caso dado arrostradas por el líquido, se adhieran al 
imán 39 y puedan perturbar la función del dispositivo.

'.'20.

* * * 

* * * *

3 0 .

El disco de cobertura 24 que forma el casquillo 40 se 
compone convenientemente de un material no magnético, 
preferentemente de material sintético. Con el imán 39 
actúa un inducido 42 compu sto de material magnético que 
está unido con un émbolo 43 y junto con éste se aloja 
desplízablemonto sobre la barra de accionamiento 37. 
Sobre el émbolo 43 se guía un. flotador 44 que está su­
jetado sobre un casquillo 45 que rodea el émbolo 43 con 
una holgura relativamente reducida. El extremo supe­
rior 46 del casquillo 45 está rebajado hacia el émbolo 
43 formándose allí un lug.tr de estrangulación. Además, 
el émbolo 43 está rebaj.--.do en la zona de sus dos extra-
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puentes de ¿guía de manera pie el lug r de estrangulación 
formado en el extremo superior 46 del casquillo 45 sola 
mente actúa en la zona de movimiento inferior del flota
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dor.
De esta manera os posible, a pesar de la redu 

oída holgura, especialmente en la zona de estrangula­
ción, un movimiento relativo de fácil actuación entre 
el émbolo 43 y el flotador 44.

El imán 39, el inducido 43 con el émbolo 43 
y el flotador se han dispuesto coaxiales con relación 
a la válvula ¿e evacuación 21 alrededor de la barra de 
accionamiento 37. Como se aprecia en el dibujo descan­
sa el casquillo 45 uel flotador 44 en la posición fi­
nal inferior a lo largo ue una superficie que rodea con 
céntricamente la abertura ¿e evacuación 32 sobre un en­
sanchamiento en forma de brida del asiento de válvula 
27, de manera que en esta posición queda bloque ida la en 
trada de líquido desde el depósito colector 2 hacia la 
abertura de evacuación 32. El flotador 44 actúa además, 
junto con el inducido 42 que sobresale en dirección ra­
dial por encima del tubo 4 5, de manera que éste, al elj3 
varse el flotador 44, con su extremo superior 46 tropie 
za contra el inducido 42 y levanta, a éste junto con <;1 
émbolo 43 en contra del imán 39. El inducido 42 está, 
a su vez, en conexión de arrastre con el órgano de cie­
rre 34 de la válvula de ev tcu tción 26. Para esta fina­
lidad se ha previsto sobre la barra de accionamiento 37 

un tope fijo 47 sobre el cual tropieza el inducido 42 
durante su movimiento sobre la barra de accionamiento 37



después de veno r el puso muerto. Con la válvula de 
evacuación 26 cerrada descansa el émbolo 43 sobre el 
órgano de cierre 34 habiéndose dispuesto entre ambas
piezas, p ra amortiguar el golpe, un anillo de ompaque 
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El aparato mostrado como ejemplo de ejecución 
está destín do p ra su montaje en una. tubería de g .s a 
presión, por ejemplo, en una tubería de aire comprimi­
do para separar áel gas a presión que fluye todas las 
impurezas sólidas y líquidas, especialmente agua. El 
gas a presión que penetra a través del taladro de cone 
cién 7 en el sopar der llega, a través del elemento de 
filtro 8, h cia el interior del misaio quedando l s  im­
purezas solidas en el elemento de filtro 8. El gas a 
presión fluye entonces a través de la abertura de paso 
12 en la pared transversal 9. entre ésta y el lado su­
perior uol anillo 17 radi .¡.Itacate hacia fuera, rebota 
contra la pared de la caro asa del separador 1 ya lo lar 
go de la superficie envolvente del anillo 17 llega al dis_ 
co directriz 21, ce le imprime por las palet-.s directri 
oes 21 del mismo un movimiento giratorio y fluye final­
mente a la camina de separación 23 que se encuentra de­
bajo, en la, que son copar'das l¡s partículas de líqui­
do que se encuentran en el gas a presión. Desde la cá- 
;;.nra do sopar.¡..clon 23 fluye el gas a presión entonces 
entre los puentes 19 hacia el tubo de piso 11 y en éste 
hacia arriba y a través de los taladros 13 hacia el re­
cinto 14, desde donde a través de la abertura 15 en la 
placa 10 llega el taladro de conexión 7 y a la tubería 
de salida dispuesta a continuación.



El líquido precipitado en la cámara de separa 
ción 23 pasa a través de las aberturas de paso 25 en*el 
contorno del disco de cobertura 24 hacia el interior del
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depósito colector 2 y se acumula en el fondo del mismo. 
Según aumenta el nivel de l'quido en el depósito colec­
tor 2 es elevado el flotador, con lo que el cnwquillo 
45 se oeslina hcia arriba a lo lirgo del émbolo 43 has 
ta que su extremo superior 46 tropieza contra el induci 
do 42. Al seguir fluyendo líquido os ari' <ct.r ¡do el in­
ducido 42 junto con el émbolo 43 por el flotador 44 y 
desplazado contra el imán 39. El inducido 42 llega aquí 
el campo magnético del imán 39 y tan pronto como la fuer 
za magnética es suficiente es arrastrado bruscamente por 
él, con lo que tropiza contra el tope 47 y eleva el ór­
gano de cierre 34 de la abertura de evacuación 32 en el 
asiento de válvula 27. El líquido se evacúa entonces 
con ayuda do la presión de gas xistonte en el depósito 
colector 2 rápidamente a través de la abertura de eva­
cuación 32 y el canal de evacuación 33, arrastrándose 
simultáneamente las impurezas solidas en caso dado pre­
sentes.

Durante la evacuación del líquido desde el de, 
pósito colector 2 sujeta el imán 39 el inducido 42 jun­
to con el émbolo 43, mientras el flotador baja junto con 
el nivel del líquido a lo largo del émbolo 43. Tan pron 
to como la mayor parte del líquido se haya evacuado tro, 
pieza el extremo inferior del cosquillo 45 sobre el en­
sanchamiento en forma de brida del asiento ue válvula 27 
y bloquea el piso desde el depósito colector 2 hacia la 
abertura de salida 32. El depósito colector 2 llenado
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en su parte superior con ¿un a presión 
conexión con i-a ab. r tari. de r v icu '.ción

rata outcncos on 
32 a través do

la holgura entre al caequillo 45 y el envolvente del 
embolo 43, produciendo el lug'.r de estrangulación en el 

 ̂ extremo superior 46 del caequillo 45 que en la p-.rte
inferior del embolo 43 se forma una depresión relativa­
mente grande en comparación con el lado superior del ém
bolo 42. Debido a esta depresión ne arranca el inducido 
42 del imán permanente 33 y llega junto con el embolo 43 

1 0 . a su posición final inferior represeiitada en el dibujo 
donde el émbolo 43 asienl.a sobre el órgano de cierre 34
y empuja el cuerpo hrrm^tizador 36 sobre la abertura de 
evacuación 3 2. 61 anillo de emp :. .untadura 48 previsto
entre el órgano de cierro 34 y el émbolo 43 amortigua 

15. ei golpe y evita un rebote eventual del órgano do c.e- 
rre 34 con el cuerpo de hermetización 36 de la vál.-ula 
27. La válvula de evacuación 26 se gobi;rnn por lo tan 
to autom'.ticamente en dependencia del nivel de liquido 
en el depósito colector 2 , efectuándose con rapidez tan 

2 0 . to la abertura como también el cierre de la válvula de 
evacuación 2 y se garantiza una evacuación prácticamen­
te total del depósito colector 2 sin pérdida de gas a 
presión.

La diferencia ue presión entre los dos lados 
25. frentales ^el émbolo 43 ce puede grada -.r mediante la se 

lección de la sección de la misma y el lug=r ue estran­
gul ̂ ción en el extremo superior 46 del caequillo 45. Ln 
sayos han uemostrado que el dispositivo ya trabaja impe 
cablean; rte con una sobre presión de solo una itmósfera. 
Mediante el extremo superior 46 rebaj ido del caequillo
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45 se logra además ana protección contra la penetración 
je Impurezas solidas en el intersticio entre el émbolo 
43 y el caequillo 45 que pudieran impedir al movimiento 
relativo entro Ira dos piezas. R1 recorrido del órgano 
de cierre 34 se puede graduar pedíante variación de la 
'refundid.d de enroscamiento del ¡siento de válvula 27 
en el deoósito colector 2 v-riéndose así también en la 
posición de cierre de la válvula de evacuación la dis­
tancia existente entre el inducido 42 y el imán 39, 
siendo por lo tanto posible una tdaptación a las dife­
rentes condiciones ce servicio.

Una ulterior mejora del modo de trabajo del 
dispositivo se puede lograr mediante descarga de la pre 
sión del órgano ue cierre, lo que en el ejemplo de eje­
cución se crea uebido a que la burra de accionamiento 
37, en el lugar de salida a través del tubo pasante 11 
hacia el exterior, tiene aproximadamente el mismo diá­
metro como la abertura de evacuación 32 en el asiento 
de válvula 27. La fuerza necesaria para el accionamion 
to del órgano de cierre 34 es .independiente de la pre­
sión de gas existente en el depósito colector 2, de ma­
nera que es suficiente un imán relativamente débil. La 
barra de accionamiento 37 permite una construcción sen­
cilla del dispositivo de evacuación, ya que con poco 
gasto permite una guía segura del inducido 42, del ém­
bolo 43 y del flotador 44. Además, el accionamiento a 
mano de la válvula de ev .cuteión es ventajoso, por ja m 
pío, cuando uebido a una presión muy reducida cu la ins 
lalación'de gas a presión o después de pausas en el ser 
vicio, con la instaltción de gas a presión sin presión,
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el inducido está atraído por el imán y por esta r.món 
la válvula de evacuación está abi rta. Hn esto caso se 
puede soltar mediante bajada de la barra do accionamion 
to 37 el inducido 42 del imán 37 y lograr el cierre de 

5 . la válvula de cvicutcióu. Además, también en una ins­
ta! ¡ción .jU'..' está bajo presión, se puede abrir en cual­
quier momento la válvula de evacuación 26 mediante la 
barra no accionamiento 37 para evacuar por soplido even 
tualos deposiciones que existiesen en el siento de vál 

1 0 . vula, ó el órgano do cierre 34 se puede empujar median­
te la barra de accionamiento 37 contra el siento de vál 
vula para eliminar una permeabilidad en caso dado exis­
tente en el asiento de la válvula 27.

al dispositivo según la presente invención se
puede emplear p-ra la evacuación automática de líquidas,Ib.
sin variaciones esenciales con respecto a la for..:a de 
ejecución representada, naturalmente también en insta­
lación ue gas a presión con medio en reposo, por ejem­
plo, para la sopar ¡.ción de agua de condensación en do­

go, pósitos de aire a presión. El depósito colector 2 pa­
ra el líquido se encuentre en este caso bien di ccturnen 
te conectado al depósito de ¡rire comprimido o esta uni­
do a ésta a través de un tubería, pudiéndose suprimir 
el scpar.dor dispuesto en la c re sa 1. En lug r do 

2 5. un imán permanente se ..urdo disponer, dentro del margen 
de la presenta invención, también un electroimán, lo que 
sin embrgo, debido a la necesaria alimentación de co­
rriente, es más rosfavot.n.blc. Ademas, el dispositivo 
se pueue realizar también con accionamiento manual, si 

3 0 . bien justamente éste es recomendable al emplearse un
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imán para abrir la válvula de evacuación.
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in 
vento, así como la manera de realizarlo en la práctica,

5. debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen- 
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta 
H e  en cuanto no alteren su principio fundamental, sien 
do lo que constituye la esencia dol referido invento y 
por lo que se solicita Modelo de Utilidad por 20 anos 

10. en España sobre: DISPOSITIVO AUTOMATICO PARA EVACUAR LI 
QUiDOS DE INSTALACIONES DE GAS A PRESION; caracterizán­
dose por lo siguiente:

13.- Dispositivo automático para evacuar lí­
quidos de instalaciones de gas a presión, especialmente 

15. en conexión con un separador fluido por el gas a presión, 
con un depósito colector en cuyo extremo inferior se ha 
dispuesto una válvula de evacuación provista de un asien 
to de válvula, y de un órgano de cierre y en cuyo inte­
rior se encuentra un flobactor para regular el accionamien 

20. to de la válvula de evacuación, caracterizado porque pa­
ra abrir la válvula de evacuación se prevé un imán, pre­
ferentemente permanente, con un inducido que, por una 
parte, actúa conjuntamente con el flotador mediante el 
cual este se desplaza contra el imán, y por otra parte, 

25. con el órgano de cierre de la válvula de evacuación ba­
jo interconexión de un paso muerto en conexión de arras 
tre.

23.- Dispositivo, según la reivindicación 1, 
caracterizado porque el inducido, junto con el imán, se 

30. disponen coaxiales con la válvula, de evacuación y se -



unen con un émbolo que se guia oesplazablcmente con ¡id 
gura sobre el flotador, asentando el flotador en su po­
sición final inferior esencialmente en forma hermetizan 
te a lo largo de una superficie que rodea concéntrica- 

5. mente la abertura de evacuación sobre el asiento de vál 
vula oe la válvula de evacuación.

3 8.- Dispositivo, según la reivindicación 2, 
caracteriz<.do poique el flotador se sujeta sobre el cajs 
quillo que le atravies t, ai el que se desliza el émbolo 

10. y que en un lugar, preferentemente el superior, está re 
bajada, para formar un lugar de estrangulación, contra 
el émbolo.

4 8 .- Dispositivo, según la reivindicación 1,
2 ó 3, caracterizado porque el imán se inserta en un caŝ  

15. quillo en forma de cazoleta, de material no magnético, 
preferentemente de material sintético, cuya pared late­
ral, que rodea el imán, sobresale en el extremo libre 
por encima del imán.

5-.- Dispositivo, según una de las reivindica 
20. ciones 1 a 4, caracterizado porque el órgano de cierre 

de la válvula .te evacuación está conectado con una ba­
rra de accionamiento sobre la cual se ha alojado dea- 
plazablemente el inducido, y lleva fijamente dispuesto 
un tope para el inducido.

25. 68.- Dispositivo, según la reivindicación 5,
caracterizado porque la b rra de accionamiento se pasa 
a través del depósito colector y en caso dido también, 
a través ue la carcasa del separador colocada sobre es­
te, hacia fuera para poderse accionar la válvula ue eva 

3 0. canción a mano.
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73.- Dispositivo, según la reivindicación 5, 
caracterizado porque la barrí de accionamiento tiene en 
el lugar de salida hacia el exterior, aproximadamente 
el mismo diámetro como la abertura de evacuación en el 

5 . asiento de válvula de la válvula de evacuación.
83.- Dispositivo, según una de las reivindi­

caciones 1 a 7 , caracterizado poique el asiento de vál­
vula de la válvula de evacuación se ha insertado en el 
depósito colector en forma desplazable en dirección de 

1 0 . movimiento del órgano do cierre.
9 8.- Dispositivo automático para evacuar lí­

quidos de instalaciones de gas a presión; tal y como que 
da sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria, consta de dieciseis hojas, escrl
1 5 , tas a máquina por una sola cara. , ̂

1 b JU N .1972

Madrid,
HOERBIGER VENTILWERKE
AKTIENGESELL3CHAFT,

1 GOMEZ ACEBO Y ROBE!
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