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ME MORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
© "procedimlento y disvoslitivo para la obtencidn Ge hojas, "

"reliculas o revestimientos”,

e IEIIE I

' "
8olicitantes: Bugene AUGUIER y Albert AUQUIER smbos de nacionalided

francesa, domiciliados en' 8 Tue Lincoln,Paris.Francis .

Las hojas, ﬁeiiculas o revestimlentos destinados
por e jeuplo & asegurar el alslamiento témmico y achistico,
se ejecutan por lo gener@l con un meterial de reduclda
denslidad dlspuesto en estado de divisién & un espesor
Se gue depende de las condlciones de aislamlento a ejecutar,
Entre estos meteriales, -las materias filbrosas han demosg-
trado .ser las mlés convenlentes, presténdose a la realiza-
cibén de recubrimientos muy ligeros que eéncierrsn una propor=
cién bastente elevads de huecos llenos de sire, las fibms
10. gue se emplean més frecuentemente debido a su imputrefac-
tibllided y 2 au incombustibilidd son las fibras de -
amlento, de vidrio o de algodén minerel o lapa de ©8coria

tales recubrimientos o revestimientos son por lo general
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nrefabricados en forma de paneles que comprenden flibras de
uno o varlos materiales.églomexados; por un aglutinante que
84 al panel te minado une resistencia mecénica que no tendrla
un simple zfleltrado de fibrass gin aglomerante,

Se hsa dem‘o.stmdo,‘ sin embargo, gue la.fabrica-
cién de recubrimlentos por e¢jenplo, aislantes, de fibm as
emlanto vodrian ejecutarse con més facilided y muche
‘mayor economia por proyeccidn neumédtica simulténea de las’
fibres y del aglutinante sobre la superficle a reve stir.
Entonces no es necesarlo prever dispesitivos de sujecidn
de los peneles nl proceder sl cortado de. los mismos & la
dimen s1dn deseads y a su fijacidn en el sitio requerido.
Ademd s semejan{:e Procedimiento de-fab.ricacién evita tener
que disponer: paneles de diferentes espesores, ouesto
que €l espesor del revestimlento puede regularse s volun-
tad en el momento de efectuarse su proyeccién.

Pero se hs coim‘pr.oba do {épidamente que €l
procedimiento de proyeccién de flbres, separadas préviamen te,
sl se splicaba a plena satisfacclén 2 las fibras de amianta,
se tropezaba con comnletos f1B ® =08 cuando se tratéba de
fibras Jde vidrio y/o de algpdén minersl, debidés al hecho
de que las fihmas se presentan en la tobers del zparato de
proyeccién no en forma de fibms separedas como las fibres
de amlanto, sino en forma de copos Mas 0 menos gruesos,
Estos fmcuasos se presentaban a simismo aun treténdose de
uné8 mezcla de flbhres ¢« vidrio y/o de algodén mineral y de
amlanto. ' Bste fenbmeno resulte del wnoder £iltrenté mucho
més elevedo de estas fibres que a;xé stra una aglomere ¢ibén de
las misnas en gruesos eo o 8, ya sea en ell sistema alimenta-

dor o sea cuando ellas se estacionsn o sencillamente se
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desplezan &1 contecto de una rered en el ae mto de prepara-
clén de la suspensién de les fibms en el aire de aprastre.
Le presente invencidn tlene por objeto un pro-

cedimiento de proyeccidn que evita estos inconvenientes vy que

permite ejecutar la proyeecldn de cuslesquiera fibras

enimsles, veretales o minerales sea cual fuere su poder

fleltrante y on particular £IbMS de vidrio y de slgodén

mineral, asi como un dispositivo ‘para la puesta en préctica

del pmc'edimienfo citadoe. | |
Dicho procedimiento conslste en proye cta v

simulténesmente un aglomersnte y lé s fibras popfuedio de una

corrlente de aire sobre la superficle que haya de recubrirse,

habiendose separsdo préviemente las fibre s unas de otre 8,

y dejéndoles caer e caids libre o précticemente 11bre

hasta un ventilusder Que asegura el arm stre de 193‘ fibra s

en lu tuberfe gue conduce a la tobera de proyeccidn.

Gracips 8 estes precaucidn ,l8s fibre s que no

estfn mezcladas un8s con otr@s o que no lo estdn mas que e

una medide pr dcticemente Insignificante, caen togss 'sensi.
blemente a l= misma velocldad, no se ponen en contacto unas
con otrs y no nueden en modo & lguno efieltre rae en el ‘
aparato; llegsn pues, dichas flbres, en estado dividido sl
ventilador y desde alll a la tobera de proyeceién. Después
se mezclsan con el agélutinan te y son lenzadas con &1 sobre
la supe rficie.-& revestlr o sobre un soprte. Una vez que
han sido gs! lanzadas con €l & glomerante, sobré la superficie
8 revestir, se dejs Que la mezcla tome consistencia y se
constituyen los objetosy tales como por e jemplo,plscas,
paneles u otros objetos similaves. Si el soporte es un

cristal o un vidrio, se obtlene un vidrio mete, En todos
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loa casos debe elegir‘se el aglome;}ante entre ios‘que no
solamente hacen que seé adhleran las fibrss extre si sino
que tzmblien se sdnleran dlchas fibras al soporte;

O blen, heblendo formado una capa aglomerada
delgada sobre un soporte pulido,eliglendo un aglomerante
cjue no tengs ﬁas que un mder adherente debil con
relscidn al‘so.norte, haclendose ,llegad®d el caso, 12 super-
ficie de este Gltimo poco adne rente~por cuelguie r pro~
cedimien’go' conocido en si, se separs de este somorte por
medlo de un cuchillo la caps de fibras aglomerade s y
ge ohtlene una nelfcules gue vosée las nropiedades de la
fibra aglomerada. -

Teles paneles, placas, revestimientos y
peliculas, pueden entfe. otres aplicaclones,emplearse
pars el aislamiento témico o & cligstico, la anti-vibracidn
o lu decorscidn.

Bl dispositivo pam 1ls ejecucién de este PO o=~
dimiento comprende una carda de la clase conoclda en si,
tal como wor ejemplo una carda giratoria de acolcher,
en eslgunos casos precedide de u.n disposlitivo de alimen ta-
cién tal como una handa sgin fin y segulde de una chimenea
de gﬁredeé lo més verticales posible, en cuya'baée vé ‘
dlspuesto el ventileédor de arm stre.

Una forma de ejecucién de este dispositivo vd .
reprécsentads, o ‘titulo de ejemplo en el dibujo adjunto,
en el que:

La fig. 1 es un esquems que represents los
diversos drganos de un aparato de preparscidén de las
fibras.

La fig. 2 es une vista de perfil de una méquina



105,

110.

1ls.

lev

125,

segun este esduema, _

Segun v4§ representa d en los dim jos,
el soarsto de prevarscidn de las fibms Conprende ung banda
sin fin de allmentacidn 1, dlspuesta por delante de und
ca rde giratqriaz que -coorere con uné contre-carda fijg 3
que asegure le regulearided del desfibmwdo y del suminlstro.
La contr-cerda 3 se nuede reemplazar npor una contra-carde
giretoria, Este conjunto de caréas vé dispuesto en un
cédrter 4’que lleve unz chimenea de m redes coesl verticales 5
que temine en su base vor un Ventilador centrifugo de
aletas 63 en este ventilador vé asdaptada la tuberia de
gran difmetro 7 que conduce a la tobera ;je proyeccidn
conocida en si que no se representa ni'derscribe en esta
memorda.

En la figura 2 vuelven a encontrarse los mlsmos
elementos montsedo s en un cwedro 8 que mede Ir convenlente-
mente mont:do sobre ruedas y que lleva ademés el motor
de¢ armstre 9 unido por unas o rreas 10, 11, 12, 13, 14,

8 los diversos drpanos; estes correass podrian evidentemente

“reemplaza rge por cualquler otro medio o0 dispositivo de

transmisidén. De preferencla, se dispone uns tranauisidn
de velocidsad regﬁlable entre el motor y 1la tenda de sl imen-
tacidn; esta trnsnision se efectds en este caso por la
corres 14 que vé montada sobre un tren de poleas de
verlos didmet ros.

El funcionamlento de 18 méqQuina es el sigulents:
uns vez puesto en marcha €l motor, las flbres en estado
de borra o de fleltro del comerclo se colocan sobre la
banda de alimentacidn , cuyas velocidad se re guls segun el

réndimlento que se€ desée obtener; dicha ®enda lasg
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arrastw hacia la carda 2 cuyes punt&s &rrmancan las
fibres. Bajo la influencla de¢ 1le fue rza centrifuga‘resul-
tente de la velocidad elevads de rotacién de la e n 2,
las fibre s esrdadas se lanzan en la chimenee 5 donde caen
en forma de lluvia sobre el ventllador 6 que las impulsa
8 12 tuheria 7 nacie la tober de proyeccidn, El descenso
de lasg fibras en 1la chimenes se produce sensiblemente en
‘gaida litre, mor lo tento las fibras no ge aglomeren y
1legan al ventilador hlen sefnradas una 8 de ot_za 8,

El aparato con arreglo a8 1l& presente invencidn
Pemite la fabricacidn por proyeccidbn por corriente de aire
de' e rastre de revestlimlentos*pera el aislamiento témico,
@cdstico, anti-vibratorio psre ls produccidn de efectos
decorativos,constituldos sor cuulesquiera fibras de
vidrio o/y de algoddn minerél, o de mezclas de fibres
de vidrio, de algoddn minersl y/o de smianto. Los reve s~
timlen tos en fibiw gde vidrio, ejecutados por el presente
Procedimiento n-esentan la ventajs .especizl de que, gmclas
gl poder fieltrante muy elevado de ests fibre ya la
vliolencia en que se efectia 1la proyeccidn s s fibras ze
entrelazan unas on otras, constituyencfo el revestimiento
un ve rdedero tejldo de fibms y presentando nor consiguien te
unz resistencis mechnice elevada,

S8e ha obgermwado,sin emntbargo, que los reve s-
timlentos con fibres de vidrio mezcladas con fibrag de
8lgoddén mineral o de smien bé, se prestan mejor a la
opere cién del aligado y por consiguiente son més spropla-~
dos mara los revestimientos decorativos, ejecutando al.

misno tlempo un fleltrado y une buena resistencla mechnica.
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Para obtener un reve st imiento mag o menos
€spego, se puede operar ya ses una sola vez, haclendo varigy
el caudal de flbras y/o la velocidad de desplezanmliento de 14
tobera, siendo €l csudaul de fibras tanto mayor y 1la
veloc idad tsnto mes redycida cumto mie fuerte es €l €esne sor
gaseado;o ya& sea en varlas veces repasando camm g suceslvag
Que ge sdnerirdn suficlentementelas unss s las otras nor

Inte menetre cldn, El revestimlento terminsdo nodrd ser

convenlentemente enlucido y si es préciso alisado.,

Tento en un caso como en otro, ls pmwduccidn
-
-

para un revestimiento de espesor medio, puede ser de
4 a 5 metros cuadrados wor hore s=in prepere cidn prévia
@lguns de soportes o e superficies.
V Es eviden te;;ue S€ ‘puede tamblen, operando* segun
la Hresente mxrencién,' preparar por proyeccidn sobre moldes,
Mneles prefabricados,
N O T A

Descrita suficientemente la naturealeza del
1nvento;asi como la manera dé realizerlo en la pxictica,
debe hacerse constar que las disposlclones enteriormen te
indicedas son susceptibles de modif icaclones de detalle, b
€n cuanto no altere su vrinciplo fundumentel, Tambien se
hace constar Que ei invento corresppnde & uns patente
presentada en Fiancils con feche 9 de jullo de 1945, n® 500211,
trogiéndose,mor lo tanto, & los ‘éenef‘ic los que conceden los.
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo Que consti-
tuye la esencla del referido invento y PO‘I‘ lo gue se
sollcite patente de invencidn, por 20 atios en Espafia: _
"PI'Ocedvimi'ento y dispositivo pare la obtencldén de hojas,

peliculas o revestimlentos"; camecterizéndose por lo
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l¢.~ Procedimiento y dis meitivo para 14

slguiemte:

1gs. obtencidén de hojas, peliculas o revestimlentos, eproplados
pare el aislamiento té+mico o fénico o antivihm torio
o scvt la obtencidn de efectos Opticos o decorativos por
§x~oyecc;6n simulténes sobre uns superficle o un sonorte
definitivos o provisionules, por medlo de una corriente
2Ll Ce aire, una mezcla de un sglomewnte y fibres cuelesquie-
ra que compréndeEn e€n xrte o en total 1dad' fibras de
vidrio o de algoddn minerel, carcterizédndose 1 rque ,pare
la proyeccidén de las fibres, se dejan caer estas Gltimas,
después de separecidn prévia, en ceids libre o précticamer;te
208,  1ibre y sin ponerlas en contacto unas con%i otra‘s nil con
el materlsl no desfiltrado, hasta un i spositivo de pmwpulsidn
Que srrestva estus fihras en una tuberia que conduce a una
tohera de proyeccidén ¢n 18 que las fibre s se mezclan con
el aglomerante,
210, 22,- Procedimlento sepun relvindicsciédn 18,
carscterizéndose vorque 1z mezels de fibres y de eglomerante ;
S€ proyectea sobre una superficie regulads de reduc ida
adoerencla con rclacidn & lu mezcla, desprend iéndo se la
hoja de la peliculs de fibras aglomerade formada sobre la
=210, cieds superficie, despues de la consictencia de la
mezcla,po r cualquier medio conocid en si.
39, Pmcedim.ientov .gegun relvindicseidn 1w,
cara cterlZendose porque la mezcla de flbms y ge a8 glome ren te
s€ lanzs en capa delgade sobre €1 vidrio que se ’recubre
220.  eventuslmente con un cristal u otra hojé de vidrio con
intemosicidn de un cue roo adnerente.

4%.- Procediniento y dispositivo segun relvindi-



240,

25Y,

caclones 12 vy siguientes, ¢amcterizéndose porque el dispo-
sitivo para 18 ejecucién del procedimlento comprende und
carda de tipo conocido en s, s€gudida de uns chimenes

;:on peredes lo mus verticezles ';Josi‘n.lé, en cuy bhase v4
Gispuesto el ventilador de propulsidn.

52.~ Procedimiento y dism sitivo segun reivin-
dicacién 48, camcterizén.dose rorque el conjunto de le care
y de suv contra~carda vd precedido poxr un dispositivo de
alimentscldén.

y dlspositivo

B62.- Procedimiento/serun reivindicueclones 48 y
58, caracte rlzsdo wrque el Slemw sitive de slimentacidn
eg un& banda sin fin.

72,. Procedilanlento y dlsmsitivo semun
reit;indicaacién 48, caracterizandose morque 1a carde es
uné carde glratoria de scolchar y ls contra-curde es fija
o girstoris,

82.- Procedimiento y dlspositivo segun reivin-
dicacidén 42, ceructerizindose porque elfrentilador es un
ventilador centrifugo con &letas.

9¢,- Procedimlento y dlsmeitivo segun 1€ ivin-
dicaclon 42, carscterizéndose o rque loe diversos drEanos
son @rrastrados wr un motor Gnico. |

102.~ Procedimiento y dispositivo segun reivin-

dicaclone s 48, 58 y 9%, carscterizéndose porgue una t®mnsmisidn

de velocided regnlable une el motor al dispositivo de sllmen- -

tacidn, . :
y djspositivo .

lle, . Procedimiento/lsegun relvindicacion 1%,

apliceble o la obtencién de revestimientos, hojas, peneles,

superficies, objetos, pelicules alslamientos anti-vibratorios,

decorativos v otros,
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122 .- Procedimiento y di spa‘sitivo pare 18 obten=~
cién de hojss,peliculss o revestimlentos; tal y como qued
suhstancialmente descrito en la presente memoria, e
llustredo en losg adjuntos dibujos.

‘iste memorls conste de dlez hojes escritas or
una =0 le cars, o/

Madrid, 30 de jqnio de 1948. /
U’Q,UIER.:/

LEUGENE AUQUIER y ALBERT

Por Peder de J. GUNN
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