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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una patente de Invención, cuyo registro  

ae so lic ita  per 20 aHos, para España y sus posesiones, a 

favor de la  entidad PACIFIC CHAIN &MANUFACTURING COMPANY, 

con domicilio en portland, estado de Oregón, Estados Uni­

dos de América del Norte, por; "APARATO PARA SOLDAR".

-  o -  o -

Este invento ae relaciona con aparatos de soldadu­

ra y se re fie re , especialmente, a aparatos para fa c ilita r  

la  soldadura da los extremos de barras metálicas entre a i,  

y, más concretamenta, los extremos doblados de un pedazo 

de barra previamente preparado o curvado en forma de esla­

bón de cadena.

Al soldar a tope elementos metálicos entre a i, fun­

diéndolos completamente en toda su sección transversal, 

el metal de soldadura tiende a derramarse por la  parte 

in ferio r de la  unión o costura, para evitarlo , es corrien­

te disponer, a lo  largo de un lado de ésta, una primera 

soldadura ligera  de contención por medio do la  oual so im­

pide s i  esospe del metal de soldadura, ya que la  aHbaiga&^a 

te  operación principal de soldar se rea lizar en e l lado 

opuesto. Frecuentemente, debido a la naturaleza de la  es­

tructura especial de loa elementos en que ha de llevares
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a cabo la  operación da soldadura^ no pueda aplioarss oon 

éxito la  soldadura doble y hay que contentarse con soldar 

de una aola vez y por un solo lado. En tales casos, el pro­

ceso de soldadura pueda fac ilita rse  disponiendo ana t ira  

de retención aplicada a la superficie in ferio r de los ele­

mentos, a lo largo de la  costara, para impedir el escapo 

del metal fundido de soldadura. Al tratarse de barras metá­

licas  de espesor relativamente grande comparado con eu an­

chara, ta l como las redondas o cuadradas, debe evitarse 

a la  vez e l escape de metal de soldadura por los lado de la  

costura y por su fondo. En tales circunstancias, la t ira  

de retención, para ser eficaz, debe prolongarse no solo a 

lo  largo del costado posterior de la  unión, sino tambión 

a lo  largo da loa lados opuestos de loa pedazos de barra. 

Las tiras  de retención do este tipo, son d if íc i le s  da pre- 

prar, molestar de sujetar en el s it io  conveniente y poso 

prácticas on los procedimientos do fabricación on serie .

Considerando concretamente la  fabricación de cadenas, 

en las que cada eslabón comprende un pedazo previamente 

preparado de barra metálica redonda con un par de extremos 

a unir por una soldadura resistente entre e llo s , la  opera­

ción de soldadura puede llevarse a oabo con éxito desde 

un lado adiamante del eslabón, a causa del hueco o separa­

ción suficiente en la  parte in terior dol eslabón para apli­

car convenientemente una soldadura previa de retención. En 

esta caso, es d i f íc i l  emplear una forma convencional de 

tira  de contención, debido a la  abertura relativamente pe­

queña limitada per el ealabón, y a causa de las dTificulta- 

dss que presenta e l sostener la  t ira  en su sitio,durante

- 2  -
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la  eporaoióa A# soldadura, y a l re tira r la  luego.

A *i, pues, un objete do ooto invento oa proporcionar 

un apsurato nuevo y perfeccionado poro fa c i l i t a r  la  aeldada- 

ra , entro a i ,  do lea extremos earvadee do la  barra metáli­

ca.

Otro objeto de este invento ea proporcionar 0a aparato 

original y moderno, para fa c i l it a r  la  soldadura entre a l 

do extremos do barras metálicas, por medio del cual e l me­

ta l fundido de soldadura quede&raotleamhmto limitado en la  

superficie efectiva, y q ue sea de construcción re lativa ­

mente sencilla y de funcionamiento eficiente*

Zas concretamente, constituyo un objeto do este in­

vento, el proporcionar un aparate nuevo y perfeccionado para 

fa e i l ia r  la  soldadura de eslabones de cadena y piezas aná­

logas, de barras metálicas previamente preparadme, per me­

dio dol cual la  operación de soldadura pueda llevaras a 

oabe deede un lado del eslabón y re tañarse en el in terior  

de una superítelo predeterminada el metal de soldadura 

fundido*

De acuerde eon usa forme del invente, e l aparate 

de eoldar comprende un par de bloquea de moldeo, comple­

mentarias, can earaa práetioamenta verticales susceptibles 

de acoplarse, dotadas de ranuras trsnsvsrades sn o llas  

dispusstas para ajustarse, combinadas, alrededor de las  

partes extremas alineadas de una barra, que hayan de sol­

darse entre a i. Las caras ajuatables de los bloques, están 

provista* de rebajos coadyuvantes que se prolongan verti­

calmente entre laa ranuras transversal** y la  superítelo 

superior de lea bloquee, eon objete de permitir la  intro­

ducción a través da aquellas de una v a r il la  de soldadura75
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en dirección in ferio r, pare lleva r a cebo le  operación 

de soldadura, impidióadoee e l encape del metal fundido 

de la  región comprendida entre loe extreeMs de la  berta, 

por medio de loa bloqueo que loa rodean. Loo rebanee ver— 

tioalmente prolongadme, juntos, limitan ene tolva para 

rec ib ir  ana cantidad de material fundante da soldadura, 

para mejorar la s  propiedades de la  anión f in a l. Los blo­

quea de moldeo están montados en soportes adecuados, dis­

puestos en lados opuestos de la  pieza en preparación,por 

medio de lea cuales pueden moverse lateralmente un con 

respecto a otro y a la  pieza, para permitir e l desplaza­

miento de Ósta entre operaciones sucesivas de soldadura. 

Los bloquee de moldeo son de cualquier material apropia­

do, ta l como cebra y tienen conductos interiores pare la  

circulación de un líquido refrigerante que puede introdu­

cirse por conexionas adecuadas. Con objeto de que no c ir ­

cula corriente por loe bloquea de moldeo cuando para elloe  

se usa un metal, por ejemplo cobro, en sus soportes, y 

simados con respecto a eetes y deeplasablea por e llo s , se 

mental eleotrodos de comunicación ocn t ie rra , para esta­

blecer oontacto ccn la  pieza.

A loa peritos en la  materia se lea haran evidentes 

otros objetos y ventadasda dote invento por la  lectura y 

consideración de la  descripción siguiente en combinación 

con al exámen del dibujo adjunto; las características de 

novedad privativas de asta invento, se indican detallada­

mente en las reivindicaciones adjuntas.

En el dibujo, la  Fig^ 1 ea un alzado de frente de 

un aparato de soldadura construido de acuerdo con ana forma
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da asta Invento; la  Fig. 2 es un alzado la te ra l del arara- 

to representado en la  Fig. l ,  la  Fig. ¿ . .  ana v ista  do 

detalle , parte en corte, que representa e l montaje de 

de los electrodos de comunicación con tie rra  dispuestos 

en el&parato; la  f ig .  j-es una v ista despiezada, en pers­

pectiva, de un par de loa bloques ds moldeo montados en 

el aparato de las Flge. ¿  y 2, y representados en su re la ­

ción con una pieza sometida a tratamiento; la  f i g .  jg_ es 

una vista én prspectiva de un par de bloques ds moldeo 

construidos de acuerdo con una modificación de este inven­

to; y la  f ig .  j) es un alzado la te ra l que representa un es­

labón de cadena, con dado o contrete que se ha soldado con 

bloques de moldeo de la  forma modificada que se represen­
ta en la  Fig. j?.

Con referencia primero a la  f i g .  se presenta una 

pieza en elaboración que, en este caso, está constituida 

por una sección de cadena formada por varios eslabones,10 , 

cada uno ds s ilo s  compuesto ds un pedazo de barra redonda 

de metal, cuyos extremos alineados 11 y 12 han ds soldarse 

entre s i para la  obtención ds un eelabónl lo s  extremos 

adyacentes 11 y 12 ss cortan con un b isel que lim ite  

V de soldadura entre e llo s , abierta hacia arriba cuando 

el eslabón se coloca varticalmento* Aqunque en este caso 

particular ss hace referencia a un eslabón ds cadena y 

al bien sata invento resalta especialmente adecuado para 

lleva r a cabo operaciones de soldadura en articules de 

esta indo, as comprenderá fácilmente, por los detalle a 

de la  descripción, que este invento no se lim ita necesa­

riamente a aate caso. Los extremes adyacentes 11 y 12 ds

Í84375
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la  barra metálica que comatituya cada uno de loe eslabonas, 

representan los extremos adyacentes de cualquier par de s is ­

mantes o barras de metal o de pedazos de las miemos, que 

hayan de unirse por una operación de soldadura que deba rea­

lizarse  desde un lado de aquellos.

Para lim itar la  masa da metal de soldadura fundido 

an la  región comprendida entra los extremos adyacentes 

11 y 1? del eslabón, se disponen an par da bloques de mol­

da 13 y 14 dotados de Un par de caras de acoplamiento 1$ y 

16, respectivamente, y preparados para morarse uno hacia 

otro desde lados opuestos de la  pisas en elaboración, las  

superficies de acoplamiento, están provistas de canales o 

ranuras 17 y 18 horlsomtalmente prolongados y alineados, 

que se combinan para lim itar an paso transversal que tiene 

ana sanción transversal de ana dimensión prácticamente 

igual a la de los extremos 11 y 12 de la  pieza mi prepara­

ción; de modo que cuando los bloquee se acoplan per sus 

caras 15 y 16, loa extremos 11 y 12 del eslabón quedan prác­

ticamente encerrados. Las caras de acoplamiento de los bloqat 

13 y 14 están ademas vaciadas, como se indica en 19 y 21 res 

Festivamente, y los rebajos están alineados y se coa&lnan 

para lim itar an paso prácticamente verlea l, que se prolon­

ga desde la  superficie superior de los bloquee y , por su 

extremo in ferio r, comunica con el paso lim it do por las  

ranuras 17 y 18. A travós del paso limitado por los rebajos 

19 y 21, puede introducirse una v a r illa  de soldadura,diri­

g í da hacia ahajo, con objeto de llev a r  a cabo la  soldadura 

entre lo s  extremos 11 y 12. En la  forma preferida represen­

tada, los rebajos 19 y 21 son divergentes en dirección su-

i 84375
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perior y limitan, además de un sencilla  pase para uam 

v a rilla  de soldadura, una tolva en la  que puede colocarse 

cantidad adecuada da material dundente suelto o pulve— 

rizado de aoldadura, ^ r a  mejorar laa propiedades da la  

unida terminada. Dado que loa bloques de moldeo ae ajustan 

perfectamente alredor de los extremos 11 y 12 de la  pieza 

en preparación, a l  espacio relativamente pequeño que entre 

ellos queda se oerrará prácticamente por medio del flu jo  

fundido, que cubrirá ademas la  soldadura, para impedir 

prácticamente el contacto del a ire  con la  superficie del 

metal de aoldadura an fusión.

Los bloques 13 y 14 pueden ser de cualquier material 

adecuado, ta l como oobre o un refractario  compacto y de 

punto de fusión elevado, para reducir a l  mínimo el deterio­

ro dal material de los bloquea a cansa del intenso caler 

desprendido por la  operación de soldadura, se prefiere que 

los bloques 13 y 14 satén provistos de conductos internos 

para la  circulación de líquido de refrigeración a su tra*óa, 

representándose aberturas 22 y 23 la  superítela posterior del 

bloque 13, a la s  cuales pueden conectarse empalmes de entra­

da y sAida del ftuído. Cada uno de los bloques puede aterra­

jarse , como se  indica en 24 y 25 para fa c il ita r  el montaje 

de los mismos en soportes apropiados por medio de los cua­

les pueden desplazarse en relación de cooperación y de in­

clusión de la  pieza elaborada, que^su vez puede sostenerse 

sobre una parte f i j a  de la  estructura de soporte.

Con referencia especial a las F ig.s 1 y 2, la  estruc­

tura de soporte representada incluye varios montantes o pies 

derechos 31 y 32 que, en sus extremos superiores están suje­
tos * un par de hierros do ángulo 33 y 34, prolongados h e rí-
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zontal y paral damsnto, y quo ootan diapuaataa son ladea 

reapootivaa ama frente a otro y dsjandra Me aapaoia 35 

entre e lle a . A lea ladea horizontal aa da lea hierren en 

ángulo 33 y 34 satán sujetas laa paatmhaa e ramea latera­

le s , horizontalaa, de otro par de hierroa en ángulo 36 y 

37 cuyas ramea vartiealea ae prolongan haeia abajo en el 

interior del zapado 35ü loe hierroa en ángulo 36 y 37 ae 

prolongan paralelamente a loe hierroa angulares 33 y 34 

y limitan entre ellos un espacio que puede ajustarme para 

la  dimensión correspondiente de una parte de una pieza en 

elaboración, en la  que haya de realizara# la  operación 

de soldadura, y parte de la  cual puede colocarse entre eUoa 

^n la  disposición especifica representada, la  eatruoutura 

do soporto está especialmente preparada para sostener va- 

rioa eslabonea de ana cadena, representándose eslabones 

alternados apayadoa horizontalmenta entre laa ramas hori­

zontales da loa M arros da ángulo 36 y 37, mientras qaa 

loa eslabonas intarmediaa aa prolongan verticalmente con 

respeoto a a lisa  y los lados in ferieres de loz eslabones ver 

tioalmenta prolongados, cuelgan hacia abajo on el in terior 

dol eapaois 35 comprendido antro laa  ramas vertíosles da 

loz Morros 36 y 37 de p e r fil angular. Al tarmin rae la  

operación de soldadura en cada uno le los eslabones suce­

sivos verticalmente situadas, puede tirarse  de la  cadena 

por cualquier medio adecuado, no representado, arrastrán­

dola a lo  largo de la  mesa da soporte. Al llega r a l extre­

mo da la  cadena,ésta puede hacera# g ira r un ángulo de 90a 

para disponer la  serie alternada de eslabones en la  posición 

ve rtica l, y estos pueden soldarse sucesivamente, para te r -
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m inar l a  so ld ad u ra  da to d a  l a  cad en a.

Loa b loquea da moldeo 13  y 14# como a n te a  de d i j o ,  

cutan  montados en lo a  extrem os s u p e r io r e s  da p a re s  c o r r e s ­

p on d ien tes de b raco s 38 y 39# su je tá n d o se  lo s  b lo q u e s 13 

y 14, por pernos 41 y 42, a p ie z a s  de se p a ra c ió n  43 ü ja a  

e n tre  lo s  extrem os s u p e r io re s  de lo s  p a ra s de b ra zo s  38  y 39 

resp ectivam en te*  Los p aras da b razos 38  y  39  t ie n e n  p ro - 

ion- a c io n e s  en form a de T , 44 y  45  re s p e c tiv a m e n te ,e n tre  

su s  extrem os y pivotadam ente montadas en un rem o  46 s o s ­

te n id o  e n tre  un par de p la c a s  1. t o r a le s  o p u estas 47 y  43 

s u je t a s  por sus extrem os s u p e r io r e s , por ejem plo por s o l­

d ad ura, a l a s  s u p e r f i c ie s  e x t e r io r e s  da la s  ran as v e r t i c a ­

l e s  de lo s  án gu los h o r iz o n ta le s  33  y 34* Los extrem os in ­

f e r i o r e s  de lo s  p ares de b ra zo s 38 y  3 9 , e s tá n  c o n e cta d o s , 

t i r a n t e s  a r t ic u la d o s  49 y  51 por un pasad or 53, a un pun­

to  in term ed io  de una p a la n ca  de accio n am ien to  53 a r t i c u l a ­

damente s u je t a  en 54 a un p ar da b razos de apoyo 55 pro­

lon gad os h a c ia  a b a jo  dssda l a s  p la c a s  l a t e r a l e s  47 y 48.La 

d is p o s ic ió n  de lo s  t i r a n t e s  a r t ic u la d o s  y  de l a  p a la n ca  

5 3 , con r e s p e c to  a lo e  b r a z o s  38 y  33# es  t a l ,  que cuando 

l a  p a lan ca  da accion am ien to  53 se mueva an l a  d ir e c c ió n  

c o n tr a r ia  a l s  d e l r e l o j , l o s  t i r a n t a s  a r t ic u la d o s  49  y 

51 se  ju n tan  pura p e r m itir  que lo s  b razos 38 y 39 o s c i le n  

a lre d e d o r  d e l perno 4 6 , y  l o s  extrem os s u p e r io r e s  de á s to s  

se  d esp lacen  la te ra lm e n te  a le já n d o s e  uno de o tro  y de la  

p ie z a  en e la b o ra c ió n  o es la b ó n  de cad en a. 353. m ovim iento 

h a c ia  a l  a n t e r io r  da lo s  b ra zo s 38 y  39# se l im it a  por su 

a ju s t a  o co n ta cto  con l a s  p ie z a s  56 y 57 que unen lo s  

extrem os e x t e r io r e s  de l a s  p la c a s  l a t e r a l e s  47  y 4 8 .Por a l
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c o n t r a r io ,  a l  moverse l a  p a lan ca  53 on d ir e c o id n  o p u e sta ,

d esp lazam ien to  que puede lo g r a r s e  por ejem plo pisando e l  

extremo e x t e r io r  de a q u e l la ,  lo a  extrem os aupari orea de lo a  

J^razoa 38 y 39 se a ce rca n  uno a o tr o  y  rodean al e s la b ó n  

de cadena a l  que ae a ju s t a  p e rfe c ta m e n te .

Aunque l a  o p e ració n  de so ld ad u ra  en l a  p ie z a  en pre— 

p ra c ió n , en cerrad a e n tre  lo s  b loquea doAoldeo 13  y  1 4 , pue­

de l l e r a r a e  a  cabo por c u a lq u ie r  p ro ce so  b ie n  c o n o c id o ,en 

l a  a d a p ta ció n  e s p e c i f ic a  en e s ta  Memoria d e s c r i t a ,  ae adop­

tan  d is p o s ic io n e s  para r e a l i z a r  d leh a  o p e ra c ió n  por o l  pro— 

ca&miento de so ld ad u ra  con a r c o  e l é c t r i c o .  En e s te  proce­

dim iento  l a  c o r r ie n te  c i r c u la  e n tr e  una v a r i l l a  m e tá lic a  

de s o ld a d u ra , t a l  eomo ae in d ic a  en 6 1 ,  prolon gada h a c ia  

a b a jo  e n tre  lo s  b loquea de m oldeo, y l a  p ie z a  en e la b o ra ­

c ió n , que e s tá  onectada a t i e r r a .p a r a  que no c i r c u l e  co ­

r r ie n t e  e n tre  l a  p ie z a  c ita d a ^  ol m olde, cuando l o s  bloques 

de moldeo sean de oobre a  o t r a  s u s ta n c ia  e le é e tr ic a m a n te  j 

co n d u cto ra , y en cuyo caso  l a  p ie z a  tendfM! te n d e n cia  a u n ir ­

se  con l o s  bloques c it a d o s ,  s e  p r o f ie r o  d isp o n e r  una serlo  

de e le o tr o d o s  de p u e sta  a  t i e r r a ,  p ara  llover a  cabo la  

co n exió n  con t i e r r a  de l a  p ie z a  en e la b o r a c ió n . En lo s  l a ­

dos o p u esto s de lo s  so p o rte s* d e  lo s  b lo q u es de moldeo se  

diaponen pares de e le c tr o d o s  opu estos 62 y 63 preparados pa­

ra  e s t a b le c e r  c o n ta c to  con l a s  s u p e r f ic ie s  f r o n t e r iz a s  

de la  p ie z a ,  a l  e x t e r io r  de lo a  b lo q u es de moldeo 13 y 1 4 , 

a l  fu n c io n a r  l o s  so p o rte s  m ó v ile s . En l a  Fig. ^ se  re p re ­

se n ta  con Diayor d e t a l le  e l  co n ju n to  de un e le c tr o d o  que 

comprende un tubo a la rg a d o  65 en e l  i n t e r i o r  d e l orna! ae 

monta a  d e s liz a m ie n to  un elem ento c i l i n d r i c o  de c o n ta c to

í 84375
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66 cuya punta anterior sobresale del extremo del tubo 65 

para dar lugar a un contacto conductor con la  superficie  

de la  pieza en preparación. La v a r illa  de contacte 66 ae 

desplaza elásticamente en la  dirección de su extremo apun­

tado. por medio de un muelle 67 arrollado alrededor de una 

parte de diámetro reducido del extremo opuesto a la punta, 

y que se apoya contra una pestaga interior del extremo del 

tubo 65. 5n un extremo roscado del elemento de contacto 66 

que sobresale del extremo posterior del tubo 65 se sujeta, 

entre un par de tuercas 69, un cable 68, de conexión. SI 

tubo 65 está fuertemente sujeto, por ejemplo por soldadura, 

a una placa 71 de la  cual puede f i ja rs e  al conjunto del 

electrodo a loa lados opuestos del bloque 43* formando par­

te de la  estructura de soporte de los bloquea de moldeo 13 

y 14. En la  placa 71 y loa bloquea 43 se dispone un a ia la -  

mineto adecuado, como se indica en 72 y se a le la  también 

la  perife ria  de loa pernos que e jetan en su s it io  e l con­

junto del electrodo, com electrodos dispuestos ta l como 

asaba de indicarse* cuando los Hoques de moldeo so acoplan 

para rodear la  pieza en preparación, los extremos de los  

contactos de los electrodos se ajustan con los lados 

opuestos do cada una de las partea metálicas que sobresa­

len de los extremos opuestos del paso transversal 17-18 

da los bloquea de moldeo. La presión eficaz de contacto 

de loe contactos de los electrodos con la  pieza an prepa­

ración, ae consigue por la  disposición de los muelle* 67, 

mientras que, a l mismo tiempo, pueda lograrse e l oierre 

completo de los bloques da moldeo alrededor de la  pieza 

que se está preparando.

Í84375
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¿ 1  l íq u id o  de r e f r ig e r a c ió n  ^ r a  lo s  b loquea da 

m oldee, puede s u n in is tr a r s e  por tu b e r ía s  adecuadas 74 

u n id as a  la s ó b e r tu r a a  de en trad a  y  s a l id a  22 y  23 a  t r a -  

v á s  de paaaa adecuados de lo a  bloquea 43 a  que e s tá n  su­

je t o s  lo s  bloquea de m oldeo.

boa b lo q u es de moldeo 13  y  1 4 # t a l  como se  ha d es­

c r i t o ,  son adecuados p ara  f a c i l i t a r  l a  so ld a d u ra  a  tope 

de le a  extrem os de un p ar de v a r i l l a s  m e tá lic a s  y ,  por 

s e n c i l l a s  m o d ific a c io n e s  de su d isp o s ic ió n #  pueden p r e c ­

i a r s e  para s o ld a r  e n tre  a l  v a r io s  elem entes *n  ndmero su ­

p e r io r  a  dos# p or una s o la  o p e ra ció n  de so ld a d u ra , por 

e jem p lo , pueden s o ld a r s e  e n tr e  s i  t r e a  e le m e n to s, sim ul­

táneam ente, encerrando todos l o s  extrem os r e s p e c t iv o s  

en e l  molde y  a p lica n d o  ¡se ta l de so ld ad u ra  s la  unión co­

mún de lo a  v a r io s  extrem o s.

Para una representación*e s p e c í f i c a  de l a  m o d if ic a - ' 

c ió n  Ultimamente m encionada, puede h a c e rs e  r e fe r e n c ia  a 

l a  f i g .  ¿  en l a  que se  re p re se n ta n  b lo q u es de moldeo 75 y  

76 preparados para fa c i l i t a r  l a  soldadura de e s la b o n e s  da 

cadena d e l t ip o  de dado o c o n t r e t e ,  uno de lo s  c u a le s  se  

representa con mayor detalle en l a  "'ig. j5. En e s t e  c a s o .e l  

esla b ó n  de c o n tr e te  comprende una p a rte  e x t e r io r  77 a n á lo ­

ga a l  e s la b ó n  10 , y  un dado o c o n tr e te  7S tr a n s v e r s a ln e n t*  

p ro lo n g a d o . *;1 extrem o e x t e r io r  d e l c o n t r e t e  73  puede s o l­

d arse  a l  eslabón e x t e r io r ,  sim ultáneam ente con l a  s o l  dada** 

r a  da l e s  extrem os do d ato  e n tr e  s i#  m ediente e l  emplee 

de l o s  b loquea do molde 75 y  7 6 .

Loa b lo q u es de moldeo 75  y  76  son a n á lo g o s  a l e s  

b lo q u e s  de moldeo 13  y  14  a n te e  d e s c r i t o s ,  excep to  que la s
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s u p e r f i c ie s  de l a s  c a r a s  a ju a ta b lo a  de cada une e s tá n  p re­

v i s t a s  de ana ran u ra  a d ic io n a l ,  v e r tio a lm e n te  d is p u e s ta ,

82 e n tre  l a  ran u ra  t r a n s v e r s a l  83 y l a  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  

d e l b lo q u e , para e l  a lo ja m ie n to  d e l c o n tr e te  7 8 . Al c o lo ­

c a rse  lo s  bloquea a lr e d e d o r  d e l la d o  s u p e r io r  d e l e s la b ó n , 

se in tro d u ce  e l  c o n tr e te  en  su  i n t e r i o r ,  con e l  extrem o 

s u p e r io r  inm ediata: a n te  d eb ajo  de l a  V de s o ld a r u a . Al cerra 

s e  lo s  m oldea, e l  c o n tr e te  queda fu ertem en te  s u je to  p o r l a  

ran u ra 82, en l a  p o s ic ió n  ad ecu ad a, y a c o n tin u a c ió n  puede 

h a c e rse  l a  so ld a d u ra  84. de o b serv ará  que e l  extrem o i n f o -  

r i o r  de e s t a  p e n etra  en e l  extrem o s u p e r io r  d e l  c o n tr e te  

78 p ara  fu n d ir lo  y u n ir lo  so lid am o n to , en to d a  su  s e c c ió n  

t r a n s v e r s a l ,  a  lo s  dos extrem os de l a  p a r te  e x t e r io r  d e l 

e s la b ó n . E l extrem o o p u e sto , o i n f e r i o r ,  d e l  c o n t r e t e ,  pue­

de s o ld a r s e  lu e g o , como s e  in d ic a  en 8$ a l  co sta d a  adyacen­

t e  d e l e s la b ó n .

g g m s s á i g i í E g a

l# ) .- A n a r a to  para s o ld a r  que se  c a r a c t e r iz a  por e s t a r  

c o g s t it u íd o  por un p ar de b lo q u es de moldeo complementa­

r i o s ,  se p a ra b le s  a lo  la r g o  de un p lan o  v e r t i c a l ;  un paco 

h o r iz o n ta l  tr a n s v e r s a l  a d ich os b lo q u es para r e c i b i r  con­

juntam ente lo s  extrem os a lin e a d o s  de u*tR b a rra  m e tá lic a . 

Dicho paso e s tá  d e fin id o  por un p ar de r e b a je s  em parejados 

p ra c tic a d o s  en c a r a s  ad yace n tes  de d ich o s  b lo q u e a . E sto s  

r e b a ja s  d e fin e n  un e s p a c io  e n tre  lo s  c it a d o s  extrem os de 

l a s  b a rra s  de área  en s e c c ió n  su stan e ia lm en te  l a  misma 

que l a  de d ich o  extrem o de l a  b a r r a . Un paso v e r t i c a l  ee
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e x tie n d a  desde e l  paso t r a n s v e r s a l  c it a d o  a  l a  c a ra  supe­

r i o r  de lo a  b lo q u es y  e s to  paso v e r t i c a l  e s t á  d e fin id o  por

r e b a je s  em parejados p r o v i s t w  en l a s  cajeas a d y a ce n te s  de 

l o s  b lo q u es a n te a  c ita d o s  y  d ich o  paso v e r t i c a l  se s x t i e n -  .

da en e l  e s p a c io  comprendido e n tre  lo a  extremoE de l a  b a rra  

m e tá lic a  c i t a d a .

2 s ) .J. mioao a p a ra to  pera s o ld a r  que se  c a r a c t e r iz a  

por e s t a r  c o n s t itu id o  por un par de b lo q u es de moldeo com­

p le m e n ta r io s , s e p a ra b le s  a lo  la r g o  de un p lano v e r t i c a l ,  

pn paso h o r iz o n ta l  t r a n s v e r s a l  a t r a v é s  de d ich os b loques 

p ara  r e c i b i r  conjuntam ente l o s  extrem os a lin e a d o s  de una 

b a rra  m e tá lic a . P icho paso e s t á  d e fin id o  por un par de 

r e b a je s  ig u a le s  p r a c t ic a d o s  en c a ra s  ad yace n tes  de d ich os 

b lo q u e s , b a to s r e b a je s  d e fin e n  un esp a c io  e n tre  lo s  c i t a ­

dos extrem os de l a s  b a rra s  su sta n e ia lm e n te  de l a  misma 

a r e s  en s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  de d ich o  extrem o de l a  b a r r a , 

oon un paso v e r t i c a l  que se  e x tie n d e  desde l a  s u p e r f i c ie  

s u p e r io r  de d ich o s b lo q u es h a c ia  e l  aso t r a n s v e r s a l  y  e l  

e sp a c io  ad yacen te  e n tre  lo a  extrem os de l a  b a rra  co lo cad o s 

en d ich o  paso t r a n s v e r s a l .  ¿ 1  c ita d o  paso t r a n s v e r s a l  e s ta *  

d e fin id o  por r e b a je s  em parejados p r a c t ic a d o s  en l a s  c a r a s  

a d y a ce n te s  de d ich os b lo q u e s . Dicho paso v e r t i c a l  c a ta  adap­

tado para r e c i b i r  una c a n tid a d  de fu n d en te y  una v a r i l l a  

de m etal—so ld ad u ra  que p en etra  en la  re g ió n  de lo e n  e x tr e ­

mos de l a  b a rra  m e tá lic a .

3^ ). —El mismo aparate- pora s o ld a r  que se  c a r a c t e r iz a  

por e s t a r  c o n s titu id o  por un p a r de miembros de moldeo com­

p le m e n ta r io s , s e p a r a b le s  a  l o  la r g o  de un p lan o  v e r t i c a l .

Un paso h o r iz o n ta l  t r a n s v e r s a l  a t r a v é s  de d ich o s  b lo q u es

^ 4 3
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p ara  r e c i b i r  conjuntam ente le a  extrem os a lin e a d o s  de ana 

b a rra  m e tá lic a  que han de s o ld a r s e .  Dicho paso t ie n e  au s- 

ta n cla lm e n te  l a  misma á re a  t r a n s v e r s a l  de d ich o  extrem o de 

l a  b a r r a , por l o  menos l a  d is t a n c ia  comprendida e n tre  d ich o s 

extrem os de l a  b a r r a . Un pase v e r t i c a l  que se  e x tie n d e  h a c ia  

a r r ib a  desde e l  e s p a c io  e n tre  lo s  extrem os a d y a ce n tes  de l a  

b a r r a ;  d ich o  paso formado por r e b a je s  em parejados p r a c t ic a ­

dos en l a s  c a r a s  ad yacen tes  de d ich os b lo q u e s , estan d o adap­

tad o  dicho paso v e r t i c a l  para r e c i b i r  una v a r i l l a  de m e ta l-  

so ld a d u ra  que p en etra  en l a  re g ió n  comprendida e n tre  lo s  

extrem os a d yacen tes de l a  b a rra  y "*tn ca n tid a d  de fundan te 

s u e l t o .

4 a ) , —El mismo a p arato  para s o ld a r  que s e  c a r a c t e r iz a  

por e s t a r  c o n s t itu id o  p or un par da bloquea de moldeo comple 

m en tarlos que t ie n e  un p ar de caras que se  a ju s t a n  v e r t i c a l -  

mente; un so p o rte  p ara  s u je t a r  l a s  p ie z a  de m etal que se  ha 

de s o ld a r ;  medios para m j e t a r  d ich o s  b lo q u es a ambos la d o s  

de l a  p ie z a  y  m ó v iles  re la tiv a m e n te  e n tre  s i  y  r e s p e c to  a 

d ich a  p ie z a .  Un paso t r a n s v e r s a l  a tra v o s  do d ich o s b lo q u e a , 

d e fin id o  por r e b a je s ,  s u s c e p t ib le s  de a j u s t a r s e ,  p ra c tic a d o s  

en d ic h a s  c a ra s  p ara  a c o p la rs e  C onjunta y  r e la t iv a m e n te  apre­

tad os obre d ic h a  p ie z a ;  :s te  paso t ie n e  su ata n cia lm e n te  l a  

misma s e c c ió n  que l a  p ie z a  c ita d a  en l a  proxim idad a l  panto 

que ha de s o ld a r s e ,  nichos H o q u es t ie n e n  r e b a je  en l a s  c a ­

r a s  ad yacen tes que d e fin e n  un paso que se  e x tie n d e  desda l a  

cara  s u p e r io r  de e l l o s  h a c ia  a b a jo  h a sta  d ich o  paso tr a n s ­

v e r s a l .  Dicho paso e s tá  adaptado para r e c i b i r  una can tid ad  

de fun den te y una v a r i l l a  p ra  s o ld a r  que s e  p ro lo n ja  h a c ia  

a b a jo  h a s te  d ich a  p ie z a .



- 1 6  -
i 84375

425. -

430.

435.-

440.

445.-

450. -

5 * ) . -E l m ism osparato para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

p o r una so p o rta  para s o s te n e r  e l  e s la b ó n  en un p lan o  v e r t i ­

c a l  con e l  la d o  que se ha de s o ld a r  co lo ca d o  h a c ia  a r r ib a  

y h o rizo n ta lm e n te . un p ar de b loq u es de m oldeo, complemen­

t a r l o s ,  p r o v is to s  de un reb ab e h o r iz o n ta l  tra n ev erM tl en 

cada una de l a s  s u p e r f i c ie s  de d ich o s  b lo q u es que ao aco ­

p ian  para s u je t a r  co n ju n ta  y  re la tiv a m e n te  a p re ta d o  e l  l a ­

do s u p e r io r  de d ich o  e s la b ó n . Loa r e b a je s  de l a s  c a ra s  de 

d ich o s b loq u es d e fin e n  un paso que se e x tie n d e  h a c ia  a b a jo  

desde su c a r a  s u p e r io r  comunicando con lo s  r e b a je s  tr a n s ­

v e r s a le s  sobra e l  punto d e l  e s la b ó n  que ha. 3e s o ld a r s e }  me­

d io s  pare s u je t a r  cun f a c i l i d a d  de m ovim iento d ich os h lo -  

q re s  a emboa la d o s  de d ich o  e s la b ó n  con m ovim iento l a t e r a l  

r e s p e c to  a á l .

6 * ) .—¿ l  mismo a p arato  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  por 

un so p o rte  p ara  s u je t a r  e l  e s la b ó n  en un p lan o  s u s t a n c ia l— 

mente v e r t i c a l  con  e l  la d o  d e l mismo que ha de a c id a r s e  co­

lo ca d o  en l a  p a rte  s u p e r io r  y  h o r iz o n ta lm e n te . Un p ar de 

b lo q u es de moldeo com plem en tarios, que t ie n e n  un par de 

c a r a s  s u s c e p t ib le s  de a ju s t a r s e ;  un r e b a je  t t r a n s v e r s a l  

p r a c t ic a d o  en cada una de e s a s  c a ra s  para s u je t a r  conjun­

t a  y  re la tiv a m e n te  ap reta d o  d ich o  la d o  d e l e s la b ó n ; re b a ­

je s#  en l a s  c a r a s  c it a d a s  da e s t e  bloque# que d e fin e n  un 

paso que s e  e x tie n d a  h a c ia  a b a jo  desde l a  c a r a  su p ericp & e 

áq u el h a s ta  d ich o  r e b a je  t r a n s v e r s a l .  E ste  paso e s t á  pre­

parado para r e c i b i r  ana v a r i l l a  que p en etra  h a s ta  q l e s la b ó n  

s o p o rte s  m ó v ile s ,p a ra  cada uno de d ich o s bloques# que p e r­

m iten  un' movimiento l a t e r a l  de e s to s  con r e s p e c to  a—c in i s ­

mos y  a l  e s la b ó n ; e le c tr o d o s  de unión a  t i e r r a  so s te n id o s
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por lo s  c ita d o s  s o p o rte s  d e l b loq u e y m ó v ile s  en e l l o s  

h a sta  e l  co n ta cto  con e l  e s la b ó n .

? & ) . — miüE.o a p a ra to  p era  s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

'Or un par de b lo q u e s  de moldeo com plem entarios, sep ara­

b le s  a l o  la r g o  de un p lano v e r t i c a l ,  un paso h o r iz o n ta l  

t r a n s v e r s a l  a tr a v é s  de d ich o  bloque pura r e c i b i r  con  j  un— 

tam ente lo s  extrem os a lin e a d o s  da l a s  b a rra a  que se  han 

de u n ir .D ic h o  paso t ie n e  su sta n cia lm e n ta  en to d a  l a  lo n g i­

tud l a  misma á re a  t r a n s v e r s a l  que lo s  extrem os de d ich a  

b a r r a . Un paso v e r t i c a l  que s e  extiende h a c ia  a b a jo  h a s ta  

d ich o  paso t r a n s v e r s a l.L o s  c ita d o s  p asos e s tá n  definidm e 

por r e b a je s  s u s c e p t ib le s  da a c o p la r s e  p ra c tic a d o s  en c a r a s  

a d yacen tes de d ich o s b lo q u ea; medios para c o n s e rv a r  a l in e a ­

dos lo s  extrem os de l a s  b a r r a s ;  medios para s o s te n e r  a r t i ­

culadam ente cada uno de d ic h a s  b lo q u es da moldeo para mo­

v im ien to  l a t e r a l  con re s p e cto  a d ich os extrem os de l a  b a r r a .

8 - ) . —A parato  para s o ld a r  que comprende an par de b lo ­

ques da m oldeo, com plem entarios, que t ie n e n  un p ar de c a ra s  

a ju s ta b le a  v e r t i c a l e s ;  re b  je s  t r a n s v e r s a le s  p r a c t ic a d o s  en 

d ich a s  c a ra s  para s u je t a r s e  co n ju n ta  y  re la tiv a m e n te  ap re­

ta d o s , en toda la  anchura de d ich o s b lo q u es a lre d e d o r  de 

l o s  extrem os a d yacen tes a lin e a d o s  de l a s  b a rra s  m e tá lic a s  

que han de s o ld a r s e ;  r e b a je a  a lin e a d o s  en d ich a  o ara  que 

se prolongan h a c ia  a r r ib a  desde d ich o  paso t r a n s v e r s a l  pro­

porcionando un paso que se  p ro lo n g a  h a s ta  s i  e sp a c io  com­

prendido e n tre  lo s  extrem os a d y a ce n te s  de l a  b arra;m ed ios 

para s u je t a r  lo s  extrem os de l a  b a rra  a lin e a d o s ;  medios 

p ara  s u s te n ta r  d ich o  per de b lo q u es con m ecim iento l a t e r a l  

une oon r e s p e c to  a  o tr o  y  con ü ssp e o to  a  lo a  extrem os de la
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b a rra  y  m edios para a c tu a r  sobes d ich o s so p o rte s  pera mover 

lo a  b lo q u es h a sta  e n v o lv e r  conjuntam ente lo s  extrem os de 

d ich a  b a r r a .

9 a ) .- E l  mismo a p arato  par- s o ld a r ,  caracterizas* 

porque para s o ld a r  l o s  e s la b o n e s  de cadena c o n s ta  de un 

so p o rta  para s u je t a r  un esla b ó n  en un p lan o  su atan cla lm an — 

t e  v e r t i c a l  con e l  la d o  que ha de s o ld a r s e  co lo ca d o  en l a  

p a rte  su p e r lo iy u n  p a r de b loq u es de moldeo com plem entarlos 

que t ie n e n  un p ar de c a r a s  a ju s t a b le a ;  un r e b a je  tr a n s v e r ­

s a l  co lo cad o  en cada una de d ic h a s  c a ra s  para s u je t a r s e  

co n ju n ta  y  re la tiv a m e n te  ap retad o  a lr e d e d o r  d a l la d o  d e l 

e s la b ó n  que ha de s o ld a r s e ;  r e b a je s  en la *  caras de diohoa 

bloquee que d e fin e n  un paso que ae p ro lo n ga  h a c ia  a b a jo  dea 

de l a  cara  s u p e r io r  de d ich o s bloquea y comunican con lo s  

r e b a je s  t r a n s v e r s a le s  so b re  e l  punto da d ich o  eslabón que 

ha de s o ld a r s e  y d ich o  paso v e r t i c a l  está preparado p ara  

r e c i b i r  ca n tid a d  de fundente y una v a r i l l a  de m etal-ad— 

dadura prolongada a  t r a v é s  de tod o  h a s ta  l l e g a r  a l  e s la b ó n .

1 0 9 ) . - E l  mismo a p arato  para s o ld a r , c a r a c te r iz a d o  

porque para s o ld a r  e lé c tr ic a m e n te  lo s  eslab o n as da cadena 

comprende un so p o rta  para s u je t a r  un e s la b ó n  en p o s ic ió n  

v e r t i c a l  con e l  lad o  que ha de s o ld a r s e ,  co lo ca d o  en l a  

p a rte  s u p e r io r  y  h o r iz o n ta lm e n te . Un par de b loques de mol­

deo com plem entarios que t ie n e  r e b a je s  t r a n s v e r s a le s  en sus 

c a ra s  a ju a ta b le a  para s u je t a r s e  co n ju n ta  y  re la tiv a m e n te  

a p re ta d o s  a lre d e d o r  d a l la d o  d a l eslab ó n  de s o ld a r .  Un pa­

so  que se  p ro lon ga  h a c ia  a b a jo  desdé l a  c a r a  s u p e r io r  de 

d ich os bloquea en com unicación con d ich o s  r e b a ja s  tra n s ­

v e r s a le s  so b re  a l  punto de d ich o  e s la b ó n  a  s o ld a r .  Sopor­

t a s  m ó v ile s  p ara  montar d ich o s bloques a ambos lados dol 

e s la b ó n ; electrodos de unión a t i e r r a  so s te n id o s  por lo s  

so p o rta s  de l o s  bloques y móviles hasta hacer o l contacto

510. -
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con e l  e s la b ó n ; pasos a  t r a v é s  de cada ano de d ich o s b lo ­

ques p ara  l a  c ir c u la c ió n  de un l íq u id o  r e f r i g e r a n t e  y  condas 

t o s  de f lu id o  con ectad os con l o s  s o p o rte s  de d ich o s bloquea 

y  en com unicación con l e s  pasos de l e s  mismos.

l i a ) . - E l  mismo ap arato  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

porque para s o ld a r  eslab o n es don c o n tr a te , t ie n e  un par 

¿e b lo q u es de moldeo com plem entario, s e p a ra b le s  a l e  l a r ­

go de un plano v e r t i c a l ;  un paso t r a n s v e r s a l  h o r iz o n ta l  

a  tr a v ó e  de d ich os b lo q u es para r e c i b i r  conjuntam ente e l  

la d o  d e l e s la b ó n  que ha de s o ld a r s e .  Dicho paso se  d e fin o  

por un p ar de r e b a je s  s u s c e p t ib le s  de a c o p la r s e  p r a c t ic a ­

dos en la s  c a r a s  a d y a ce n te s  de d ich o s b lo q u e s; un paso 

que se  p ro lo n ga  en án gulo  r e c to  con  r e s p e c to  a  d ich o  paso 

h o r iz o n ta l  d e fin id o  por l o s  r e b a je s  s u s c e p t ib le s  de aco­

p la r s e  p ra ctio a d n s  en l a s  o aras a d y a ce n te s  de d ich os b lo ­

q u es, para r e c i b i r  conjuntam ente e l  contrete a a c id a r  a  

d ich o  lad o  d e l c ita d o  e s la b ó n , un extrem o de e s t e  paso men­

cion ado ú ltim am ente, comunica p rá ctica m en te  con e l  c e n tr o  

de d ich o  aso  t r a n s v e r s a l  y  un paso que so prolonga h a c ia  

a r r ib a  desde d ich o  paso t r a n s v e r s a l  para r e c i b i r  l a  v a r i ­

l l a  de m e ta l-so ld a d u ra  que s e  p ro lon ga  h a s ta  d ich o  e s la b ó n .

12 3 ^ .- g i  mismo u p s ra tc  para s o ld a r , c a r a c te r iz a d o  por 

c o n s ta r  de un a p a ra to  para f a c i l i t a r  la 'a n ió n  de lo s  e x tr a - ¡  

aos de una p lu r a lid a d  de elem entos m e tá lic o s  e n tre  s i  por 

medio do una s o la  so ld a d u ra . Diohe a p a ra to  comprende; Pn 

p r  de miembros com plem entarles 3ue t ie n e n  c a r a s  s u s c e p t i­

b le s  de a c o p la r s e , r e b a ja s  en ambas c a r a s  que d e fin e n  pa­

so s  que se  c o rta n  paro r e c i b i r  conjuntam ente l a s  porteo  

extrem as de d ic h o s  elem entos m e tá lic o s  y  que d e fin e n  eapa—
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e s p a c io s  e n tre  e l l o s  su sta n o ia lc ie n te  de l a  misma s e c c ió n  

t r a n s v e r s a l  que lo a  c ita d o s  elem entos m e tá lic o s ;  r e b a je s  

a d ic io n a le s  en d ic h a s  c a r a s  que d e fin e n  un paso a d ic io n a l 

que s e  p ro lo n ga  h a s ta  d ich o s  e s p a c io s  y  por e l  c u a l puede 

in tr o d u c ir s e  una v a r i l l a  de m eta l—so ld a d u ra  para l l e n a r  

d ich o s e s p a c io s  con m e ta l-so ld a d u ra  que funde homogénea­

mente d ich o s elem entos m e tá lic o s  y  l e s  une*

1 3 * )* —f l  mismo a p a ra to  p a ra  s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

porque en e l  s is te m a  de m anufactura en caden as m e tá lic a s  

con c o n tr e te *  e l  método de u n ir  por so ld a d u ra  l o s  e x tr e ­

mos de un e sla b ó n  con c o n tr e te *  uno c n o tro  y  a l  e o h c tr e -  

t e ,  en una s o la  o p e ració n  y  m ien tras t a l  e s la b ó n  e s tá  

l ig a d o  con lo s  e s la b o n e s  c o n tig u o s ; 1 c  c u a l comprende l a  

s u je c ió n  de t a l e s  extrem es para y u x ta p o n e rlo s  co locan d o  

e l  c o n tr e te  con un extrem o a topo con lo s  o tro s  dos* A l 

mismo tiem po rod ear com pletam ente l a s  p o rc io n e s  de d ic h o s  

extrem os a d y a ce n te s  y  a l  menos una p o rc ió n  d e l c it a d o  con ­

t r e t e ,  pero dejando l i b r e  un e sp a c io  e n tr e  d ich e s  extrem an 

y  tam bién a l  r e s t o  d el c o n tr e te  y  d e l e s la b ó n  que van  a  

a o ld a ra e  y  e l  e s la b ó n  en lazad o  con é l ;  depositan d o m a te r ia l 

de so ld ad u ra  f u s i b l e ,  en g ra n o , en d ich o  e s p a c io  y  so b re  

l a s  p o rc io n e s  l i b r a s  de ¡las p e r i f e r i a s  de d ich o s  extrem os; 

in tro d u cie n d o  una v a r i l l a  de met d - d o ld a d u r a  dentro  de 

d ich o  m a te r ia l m ien tras pasa  por d ic h a  v a r i l l a  a  t r a v é s  

d e l m a te r ia l in d ic a d o  y  l o s  c ita d o s  extrem os un* c o r r ie n te  

e l é c t r i c a  de s u f i c ie n t e  in te n s id a d  para fu n d ir  e l  m etal 

de d ic h a  v a r i l l a  y  por l o  menos, una p o rc ió n  de d ich o  ma­

t e r i a l  y  para u n ir  d ich o  m a te r ia l fu n d id o  oon l a s  p a rte s  

fu n d id a s en d ich os extrem os y  e l  extem o d e l c o n tr e te *

1 4 * ) .- ^ 1  mismo a p a ra to  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o
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perque para s o ld a r  e s la b o n e s , comprenda en com binación, 

un p ar de moldea s e p a r a b le s ;  cada una da l a s  s u p e r f ic ie s  

o p u estas de d ich os moldes e s tá  formada con una ra n u ra  lo n ­

g it u d in a l  que se  conforma su sta n e ia lm e n te  a l  aa lab án  que 

sa  ha de s o ld a r ;  cada una de e s t a s  c a r a s  o p u esta s  s e  f o r ­

ma con un r e b a je  c e n t r a l  que se nrolonga de una o a ra  e x te r ­

na d e l  molde h a s ta  d ich a  ranura*

1 5 * ) . -  1 mismo ap arato  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

porque p ara  u s a r  en l a  s o l  dadora un b loque r e c ta n g u la r  de 

m a te r ia l conductor d e l c a lo r ,u n  la d o  da d&ohe bloque e s t á  

formado con un par de w ranuras que se c o r te n  y  que re c ib e n  

l a  p ie z a  a s o ld a r  y con un r e b a je  que s e  e x tie n d e  de una 

c a r  de d ich o  bloque h a s ta  una ra n u ra , ju n to  a l a  in t e r ­

s e c c ió n  de una ranura con l a  o t r a .

1 6 * ) . - d i  mismo ap arato  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

porque para l a  so ldadu ra de e s la b o n es da cadena een  con­

t r e t e  comprende, en com binación, un p ar de moldes sep ara­

b l e s ,  estan d o form adas cada una de l a s  s u p e r f ic ie s  opues­

ta s  de d ich os m oldes con una ran u ra que s e  exdenáe tr a n s — 

v a rs ü la e n te  conform ándose su stan e ia lm en te  a l  eslab ón  que 

se  va  a s o ld a r  y  con una ran u ra  que s e  p ro lo n g a  lo n g it u ­

d in a lm e n te , s e  conforma su sta n c ia lm e n te  a l  c o n tr e te  d e l es­

lab ó n  y  c o r ta  l a  ranura t r a n s v e r s a l ;  cada ana de l a s  c a r * *  

o p u esta s  e s tá  formada pon un r e b a je  c e n t r a l  que se  p ro lo n ­

ga ÓeSde u sa c a r t a  e x te rn a  h a s ta  l a  ranura t r a n s v e r s a l  ̂  

1 7 * ) . —f l  mismo a p arato  p ars s o ld a r , c a r a c te r iz a d o  

p e r  com prender, en com binación, un p ar de m oldes s e p a r a b le s , 

co n d u cto res  d e l  e a lo r ,  que t ie n e n  s u p e r f ic ie s  o p u estas con­

form adas, de mogo t a l  e n e , aco p la d a s t a l e s  s u p e r f ic ie s
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forman r e b a je s  qus se  adaptan su sta n cia lm e n te  a la  p ie z a  

que se  ha de s o ld a r ,  estando d ich o s  moldes form ados de ma­

n era que cuando e s tá n  acop lad o s proporcion an  una t d v a  que 

se p ro lo n ga  desde una ea ra  ex te rn a  de d3 oho molde h a s ta  

una do d ich os r e b a je s  y  cada molde e s t á  p r o v is to  con un 

paso para f lu id o  r e f r ig e r a n t e ;  medios para mover dichos 

m old es, para c o p ia r lo s  a  s e p a r a r lo s ;  d ich o s medies compran— 

dan un bloque s u je to  a cada molde y cada uno de& quellos 

p r o v is to  de un paso de en trad a  y  sa lu d a  d e l l iq u id ó  r e f r i ­

g e ra n te  que oomunican con e l  paso de f lu id o  d e l molde co­

rre sp o n d ie n te  con b is a g r a s  s u je t a s  Ha cada bloque y  medío# 

con ectad os a  d ich a s  b is a g r a s  para h a c e r la s  g i r a r  y  mover 

lo s  m old es, aco p lán d o lo s o se p a rá n d o lo s .

18* ) . - á l  mismo a p a ra to  para s o ld a r ,  c a r a c te r iz a d o  

por com prender, en com binación, un par de moldes sep arab les^  

co n d u cto res d e l c a l o r ,  que poseen s u p e r f ic ie s  o p u estas 

conform adas, de nodo que a co p la d a s  t a l e s  s u p e r f i c ie s  f o r ­

man r e b a je s  que se  adaptan  su sta n e ia lm a n ta  a  la  p ie z a  que 

se  ha de s o ld a r ,  estando d ich os moldes formados de mañera - 

que cuando e stá n  acop lad os p roporcion an  una t o lv a  que se 

p ro lo n ga  desde una cara  e x te rn a  de d ich o  molde h a s ta  uno 

de d ich os r e b a je s  y e s te  molde e s t á  p r o v is to  de un paso 

p ara  f lu id o  r e f r ig e r a n t e ;  medios p ara  mover d ich os moldes 

p ara  a c o p la r lo s  o s e p a r a r lo s  y  b a rra s  s u je t a s  a e s to s  ú l t i ­

mos m ed io s,p rep arad as p ara  h a c e r  c o n ta c to  con l a  p ie z a  a  

so ld a r,cu a n d o  d ich o s m oldes e s tá n  a c o p la d o s , para c o n e c ta r  

e lé c tr ic a m e n te  a  t i e r r a  l a  p ie z a  m encionada.

1 9 $ ).-"APARATO PARA SOLDAR".

í a  p rese n te  Memoria c o n s ta  da v e n t i t r e s  h o ja s ,  f o l l a -
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das y e s c r i t a s  a  máquina per ana s o la  de sus c a r a s ,  compo­

niendo un t o t a l  de s e is c ie n t a s  t r e i n t a  y  dos l ín e a s  i n c l u i ­

das l a s  p resen tes#

M adrid, 3C de Junio de 1 .9 4 8
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