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MALA REPRODUCCION

POR DEFECTO DEL ORIQ!NAL

HHS85glA DESCRIPTIVA.

Correspondiente a una Patente de Invencidén, cuyo registro
se solicita por 20 aKos., para Espafia y sus posesiones, a
favor de la entidad PACIFIC CHAIN & MANUFAOTURING COMPANY
con domicilio en Portland, estado de Oregén, Estados Uni-
dos de America del Norte, por: "MAQUINA. PARA FORMAR O FA-
BRICAR ESLABONES DE CADENA™

Este invento se refiere a la fabricacién de cadenas
y, mas especialmente, amaquinas para obtenerlas partiendo
de barras metalicas corrientes.

Un objeto da este invento es proporcionar una maqui
- - *x 0w -

na nueva y perfeccionada para formar eslabones.de cadena,
de modo sencillo y eficieilite.

Has concretamente, constituye un objeto de este in-
vento el proporcionar una maquina nueva y perfeccionada,
adecuada.para la formacidén.de eslabones de cadenas desti-
nadas a trabajos rudos, partiendo de barras metalicas co-
rrientes de diametros relativamente grandes.

Otro objeto de este invento es proporcionar un ma-
quina nueva y perfeccionada para confeccionar una cadena

de gran numero de eslabones, cada uno de los ouales, al



construirlo, se enlaza con otro previamente formado.

De acuerdo con un tipo representado de este invento,-"
la maquina comprende una cabezal formador que incluyd un
mandril y medios para curvar, alrededor del mismo, un pe-
dazo de barra metalica a fin "de darle la forma de eslabon.
El mandril es de perfil alargado, y la periferia exterior
del mismo corresponde, en general a las dimensiones inte-?
riores del eslabdon. 3e dispone una garra para sujetar el
pedazo de, barra contra el mandril, al dar forma al prime-
ro. EI cabezal formador incluye también un par de bielas
rotativas en sentidos contrarios, montadas junto a los
extremos del mandril, para ajustarse simultaneamente con
los extremos opuestos de la barra y doblarlos segin un
arco practicamente de 180a alrededor de los extremos del
mandril. La potencia para realizar las operaciones de*cur-
vado se transmite a cada una de las bielas por un mecanis-
mo da transmision adecuado, conectado a los arboles de las
mismas,- disponiéndose medios para permitir el control apro-
piado e independiente de la potencia para cada arbol.

Otros objetos y ventajas del invento se haran evi-»

tes por él estudio de la descripcion siguiente, combi-
nada con los dibujos adjuntos, aunque las caracteristicas
de novedad, distintivas de este invento, se puntualizan con
mayor detalle en las reivindicaciones anexas. t*

En los"dibujos, la Fig* 1 es una vistad de frente de
la maquina formadora de eslabones construida de acuerdo
con una forma de este invento; la pig. 2 es una vista la-
teral de la maquina representada en la fig, 1; la Fig* 3

de la parte superi



la maquina y representa especialmente la relacion general”éej
algunos arboles del mecanismo de transmisidon de fuerza;

la Fig. es un corte transversal del cabezal formador de
eslabones de la maquina, por ia linea 4-4 de la Pigh 1;

y la Fig. 5 es una vista parcial del cabezal formador de
eslabones de la maquina, que representa las bielas en po-
siones sucesivas, distintas de la representada en la Fig.

1. . .

Las maquinas formadoras de eslabones, anteriormente
proyectadas para curvar pedazos de barra metalica corrien-
te en forma de eslabones, pueden usarse uUnicamente con ba-
rras de diadmetro relativamente pequefio. Estas méqhinas son,
por naturaleza, incapaces de preparar con éxito en forma
de eslabones uniformes barras metdlicas de diametro superior
a 1,5 pulgadas, exceptdé con la aplicacion de una potencia
excesiva, y la maquina & que este invento se refiere se
adapta especialmente a la utilizacidén de barras metalicas \
de tamafos del orden ultimamente citado, aunque-debe enten-
derse que su campo de aplicacién no ha de limitarse a los
mismos, para realizar operaciones de curvado en barras _
gruesas”™ se comprendera facilmente que los elementos”compo-"
nentes de la maquina han de construirse relativamente fuar- P
tes o0 macizos, para poder resistir los esfuerzos requeri-
dos, a la vez que el mecanismo de impulsidén debe proyectar-
se de modo tal que sea capaz de transmitir fuerza en las
cantidades precisas.

La maquina formadora de eslabones representada en -\

los dibujos, comprende una estructura o bancada de sosten

*

i
que incluye una base 10, montantes 11, d6rganos transversa- !

les 12 que unen los extremos superiores de los montantes-
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sujeta al armazon de la maquina, por ejemplo por elementos
de apoyo 27 y 28 y el tornillo de fijacién 29 (Figs. 4).

La placa de refuerzo 26 tiene una abertura verticalmente
alargada 30, alineada en general pon la escotadla 18 ]
da.lado inferior del mandril, para recibir en ella el extre-
mo del eslabén 17 a través del cual se prolonga el pedazo

de barra 15.

El babezal formador contiene también medios prepa-
rados para ajustarse con los lados inferiores de los extre-
mos opuestos del mandril 14, haciéndoles describir un angu-
lo de 160S practicamente, con lo cual los extremos de la
barra se juntan en la superficie superior del mandril. Los ;
medios para curvar la barra comprenden un par de bielas i.
31 y 32, respectivamente sujetas a arboles paralelos 33 y
3DHBte™ a su vez,lestan montados a rotacidon junto, a los
extremos opuestos del mandril 14; los extremos de los ar- ~
boles se representan prolongados a través de aberturas de
la placa posterior 26. Los extremos exteriores de “las
bielas 31 y 32 estan previstos de rodillos vérticalniente i
prolongados 35 y 36 respectivamente, en ellas montados
por pernos adecuados que los atraviesan. Como se represen-
,ta mds claramente en la Fig. 2 los rodillos 35 y *3 tienen
ranuras periféricas 37 para recibir las superficies redon-
deadas de los extremos de la barra 15 y conseguir que éstos,
al curvarle a la posiciéon final, no resbalen de los rodillos
Otra razén para ranurar los rodillos 35 y 36, es el impé-
dir la deformacién del eslabén por aplastamiento de s+ su-

perficie exterior durante la operaci6on de curvado. - - _

A continuacion se describe el funcionamiento del:*VV\\*



160.~

» traves de las aberﬁuras 18 y 30 del mandr11 ¥y de 1a pla-,,53
A;j ca de refuerzo, un extremo del eslabén 17 previamente for_;f
7”mad0i El pedazo de barra 15, que puede. calentarse antes alg{

“calor rojo para faeilitar su curvatura, se introduce lue-

' a traves del eslabén 17, y a8e sujeta fuertemente contra
R el lado inferior defaquel, accionando 1a garra 16 por>me-;fi
" dio de la palanca de eontrol 25. Haciendo girar 1as blelas
11731 ¥y 32 en sentldos contrarlos alrededormde los: extremos '
' correspondien¢es del mandrll 14, los.. extremos oPuestos del

pedago de. barra 15 se’ eurvaran de un modo indlcado més cla- :

‘ de trazos en la poaicién intermedla, y en lineasznntlnuas
"en 1a. posiclén final El aslabén asi obtenido ae'entrela

‘,za 0 eneadena con al eslabén 17 previamente formado v se

" ra que ha de unlr los extremos adyacentea de la barratnas o
_oparaciones de soldadura pueden aplazarse hasta»después de 
pregarar toda 1& cadena constltuida por un nEmero yredeter~

-minado de eslabones ¥ pueden llevarae a cabo por cualquler %

Aproceso ccnocido de soldadura Después de curvar los esla

~ bones’ a la forma final,. eomo se indica en la Pig. 5, las e

'para formar el eslabén inmedlatamente sigulente. E esla—§4{

del eslabén 17 y; en astas condiciones, puede fermarse del*;f

cabezal formador de eslabones. Prlmero, se intrcduce a—3f7n

i

g0 1ongituﬂlna1mente entre el mendril 14 y la garra 16 y

iframenta en. la vista parcial de 1a Pig. 5, en la gne loa

3
extremos de la’ barra y las blelas ae representan én. lineas %
0

encuentra ya dispuestc para la operacién flnal de aoldadu-ag

-

blelas 31 T 32 puedan retornarse a su posicidn prlmitlva

bon 351 formado, puede-retlrarse del mandrll e 1ntroducir

un extremo del misme 8n la abertura 18—30 en sustitucién




modo descrito el eslabdén siguiente de la cadena.
La potencia, para accionar las bielas"3iy 32, puéde 1

165*" suministrarse, mediante cualquier mecanismo o transmisioén

de fuerza. En la disposicion representada en los dibujos,

la portencia puede suministrarse por un motor apropiado

eléctrico o de otro tipo (nho representado) y mediante una

correa, a una polea 41 sujeta a un arbol 42 sostenido,-,

Jjunto a sus extremos opuestos, en manguitos 43 y 44 a su

vaz montados rotativamente en cojinetes 45 y 46 adecuadament

sujetos en montantes correspondientes 11 del armazon”Los

extremos opuestos del arbol 42 estan alojados excéntrica-

mente dentro de los manguitos 43 y 44 de modo que, al gi-

rar uno de éstos, 0 ambos, un angulo predeterminado, el .

extremo correspondiente del arbol recibe un movimiento

en el plano vertical, por razones qué se explicaran. Fija-

mente sujetas al arbol 42 junto a los cojinetes opuestos

45 y 46, se disponen las poleas de friccion 27 y 46 prepa-

radas para ajustarse con las llantas de ruadas correspon-

dientes 49 y 51~ respectivamente, por rotacion del mangui-

to 43 un angulo predeterminado dentro del cojinete 45?7 la

rueda de friccion 47 puede desplazarse y ajustarse con la

Ilanta de la rueda 49 y? analogamente, por rotacién del

manguito 44 un angulo predeterminado en el interior del "%

cojinete 46, la rueda.de friccidén 28 puede ajustarse con

la Ilanta de la rueda 51. En los extrem"o-s exteriores de

los manguitos 43 y 44, respectivamente, estan sujetos-los -F

cubos 52 y 53 con brazos colgantes 54 y 55 respectivamente.,

por medio de los cuales puede llevarse a cabo d. ajusta

angular de los manguitos 43 y 44. El brazo 54 esta conec-
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tado, por un tirante 56, a otro brazo 57 sujeto a un extre-
mo de un arbol._hueco 58, rotativamente alojado dentro de

la base de la bancada, y en el extremo opuesto# del cual .,
esta fija una palanca 59 de control manual.El brazo 55
esta conectado, por un tirante 61, a un brazo 62 que, a

Bu vez, esta sujeto a una parte del arbol tubul&r 63 dis-
puestos concantricamente alrededor del extremo del &rbol
58, y el otro extremo del arbol 63 estd provisto de una
palanca 64 de control manual.

Las ruedas 49 y 51 estad montadas, para rotaciodon.in-
dependiente, en un arbol 66 cuyos extremos opuestos estan
fuertemente sujetos, por bloques 67 y 68, a los montantes
correspondientes 11 del armazén. Para tener las ruedas 49

"y 51 adecuadamente separadas en el arbol de sosten 66,
en los lados opuestos de las mismas se disponen collares
apropiados de retencién,17. Al cubo de la rueda 49 esta
fuertemente sujeto un pifibn 73 que engrana con una rueda
dentada 74 de diametro relativamente grande que, a su vez”
estda enclavijada en el arbol 33 que impulsa la biela 31. -
junto a sus extremos, el arbol de impulsion 33 estd ade- -~
cuadamente montado en cojinetes 75 y 76. Al cubo de la
rueda 51 estd fuertemente, sujeta una rueda dentada 78 para
cadena, alrededor de la cual pasa una cadena 79 que se
prolonga también alrededor de una rueda acanalada 81,de
un diametro perifarico que en general corresponde al de
la rueda 74, enclavijada en el arbol 34y da la segunda
biela 32, montado para rotacidén en cojinetes adecuados
82 y 83, respectivamente, situados junto a sus extremos

y Fijos a elementos apropiados del armazoén.
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ﬁnicamenta haca falta disponer un espacio anular correspon-é

"acaba de describirse, al m0verse la palanca 59 de control:;ﬂ

'en las aucesivas reducciones &e velocidad entre la rueda S

Se Observara que las doa ruedas T4 y 81 de 10s arbo- :
1ea 33 y 34, respectivamente, son de diémetra rslativamen-j
te grande con reapecto a la separaeién entre los ejes co~‘

=
rrespondlentes. El eje 33 86 prolonga a travéa de la llan-

o maa s s L

ta de la rueda 81 sujeta a su cubo por. pocoa radioa 81' so- i
lamente, todoa concentrados ‘a un lado. de éste,Dado que 1as
bielas y, por tanﬁo, las ruedas 74 y 81 describen solo un j

angulo del orden de 180&, para la acomoaacién del eje 33 ‘

diente entre el cubo -y la llanta - da la rueda 81; La cade-
na 79, por tanto, puede sujetarse a la llanta de la rueda ,:
81 por ajeﬂplo por una Bolaadura por puntos, tal como 85,{@5
con cbjeto de conseguir que no haya deslizamianto da 1a'
cadena 79 con respecto a lg ranura dé la rueda 81. qum- .
prenderé, desde luego, que la llanta de la rueda 81 pue->1f€
de tensr dientes pare cadena, ai asf se desea,

5 El funcionamiento de 1a transmisiéa de fuerza qne

manual hacia la dereeha, enrla Fig. 1, ascenderé iﬁ rueda}ié
ds fric016n 47‘unida al arbcl 42 ¥ se acoplaré con 1a rue- g
da de transmisién 49 que, ' su_vez y por- el piﬁén T3 y la !y

‘rueda T4, ‘hard que el arbol 33 de 1la biela gire en el aen- :

tido del reloj en la’Fig.rl. Debido a la ventaja mecénica;ﬁj

de friccién 47 y la rueda 49,3 entre el piﬁon 73 y 1a rue-j
da dantada 74, 1a biela 31 girara con relatlva lentitud

pero con una fuerza baetante grande contra el extremo de

la barra 15, para curvarlo alrededor ‘del extremo corresp”

diente del mandril 14. Cuando el extremo de 1a barra 15

it




250.

260 -

265.

llega a a. posicién final de apoyo en la superficie su-
perior del mandril 14, en la Fig. ,5 se detendra el mpvi-
miento de la biela 31 a causa del deslizamiento entre la
rueda de friccién 47 y la rueda 49, por el busco aumento
de resistencia a girar. El encargado, por observacién del
progreso del movimiento de extremo de la barra hacia la
superficie superior del mandril, puede empujar suavemen-
te la palanca de control 64 para mover despacio la biela
31 hacia adelante y llevar el extrem6 de la barra 15 a la
posicion,final, con relativa lentitud. - -

por un control analogo de la palanca 64, la rueda
d™friccion 48 puede desplazarse y ajustarse con la rueda *
combinada 51, a fin de llevar a cabo el movimiento de la
rueda 81 y del arbol 34 de la biela en direccidon* opuesta
a la del reloj, para curvar el extremo contrario 2? la

IY_I ] \
barra 15 y~colocarlo sobre la superficie superior del man-

dril 14 . La rotacion de la rueda 81 en la direccidén con-
traria con respecto a la rueda dentada 74, se realiza me-
jor por la transmisién de cadena, que empleando una trans-
mision de engranajes como en el caso de la rueda 74. *
Se disponen medios para llevar a cabo la inversion

del sentido de rotacién de la s bielas 31 y 32 después

de terminar la operacidon de formacién del eslabén. Para
este objeto, se montan a rotacién ruedas locas de fricciodn
87 y 88 en arboles 89 y 91 sostenidos por brazos 92 y 03
sujetos a los arboles 94 y 95, respectivamente,rotativamen-
te montados en soportes correspondientes y adecuados 96 y

97, En el extremo exterior del arbol 94 estad fijo un bra-

z0 98 unido por un tirante 99 ai brazo 57 del arbol 58,
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manualmente accionable. Analogamente, el arbol 95, en su ~
extremo exterior, tiene una biela 101 que a su vez esta t
conectada, por un tirante 102, al brazo 62 del arbol tubu- Y
lar 63. Las-ruedas locas de fricciéon 87 y 83 estan -p“epa- \
ras para oscilar y ajustarse entre las ruedas da friccion
47 y 49. y las 48 y 51,respectivamente. Al establecer ente *
contacto, se observara que laB ruedas locas.forman una cone”
Xién de conducion entre aquellas, de modo que las ruedas
49 y 51 giraran en la direccidén opuesta, con respecto a su. ;
sentido de rotacidon, cuando las ruedas de friccion 47y * *
48 estan en contacto directo con ellas. Se observara tam-
bién que® las poleas locas 87 y 88 se controlan por las i
mismas palancas de control manual que se emplean para rea- *
lizar la conexidén de movimiento de avance entre las ruedas
de friccidén 47 y 48 y las ruedas combinadas 49 y 51+ Por
ejemplo, con referencia a la Fig. 1, el movimiento de la
palanca de control manual en la direccidén del reloj, esta-
blece una conexion de transmision directa entre la rueda
de friccidén 48 y la rueda combinada 51. mientras que el
movimiento de esta palanca en direccidén contraria, U opues-
ta a la. del reloj, coloca la rueda loca 88 en contacto con
las ruedas 48 y, 51, para dar lugar a la inversion del sen-
tido de rotacidn de ésta. T

La maquina se presenta como facilmente adaptable
a la formacidén de eslabones de cadena de distintos tamafos,
por la sola sustitucion de mandriles de diferentes '‘cLimen-
siones y ajustando de modo correspondiente la separaciéon*:/
entre los arboles 33 y 34 de las bielas 31 y 32. ElI aajus-

te de la distancia entre estos arboles puede conseguirse



variando el espesor de los blogues de separacién 105 entre "
el cojinete 76 del arbol 33, y el cojinete 83 del arbol

34y y desplazando el arbol 34 con respecto al arbol 33*

El cojinete 76 debe permanecer relativamente fijo con res-
pecto al armazén,, dado que la rueda dentada 74 correspon-
diente engrana con el pifién 73* L& rueda 81 puede separar-
se de modo ajustable con respecto a su pifibn conductor 73,
con solo afiadir eslabones adicionales a la cadena de cone-
xion que los une. Se comprendera facilmente que,al despla
zar el cojinete 83 debe desplazarse también el cojinete

82 para el extremo opuesto del arbol 34, de modo correspon-

diente, .

18).-Una maquina para formar eslabones dé cadena, .
que comprende un molde alargado; un soporte para el mismo;
medios para sostener un pedazo de barra, practicamente rec-
to, junto a un lado del molde, en el sentido longitudinal
<§e este; un par de bielas montadas para rotacién alrededor
de ejes paralelos adyacentes a los extremos opuestos del J
molde; medios en dichas bielas para ajustarse an los extre-

mos opue§}os de la barra y en Iog lados opuestos de la .

misma con respecto al mdde; medios para impulsar Ias-bié—
330.- las en direcciones contrarias alrededor de loe xtremos * *

opuestos del molde; y medios de control separados para con-

trolar iIndependientemente cada uno de.los medios de impul- ~

sidén para cada una de dichas bielas. .



23) .-Una maquina para.formar eslabones de cadena, ;

que comprende un mandril; medios para sostener una barra
-de metal contra un lado de aquel; un par de bielas monta- i
das para rotaciéon alrededor de ejes paralelos, adyacentes ~

a los extremos opuestos del mandril; medios de impulsidén ~j

para las bielas; una transmisién*de fuerza que incluye

-una conexion de impulsidén por friccion entre los medios
de impulsién y cada una de las bielas; y medios de control !
distintos para controlar separadamente la conexién de impul j
sidn para cada una de las bielas. * ,
3™).-Una maquina para formar eslabones de cadena, -
que comprende un mandril; medios para sostener una barra - j
de acero, practicamente recta, contra un lado del mismo;
medios para curvar loe extremos opuestos de la barra aire--"
dedor de extremos correspondientes del mandril; diehos
medios de curvado comprenden un par de bielas montadas para
rotacion alrededor " los extremos correspondientes del
mandril; medios de impulsidn para las bielas; una conexioén
de impulsién por friccidon entre los medios de Impulsién y <
cada unas de las bielas; medios independientemente acciona- -
bles-para controlar la conexidén de impulsién por friccién p-
para cada una de las bielas; y medios, accioiiables por los ¢
ultimamente mencionados, para llevar a cabo la inversiodn

de la.conexién de impulsidén-entre los medios de impulsioén

y las .bielas. 1
43).-Una maquina para formar eslabones de cadenas

destinadas a trabajos rudos, que comprende un cabezal for-

mad*or de eslabones que incluye: una placa fija de soporte;

un mandril rigidamente sujeto a la misma; medios, montados *

LN L]
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a deslizamiento en dicha placa, para sujetar un pedazo
de barra contra la superficie inferior dél mandril; bijelas
montadas en el lado opuesto de dicha J3aca con respecto al
mandril y moviles en un plano paralelo a la misma; extremos j
da dichas bielas se prolongan mads all4 de dicha placa para
ajustarse con loa extremos del pedazo de barra; y medios !
para hacer girar las bielas una hacia otra y para curvar
los extremos del pedazo debarra alrededor del mandril.
57M).-Una mdquina para formar eslabones de cadenas }
destinadas a trabajos rudos, que comprende: un cabezar
formador de eslabones, que incluye una placa; un mandril
rigidamente montado en ella; medios, montados a desliza-

mientos en la misma, para sujetar fuertemente un pedazo

de barra contra un ladro del mandril y paralelo ala super-

ficie de la placa; un par de arboles - prolongados perpen-
dicularmente a la placa - en el lado posterior de la misma
con respecto al mandril, y con los extremos de los mismos ?
ajustados en aquella junto a los extremos opuestos del
mandril; una biela sujeta a cada uno de los arboles detras
de la placa; un rodillo sujeto al extremo de cada una de
las bielas;.los ejes de los rodillos se prolongan.parale-,
lamente a los-arboles; los rodillos sobresalen del borde
de la placa y estan-preparados para ajustarse por los
extremos opuestos del pedazo de barra; y medios para hacer
girar los arboles en dilecciones opuestas para curvar los
extremos del pedazo de barra alrededor fiel mandril.

6&) .-?na maquina para formar eslabones de cadenas n
destinadas a trabajos® rudos,que comprende un cabezal forma-

dor de eslabones, que Ninclye una placa;"un mandril rigl-
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damente montado en ella; medios para sujetar un pedazo
de barra contra un ladro del mandril; un par de arboles -
prolongados perpendicularmente a la placa - con los extre-~J

395;- mos dé los mismos apoyados en ella junto a los extremos
opuestos del mandril; bielas sujetas cada uno de los arbé- j
les junto a la placa; partes extremas de las bielas, se pro- I
longan paralelamente a los arboles, sobresalen del borde
de la placa y estas preparadas para ajustarse con los

= .extremos opuestos del pedazo de barra; pedios para impuls

i
_* ] - ¥
sar los arboles con direcciones de rotacién opuestas, con ~

lo cual los extremos de la barra pueden doblarse uno hacia. -
otro alrededor del mandril*
7&) .-Uha maquina para formar eslabones de cadenas
405. - destinadas a trabajos rudos, que comprende: un soporte;
- en éste, un c.abesal formador de eslabones, que incluye:
un mandril; medios para sujetar un pedazo de barra contra J
un lado dy~quel; en el soporte,.un par de arboles de bie- j
las prolongados perpendicularmente al pedazo de barra;bie- g
410.- las en los arboles, preparadas para ajustarse con los
extremos opuestos del"pedazo de barra, para curbarlos alre-4
. . dedor del mandril; un arbol da impulsién con un par de T
ruedas de friccion separadas y a el sujetas; un segundd i
par de ruedas de friccidon montas a rotacidén en el saporte
415*- y a&ptadas para que en ellas se ajustan y con ellas cobpe- J
iYen las correspondientes del primer par de ruedas de fric- j
cién; medios que conectan mecanicamente los arboles de bie-
flas con el segundo par de ruedas de friccién, con lo cual J

los arboles de bielas pueden impulsarse en sentidos opues-

420.- tos al girar el segundo par de.ruedas de friccidén en una
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direccion corriente; y medios para llevar a cabo el ajus-
te de impulsion selectivo entre las ruedas de friccidn co-
rrespondientes.

8&).-Una maquina para formar eslabones de cadenas *
destinadas a trabajos rudos, que comprendet un mandril;
medios para sujetar un pedazo de barra contra un lado de
aquel; un par de arboles de bielas con los extremos corres-
pondientes apoyados junto a extremos opuestos del mandril;
bielas sujetas a cada uno de los arboles junto al mandril; -
partes extremas de las bielas s=- prolongan paralelamente
a los arboles para ajustarse con extremos opuestos del pe-
dazo de barra y curvarlos alrededor del mandril; un arbol
de impulsioén; un primer par de.ruedas de friccién,separa- "
das en el arbol de impulsidn; un segundo par de ruedas
de friccion preparadas para que en ellas se ajusten y con
ellas cooperen las correspondientes del primer par de rue-"*n
das; conexiones de impulsidon entre el segundo par de rue-
das de friccion y las correspondientes de los arboles de
bielas; las conexiones de impulsién son tales que los ar-
boles de bielas se mueven en sentidas contrarios al girar j
el segundo par de ruegas de Iriccién en direcciones corrieg
tes; y medios para Ilev;r a cabo el asjute de i%puléién -3
selectiX%ientre las ruedas correspondientes de los dos pares
de ruedas de friccion.

9nN).-Una maquina para formar eslabones de cadenas”
destinadas a trabajos"rudos, .que comprende: Un soporte;
en este, un cabezal formador de eslabones que incluye una
-placa fTija; un mandril alargado rigidamente montado en
ellas; medios, montados en el soporte, para sujetar fuer-

temente un pedazo de barra contra un.lado del mandril; en

el soporte, un par de arboles paralelos con extremos apoya-
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dos en la placa junté a extremos del mandril; en los arbo-
les, bielas adyacentes al lado de la placa y frente* al man-

dril y pon extremos de las mismas prolongados paralelamen-

,te a los arboles y mas alla de la superficie anterior de la

placa; estos extremos de las bielas estan preparados paya
ajustarse con los extremos opuestos del pedazo de barra
y para curvarlos alrededor del mandril; un marboi de impul-
sion en"el soporte; un par de ruedas separadas de friccioén,
sujetas ai arbol de impulsidén; un segundo par de ruedas de
friccion montadas en el soporte y preparadas para que en
ellas se ajusten y con ellas cooperen las correspondientes
del primer par de ruadas;" conexiones de impulsién entre
él segundo par de ruedas de fricciodon y las correspondiente#”,
del par de arboles de bielas; medios para llevar a"cabo
el ajuste de impulsién selectivo entre las correspondian--1;
tes de dichos pares de rudas de friccidén; y un tercer par
de ruadas de friccion preparadas para colocarse en ajuste *
de cooperacidn entre las correspondientes de los dos prime-—
ros pares de ruedas de fricciodn,para dar lugar a la rotacion
de los arboles de bielas en sentido contrario, *

10&) .-"MAQUINA PARA FORMAR*O FABRICAR ESLABONES"DE
CADENA". -

,a presente Memoria Descriptiva consta de diM y sie-
te hojas,foliadas y escritas a maquina por una sola de sus”
caras,componiendo un total de cuatrocientas setenta y sie-

te lineas incluidas las presantes. -
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