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Correspondiente a una Patente de Invención, cuyo registro 
se solicita por 20 aKos., para España y sus posesiones, a 
favor de la entidad PACIFIC CHAIN & MANUFAOTURING COMPANY 
con domicilio en Portland, estado de Oregón, Estados Uni­
dos de America del Norte, por: "MAQUINA. PARA FORMAR 0 FA­
BRICAR ESLABONES DE CADENA"
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Este invento se refiere a la fabricación de cadenas 
y, más especialmente, amáquínas para obtenerlas partiendo 
de barras metálicas corrientes.

Un objeto da este invento es proporcionar una máqui 
...' ' * ' ' - - 

na nueva y perfeccionada para formar eslabones.de cadena,
de modo sencillo y eficieiite.

Hás concretamente, constituye un objeto de este in­
vento el proporcionar una máquina nueva y perfeccionada, 
adecuada.para la formación.de eslabones de cadenas desti­
nadas a trabajos rudos, partiendo de barras metálicas co­
rrientes de diámetros relativamente grandes.

Otro objeto de este invento es proporcionar un má­
quina nueva y perfeccionada para confeccionar una cadena 
de gran número de eslabones, cada uno de los ouales, al



construirlo, se enlaza con otro previamente formado.
De acuerdo con un tipo representado de este invento,-^ 

la máquina comprende una cabezal formador qúe incluyó un 
mandril y medios para curvar, alrededor del mismo, un pe­
dazo de barra metálica a fin 'de darle la forma de eslabón. 
El mandril es de perfil alargado, y la periferia exterior 
del mismo corresponde, en general a las dimensiones inte-? 
riores del eslabón. 3e dispone una garra para sujetar el 
pedazo de, barra contra el mandril, al dar forma al prime­
ro. El cabezal formador incluye también un par de bielas 
rotativas en sentidos contrarios, montadas junto a los 
extremos del mandril, para ajustarse simultáneamente con 
los extremos opuestos de la barra y doblarlos según un 
arco prácticamente de 180a alrededor de los extremos del 
mandril. La potencia para realizar las operaciones de*cur­
vado se transmite a cada una de las bielas por un mecanis­
mo da transmisión adecuado, conectado a los árboles de las 
mismas,- disponiéndose medios para permitir el control apro­
piado e independiente de la potencia para cada árbol.

Otros objetos y ventajas del invento se haran evi-^ 
tes por él estudio de la descripción siguiente, combi­

nada con los dibujos adjuntos, aunque las características 
de novedad, distintivas de este invento, se puntualizan con 
mayor detalle en las reivindicaciones anexas. t *

En los'dibujos, la Fig* 1 es una vistá de frente de 
la máquina formadora de eslabones construida de acuerdo 
con una forma de este invento; la pig. 2 es una vista la­
teral de la máquina representada en la fig, 1; la Fig* 3

de la parte superi



""i'

la máquina y representa especialmente la relación general^&ej
algunos arboles del mecanismo de transmisión de fuerza;
la Fig. es un corte transversal del cabezal formador de

' - . - . . . eslabones de la máquina, por la línea 4-4 de la Pig^ 1;
y la Fig. 5 es una vista parcial del cabezal formador de 
eslabones de la máquina, que representa las bielas en po­
siones sucesivas, distintas de la representada en la Fig.
1. ' '

Las máquinas formadoras de eslabones, anteriormente 
proyectadas para curvar pedazos de barra metálica corrien­
te en forma de eslabones, pueden usarse únicamente con ba-

: írras de diámetro relativamente pequeño. Estas máquinas son, : 
por naturaleza, incapaces de preparar con éxito en forma 
de eslabones uniformes barras metálicas de diámetro superior 
a 1,5 pulgadas, exceptó con la aplicación de una potencia 
excesiva, y la máquina & que este invento se refiere se 
adapta especialmente a la utilización de barras metálicas \ 
de tamaños del orden últimamente citado, aunque-debe enten­
derse que su campo de aplicación no ha de limitarse a los 
mismos, para realizar operaciones de curvado en barras .. 
gruesas^ se comprenderá fácilmente que los elementos^compo-^ 
nentes de la máquina han de construirse relativamente fuar- i? 
tes o macizos, para poder resistir los esfuerzos requeri­
dos, a la vez que el mecanismo de impulsión debe proyectar­
se de modo tal que sea capaz de transmitir fuerza en las 
cantidades precisas.

La máquina formadora de eslabones representada en - \ 
los dibujos, comprende una estructura o bancada de sosten *1* i
que incluye una base 10, montantes 11, órganos transversa- ! 
les 12 que unen los extremos superiores de los montantes-
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e. los extremos -al armasen y otros tive^sos clorarlos que 
se identificaras or el curse re la ^rssrrroiin, -u un exure— 
ro is la estructura le soporto esto réntalo, le rodo que 
sus f.:,silrante accesible, un cabezal .iormalor de osl-boncs 
de cadena — indicado en ncnoral en y — que incluye un man­
dril alai'd,ado 14 de ee¡. caer con preferencia aire mayor 
rae el diámetro de la barra as que hayan de tersarse los 
eslabones de la cadena, y cuyos cetreros catán redondea— 
des, mientras que la longitud y la altura de dicho mandril 
son tales que corresponden a la. dimensión interior de los 
eslabones terminados. Se representa un pedazo prácticamen­
te recto la de barra redonda sujeto, por-una mordaza 16, 
contra el lado inferior del mandril 14, cu la dirección 
lonñtndiiril dol mazno. 51 pedazo de barre la ac sujeta 
centralmente oontr^ el mandril, acto ac, con azotes le 
la barra y eróticamente ámales sobresalie ndo *e loe nr i*re- 
roo opuestos bel mrdril. ha barra 15 se prclonyr a Ira­
nia en eslabón 17 proviezuaite formado, cuyo indo zurc-
rlor ce eloja en una oncotadura 18 id costado inferior 
tea nanlril 14, ziortras au - el cu'un.z''c ¿mentor de 1": 
parra 16 está bifurcare imam proporcionar un alojamiento 
en el que puede penetrar el lado inferior del eslabón 17. 
ha parra 16 está preparada pare, movimiento vertical en 
el interior de la puía 19, y su extremo inferior está arti- 
culrdrnsnto conectado al c-ztreno acodado il de un árbol
de acoiomni-nto 22 montado en cojinetes apropiados ¿3 y 
24 y provisto de una palanca 25 do control manual, sujeta 
en el extremo superior de aquel, ti mandril 14 está ripi- 
da-orte sujeto, per ejemplo por soldadura, muña placa pos­
terior ae respaldo o refuerzo 26 a la que está fija tam­
bién la puía 19 de la morlaca, ta placa 26 esta fuertemente
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sujeta al armazón de la máquina, por ejemplo por elementos 
de apoyo 27 y 28 y el tornillo de fijación 29 (Fig*. 4).
La placa de refuerzo 26 tiene una abertura vertícálmente 
alargada 30, alineada en general pon la escotadla 18 j
dá.lado inferior del mandril, para recibir en ella el extre­
mo del eslabón 17 a través del cual se prolonga el pedazo 
de barra 15.

El babezal formador contiene también medios prepa- 
rados para ajustarse con los lados inferiores de los extre- 
mos opuestos del mandril 14, haciéndoles describir un ángu­
lo de 160S prácticamente, con lo cual los extremos de la 
barra se juntan en la superficie superior del mandril. Los ; 
medios para curvar la barra comprenden un par de bielas í. 
31 y 32, respectivamente sujetas a arboles paralelos 33 y 
34)qBtê  a su vez,lestan montados a rotación junto, a los 
extremos opuestos del mandril 14; los extremos de los ár- ^ 
boles se representan prolongados a través de aberturas de 
la placa posterior 26. Los extremos exteriores de 'las 
bielas 31 y 32 están previstos de rodillos vérticalniente ¡ 
prolongados 35 y 36 respectivamente, en ellas montados 
por pernos adecuados que los atraviesan. Como se represen-  ̂
,ta más claramente en la Fig. 2 los rodillos 35 y *36 tienen 
ranuras periféricas 37 para recibir las superficies redon­
deadas de los extremos de la barra 15 y conseguir que éstos, 
al curvarle a la posición final, no resbalen de los rodillos 
Otra razón para ranurar los rodillos 35 y 36, es el impé- 
dir la deformación del eslabón por aplastamiento de su- su­
perficie exterior durante la operación de curvado. - - ̂  ...

A continuación se describe el funcionamiento del:*^^^^'
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cabezal formador de eslabones.- primero , .se introduce a * 
través de las aberturas 10 y 30 del mandril y dé la-pla­
ca de refuerzo, un--extremo del eslabón I? previamente 'for-'m. 
madol El pedazo de barra 1$, qué puede calentarse antes al 
calor rojo para facilitar su curvatura, se introduce lue­
go longitudinalmente entre el mandril 14 y la garra 16 y 
a través del eslabón 17, y se sujeta fuertemente contra 
el lado inferior de aquel, accionando la garra 16 por me- ¡ 
dio de la palanca de control 25. Haciendo girar las bielas i
31 y 32 en sentidos contrarios alrededormde los éxtrémós 
correspondientes del mandril 14, los extremos opuestos del ¡ 
pedazo de barra 15 se curvaran dé un modo indicado más cía- i 
ramente en la vista parcial de la Fig. en la que los 
extremos de la barra y las bielas se representan én líneas 3$ 
de trazos en la posición intermedia, y en líneas continuas ! 
en la posición final. El eslabón asi obtenido se éntrela— "* ! 
za 0 encadena con el. eslabón .1? previamente formado y se **j 
encuentra ya dispuesto para la operación! final dé soldadu­
ra que ha- de unir los extremos adyacentes de la* bárralas j 
operaciones de soldadura.pueden aplazarse hasta después de i 
preparar toda la cadena constituida por.un número predeter-.j 
minado de eslabones y pueden llevarse a cabo por cualquier j 
proceso conocido de soldadura. Después de curvar los esla- -í 
bonos a la forma final, como se indica en la Fig. 5, las 
bielas 31 y 32 pueden retornarse a su posición primitiva ; 
para formar el eslabón inmediatamente siguiente. El esla­
bón así formado, puede retirarse.del mandril é introducir 1 
un extremo del mismo en la abertura.16-30 en sustitución 
del eslabón 17 y, en estas condiciones, puede formarab d e l '

-'̂'á3



modo descrito el eslabón siguiente de la cadena. '
La potencia, para accionar las bielas"3iy 32, puéde 1 

165*" suministrarse, mediante cualquier mecanismo o transmisión .
de fuerza. En la disposición representada en los dibujos, 
la portencia puede suministrarse por un motor apropiado
eléctrico o de otro tipo (no representado) y mediante una 
correa, a una polea 41 sujeta a un árbol 42 sostenido,-, 
junto a sus extremos opuestos, en manguitos 43 y 44 a su 
vaz montados rotativamente en cojinetes 45 y 46 adecuadament 
sujetos en montantes correspondientes 11 del armazón^Los 
extremos opuestos del árbol 42 están alojados excéntrica­
mente dentro de los manguitos 43 y 44 de modo que, al gi­
rar uno de éstos, o ambos, un ángulo predeterminado, el . 
extremo correspondiente del árbol recibe un movimiento 
en el plano vertical, por razones qué se explicaran. Fija­
mente sujetas al árbol 42 junto a los cojinetes opuestos 
45 y 46, se disponen las poleas de fricción 27 y 46 prepa­
radas para ajustarse con las llantas de ruadas correspon­
dientes 49 y 5 1  ̂ respectivamente, por rotación del mangui­
to 43 un ángulo predeterminado dentro del cojinete 45? la 
rueda de fricción 47 puede desplazarse y ajustarse con la 
llanta de la rueda 49 y? análogamente, por rotación del 
manguito 44 un ángulo predeterminado en el interior del ' %  
cojinete 46, la rueda.de fricción 28 puede ajustarse con 
la llanta de la rueda 51. En los extrem'o-s exteriores de 
los manguitos 43 y 44, respectivamente, están sujetos-los -f 
cubos 52 y 53 con brazos colgantes 54 y 55 respectivamente., 
por medio de los cuales puede llevarse a cabo el. ajusta 
angular de los manguitos 43 y 44. El brazo 54 está conec-
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tado, por un tirante 56, a otro brazo 57 sujeto a un extre­
mo de un árbol.hueco 58, rotativamente alojado dentro de 
la base de la bancada, y en el extremo opuesto# del cual . , 
está fija una palanca 59 de control manual.El brazo 55 
está conectado, por un tirante 61, a un brazo 62 que, a 
Bu vez, está sujeto a una parte del árbol tubul&r 63 dis­
puestos concántricamente alrededor del extremo del árbol 
58, y el otro extremo del árbol 63 está provisto de una 
palanca 64 de control manual.

Las ruedas 49 y 51 estaá montadas, para rotación.in­
dependí ente, en un árbol 66 cuyos extremos opuestos están 
fuertemente sujetos, por bloques 67 y 68, a los montantes 
correspondientes 11 del armazón. Para tener las ruedas 49 

'y 51 adecuadamente separadas en el árbol de sosten 66, 
en los lados opuestos de las mismas se disponen collares 
apropiados de retención,17. Al cubo de la rueda 49 está 
fuertemente sujeto un piñón 73 que engrana con una rueda 
dentada 74 de diámetro relativamente grande que, a su vez^ 
está enclavijada en el árbol 33 que impulsa la biela 31. - 
junto a sus extremos, el árbol de impulsión 33 está ade- ' 
cuadamente montado en cojinetes 75 y 76. Al cubo de la 
rueda 51 está fuertemente, sujeta una rueda dentada 78 para 
cadena, alrededor de la cual pasa una cadena 79 que se 
prolonga también alrededor de una rueda acanalada 81,de 
un diámetro perifárico que en general corresponde al de 
la rueda 74, enclavijada en el árbol 34y da la segunda 
biela 3 2, montado para rotación en cojinetes adecuados 
82 y 83, respectivamente, situados junto a sus extremos 
y fijos a elementos apropiados del armazón.

$



Se observará que las dos ruedas 74 y 81 de los arbo­
les 33 y 34, respectivamente, son de diámetro relatUnamen­
te grande con respecto a la separación entre los ejes cb- 
rrespondiéntes. El e j e 35 se prolonga a través de la llan­
ta dé. ¡La ruada 61 sujeta a su cubo por pocos radios 6l^ so 
lamente, todos ooncentrados a un lado de éste*Dado que las 
bielas y, por tanto, las ruedas 74 y 81 describen solo un
ángulo del orden da 180a, para la acomodación del eje 33 
ónicamente haca falta disponer un espacio anular corregpon 
diente éntre el cúbo-y la llanta de la rueda 81* Ba cade­
na 79. por tanto, puede sujetarse a la llanta dé la rueda 
81 por ejemplo por una soldadura por puntos, tai como 8$, 
con objeto de conseguir que no haya deslizamiento de la 
cadena 79 con respectó a la ranura de la rueda 81, Sq6om- 
prenderá, desde luego, que la llanta de la rueda 81 pue­
de tener, dientes para cadeAa, ai así se desea*

- El funcionamiento de lá transmisión de füeVza que i 
acaba de déscribirse, al moverse la palanca 59 dé óontrpl
manual hacia la derecha, en la Fig* 1, ascenderáíh rueda 
de fricción 47 unida al árbol 42 y-, se' acoplará con la rue­
da de tránsmisión 49 que, a su vez y por el piñón 73 y la 
rueda 74* hará que el árbol 33 de la biela gire en el sen­
tido dél reloj en lá *BÍg* 1* Debido a la ventaja mecánica^ 
en las-sucesivas reducciones de vaiocidad entre la rueda
de fricción 47 y la rueda 49*y entre el piñón 73 y la rue­
da dentada 74  ̂ la biela 31 girará con relativa lentitud 
pero con una fuerza bastante grande contra el extremo de 
la barra Í5,/para curvarlo alrededor del extremo correspon 
diente del mandril 14* Cuando el extremo de la barra 15
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llega a su. posición final de apoyo en la superficie su­
perior del mandril 14, en la Fig. ,5 se detendrá el mpvi- " 
miento de la biela 31 a causa del deslizamiento entre la 
rueda de fricción 47 y la rueda 49, por el busco aumento 
de resistencia a girar. El encargado, por observación del 
progreso del movimiento de extremo de la barra hacia la 
superficie superior del mandril, puede empujar suavemen­
te la palanca de control 64 para mover despacio la biela 
31 hacia adelante y llevar el extremó de la barra 15 a la 
posición,final, con relativa lentitud. . -

por un control análogo de la palanca 64, la rueda 
d^fricción 48 puede desplazarse y ajustarse con la rueda * 
combinada 51, a fin de llevar a cabo el movimiento de la 
rueda 81 y del árbol 34 de la biela en dirección* opuesta
a la del reloj, para curvar el extremo contrario de la

'Y-" \ * ' -
barra 15 y^colocarlo sobre la superficie superior del man­
dril 1 4. La rotación de la rueda 81 en la dirección con- 
traria con respecto a la rueda dentada 7 4, se realiza me­
jor por la transmisión de cadena, que empleando una trans­

misión de engranajes como en el caso de la rueda 7 4. *
Se disponen medios para llevar a cabo la inversión 

del sentido de rotación de la s bielas 31 y 32 después 
de terminar la operación de formación del eslabón. Para 
este objeto, se montan a rotación ruedas locas de fricción 
87 y 88 en árboles 89 y 91 sostenidos por brazos 92 y o3 - 
sujetos a los arboles 94 y 9 5, respectivamente,rotativamen­
te montados en soportes correspondientes y adecuados 96 y 
97, En el extremo exterior del árbol 94 está fijo un bra­
zo 98 unido por un tirante 99 ai brazo 57 del árbol 58,
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manualmente accionable. Análogamente, el árbol 95, en su ^  
extremo exterior, tiene una biela 101 que a su vez está t' 
conectada, por un tirante 102, al brazo 62 del árbol tubu- Y 
lar 63. Las-ruedas locas de fricción 87 y 88- están -p^epa- \ 
ras para oscilar y ajustarse entre las ruedas da fricción
47 y 49. y las 48 y 51,respectivamente. Al establecer ente ' 
contacto, se observará que laB ruedas locas.forman una cone^ 
xión de condución entre aquellas, de modo que las ruedas
49 y 51 girarán en la dirección opuesta, con respecto a su. ; 
sentido de rotación, cuando las ruedas de fricción 47 y ' '
48 están en contacto directo con ellas. Se observará tam­
bién que' las poleas locas 87 y 88 se controlan por las i
mismas palancas de control manual que se emplean para rea- *¡ 
lizar la conexión de movimiento de avance entre las ruedas
de fricción 47 y 48 y las ruedas combinadas 49 y 5 1+ Por 
ejemplo, con referencia a la Fig. 1, el movimiento de la 
palanca de control manual en la dirección del reloj, esta­
blece una conexión de transmisión directa entre la rueda 
de fricción 48 y la rueda combinada 51. mientras que el 
movimiento de esta palanca en dirección contraria, u opues­
ta a la. del reloj, coloca la rueda loca 88 en contacto con 
las ruedas 48 y, 51, para dar lugar a la inversión del sen­
tido de rotación de ésta. . '

La máquina se presenta como fácilmente adaptable 
a la formación de eslabones de cadena de distintos tamaños, 
por la sola sustitución de mandriles de diferentes "cLimen- 
siones y ajustando de modo correspondiente la separación*:^ 
entre los arboles 33 y 34 de las bielas 31 y 32. El aajus-
te de la distancia entre estos árboles puede conseguirse
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variando el espesor de los bloques de separación 105 entre ̂ i-j 
el cojinete 76 del árbol 33, y el cojinete 83 del árbol 
34y y desplazando el árbol 34 con respecto al árbol 33* '
El cojinete 76 debe permanecer relativamente fijo con res­
pecto al armazón,, dado que la rueda dentada 74 correspon­
diente engrana con el piñón 73* L& rueda 81 puede separar­
se de modo ajustable con respecto a su piñón conductor 73, 
con solo añadir eslabones adicionales a la cadena de cone­
xión que los une. Se comprenderá fácilmente que,al despla 
zar el cojinete 83 debe desplazarse también el cojinete 
82 para el extremo opuesto del árbol 34, de modo correspon­
diente, .

330.-

18).-Una máquina para formar eslabones dé cadena, . 
que comprende un molde alargado; un soporte para el mismo; 
medios para sostener un pedazo de barra, prácticamente rec­
to, junto a un lado del molde, en el sentido longitudinal 
<íe este; un par de bielas montadas para rotación alrededor 
de ejes paralelos adyacentes a los extremos opuestos del .J 
molde; medios en dichas bielas para ajustarse an los extre­
mos opuestos de la barra y en los lados opuestos de la. ' \ - - * * - *. . ... 
misma con respecto al mdde; medios para impulsar las.bie­
las en direcciones contrarias alrededor de loe xtremos * *
opuestos del molde; y medios de control separados para con­
trolar independientemente cada uno de.los medios de impul-  ̂
sión para cada una de dichas bielas. .



23).-Una máquina para.formar eslabones de cadena, ; ¡
que comprende un mandril; medios para sostener una bárra 

- de metal contra un lado de aquel; un par de bielas monta- í 
das para rotación alrededor de ejes paralelos, adyacentes  ̂
a los extremos opuestos del mandril; medios de impulsión '¡
- . ' ' ' ' ' ' . ". ipara las bielas; una transmisión*de fuerza que incluye i

.una conexión de impulsión por fricción entre los medios !
de impulsión y cada una de las bielas; y medios de control ! 
distintos para controlar separadamente la conexión de impul ¡ 
sión para cada una de las bielas. * ,

3^).-Una máquina para formar eslabones de cadena, -j 
qúe comprende un mandril; medios para sostener una barra - j 
de acero, prácticamente recta, contra un lado del mismo; 
medios para curvar loe extremos opuestos de la barra aire--  ̂
dedor de extremos correspondientes del mandril; diehos 
medios de curvado comprenden un par de bielas montadas para 
rotación alrededor de' los extremos correspondientes del 
mandril; medios de impulsión para las bielas; una conexión 
de impulsión por fricción entre los medios de Impulsión y < 
cada unas de las bielas; medios independientemente acciona- ' 
bles-para controlar la conexión de impulsión por fricción p- 
para cada una de las bielas; y medios, accioiiables por los ¿ 
últimamente mencionados, para llevar a cabo la inversión 
de la.conexión de impulsión-entre los medios de impulsión 
y las .bielas. 1 !

43).-Una máquina para formar eslabones de cadenas 
destinadas a trabajos rudos, que comprende un cabezal for- 
mad*or de eslabones que incluye: una placa fija de soporte; 
un mandril rígidamente sujeto a la misma; medios, montados '

- .
" ̂ '
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a deslizamiento en dicha placa, para sujetar un pedazo 
de barra contra la superficie inferior dél mandril; bijelas 
montadas en el lado opuesto de dicha ]3aca con respecto al 
mandril y móviles en un plano paralelo a la misma; extremos j 
da dichas bielas se prolongan más allá de dicha placa para 
ajustarse con loa extremos del pedazo de barra; y medios ! 
para hacer girar las bielas una hacia otra y para curvar 
los extremos del pedazo debarra alrededor del mandril. ' i

5^).-Una máquina para formar eslabones de cadenas } 
destinadas a trabajos rudos, que comprende: un cabezar 
formador de eslabones, que incluye una placa; un mandril 
rígidamente montado en ella; medios, montados a desliza­
mientos en la misma, para sujetar fuertemente un pedazo '' 
de barra contra un ladro del mandril y paralelo ala super- ! 
ficie de la placa; un par de arboles - prolongados perpen- ! 
dícularmente a la placa - en el lado posterior de la misma 
con respecto al mandril, y con los extremos de los mismos ? 
ajustados en aquella junto a los extremos opuestos del 
mandril; una biela sujeta a cada uno de los arboles detras 
de la placa; un rodillo sujeto al extremo de cada una de 
las bielas;.los ejes de los rodillos se prolongan.parale-, 
lamente a los-arboles; los rodillos sobresalen del borde 
de la placa y están-preparados para ajustarse por los 
extremos opuestos del pedazo de barra; y medios para hacer 
girar los arboles en dilecciones opuestas para curvar los 
extremos del pedazo de barra alrededor fiel mandril.

6&).-?na máquina para formar eslabones de cadenas  ̂
destinadas a trabajos' rudos,que comprende un cabezal forma­
dor de eslabones, que Ninclye una placa;"un mandril rigl-
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damente montado en ella; medios para sujetar un pedazo 
de barra contra un ladro del mandril; un par de árboles - 
prolongados perpendicularmente a la placa - con los extre-^J 

395;- mos dé los mismos apoyados en ella junto a los extremos
opuestos del mandril; bielas sujetas cada uno de los arbó- j

' . iles junto a la placa; partes extremas de las bielas, se pro- , 
longan paralelamente a los arboles, sobresalen del borde 
de la placa y estas preparadas para ajustarse con los 

400.-* extremos opuestos del pedazo de barra; pedios para impul- i' - . * . - - * í. * . - . .fsar los arboles con direcciones de rotación opuestas, con  ̂
lo cual los extremos de la barra pueden doblarse uno hacia. ' 
otro alrededor del mandril*

7&).-Uha máquina para formar eslabones de cadenas 
405.- destinadas á trabajos rudos, que comprende: un soporte;

- en éste, un c.abesal formador de eslabones, que incluye:
un mandril; medios para sujetar un pedazo de barra contra j 
un lado dy^quel; en el soporte,.un par de árboles de bie- j 
las prolongados perpendicularmente al pedazo de barra;bie- si 

410.- las en los arboles, preparadas para ajustarse con los
extremos opuestos del'pedazo de barra, para curbarlos alre-4 

. . dedor del mandril; un árbol da impulsión con un par de í
ruedas de fricción separadas y a el sujetas; un segundó ¡ 
par de ruedas de fricción montas a rotación en el saporte 

415*- y a&ptadas para que en ellas se ajustan y con ellas coópe- j
i*en las correspondientes del primer par de ruedas de fric- j 
ción; medios que conectan mecánicamente los arboles de bie- 
ñas con el segundo par de ruedas de fricción, con lo cual J 
los arboles de bielas pueden impulsarse en sentidos opues- 

420.- tos al girar el segundo par de.ruedas de fricción en una
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dirección corriente; y medios para llevar a cabo el ajus­
te de impulsión selectivo entre las ruedas de fricción co­
rrespondientes.

8&).-Una máquina para formar eslabones de cadenas * 
destinadas a trabajos rudos, que comprendet un mandril; 
medios para sujetar un pedazo de barra contra un lado de 
aquel; un par de arboles de bielas con los extremos corres­
pondientes apoyados junto a extremos opuestos del mandril; 
bielas sujetas a cada uno de los arboles junto al mandril; - 
partes extremas de las bielas se- prolongan paralelamente 
a los arboles para ajustarse con extremos opuestos del pe­
dazo de barra y curvarlos alrededor del mandril; un árbol 
de impulsión; un primer par de.ruedas de fricción,separa- ' 
das en el árbol de impulsión; un segundo par de ruedas 
de fricción preparadas para que en ellas se ajusten y con 
ellas cooperen las correspondientes del primer par de rue-"*^ 
das; conexiones de impulsión entre el segundo par de rue­
das de fricción y las correspondientes de los arboles de 
bielas; las conexiones de impulsión son tales que los ar- 
boles de bielas se mueven en sentidas contrarios al girar .j
el segundo par de ruedas de fricción en direcciones corrien

* - * - . *. -1 
tes; y medios para llevar a cabo el ásjute de impulsión
selectiye entre las ruedas correspondientes de los dos pares

'"'áí-
de ruedas de fricción.

9^).-Una máquina para formar eslabones de cadenas' 
destinadas a trabajos'rudos,.que comprende: ún soporte; 
en este, un cabezal formador de eslabones que incluye una 
-placa fija; un mandril alargado rígidamente montado en 
ellas; medios, montados en el soporte, para sujetar fuer­
temente un pedazo de barra contra un.lado del mandril; en 
el soporte, un par de árboles paralelos con extremos apoya-
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dos en la placa juntó a extremos del mandril; en los arbo­
les, bielas adyacentes al lado de la placa y frente* al man­
dril y pon extremos de las mismas prolongados paralelamen- 

, te a los arboles y mas allá de la superficie anterior de la 
placa; estos extremos de las bielas están preparados paya 
ajustarse con los extremos opuestos del pedazo de barra 
y para curvarlos alrededor del mandril; un marboi de impul­
sión en'el soporte; un par de ruedas separadas de fricción, 
sujetas aí árbol de impulsión; un segundo par de ruedas de 
fricción montadas en el soporte y preparadas para que en 
ellas se ajusten y con ellas cooperen las correspondientes
del primer par de ruadas;' conexiones de impulsión entre 
él segundo par de ruedas de fricción y las correspondiente#^, 
del par de arboles de bielas; medios para llevar a'cabo 
el ajuste de impulsión selectivo entre las correspondían--1; 
tes de dichos pares de rudas de fricción; y un tercer par 
de ruadas de fricción preparadas para colocarse en ajuste '
de cooperación entre las correspondientes de los dos prime— 

470.*- ros pares de ruedas de fricción,para dar lugar a la rotación
de los arboles de bielas en sentido contrario, *

475.-

10&).-"MÁQUINA PARA FORMAR*O FABRICAR ESLABONES'DE
CADENA". -  .

¿a presente Memoria Descriptiva consta de d i M  y sie­
te hojas,foliadas y escritas a máquina por una sola de sus ̂ 
caras,componiendo un total de cuatrocientas setenta y sie­
te líneas incluidas las presantes. . .
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