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*que‘por 20 afios, para Lspane Y. sus Pos&siones 88 solicita:a

‘blema de ‘tener oue llevar a una mAquina o & cualquier otra - *

horiéontal, dispuesta debajo de una serie de cajoneés o tolvas

' psrte de le composicién considerada ; cada tolva estaba pro-
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Memoria desgriptiva

" En ciertas industrias, se presenta con frecuencia el pro-

instalacién de mercla, de trabajo o de manipulacidn, ‘unas pro-
porciones bien definidas de mzteriss en polvo o granulos, pu-

diendo tener cue cambiar dichas proporciones ‘después de cada
¢args de la instslacidn de transformacién o de manipulscidn.
Un easo particular, pero no limitativo, estd constituido por
ejemnlo por las ﬂreonracion de las mezclas de materias pare: fa-fiz
bricer las Dastas en cersmica o en las fdbricas de ladryillosi:
Antes, -en este caso particular, se empleaba una artesa o caja

¢ada uno de los eusles contenfis un tipo de materia -que formaba)

vista de una compuerta o vilvula regulsble de cuya posicién
dependis 1a cantidad de materia que pasaba por esta tolva a la
artess inferior comun en un tiempo determinado ; dicha artesa
inferior contenia un tornillo helicoidal que, con su rotecién,
tenf{a que arrastrsr, mezclindolss, las distintas materias ali-
mentadas por-1las tolvas. BEste sistema de prehensidén y de dosi-
ficecién dejs mucho que desear porque con é1 se producen fre-
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portador ; sdemis, las proporciones de las mezeclas obtenidas

ble de 1las materiss en las distintas tolvas.
polve o granulos,que, aun siendo extremadamente sencilla, poco

| naje, compuerta ni vdlvuls alguna, con la posibilidad de hacer

mnyores verticales del bastidor. La capacidad reciproca de los

de 1lp materin transportada qué ers tomade por el extremo de
‘mayor dismetro y de mayor paso del tornilleo y era impelids y

-2 -
cuentes antascos e incluso le parslizacién del tornillo trans-

no pueden ser garantizadas ni conéervadas, por lo cual, gene-
ra}mente, este sistema ha sido abandonado y sustituido por

complicadas y costosas instalaciones, no transportables.a pie
de obra y que comprenden complejos mecanismos de toma regule-

La presente invencidn tiene por objeto una instalacidén de
toma, dosificecidn y transporte simulténeos de las materies e

costosa y susceptible de ser transportada adonde se quiera,
cfrecs 1a_vgntaja de ser completamepte automédtica, sin engra-

variar dentro de amplios limites lss proporciones de cade ma-
teria considersda. )

isencialmente, la instalacidn segin la présente invencién
comprende un simple bastidor, pbr ejemplo de forma rectanguler],
gue tiene gue ser colocado directamente sobre el suelo y sus-
ceptible de ser dividide en cierto nGmero de compartimentos
sucesivos por_tabiquea verticales montados entre los lados

compartimentos es hecha varisble por le posibilidad de despla-{
zar dichos tabiques méviles y de fijarlos en puntos variables
del bastidor. E1 bastidor lleva en sus dos extremos unos coji-
netes en los que giran los extremos de éje.de un tornillos ho-
rizontal cue se extiende por tods la longitud del bastidor y
que atraviesa libremente los tabiques transversales de posiciﬁn
regulable. Este tornillo es puesto en rotacidn continua por un
motor cualquiers. ‘ : :

Segln la invencién, dicho tornillo es cénico y su filete
es de paso cue crece con el cumento del dismetro.

Se ha propuesto ya, en -unos gparatos de transporte, el

empleo de tornillos transportadores de paso y diédmetro crecien
te, pero, hasta scui, estos tornillos tenian exclusivemente

el fin - ademés del transporte - de provocar uha compresidn

comprimide hacia la perte de menor dismetro.
Controrieménte a las apliceciones conocides, el tornillo
dz paso y dismetro crecientes de la instalseidn se;ln la in-
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vencidén comienza la toma por su extremo més fino. Suponiendo
cue la instalacidn Eomprende tres departamentos sucesivos (de
capacidad regulable mediante el desplazamiento de los tablques
de separacidn), estando atravessdos dichos compertimentos por
el mismo tornillo, la pnrte mas fina y de menor paso, al girar
en el compsartimento I, haré salir de €1, hacia la perte del
tornillo que gira en el compartimento II, uns cantided bien
determinada de materia que dependera, pars una determinada ve-
locidad de rotacién, de 1la profundidad de las espiras del tor-
nillo y de su separacidn. Esta cantidad de materis ﬁo bastaré
@ara llensr l&8 rshuras de la parte de tornillo que gira en

el segundo compartimento, de modo cue, en este compsrtimento,
se nlojaré entre las espiras del tornillo una cantidad igual-
mente bien determinsda de materia, cubriendo o mezelandose par:
cislmente a lo materia‘tomada del primer compargimbnto. Lo mis.
mo se repetira en el tercer compartimento y en todos los otros
compertimentos sucesivos eventuales, suministrando ceda compar;
timento sl tornillo la centidad de meteris necesaria para car-

2

gar y llenar el tornillo a su penetracién en el compartimento
siguiente. A 1o sslide, el tornillo pondra, pues, en libertad,
en su parte de mayor difmetro, una cantidad bien'determinada
para un determinado tornillo, de la capacidad del compsrtimen-
to correspondiente o, més exactamente, de la posicidn elegida
pera los tablques trsnsverssles cue delimitan este compertimen
to en el sentido de la longitud del bastidor.

Como se ha dicho, este Gltimo puede ser colocado directa-
mente sobre el suelo; cue constituird el fondo ds todos los
compartimentos.

La instzlacidén es, pues, esencislmente transportable, re-
gulsble, sutomftica y continua, y no comprende 4rgano alguno
susceptible de atascarse o storarse, ni transmisidn mecénica
alguna, estando constituide la fnica regulacidén por la puestas
en'posiciém conveniente de los tabigues que delimitan los dis-~
tintos compartimentos sucesivos.

11 tornillo estd preferiblemente constituido por un eje
de seccidén continua cuadrada sobre el oue estén soldadas, en
una ranura helicoidal praéticada en dicho eje, unas aletas
unidas unas s otras formendo un filete helicoidal cénico de

paso creciente con el difmetro exterior de 1a hélice. Asimis-~
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mo, el tornille puede comprender un cuerpo cilindrico, de sec-
ciones de didmetros crecientes, llevando cada seccidén cierto
nimero de espiras de mismo didmetro, de paso crecienpe‘o no
de uns a otra seccidn.

Pera que pueda comprenderse bien la invencidn, se repre-
senta en el adjunto dibujo esquemdtico :

“n le Fig. 1, una vista en planta de una instalecion se-
gun la invencidn, de tornillo cbnico ;

In 1la Fig. 2, una seccidn vertical por I1-I1 de 1la Fige. 1

.. En 1s ¥ig. 3, una variante en la que el cuerpo del torni-

llo esta constituido por variss secciones de didnetro crecien-

te de una seccién a otra desde la entrada hacia la salids de
la instalacién. »

1 indica un bastidor rfgido, en forms de caja de seccién
horizontal rectangular, abierta superior y GVentualménte, como
en el ejemplo dado, inferiormente, constituyendo directamente
el suelo el fondo de esta caja. Dicha caja estd dividida en
una serie cualquiera de compartimentos sucesivos por unos ta-
biques transversales 2 sujetos por unas pestafias 7 de las pa-
redes longitudinales de la caja. La capacidadrde los distintos
compartimentos I - II - III y as{ seguido puede varisr y ser
regulada segin las posicidn ocupata por los tabiques 2 ; cuando
se trata, por ejemplo, de hacer una mezcla de tres materias
en las proporciones 30% - 40% - 304, el compartimento I tendra
eproximadamente elIBO%, el compartimente II el 4)% y el compar
timento III el 30% de la capacidad o carga total de le caja.

Las paredes verticales terminales de la caja llevan los
cojinetes 4 para los extremos del tornillo dosificador y trans
portador que atraviesa los agujeros 5 circulares practicados
en ¢ada uno de los tabiques. Zste tornillo es esencialmente
cénico, de difmetro cregiente y de paso creciente desde el
primer compartimento hssta su salids. En el ejemplo dado, y
por razones de construccién, estd constituido por un cuerpo
centrsl 6 cilindrico o de seccién cumdrsda, sobre el que estén
soldadas las hélices 7, de paso creciente, estando constituide
cada helice por una placa circuler, hendidas en sentido radiel
¥ gue se abre por ‘deformacidén apertando los bordes de la hen-
didurs en las dos dlrecciones, en el sentido del eje del cuer-
po 6, estando soldadas. » este filtimo teodams las hélices, y su-

cesivemente una n otra.
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Il tornille helicoidal de paso crecientie es accionado

por un motor cualguiera no representado.

A1 funcionamiento ha sido suficienteﬁentg expuesto y re-
sulte claranente del dibujo. Se comprende, sin embargo, que
el tornillo pddria estar construido de otra forma, con tal
que satisficlese las-cond;ciones indicadas.

Con un mismo tornillo se puede, como se ha dicho; hacer
variar las proporciones de la mezcla modificando las capacida-
des de los compartimentos, y por tento desplazando los tabiquse
2, ocuedando fijo el tornillo. ¥l nlmero de los compartimentos
puede variar también para una misma instalacidn.,

A titulo de Variante, el tornillo puede, como en la Fig.
3, ser cilindrice, pero tener unas pertes de difmetres exterio-
res distintos, creclendo dichos didmetros desde la entrada ha-
cla la salida, estando provistas csda seccldn de aletas, file-
tes o hélices idénticas para czda seccidn, y creciendo ¢ no
el paso de una n otra seccidén con el diametro. El paso, por
otra parte, podris crecer progresivamente y de maners continug
desde ls entrads hacla 1 sslida. ’

RO L4

Se reivindican como de la propia y nueva invendidén la
propiedad y explotacidén exelusivas de :
1l). Una instalacidn gradusble de prehensidén, dosificacién y
transporte de materiss pulverulentas o granulosas, ceracteri-
zada por el hecho de que el Srgeno de prehensidn y transporte
es un tornillo de diametro y de paso crecientes desde su entrs
da hasta su sallds, atravesando dicho tornilld, girando, unos
compartimentos sucesivos cada uno de los cuales contiene uns
de las materiass para transporter y que son de longitud régulaﬂ
ble de modo gque varie la longitud de tornille contenida en
cads compartimento ¥y, por tanteo, la cantidad de materia toms-
da por el tornillo en cads compartimento. |
2). Instalacién graduable de prehensidén, dosificacidén y trans-
porte de materiass pulverulentas o granulosas, segln la reéivin-
dicacidn 1}, caracterizads por el hecho de combrénder un bas-
tidor rigido, dividido en el sentido de 1a longitud en~compar—
timentos sucesivos por unos tabiques transversales de posiciédn
regulable, extendiéndose el tornillo transportador por toda
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ls longitud ds este chasis o bastidor atravesando los mencio-
nados tabiques. |
3). Instalacidén graduable de prehensidén, dosificacién y trans-
porte de meterias nulverulentas o granulosas, segin las reivin-
dicaciones 1) y 2), caracterizads por el hecho de que el tor-
nillo esté constituido por un eje cilindrico de seceidn cual-
quiera en el cual esta practicads une ranurs helicoidal,de pa-
so creciente desde 1ls entrada hacis la salida, destinsda para
recibir unas espiras soldadas unas a oiras y de dismetro cre-
ciente desde 1la entéada hasta la salida. _
4). Instelacidn gradusble de prehensidn, dosificaciédn & trans+
porte d: materiss pulverulentas o granuloses, seghn las reivin-
dicaciones 1) y 2}, caracterizads por el hecho de que el tornil-
llo estid constituido por un eje cilindrico de seccidn cualouie

ra sobre el cual estén sujetas unas espires soldadas unas g
oxras; estando distribuidas dichas espiras en distintas series
de espiras de mismo difmetro, sumentsndo el diimetro de las
series desde la entrada hasta ls salida .del tornillo, y pudien
do pumentar el paso desde la entrada hasta la salida, o de

una serie s otra de espiras.
5). Instalacidén graduable de ﬁfehensién; dosificacidén y trans-
porte de materias pulverulentas o granulosas seglin las anterig
res reivindicaciones, caracterizada por constituir esencialmen

te :
. "UNA INSTALACIGN GRADUABLE DE PREHMNSION, DOSIFICACION Y
TRANSPORTE Dii MATHERIAS PULVERULENTAS © GRARULOSAS"e = = - - -

Consta lé presente liemoria descriptive de seis hojas nume-
radas y mecanografiadas en una sola hoja, a las que se adjuntsg
un planc psra su mejor comprensidn.’

Madrid, 30 de. junio de 1948.
ALy ONSO UNGRIA
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