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MEMORIA DESCRIPTIVEA

de la PATENTE DE INVENCIDN por 20 efios, g_i g éogcipg
fevor de Don Fortuneto FERNANDEZ OVIEDO, de nacionalided ese
pefiola, residente en Madrid, por. »PERFECCIONAMIENTOS MEGk-
NICOS EN LOS CIRCUITCS DE ROTACIDN SIN FIN DE BATEAS O SOLEe
RAS EN LAS CIMARAS DE COCCIDN DE PAN O PASTAS»

Estos perfeccionamientos se refieren a las cémares de cocw
cidn destinedas no soleo a la cochura de pan o pastas de hari-
na de trigo, sino sino a la coccign., temple o simplemente se-
cado, de otras menufscturas pera que pueda ser apliceble el
slsteme que se perfecciona,

Hasta shora, cuando se he tratadc de mecenizar cualquierﬁ
de las ectividedes Industrieles mencionades,se ha seguido el
procedimiento de colocer la mercancie desfinada e sufrir lcs
efectos térmicos de cdmare ,sobre une serie de bateas o bande-
Jas de‘diferente forze segun la aplicacidn persegulida, las cuaw
les, luego de recorrer el pecinto en cirecuito cerraedo, prefe~
rentemente en forma de O aplastada, sslen al exterior o se acer-

can a la boca de entrada para ser vaclades y nuevaﬁente cergades.

Tales bandejas generalemente son movidas en el interior del
recinto previemente instasladas en soportes que & su vez pendén
de los eslabonres de un juego de dos cadenas sin'fin murales que

a su wbjeto engranen con ruedes especisles pare ellas cuyos ejes,

(una motriz en cede mﬁro} son movidos desde fuera, Mas moderna-

mente, aungue sin reasultado préetico definitivo, se han idesdo
equellas cadenes de grandes eslabones siendo movidos estos por
la aceién de les espiras de sbrnillos sobre sus pasasdores pro-

longeados.
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El sistema deirotacidn sin fin & base de.éuedéé‘§ cadenas
tlene el inconveniente de que con facilided se producen ave-
rias por ecombemiento de estas como consecunencia del desgass
te de sus eslahones 0 del aumnto de su longitud por le dilaw
tacidn coresondiente al calor en que trabajen., idemas, el he-
cho de no poderse engrasar en un embiente tan oxidante como
el de estas cémaras,obliga 2 una esmerade construceidn no siem-
pre al elcance de ciertes industrias o paises, Y, por su parte
el sistema de utilizar tornillos en lugar de ruedas, si bien
qudan corregidos los defectos del acombamiento por dilataeidn
e incluso lo referente & la esmerada construceidn, tiene en

cembio acentuedo el defecto de prematuro desgaste y el de pro-
vocar frecuentes averias, Précisamente por la incontenible pe-
netracidn de los tornillos, los cuales, a la menos resistencia
en cuelquier parte del dispositivo general cambiamn de espira
ejecutante unilateralmente y trestornan consiguientemente la
marcha general.

4 subsenar tan sefialedos inconvenlentes tiende uno de los
Principeles perfeccionemlentos de presente ratente, gue consls-
te en la substitucidn de las cadenas de esmerada construcclion
por otras de largos eslabones formedos por vulgares mallas de
Pletina, y reemplaz;r e las ruedas o tornillos por robustsas
rero relativemente pequefias cajas motrices de aceidn rectilinea
cuyo trabajo se ejerce en distinto sentide en ceda plso de 1le
anterior cadens que resulta movida por cajes simetrices gnsta-
ladas en ambos muros,

- Otro perfecclonamiento estriba en monter estas calas motri~
ces de cada muro en forme de ZIGZAG o Z perpendicular cuyo law
do vertical comun viene a ser el eje que nueve a las dos ca-
Jes, ya que esta disposicidn edemas de ahorrar elementos de
transmisidn permite una mayor holgura entre ambes cajas lo cual

es conveniente para favorecer las dimensiones de los elementos

de rodaje de las doble-cadenas de soportes porta- benejas.
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Otroc perfeceionamiento lo constituye el edlculo y extructue
:acién de eates cajes para adaptalas a cadenas de grandes esg~
labones y resolver asl practicemente el principio teorico de
Cinemdtica descubierto y publicado por el solicitsnte en su
libro titulado »DINAMDBOLAS» editado enMahdn en el afio 1946
y euyo texto es el sigulente» Las cadenas montades en CUADRI~
LATERO cuyos ledos menores sean DOS ESLABONES PARALELOS O NO,
pueden moverse en ROTACHDN CONTINUA SIN FIN, si sus ledos ma-
yores SON ACCIONADOS por fuerzas PARAIEILS DE DIRECCIDN CONe
TRARIA"

Otro perfeccionemiento coslste en la utilizacidén de cerchas
de fuﬁdicidn que constituyen la armadura o esqueleto de la céd-
mare y ven provistas de refruesos sallientes o entrantes y demas
configuraciones que permiten sobre ellas{y con independencia
de la obra de fdbrica de cerramento) la instelacidn en forma
exacta de las cejas motrices, palowmillas y demas accesories
nesariba para el montaje y libre rotacidén del conjunto compuesw
to por las cadenas de pletinas, portasoportes, soportes y bénn
dejas.

Otro perfeccinemliento se obtiene con la extructura del pee
sedor de la cadena de pletinas cuya finalidad no se limite a
servir de engarce a los eslabones de dichas cadensas, sino que
por su comstitucidn especlal su misidn se amplie eonsiguiendo-
con ellos ademas, lo sigulente: holgura precisa de las pletie
nas al rodear el casquillc que las sirve de enlace; holgura de
contacto de estas pletinas mediante un espascio de tal casqui-
llo limitado por un tornillo engargantado en el y fijo al co-

Jinete donde va instalado el propic casquillo; holgura de la

barra' de traceidn sobre las gue actuan las cajas motrices,den-
tro del caguillo antes mencionado y del otro coginete del pe-
sador porte-soportes que estamos describiendo; facil instala~
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cidn en el propio mecanismo pesador,de los elementos estabili-
zadores para impedir la basculecidn de los soportes guando esg-
tos marchan en direccidn recte, y por Yltimo, sencillo montew
Je de anexidn a los soportes graclas & la base plana de que
ven provistos.

Crea otro perfeccionamiento le emtruxturs sencilla de los:
soportes proplemente dichos que puédan hecerse de fundiecidn
y estan esencialmente constituldos por una parte plana con
un nervio de robustecimiento en la parte baja, despues un aco-
demiento en cade lado, nuevo acocdamiento para buscar el parale~
lismo & le base, en cuys parte se monta el porta- sdporte, y
finalmente debajo de este parte un nervic para mbntar en el
una palomolla~patlin pares engancher el patin de las bandejas.

Es otro perfececlnamiento le forme de las bandejas consis-
tentes en un bastidor se fundicidn con encejes paura beldosas re
fractaries y & los lados un regrueso para montaje del patin de
suspensién en el soporte y dos brazos o topes sobre les que
actuan los elementos de traceidn o empuje pars su entrada y
salida en la cédmare,

Otro perfeccionamiento se fhndamente en la particular forme
de los carrlles de deslizamiento de las portasoportes que al
rermitir su montaje por simple engenchameintc o colgamiento en
les palomilles,que a tel fin tienen las cerchas, no eé preciso
su fljemiento & estas mes que por un punto gozgndo consecuente-
mente teles carriles de la facultad de libre dilstacién,

Constituye otro perfeccioqamiento mecdnico pere los circui-
tos de rotecidn sin fin de 5ateas en su aplicacidn & hornos
de panderig las cajas motrices con dispositivo de ide Yy regreso -
¥y cruce que se consigue combinendo el Juego de dos cadenas pro-
vistas de ufias que por cada ledc de la booca del horno entran y
salen perlodocamente, con el de unas excentricas capaces de elew

war oportunamente a unas plataformas en donde eventualmente se
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Se consigue otro perfeccionamiento disponiendo que lms cajas

detienen las bandejas,

motrices tanto destinadas & la rotacidn sin fin de soportes co-
mo para le entrada y salide de bateas, sean respectivamente si-
metrices con respecto a eje de figura de lz cédmare y ademas sean
fundementelmante intercamblebles para facilitar su ejecucidn en
hierro fundido componiendose para tal fin de dos partes une de
fondo y otre de tapa uniendose precisemente ambas partes por el
didmetrc horizontal de los cogineteé del mecanismo,

Y por dltimo, otro de los ferfeccionemientos se obtiene dis~
poniende e la entreda de la cdmara de coccddn une puerta girstoe
ria en un eje horizontal que al estar provista de un fuerte lase
tre en su lado infe;icr, solamente se zbate cuando algune bande-
Ja la empuja a un lado u otro segun seas para eﬁtrar O para s&«

1lir,
En los d&ibujos adjuntos se representa uns forma de ejecutar

o major dichc aplicar los anteriorés perfecoionemientos & un hor
no mecanizado para le coceidn de pen o pastas.

La flgura 1, representa diferentes ecortes o vistas tranver-
sales de una cdmara de coccidn de esta especie; en su parte
inferior izquierde se indica el aépecto exterior de la cédmara
asl como la situeeidn de las batees en el momento de entrar o d
de sellir; tambien & la izquierda perc encime, aparece un corte
de los elementos internos en un lugar posterior a las cajes mo=
trices murales; & la derechs y arriba, dichas cajas murales
accionando & aguellos elementos que componen el mecanismo de ro
tacidn sin fin; mas bajo y tembien a la dereche, vgrios cortes
transverseles en la caja de la depecha de meter y sacar badejas;
contorneando & la cémera en el lado izquierdo una cercha eecunw-
darie o de armazon, y, simetricamente a la derecha otra cegcha
pero principal o .de montaje probiste de los relieves y perfiles

necesarios para la mas perfecta Instalecidn de los elementos
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de trensmisidn.La figure £, comprende una vist& en planta de les
d¢os cajas motrices mureles y la de meter y sacar bandejas del
ledo derecho de una edmera de ceecidn v edemes un corte de los
Blementos de transmisidn que armonizen la marcha de aguellos
mecanismoe, La flgurs tres,explica la colocaciSn longitudinal 4de
las plezas prinoipaies de aquellos organos y mecanismos. En la
figura 4, se refleja medlente el detalle de diferentes cortes

o vistas el conjunto y colocacidn de les plezas y dispositivos
que son objetec de la presente solicitud de patente, apliceados
a un horno de coceidn de pan montadoc sobre un chasis remolque
gue loc hace sumamente facil de transportar,

El resultedo mecédnico de la aplicacién practica de los per-
feceionamientos antes aludidos & una camare de coeccién de pen es
como sigue: Se admite formade la cédmersa o recinto en donde ha
de rodar el conjuntc transportador, por una serie de cerchas
«35~ gue seran mas o:ﬁenos segun le cepecided o produccidn que
se desee; entre estes, pero rreferentemente lo mes cerca posi-
ble de le Woca de la céméra, s8¢ coloca B cadea lado une cercha
especisl -34- estudiade exprofesc pare el montajle en ellas de
las cajas {1-C)a cuyo fin las citadas cerchas cuentan con los
relieves, aditementos y acceﬁorios nacesafibs que se aprecian
en el corte deracho de la figura i,; estas cajas, figuras 1 y
3, 1levan en su interior &os cadenes peralelas montadas en rue-
das gemelas lo suficlentemente separadas entre si para permitir
entre las cadenas el juego de unas ufies montadas en pasador co-
mun ~3e cuyas ufias, figura 3, cuentan con una cortasdura en erco
pera el juego 902 de tal pleza sobre el pasador sigulente al ade
mxitaje. Esta cortadura garantiza que la pésicidn de estas ufias
es siempre la mes conveniente pare qué al llegar ek eslabon en
que van montadas & pmsar sobre. los carriles -2 bis-~,la posicidn
obligada de la tal ufle serd, esquemdticamente, la de un tian-

gulo rectengulo unc de cuyos catetos arrastra por el carril y el
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otrc se mentiene rigidemente vertical ¥ en,coﬁdicioneé ﬁe empuw
Jer a los pesadores ( 4 ) de los portasoportes ( 10 B

Al moverse les ruedas de las cajas ( 1-C y 1-C'} de loé pi-
sos superior e inferior de ambos muros a la misme velocidad pe-
ro en sentido contrario, todo el mecenismo transportedor interw
no,qﬁe en realidad pende de los pasadores ( 4 ),puesto que tanto
las ruletas que estos llevan (5) y los rulos [8) de los estabil.
lizedores (8 bis) solemente son accesorios peara suavizer el rese
balemiento, serd arrastrado como se vé en la figura 3, por el e-
fecto qué scbre talee pasadores ejercen las ufias (3em) y (3-s).

Naturalmente, el hechc de que la accidn impulsora uniforme re-
ro de sentido contrario que ejercen las ufias en los pasadores’(4)
repercuta en en las grandes cadenas (7) nos lleva a la situacidn
de que sl al contruir el aparato se ha tenido la previsidn de cal-
culer sus piezas de modo que la separacidén de los dos piscs de
las cadenas § 7 ) de anmbos muros, sea igual o inferior al »paso»
de dichas cadenas, evidentemente nos encontraremos ante un caso
de eplicecidn pedctica del »PRINCIPIC ﬂFJSDAME.’NTAL DE ROTACIDN
CUADRILATERA» sentado como nuevo Yy de invencicdn prépla por ek
sollcitante de esta Patente en su mencionado libro DINAMOBOLAS,
bues en efectc las cedemas de pletinas forman cuadrilateros acio-
nedos por fuerzas paralelas de sentido contrario en sus lados nse
yores slendo los menopes dos eslabones'de tal cadena,

En nuestro ceso particular de la figura 3, hemos resuelto que
el cuadrilatero tenga efectivamente en los ledos menores la dise~
tancls »wpason de la cadena, pero le hemcs puesto a la totel ce-
dema un ndmero impar de eslebones Y esto trae como consecuencisa
€l esquema pentagonal que aparece en el momento del dibujo., 3Si el
nimeroc de eslabones fuese per, al momento engular del lado izgquer-
do corresponderia otro igual en el lado derecho y el esguema sew

ria exagonal que es ¢l. que corresponde &l cuadrileatero restangue

lar perfecto en el momento de referencie, y para el caso de
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ser los lados menores igual al »paso» de un eslabdn.

51 denmominamos médulo = M, a la comfin distancia entre paw
sedores de las pletinas y los pisos de la cdmara en cuestidn,
nos es fdcil observar que al llegar el pesedcr(3) el punto (S'),
el (I) estaria en (A’) ¥y 31 a partir de esta posicién les rue- )
letas ( § ) se viesen obligadas a marchar en direccién pera-
lgla & las de el piso inferior como corresponderie en ceso de
rotacidn cuadrilatera perfecta, el pasador ( S ) comenzaris a
subir a partir - del pﬁnfo ( s’), mas cémo al carrtl del citado
piso superigr se le ha dado forma paralels a al trozo A’ A"’
de curva isoscebdlica asf rpseﬁado,'el pasador(S)podrd contle
nuar su marcha hasta el puntoc S’’ gue corresponde al A’’. Aho-
re bien, & partir de A’’ el pasador(I) comenzard a subir la Tame
pe A’’ A y simulteneamente el pasador S recorrerd aceleradamen-
te la curva S5’' I. Decimos aceleradamente porque esta pasrte de
trayectoria de S corresponde en nuestra figure a an cuarto del
mddulo M y sin embargo ye se vé gue sg longitud es superior &
medio M. El retardo que se consigue con la irregularided fore
zeda del carril superior mes la'aceleracidn de gque se acaba de
hacer mencidén son contingencias que tienen utilided pars la cons
truceidn de estos aparatos; en efecto, vemos en la figura 3 que
la posieién del soporte cuendo el paéador estd en(I) permite que
Pueda pasar por debajo de el la bandeja (B) aunque la altura de
su mercancia sea la maxims; por otra parte, gracias al retardo
de referencia el soporte (S) seguira vacio desde, S hasta S’ o
sea durante tres cuartos de M, es decir un cuarto mas que si
hublese empezadec a subir en(S’) En consecuencla, el disponer de
mas tiempo pocdemos reducir la velocidad de salida de las bande¢
Jas ¥ esto es conveniente para eviter la caida premeture de la
mercancia como suéederia'si la extraceidn de bandejas fuese por

medio de repentino y sefialado cembl de velocidad.
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Por lo que respecta al cembio de pisc de arribe a bajo,
en la misma figura 3 en Su perte de la derecha se represen-
ta esta eperacidn por la 1fnea isoscebdlica (37 bis) ya que
por no tener en este lado los carriles (33) ninguna irregularieé
ded los pesadores(Au) van siguiendo metemdticamente esta curwe
va Basta llegar a (S-u) para emprender deede agul su marcha rec-
ta haste 3’ donde empieza como digi@os,_de'ngevo a subir.

En cuanto ﬁl intercambio de bandejaé, comprendiendose en esta
operacidn el vaciado y carga de las mismas, se realiza del si-
guiente modo: Tan pronto llega un soprte cargado al punto (S)
une ufia (U¢S)(Ufia de sacar) tropieza con el principio del caw
rril de sacar (24-S’) y se pone en actitud activa empujeando
poco despues a le baendeja B en su bfazo(laabis); de esta ma-
nera la conduce haste la posicidn (B’) en cuy6 momento se ter~

mina el cerril en (24~S) y la ufla queda inactive siguiendo no

-obstente su marcha en la cadena en que estd montsda, La bande-

Ja sacada queda parada en el punto (B?) para ser cargade suce~

- diendo mientres tanto lo que sigue; pocos centimetros antes de

terminer su carrera de sslida le anterior bandeje, otra, le
(B’’’} que estaba elevada sobre ia plataforma (30’) descendaid
con esta en virtud del descenso répido del elevador (29) por
efecto de la emcentrica (2%) y el mismo tiempo una nueva ufia,

la (U-M) que estd monteda en distinto Juego de cadenas y ruedes
que l&a antefior, surge activa al encontrarse con el principio
del carril (24«M) y consecuentemente empuja a la bandeja recien
cargada hasta el punto en que estd indicada la (U~M’) en gue
deja de ser active por terminecidn del carril (24-M’), mas como
en todo el tiempo transcurrido el soporte que esteba en (3) ha
seguldo ebanzando los tres cuartos de M de que antes hablabemos,
le citeda bandeje se habréd colocado en el soporte vecio un 1ns$.
tente antes de comenzar a subir, Mientras el soporte recien carw-

gado realiza su marcha rdpide hasta (1) en la parte externa suce
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de lo siguiente: la ufia de secar (U-S) se estard acercando a

su posiecidn del dibujo despues de haber dado la vuelta complew
ta de cadena en el jueso de ruedas de la derechaj el Juego de
excentricas estard proximo e levahter la phateforma, perc antes
de que esto suceda una ufie auxilier de la de meter, instalada

en la misme cedena pero & distinto ledo de ella pare poder

gozr tambien de un carril perticular, nos referimos & lea ufia
(U«PP se pondré activa mientras rase por el pequedc carril

que empleza en (24~P) y termina en (24-P’) por cuyoc medio le
bandeja que quedd parada en (B’} habra sido trasladades hasta
ocupar la posicidn (B'?) encime de la bPlateforma, Inmediatemente
esta plataforma se elevard y es ehtonces cuando pasard por debe-
Jo otra bandeje accionade por le (U-8) de‘sacar, dejando caer

le mercancia que tropiece con la bendeja de encima,

Pare el fundéionemiento de las excentricas, gue han de dar u
una vuelta pofjcada modulo de recurrido de la cadena de pletiw-
nas, se puede emplear cualquer sistema de reduccidn, pero el
que puede conseguirse con engrenajes rectos es mas recomendas
ble por lo fécil que es su regulacidn para poner leas excentricas
en armonia con las ufiags de sacar Yy meter y estas con la marcha
de los soportes,

En la figura 2 se detalla la forma de resolver las diferen-
tes transmisiones pera gue la colocacidn de unas ocbliguen a las
demas y & tal fin se ha dispuesto que todos laos ejes esten pre-
ferentemente en dos planos perpendiculares., En esta Tfigura se
8etalla la forme de las aspilleras necesarias para apariéidn de
las uflas tanto en las cajes motrices murales como en las euto-
palas destinedas a meter y sacar bende jas,

Por lo que se refiere a las cajas motrice murales han de
tener como otfa de sus caracteristicas fundamentales que tane
to el paso de las cadenas como el ndimero de sus eslabones y

diametro primitivo de las ruedas esten calculados en cierta

armonla con el paso de las Pletines; por egemplo, la longitud
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de este wpaso» de la cadena de pletinas he de ser miltiplo
del »paso» de las cadenas de rodillos internas en las cajaé
motrices murales, Yy la longitud de estas cadenas ha de ser
multiplo del »paso» de la de pletines. En nuestra figura 3
demostramos gue hemos elegido e;Anpaso» de las pletinas diez
veces muyor que el de los edlsbones de la de rodillos ¥y le
longitud de estas dltimas, seis veces mayor que el paso.de
la cadena de grandes eslabones o sea de las de pletinas, Al
propio tiempo, las uflas impulsoras de las cajas motrices mu-
rales han de estar distenciadas en concordancia con el paso
grande y ha de procurarse que el numeroc de ellas permita un
minimo de trabajo de dos de ellas a‘la vez, El diemetro pri-
mitivo de las rueflas he de atenérse alwpasomgrande para gue
la caje motriz pueda estar entre los dos pisos de la cadena
de pletinas permitiendo por debajo el baso con alguna holgura
de las ruletas ( 5 ) de los portasoportes ( 10 ).

La cclocacidn de las cejas motrices de cada muro se hsce
como se detalla en les figura 3, es decir emn forma de Z coﬁ el
lado comun perpendicular ( entiendase esquemdticemente) porque
de esta manera el trabajo de las cedenas es por traceidn directa
de las ufias las cuales arrastran a los pasadores de las cadew
nes de pletinas, y sl estas cajas se pusiesen una encima de o«
tra, para que el ‘rabajo fuese per tirsc y no por empuje habrian
de tener distinto sje de transmisidn‘a fin de que las ruedes
loces queden siempre a la cola de ls direcqidn de trabajo de las
ufias,

La colocacidn de les cajas motrices para meter y sacar ban-
dejas he de supeditarse tambien a clertas condiciones menimas,
por ejemplo;-la rueda motriz de las cadenas de sacar debera es-
tar colocads ( y 1o mismo su simetrica en cada lado} en plano
transversal'determinado por los sjes de ordenades de las isoscd-
bolas irregulares antes mencinadas, pues colocarlas mae dentro

de la cdmara implicaria aumentar la longitud de las cedenas inu-
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tilmente ya gue la ufla (U.S) no he de ponerse activa haste dese
pues de atravesar este pleno en atencidn a que como hemos dicho
anteriormente, el momento propicio para que emplece a selir la
bendeja ( B ) es precisamente cuando el soporte 1lega al punto
( S ) que estd en diche eje de ordenadas.

Otre cerecteristica es la de que el nidmero de eslabones de
las cedenas de sacar y meter esté en armonie con el movimiento
de les cadenas de las cajas murales. En nuestro dibujo figura
nunero tres se han celculaedo estas priezas en forma que siendo
igueles las cadenes de embas clases de cajes motrieces asi eo-
mo las ruedas, mientras en las mursles se produce el movimiento
de diez eslabones ( lo necesaric psre el recambio de un soporte )
equivalente a un longitud & un mdduio M, en las autopalas el
movimiento es de 120 eslabones, es decir,doce veces mas répidas,
Por este razdn, mientras el soporte de recambio de bandeja, ree
corre su ( 3 - S’?) equivalemte & tres cuartos del mddulo, las
ufiss de la autopals que van doce veces meas deprisa tienen tiempo

de hacer los recambios y cruces antes explicedos.

Los carriles para soportes cihyos perfiles se aprecian en les
figures 1 y 3 y vienen indicados con el nimero 33, ven colgados
Yy apoyados en los relieves esdecuesdos de las ralomillas de las
cerches,tal y comc en las propias figures se detalla,

La dilatacién por el celor o el desgaste de las cadenas de
Pletinae no afectan a la normel marcha del conjunto puesto que
el trabajo de las ufias murales solo se efectus sobre une logi-
tud mddulc de la cadena de Pletinas que es practicamente inva-
riabla. )

La horizontabilidad de los soportes se consigue no solo por
le holgura de los elementos que compcnen el portasoportes des-
arito anteriormente sino sdemes el conjunto es como un vehieulo
apoyado en las cuatro ruedss de los establilizsdore (8) (dos en
cada uno) y en las ruletas de los basadores. Los rulos o ruedee

cltas de los estabilizadore (8 bls) van montades en unas horqui-
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ilas debldemente separadas y luego, fijo este conjunto de do-
ble horquilla, &l nervio del porta~soporte por medio de los
dos trnillcs ( 8* ) |

Para compensar la dilatacidn longitudinal del conjunto so-
porte y pertascporte el montasje de las cerchas de gobiernoc (34)
y (35)sawrua11zar£ con lea separacidn necesaria para que en frie
existe entre las ruletas ( § ) y las cajas (1=C) o el doble co-
do de los carriles ( 33 ) bastante mas holgura de correspondien-
te al sumento de longitud gque se calcule teniendo eﬁ cuente las
variables, coeficlente de dilataeidn de los materiales, longi-
tud de estos y temperatura mdxims que hayan de sufrir.

Las cerchas (34 y 35) van montadas simetricemente a cads la-
do de la cdmare y sus lados horizontales de arriba y de abajo
no llegen & tocarse sino gue tieneﬂ entre si une separacfon su-
perior & la diletacidn longitudinal que les corresponde y para
que este dilatecidn no esté entorpecida por 3os e terisles que
forman el techo se uniren estos extremos con una especie de men-
guito de esccidn interna como les cerchas. Estas cerghes se pue-
den fijar al firme del pavimento por el apendice Que a tal fin

tienen en la prolongacidn de la base,

Pare swevizar el resbalamiento de las bateas a lo largo de
las cajas motrices de meter y secar dichas bateas, a las cuales
( dichas cajas motrices) hemos denominado autopalas, por cuanto
vienen a desempeafiar el papel de las palas de horner y deshornar,
puede incrustarse en sus aristas de frotamiento el nimero de ro-
dillos o bolas que se considere conveniente,

Para retardar y eaminorar el desgaste ¥ tembien suavizar su
trabajo, puede dotarse a las ufilas mureles o de autopala, de pe~
quefios rulitos en su angulc agudo de friceidn.

Por dltimo, en determinadas ocasiones o distinta aplicacidn

de los perfeccionamisntos mecénicos en los circuitos de rotacidn
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sin fin que se acaba de explicar, puede ser conveniente dispow
ner las cadenas destinadas a la locbmocidn de ubtlas de traccidnm,
montedas en ruedas horizontales en, lugar de verticalmente como
hemos dibujado; en tél caso una de les rames &e la cadena se em-
pleard o prdrd emplearse pera sacar y la otra para meter, pues
como hemos explicado la actividad de las ufias no solo depende

de su locomoeidn sino de la localizacién de carriles en su tra-
yecto, de modd que bastarias situer estos extrategicamente bara ,
conseguir el efecto deseado, Al conseguirse con una sola cade-
ne el neeeserio movimiento de vaivén es natural que esta dis-
posicidn produzeca une economia de consideracidn toda vez que

se suprime en cads autopalea un Juego completo de cedene, ruedas,

ejes, pifiones ete, etc,
Esta modalidad de autopala e base de una cadens sin fin hori-

zontal a cada lado de la entrade de la cdmara de coceidn o seca~-
do tendrd mas aceptacidn ouando no interese el vaviedo automdti-
o, pues en tal caso se puede suprimir el dispositivo de plataw
forme elevadiza con todos sus elementos esi ecomo la ufia auxiliar
de la de meter y su earril especial,toda vez que no siendo pre-
clsc el cruce para el vacisdo buede prescindirse del recambio de
bateas entrando de nuevo le que salfo para el mismo scporte, pre;
vie, naturalmente, la operscidn de cambic de mercancia & mano o
por tele sin fin Si asi ge désea.

El cireuito mecdnico de rotecidn sin fin de bateas en cdmaras

de coccidn o secedo tal como se ha desecrito as suceytiblé de vae

. riacién en sus dimensiones, produccidn, detalles de construccidn

y aplicacidnes mientras no se altere, cambie o se modifique le
esencialided de la Patente deserita.
e B N Q——
3e reivindica ocomo objeto de estae Patente:

'1l2,- Un perfeccionamiento mecédnico en los circuitos de ro-
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tacidn sin fin de elementos transportadores de mercancie en las
cdmaras de eoédidn de pastas de pan o similares inclulda le pro-
pia entrade y selide de las bateas en la cdmara asl como su ve®
ciedo esutomdtico, por el sistema detallado en 1a deseripcidn que
entecede segun la cual en las cédmaras o recintoé adecuados para
le trensformecidn industriad requerida existen una serlie de ele-
mentos comnstituidos por sopértes articulados cargados con batéas
o0 bendejas extraibles estando aguellos unidos & unos portascpor-
tes que penden de cadenas degrandes eslabones que forman circul-
to cerredo de dos o niYmero par de plsos slende la separacfon me-
xima entre estos el paso de lss propliss cadenas de que penden, y
todo este conjunto movido por cejas motrices sinétricas para
ceda piso conaccién rectilinea de d;reccidn alterna.en cedea pi-
go de la doble-cadena de soportes asl formeds,

20 - E1 propio perfeccionamiento de la reivindicascid 1, por
le forma de mover las doble-cadenas de soportes mediente la acé=
tugeidn de cajms motrices a base de cademms provistas de ufias
especiales conforms se ha descrito, colocades en ZIGZAG o sea
en forma gque a pesar de estar movidas teles cadenas de ufias por
ruedas mccionadas por el mismo eje vertical, el trabajo de. las

cadenas sea por tiro en ambas direcciones y no por empuje, en

‘una y tiro en la siguiente como sucederla si se montasen las ce-

Jas unas encima otras feniendo conun el eje de mando.

‘ 32 « El propio perfeccionamiento de la reivindicacidn 1, dis-
ponieﬁdo las cajas motrices de cede muro una encima de otras pe-~
re con ejés de mandoc diferentes las de una y otra direccidn,

42 -~ El propio perfectionamiento de la feivindicécidn 1, que
se refiere a2 1a forma de suspender los soportes de las cadenas
de grandes eslabones por medic de un conjunto mecédnico provis-
t5 de casquillo pesador de tales cadenas con su control de hol-
gura medisnte tornillo de prisidn, asi como de barra de traccidn
sobre gue actuan las uflas motrices, ruleta de suspensién, ests¢

bilizador de rodillos y base plane psra ehlsce al soporte,
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52 e« QOtro perfeccionamiento en lo que afeecta a la construccé
én de 103 soportes proveyendoles en su parte superior de un en-
caje planc horizontal de confermidad con la base plene de los
portasoportes antes descritos,

62 -« Otro perfeccionamiento que se fundamente en el cdlculo
y colocacidn de los elqmentos de las cajas motrices mureles en
forme apropliasde para hacer practicamente posibley mecénico el
principio sentedo por el solicitante como huevo y de invencién
propia en su libro titulado »Dinesmobolas» y que textualmente di-
ce: "PRINCIPIC FUNDAMENTAL DE ROTACIDN CUADRILATERA.- Las- cade-
nas montadas en cuadrilatero cuyos lados opuestos menores sean
dos eslabones paralelcs ¢ no, pueden moveise en rotacidn sin fin
sl sus lados meyores son accionados por fuerzas paralelas de
direccidn contraria.,” Lo cual se consigue haciendo que sea mule-
tiplo el paso de la cadena de grandes eslabones del paso de las
cadenas internes en las cajas, asi como que las ruedas de estas
esten calculadas para que tales cajas puedan penerse entre pisos
sin entorpecer el paso de ruletes y demes elementos del conjunto,

72 = Otro perfeccionamiento que consiste en el hecho de poder
se montar el conjunto tranqurtador nmencionade asi comc las cejas
motrices sobre un esqueleto o armesdura de hierro fundido compues-
te de cerchas simetricas gque contornean una cémafa rectangular,
tenlendo estes cerchas la forma de medlo rectangulo cuyo lado ba-
se se prolonga despues del cocdo para formar un apendlce con unos
taladros peres los tochos de fijacidén al pavimento por esta unica
parte a fin de dejar libre dllatacién al resto de la pieza, Tales
cerchas seran de dos clases en cuantc a sus relisves y aditamentos
pues mientres las de simple armazon solo llevan pglomillas para
el cclgaeje y apoyo de los carriles, las de montaje tienen en el
lado comun de la U que forman un extenso nervio que atraviesa el

muro de mamposterie y termina ya fuera de esta obra,a realizear,
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en unos relieves previamente estudiados pars ls instelacidn de
las ceajas de enéanajes con los coginetes, prense estopas y engra-
sadores convenientes, -

82 « Otro perfeccionamiento conslstente en la forma de los ca-

505 rriles destinados a le sustentacidén de soportes y rodeaje de ru-
letas y rulos de los establilizadores gque en su esencialided coms
prende tres partes; une, su forme de doble escuadra o cayada en
la perte de arribs para su colgamiento'en les pelomillas de les
cerchas, otra su nervio hcrizontal para deslizamiento de estabis

510 ldzadores y ofra su fijecidn y edaptacidn e las cajas motrices
pera gque une de las erlstes de estas reemplacen & la parte de ca-
yeda de tales carriles en le logitud ocupada por estas cajas estam
tal erista y le de la escumsdra del carril en le misma linea para
la seguridad en la buene mercha del conjunto,

515 92 -~ Otro perfeccionamiento en los propios circuitos mecénicos
que se refiere a le forme constructiva de consegulr el cambio de
bateas pere un mismo soporte asl como su vaeciado automdtico ¥y nue-
va cerga mediante la accidn de unas ufias artiéuladas y con eerris
les adecuados montadss en cadenas sin fin verticales u horizontales

520 102 « Otro perfeccionamiento lo constituye el conjuntc de los
anterores en cuanto puedan ser apllicados en su emencieslidad & cual«~
quiera otre necesidad industrisl, comercial o recreative como seria
por ejemplo en lo industrial, la eplicacidn de las enteriores me jo=
tes mecdnices a cémaras de desecacidn, temple o cerdmica; en lo co~

525 " mercial e la construccién de montacarges o citas sin fin, ¥y , en

\lo recreativo & la construceidn de vehleculos montedos sobre ssta
clase de cadenas dq Pletinas o grandes esleabones de rotscidn cua-
drilatera,

112 ~ Perfeccionamientos mecdnicocs en los cifcuitos de rote-
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cién sin fin de bateas o soleras en las cdmaras de coccidn de

pan o pastas,
Consta la presente memoria descriptiva de dieciocho hojas
‘foliadaes escritas por una sola cara,

Madrid”de\/a-«,‘ de 1948
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