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1' I  V A

Para una patente de invención por ve in te  anos por "APARATO 

PARA LA PROnjCOIOi'Ü DE HOJAS PLASTICAS", a favor de la  en t i  dad 

belga SOClgTg INDUSTRIELLA DE LA CUNLOSE (S idac) S .A ., s i -  

den te en Bruxelles (B é lg ica ) 6̂1 avanue . Louiae.

mste invento se r e f ie r e  a la producción de una hoja con­

tinua de polímero orgánico de orien tación  molecular, y se se..a- 

ciona mas especialmente con la  producción de una hoja de esta 

naturaleza por calda i y expulsión del polímero en forma de una 

c in ta , y par estirado de asta c in ta  longitud inal y transversal- 

monte para formar una hoja con orien tación  molecular, da la  

anchura y del espesor deseados.

Es bien sa lido que la  res is ten c ia  de c ie r to s  polímeros 

orgánicos puede aumentarse spreciablemente por estirado, a f in  

de orien tar la s  moléculas del polímero en la  d irección  ó las 

direcciones en pne se ap lica  e l esfuerzo, conservando a s í en 

aquellas los  esfuerzos de orien tación . Como 9j  ampios * de estos 

polímeros ^ueden c ita rse  los compuestos de v in i lo  y los deri­

vados ta las como, p o lie s t iren o , e l cloruro de v m ilo  y los co­

po limeras de, o que contengan, estos compuestos* o,derivados.

Entre los factores  de control d# un procedimiento de ex­

pu lsión  de una hoja orientada, figu ran  la  temperatura a.que 

se expulsa e l  polímero, la  tem¡eratura a que e l  polímero se 

e s t ir a  y la  creación subsiguiente en. e l polímero de una tem
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paratura que conserve lo s  esfuerzos de orien tación  introducidos
por estirado.

 ̂ - *
La Patente Nortéame ric.ana an teri .r na 2.412.187, describe

un procedimiento y a p a ra tp a ra  la  producción de una hoja orien­

tada del t ip o  untas indicado, h l aparato en aquella representado 

comprende un d isp os itivo  de expulsión y una artesa o h ile ra  pa­

ra  la  producción de una cin ta continua de polímero* un horno

para e l acondicionamiento de la  c in ta  expulsada a una tempera-
fue_s_iiyen.^ara,e_s t ir a r  la  cin ta a esta ultima temperatura^ 

tura óptima de estirado^* medios que sirven  para reducir la  tem­

peratura de la  hoja estirada de modo que se conserven y retengan 

los  esfuerzos de estirado o da orien tación  en la  c in ta  despuós 

de lib ra rse  ósta da ios  medios de estirado; y medios en fnrma 

de c ilin d ros  de desplazamiento u ondulación situados entre los

medios de estirado y la  artesa, para la  reducción o eliminación 

de lo s  esfuerz s de. estirado en la  parte de la  cinta situada en­

tre  los c ilin d ros  de desplazamiento y la  artesa ó h ile ra  de ex­

pulsión. Dado que la  -temperatura óptima de expuls ión, para la  

mayor parte de lo s  polímeros, es mis elevada que la  temperatura 

óptima a que de Den e jercerse los  esfuerzos de estirado paré! da? 

lugar a una orientación molecular, la  inclusión  de c ilin d res  de 

desplazamiento ó ondulado, que lim itan  los esfuerzos de estirado

a la  parte descendente de la  c in ta  y reducen o suprimen dichos 

esfuerzos en la  parte ascendente entre la  h ile ra  y los c ilin d ros  

de desplazamiento, permite e l empleo d* temperaturas óptimas dis­

tin tas  para la  extrusión y p ara e l  estirado, con pre ferencia  a

la  ap licación  de una sola temperatura compensada de extrusión 

y de estirado.

Tal come se describe en la  Patente an terior manci nada, 

lo s  c ilin d ros  'de desplazamiento se accionan, con preferencia  , 

a una velocidad  de avance determinada , ta l que e l  espesor de 

la  cin ta  entre 1.& h ila ra  y los primeros c ilin d ro s  no se reduzca
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óste modo, no e x is t irá apreciabíe

de la  cin ta entre e l  extremo de la  h ile ra  y lo s  c ilin d ros , h l 

accionamiento de la  cin ta por los  c ilin d ros , puede fa c i l i ta r s e

controlando la  temperatura de óstos de t a l  modo que la  c in ta  se 

adhiera ligeramente a los mismos. Con preferencia , e l e fec to  de 

la  temperatura da lo s  c ilin dros sobre-La.cinta se regu la de

modo t a l  que ex is ta  enfriam iento su p e r fic ia l de la  cinta, dejan- 

so más o menos ca lor en ásta para fa c i l i t a r .s u  recalentamiento a 

una temperatura in fe r io r  determinada, con miras a la  operación

de es tirado .

La obtención en la  cinta de lo s  esfuerzos deseados, ddpen-
#

de en gran parte del contacto angular to ta l de aquella en los 

c ilin d ro s  de desplazamiento y en la  p ráctica  se ha comprobado la  

conveniencia de poder regu lar e l  gr&do de .áste contacto.

Consiguientemente, uno de los objetos- de este invento es 

f a c i l i t a r  un aparato de extrusión de hojas y de orien tación , j e l  

t ip o  representado e,, la  patente Norteamericana mencionada, 'que 

tenga un mecanismo de desplazan-iento u ondulación, de c ilin d ros 

por medio del cual pueda regularse fácilm ente e l  grado de contao- 

to  desd§ -un mímimo hasta un máximo, y en cualquier va lo r  interme­

dio entre -íátcs lím ite s , sin  interrumpir e l  paso de las  hojas a 

travás de los  c ilin d ros  de desplazamiento y a travós del aparato 

de producción de hojas, del cual forman parte los  c ilin dros de 

desplazamiento.

Otro ob jeto de este invento es conseguir un aparato por 

medii del cual pueden m odificarse el* numero de c ilindros-de des­

plazamiento en contacto con la  c in ta  y e l  grado to ta l del con­

tac to , s in  interrumpir el. paso de la  ointa a trayás da los  c i­

lin d ros .

de ha comprobado la  conveniencia de mantener d is tin tos  

c ilin d ros  de desplazamiento a temperaturas d iferen tes de las  

de otros c ilin d ros  y de poder hacer va r ia r  e l  contacto de la
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a tem peraturas.d istintos, independientemente

uno de otro*

por consiguiente, otro ob jeto de ásts iw en c ion  as ob­

tener un aparato por medio del cual e l  grano de arrollam iento a l­

rededor de determinados c ilin d ros  de desplazamiento pueda m odifi­

carse independientemente del arrollam iento alrededor de otros c i­

lind ros de desplazamiento.

Otro ob jeto de áste -invento es in trodu cir perfeccionamien­

tos en e l método y aparato del tipo  indicado, hasta ahora emplea­

dos para la  fabricac ión  da hojas.

Estos objetos y  ventajas del invento, y algunos otros, se 

harán evidentes por la  descripción  sigu iente o se desprenderán 

de los dibujos adjuntos en los  que:

La f i g .  1 es una v is ta  "*n alzado In terd i de un aparato 

que incluye una artesa o h ile ro , barras da sed-colón y un nuevo 

montaje de 'crlindi-os de desplazamiento, ^ara la  producción da ho­

ja s  p lásticas orientadas, de acuerdo con ósts invento; e l  monta­

j e  de c ilin d ros  de desj:;lazru. ento se representa en co rte , prác­

ticamente por la  lín ea  1-1 da la  F ig . 2 .

La f i g .  2 es una v is ta  más detallada del montaje de c i­

lin d ro s  de desplazamiento cuya parta de I r  derecha, está ah a l­

zado -anterior con un pedazo de la  cubierta levantada; la  parta 

de la  izqu ierda as un corte por la  lín ea  2-2 de la  F ig . 1.

La F ig. )  es una v is ta  en corte por la  lin ea  3*3 da la  

f i g .  2 y representa e l accionamiento de cuatro c ilin dros da d e s - . 

plazamiento, y  '

La f i g .  4 es una v is ta  en corte por la  lín ea  4-4 de la  

f i g  ¿ , y representa e l  accionamiento de dos c ilin d ros  regu la­

b les .

Con re feren c ia  a la  f i g .  1, se observará que la s  partes 

p rin c ipa les  del abarato en e l la  representado incluyen una arte-
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sa o h ile ra  de expulsión D, a travás de la  cuál puede forzarse

un polímero c iá n ic o ,  calentado, ta l como p o lies tiren o , por ejem­

plo por me di 3 de un d ispos itivo  de in trc ducción forzada ( no

re^.-rasentado) y expulsarse en forma de una cinta plana R; un 

conjunto de c ilin d ros  de desplazamiento u.ondnUnción C, que 

comprende un grupo de seis c ilin d ros  de ap licación  y so ltu ra, 

la  posición de-dos, de* lo s  cuales puede regu larse para hacer va­

r ia r  entre amplios lím ites  e l  contacto o .arrollamiento de la  

cin ta P., alrededor de los c ilin d ros , y un aecanismo de sujeo- 

ción  y de estirado representado en &, para e s t ir a r  laó in ta  en 

forma de una hoja de r ien tac ión  molecular* La h ile ra  D, solo 

se representa en parte, debiendo entenderse que para la  expul-  

sián de. la  cin ta p lá s tica  R,. podrán u t i l iz a r s e  una gran varie­

dad de h ile ra s . De modo análogo las mordazas G. representadas 

en la  f ig *  1, so lo  se indican a t í tu lo  de ejemplo de un meca­

nismo de- estirado.

Con re feren c ia  más especia l al conjunto de c ilin d ros  de 

desplazamiento C, se di^.onen-.seis c ilin d ros  accionados, soste­

nidos de modo que puedan g ira r  paralelamente entre s í  en c o j i­

netes adecuados. Ras especialmente, e l  conjunto Comprenderá una 

envoltura p rin c ipa l o elemento de base 1 dotado de un par de 

elementos la te ra les  vertica les^p a ra le los  23, en los que se en# 

cuantran alojados lo s  soportes necesari s, incluso 4b, 5b, 7jb, 

y 9 ^  para los  c ilin d ros  de desplazamiento 4,5#? y 9* Se dispo­

nen soportes correspondientes ( no representados ) en e l  e le ­

mento 2, que sostienen los  otros extremos de los  c ilin d ro s . E l 

c ilin d ro  4 se encuentre, adyacente a la  h ile ra  D y en contacto 

con la  cara in fe r io r  de la  cinta R a medida que ásta se expulsa 

horizontalmente' de la  h ila ra . Los c ilin d ros  5, 7 y '9, están alo­

jados por debajo del c ilin d ro  4 ta l como se. ind ica  en la  F ig.

1, con e l  eje de rotación  del c ilin d ro  9 más a lto  que e l  del 

c ilin d ro  7 y separado de óste ú ltim o e je ,  y con e l  e je  de ro -
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tación  del c ilin d ro  7más elevado que e l del c ilin d ro  3, y sepa­

rado de éste di timo e je , la  d isposición  de lo s  c ilin d ros  3, 7 y 

- 9 es t a l  que 1 as mordazas & puedan presionar y  e s t ira r  la  cin­

ta  R en d irección  horizon ta l del c ilin d ro  9, sin  dar lugar 

a l .contacto* de la  cin ta o. r  los cj 1 indros 7 Y 9 *

Los elementos la te ra le s  2 y 9 , están igu^nL:,:ent.e provistos 

da dos pai*e-s de caninos, o guias d- soporte v e r t ic a le s  y opuestos 

10a, 10b, y l ia ,  UJb, en los  ^ue están montados respectivamente 

bloques de soporta 10 y 11 de modo t a l  que puedan r e c ib ir  un 

movimiento v e r t ic a l ,  dn los extremos de les bloques 10 y 11 se 

encuentran f i j o s  soportes 6a, 6b y 8a, 8b, de cilindr'os de des­

plazamiento 6 y 8, regulables verticalm ente . g l  c ilin d ro  6 es 

regu lab le v e r t í  cálmente entre lo s  c ilin d ro s  '9 y  7* Y e l c i l in ­

dro 8 es igualmente regulable entre lo s  c ilin d ros  7 y 9* Así , 

como puede verse en la  f i g .  1 e l  c ilin d ro  6 puede desplazarse 

desde una posición  in fe r io r  a los c ilin d ro s  9 y  7 , en la  

que está  fuera de contacto con la c in ta  R. a una posición  por 

encima de los  c ilin d ros  9 y  7 en la  que estab lece un contacto 

de arrollam iento que ondula la  c in ta . De modo análogo, e l  c i ­

lin d ro  8 puede desplazarse desde una posición  in fe r io r  a lo s  c i­

lindros 7 y $? en la  que está fuera de contacto cóh la  cin ta, a 

una posic ión  superior a los c ilin d ros  7 .y 9 , en la  que estable­

ce un contacto de envoltura, y la  cin ta  se ondula más aiín . .

Tal como se ind ica  en las f i g s .  1 y 2 , la  regu lación 

v e r t ic a l  de cada uno de los  bloques ¿e Cojinete 10 y 11 y de lo* 

c ilin d ros  6 y 8̂  respectivamente, sostenidos en e l lo s ,  se lle v a  

a cabo por medio de to rn il lo s  de ascenso o da c r ic  12 dispuestos 

ver  icálmente, que sostienen los bloques lo  y 11 adyacentes & 

sps extremos. Ceda uno de los  bloques 10 y '11 está  dotado de dos 

áe estos t o m il lo s  de c r ic  12, cuyos extremos superiores están

1 8 4 3 0 7
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determinados por cajas 13 sujetas por ejemplo por medio de pernos 

14 a los  lados in fe r io re s  ue lo s  bloques 10 y. 11 y que a l mismo

arpo, se van im posib ilitados de 

pasador suelto o f lo jo .  Cada uno

ira r , por las  conexiones 15 

de los to rn il lo s  12 está

sostenido por su boqu illa  16 de'rosca in te r io r  h e lic o id a l, que, 

a su vez, asta sostenida por su propio co jinete de empuje 17 su­

je to  por ejemplo, por medio de pernos 18, a la  envoltura 1 , p;n e l  

extremo in fe r io r  de cada boqu illa  l 6 está su jeta una rueda h e l i­

co ida l 19. El par de ruedas, h e lico id a le s  19, 19 para e l par de tor-, 

a i l lo s  de c r ic  asociados a l bloque 10 y e l c ilin d ro  regulable 6 
están p rov istos de un par da to rn il lo s  sin í ln  coadyuvantes 20*

20 su jetos a;un árbol 21 montado á rotacidn  en las  partes 22 de 

lo s  co jin etes  17 preparadas p ra  sostener un árbo l. Asimismo, 

un segundo par de t o m il lo s  sin  f in  análogos 20, 20 están sujetos 

a un segundo árbol 23 y se ajustan de modo coadyuvante en lo s  to r

a i l lo s  s in  f in  que controlan la  re ¿elación  v e r t ic a l  del par cte 

t o m i l lo s  de. c r ic  asociados a l bloque 11 y a su c ilin d ro  8.

. Los dos árboles 21 y 2p- pueden hacerse g ira r  manualmente, 

por ejemplo per medio de los volantes 21a y 23a; lo s  pares así 

accionados de ruedas h e lico id a les  coadyuvantes 19,*19 y to rn il lo s  

s in  f in  20, 20 actáan bien pura levan tar o bien para bajar, s i­

multáneamente, uní cantidad igual,, lo s  dos extremos del bloque de 

co jin ete  sostenidolO ( ú 11) y el c ilin d ro  ó ( á 8) ,

Con re fe ren c ia  u lo s  . deta lles  de los c ilin d ros  de despla­

zamiento u .ondula.cidn 4 a 9, in c lu s ive , se verá que, por oons- 

truccidn y montaje constituyen elementos análogos .Mas especia l­

mente , cada c ilin d ro  comprende un árbol hueco 24 cerrado en uno 

de sus extremos ...or un taco o t& dh 25. La su perfic ie  ex te r io r  

de cada árbol 24, con pre ferencia , está esmerilada y pulida con 

ob jeto de disminuir la  tendencia a la  producción de enganches 

o defectos en la  hoja p lá s tica  , que con aquella se pone en con-205
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ta c to . La temperatura de cada árbol se regu la admitiendo en e l 

in te r io r  un liqu id o  re fr ig e ra n te , a travos de un tubo interno 

concéntrico ¿e.alimentación 26, unido a una conexión de entrada 

2?. É l líqu ido  re fr ig e ra n te  se introduce a través del espacio 

anular 27, entre e l árbol concéntrico 24 y e l  tubo 2b, y & tra­

vés de la  conexión de descarga o de sa lida  28.

Las conexiones 28 para lo s  c ilin d res  4, 7 y 9 f i ja n  a rota 

ción lo s  extremos de lo s  c ilin d ros  adyacentes al bastidor v e r t ic a l 

2, mientras que la s  conexiones análogas 28 de lo s  'c ilin d ro s  6r¡y 

8 están su jetas de yn modo análogo a los extremos adyacentes 

del elemento de bastidor 3 .

Con objeto da disponer un accionamiento adecuado para ca­

da uno de io s  c ilin d ros  en cada uno de e l lo s  y junto a las cone­

xiones 28, se f i ja n  respectivamente piñones 4d, 5.d, 6d, 7d, 8d 

y 9d+'Tal como se ind ica  en la  f i g .  3, una cadena 29, con lo s  

piñones locos 30 y 31 ,. y e l  pino^ motor 32, .proporcionan, con 

los  pidones 4d, 5d, 7d, y 9d, e l  sistema de accionamiento de 

los  c ilin d ros  4,9, 7 y 9* la l  como se representa en la  f i g .  3 

los piñones locos 30 y 31 están montados a rotación  en muñones 

su jetos a l bastidor 2, y e l  piñón motor 32, está f i j o 'a l  árbol 

motor 53, sostenido a rotación  en elementos de soporte 34a y 

34jo, f i j o s  a l bastidor 1. La .rotación  del árbol motor' se 'r e a l i­

za p tr e l  j inon 35 y. por un sistema de cadena ( no representado)' 

de velocidad variab le u otro generador de energía apropiado, 

que permite la  sincron ización  de la  velocidad de expulsión de 

la  cin ta , y da la  velocidad p e r ifé r ic a  de los c ilin d ros  de des­

plazamiento ó ondulación *

A l árbol 33 se encuentra también f i j o  un pinon motor 36 

. 3ns con lo s  piñones 6d y 8d y una cadena 37, y  un piñón loco 38 

forman e l sistema de accionamiento de lo s  c ilin d ros  6 y 8 .

- 1 8 4 3 0 7
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5 Tal como se indica en la  f i g .  4-, a l  accionamiento comprende Tan

piñón39 sostenido a rotación  en e l  extrem'o externo de un brazo de 

palanca contrapesado 4o que bascula, libremente en e l  árbol 30̂

, para perm itir una regulación v e r t ic a l  de los c ilin d ros  6 y 8
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entre sus posiciones representadas en lin e a  continua y de trazos 

240* en la  f i g .  4 sin  interru^tpir e l  accionamiento de los c ilin dros.

Durante e l íhncionamiento del aparato representado y des­

c r ito ,  e l.po lím ero  orgánico, t a l  como e l p o lie s t iren o , del que ha 

de formarse una hoja uientada biaxi^lmente, se ca lien ta  a una 

temper atnr^ptiw& de-expulsión (188se) y mientras se encuentra 

24.3 lib re  de d iso lven te, se expulsa da* modo continuo a t r  vés de la

n ile r . D, en fórmele una cinta R ^ue/hace avanzar d- modo con tf- 

nu,.. por los c ilin d ros  4 a 9 in c lu s ive , hacia las mordazas 6, y 

astas es tiran  la  cinta, longitud ina l y transversalmanta, desde los  

c ilin d ros , La temperatura de la  cin ta puede legu larse de un modo 

230 determinado al avanzar por uno o va ri .-s hornos que la  contienen

y por m¡Ac-s de Caldeo adecuados.

Con- pre ferencia , e l  árbol motor 33 se hace g ira r  ue modo 

que se sincronice aproximadamente la  velocidad p e r ifé r ic a  del c i­

lin d ro  4 con la  ve locidad de expu ls ión ' de la  cin ta . &a cin ta R, 

233 pasa primero a través de 'loe c ilin d ros  en la  posición  dibujada

en lin ea  continua en la  f i g  1 con las  mordazas G, haciendo avan­

zar la  cin ta hacia adelante a ve loc idad  superior a la  de expulsión 

y con e l  alargamiento, consiguiente necesaria de la  cin ta, des'arro 

liándose en ésta entre las mordazas y la  h ile ra . Dado, que la  c in - 

26o ta  en la  posición representada en lin ea  continua en la  f ig .  1 no

se ajusta mas que en los c ilin d ros  4 y 3 , e l  arrollam iento aagu^' 

la r  to ta l de la  cin ta alrededor de los  c ilin d ros  es reducido, 

y  puede desarro llarse e l deslizam iento de la  cin ta en los  c i l in ­

dros, de modo que se ejerzan  esfuerzos de estirado en la  parte 

263 de c in ta  entre la  h ile ra  D y e l  c ilin d ro  4. Dado que la  cinta
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con pre ferencia  se expulsa a una temperatura de 188SC.BmüS eleva­

da, no ex iste  es tirado , o ŝ  produce en proporción.muy pequera 

an la  cin ta, antes da ponerse en-contacto con e l c ilin d ro  4, que 

se re tien e  como orien tación  permanente; la  temperatura re la tiva ­

mente elevada actúa ^ara d e b ilita r  la  orien tación  antes de que 

la  temper.atura 'd  ̂ la  cin ta se reduzca suficientemente para que e l  

polímero retenga su elaaticidad#Coh objeto de lib e ra r  l e  parte da 

c in ta  adyacente, a ia  h ile ra  de lo s  esfuerzos de tracción  desarro­

llados por. las morzada^, lo s  c ilin d ro s  6 y 8 se levantan por 

medio de sus volantes a mano respectivos, 21a y 23a, desplazándo­

se los  c ilin d ros  6 y 8 de las posiciones rep resentadas' en lín ea  

continua ( f i g  1) primero en contacto con la  cin ta  R ,y 'lu ego a

la s 'p os ic ion es  que ocupan, en lineas dp trazos en la  F ig. 1 , on­

dulando, así la  cinta R como se representa en lineas de "trazos.

Es evidente que e l 'grado de arrollam iento de la. c in ta  R alrede­

dor de cada uno de los  c ilin d ros 5 ;6 ,7 ,8  y 9 y* Por consiguiente

e l  esfuerzo de tracción  en la  parte de c in ta  comprendida entre

cada par de c ilin d ros  adyacentes, podrá regu larse controlando la  

d isposic ión  v e r t ic a l de los c ilin d ros  6 y 8 *- Es evidente tambión

que la  -regulación puede hacerse s in  interrumpir la  expulsión 

continua y las operaciones- de es tirado .

Con objetó de mantener e l  contacto necesario entre les c i­

lindros 4 ^ 9  in c lu s ive  y la  cinta R, de t a l  modo que cada c i l in ­

dro e je rza  una tracción  de frotamiento en e l la ,  puede ser necesa­

r io  e je rc e r  por lo  men s un l ig r o  esfuerzo de tracción  sobre la  

parte de cinta comprendida entre ' l a  h ile ra  y, y e l  c ilin d ro  4, 

n i resultado de e l lo  es que entre cada p ar de cilindros adyacentes 

puede producirse un c ie rto  estirado de la  cinta. Se ha comproba­

do que Cuando ex is te  una tendencia a la  producción de estirado por 

sa lto  o desigual, que se acusa por un deslizamiento periód ico más 

que uniforme sobre lo s  c ilin d ros , especialmente en. lo s  c ilin d ros3,oo
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8 y 9, este estado puede corregirse considerablemente acelerando

nichos c ilin d ros . A s í, por ejemplo s i  cada uno de loe.  ̂inanes 

4d* Y 6ct-y tiene 30 d ientes , e l pinon ?d- podrá tener 29, e l  

pihon 8d, podra tener 28, y e l  piñón 98., podra tener 2?, Esto 

tiende a asegurar.la  uniformidad en e l l ig e ro  deslizamiento de la  

cin ta R sobre los  c ilin d ros , a s í como una extensión uniforme con­

sigu iente una reducción uniforme .correspondiente de la  anchura

de la  cinta al pasar sobre loa c ilin d ros .

Cuando la .m ateria  empleada es e l  p o lies tiran o , e l  c ilindro 

4, con preferencia , se en fr ía  a unos l¿?,62c. por medio de agua 

de c ircu lación  a esta, temperatura,, y los  c ilin d ros  restantes 5, 

6*7*3, y se calien ten d* una temperatura de 66 a 88S(j. hacieh 

.do c ircu la r agua, a es ta  temperatura.

Sin sa lirse  del alcance de este invento padrón in tr  dncir­

se d is tin tas  me di í'icac i enes an e l  procedimiento y e n  e l  aparato 

descrito*

asta s o lic itu d  se acoge a lo s  benefic ias del a rt ícu lo  

103 -de la  vigente ney de propiedad In du str ia l, por corresponder 

a la  presentada en Estados unidos con fecha 11  de octubre de 

1.947 .

Se declara de novedad y de propia invención de Don Robert w. 

ChMFlmLD, e l  objeto de la  presente so lic itu d ,-con  las sigu ientes

l*. Aparato para la  producción

Cado por comprender una artesa o h ila ra  que s irve  para la expulsión
de cinta a una temperatura' da expulsión /eaco&lda, _ izadlos ^ue sirvo.! para e s t ira r  ra Cint& OS l á n i í e m

a una velocidad superior a la  de expulsión, medios situados entre

la  h ile ra  y los  medios de es tirado , para e l  enfriam iento superfi—



1 8 4 3 0 7 - 12-

c ía !  de cada parte sucesiva de cin ta expulsada y para mantener 

piacticamente constante la s  dimensiones de cada parte  de la  cin­

ta  sntre l a  h ile ra  y dichos medios intermedios; estos tü timos 

comprenden varias c ilin d ros  de desplazamiento ú ondulación de la  

c in ta  y medios que sirven para hacer va r ia r  e l grado de contacto 

o arr jA.i.amisnto de la  cin ta a lrededor de uno de dichos c ilin d ros

mina ce m no

mente de

continuo

otro c ilin d ro , mientras qp.e la  c in tí 

a tr¿rves de lo s  c ilin d ros .

se la -

y "̂*** Aparato según la  re iv in d icac ión  l,c a ra c t  erizado por cnn- 

tener medie s que si-iven para regul ar v e r t í  cálmente uno de dichos 

c ilin d ro s , con ob jeto de nacer va r ia r  e l  grado de arrollam iento

na la  c in ta  alrededor de dichos c ilin d ros , mientras que 

ta  se lamino!

in -

P* — Aparato según la  re iv ind icac iones anteriores caracteri­

zado porque -comprende medies que p en. i  ten regu lar las posiciones de 

varios c ilin d ros , dmo d o  independiente uno de otro .

nr *1 . tu * s ^ ^ i u i i / i n . n i c a d o n é s  t,^^.terrufc2?, cur eo—* 

terizado  por que loe c ilin dros de desplazamiento ó ondulación 

tienen  velocidades su p erfic ia les  que aumentan sucesivameiite ha­

c ia  e l sentido descendente, a p a r t ir  de la  h ile ra , y medios que 

Sirven para e s t ir a r  y orien tar la  cin ta  en e l  sentido ' descendente 

a p a r t ir  de uno da lo s  c ilin d ro s .

5 .-  Aparato según las reiv ind icaciones an teriores, carac­

ter izad o  p r  contener medies de regulación da un c ilin d ro , que 

permiten hacer va r ia r  e l grado de contacto ' o arrollam iento de la  

c in ta , alrededor de dos c ilin d ros por lo  menos, manteniendo empa­

no e l  grado de arrollam iento alrededor da otros dos, c ilin d ros  

por lo  menos.

*6.- Aparato según las re iv ind icac iones 1 & í?, caracterizado 

por soportes o, co jin etes  regu lab les verticalm ente, para uno de lo s  

c ilin d ros  por io-msnos, a f in  de hacer va r ia r  las posiciones ra la -
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tivas. de dichos c ilin d ros  y e l  grado d contacto o arrollam iento 

de la  c in ta  alrededor de lo s  miamos.

7*- La patente cuyo p r iv i le g io  de invención se s o l ic i ta  

por ve in te ahos para Espala y' sus dom icilios' deberá recaer par

ABATO PARA Ln PRODUCCION DE .HOJAS PLASTICAS" según se describe 

y re iv in d ica  en la  presente memoria que consta de trece hojas 

fo liad as  y  mecanografiadas por. una s la  cara y .se ilu s tra  con lós 

dibujos que ^  1:- misma se acompasan.

Madrid 2é de Junio'de l.$48
4 PP ROCIETE INDUSTRIEME DE L i  r. *TnT^-r(Sidac) S*A* ^ , ^ . ^ C ^ .L U L 03E

MALA REPRODUCCION 
POR ¿EFECTO DEL ORtGtMAL
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