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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A '
pai*a un primer certificado de adición por "MEJORAS. INTRODUCIDAS 

M  EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N8 184.222 presentada en 

22 de Junio de 1948 por "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRI 

CACION DE SUBSTITUTIVOS DEL CUERO* a favor de Don LÚcien FIJUTH, 

residente en Paria (16^) 113 rué de la  Faisánderie.

La Patente EspaRola del mismo solicitante, presentada en 22 

de Junio da 1*948, describa un procedimiento de fabricación da 

substitutivos del Cuero y un dispositivo para su puesta en prác­

tica , caracterizados principalmente por el hecho de revestirse  

una t ira  de te jido, papel á  otro material, durante su avance, 

con una materia p lástica a base de policloruro de v in ilo  y de un 

plastificante adecuado#. Dicha materia se deposita sobre la  t ira  

por medio de un cilindro que se sumerja* en una artesa de seserva, 

rozando contra la t ira  citada y g ira  an sentido opuesto al 

movimiento de avance de la  misma, después de lo  cuál y regulado 

e l  espesor de materia por una rasqueta ó distribuidor, la t ira  

pasa por un homo calentado d- 130 á 14Q8C* y provisto de 

oréanos da ventilación, realizándose la  impresión del-grano ó 

acabado análogo á la  superficie dal cuero a la  salida del homo

por e l paso de la  t ir a  entre dos rod illo s , une de ellos gra-
e

bado del modo conveniente. -

ESn esa misma Patenta, la  máquina para la  puesta en prád-



tica  del invento incluye la  combiu¿¿ción de medios para el desa 

rro llo  y avance da la  t ira , para su tensión y su guia, para ' 

su revestimiento, para e l secado y la  cocción de la, materia 

que la  reviste y, finalmente, para la  impresión, en fr ió , del 

grana) o superficie de aspecto análogo al del cuero* Esta im­

presión se obtiene por medio da des r d illo s  huecos, refrige­

rados por circulación interna de ,agua fr ía ,  uno de e llo s  de 

bronce, que sirve para la  impresión del grano indicado, y el 

otro cubierto de caucho, para e l arrastre de la  t ira .

Finalmente, el horno utilizado en ása patente para el 

secado y la  cocción, es un horno extraplano con elementos 

eióctricos de calefacción distribuidos en la y a r te  iní&rior
. ' '  n

de .su bóveda y ventiladores a su entrada y a su salida, por 

una parte para la  aspiración de los vapores, y por otra, para 

e l enfriamiento de"la tira  revestida., a la  salida del homo.

-Este invento tiene-¡por objeto unos-perfeccionamientos 

en el- dispositivo que acaba de mencionarse, y  que.se refieren  

a una nueva disposición de la  máquina para la  puesta en prác­

tica del procedimiento de fabricación que, en óste caso, in ­

cluye Aos dispositivos da revestimiento y dos hornos, con 

objeto de permitir la  distribución o depósito de dos capas 3n 

una misma operáción'única.

En efecto, para obtener una capa más gruesa, y, por 

tanto, un tejido mas resistente, con el 'dispositivo de la  

patente Española- indicada es preciso hacer pasar dos veces 

e l tejido por e l dispositivo, de revestimiento y dos vacas por 

el homo, 1c cual implica un doble gasto de electricidad y 

1?- mano de obra, además d*3 uoa pórdida de tiempo considera­

ble. ha máquina insultante de lóá.perfeccionamientos objeto 

de áste invento, permite, puás, rea lizar e l depósito de dos 

capas en una operación ónica, siendo iguales los dos disposi—
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t i  vos da revestimiento, mientras que e l primer homo tiene 

u.na longitud, igual a la cuarta parte de la  longitud del 

segundo. '

3-

E1 tejido pasa primero por el primer dispositivo de re­

vestimiento, luego por el primer ¡homo que seca la  primera 

capa'de pasta y hace así posible una nueva aplicación de pas­

ta por medio del segundo,dispositivo de revestimiento; é l  

tejido, así revestido de'dos capas, Pasa inmediatamente por 

el segundo homo, y 'e l resto de la  operación es igual a la

descrita en la  primera Patente mencionada.

Por lo demás, estos distintos perfeccionamientos sel 

harán más evidentes refiriánose al dibujo que se ac mpana

a títu lo  de ejemplo en modo alguno restrictivo  y que repre­

senta, esquemáticamente ¿una forma posible de ejecución de la  

máquina para la  puesta'en práctica del procedimiento de fabri­

cación.

hn e l dibujo puede verse: en 1 , el rod illo  suministra­

dor . de la  t ira  19 a revestir* en 2 y 2^ cilindros de guia 

de la  t ira  19 antes ge su paso sobre un cilindro de revesti­

miento 4 que panetra en una< artesa 9 alimentada Con materia 

.plástica por un depósito 9; en 7 una 1 ámina^r as que t a ó igual ar­

derá que regula e l espesor, de la  primera capa de revestimien­

to; en 8, la  entrada de un horno atravesado por la 't i r a ,  de 

un extremo al otro, hasta la  salida 14; en 2' un cilindro de 

guia de la  t ira  19 antes dé su paso por encima de un segundo 

cilindro de revestimiento 4' que penetra en una artesa $' 

alimentada.por un depósito 9 ';  en 7* una lámina-rasqueta ó 

distribuidora, que regula-"el espesor de la  segunda capa de 

¿atería de -revestimiento; en 8*, la  entrada d  ̂ un homo atra­

vesado por lá  t ira  19 de un extremo a otro, hasta la  salida  

14'; en 16, 17, dos rodillos huecos, que giran en sentidos \
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destinados a producir la impresión del grano O

aspecto análogo del cuero; e l rod illo  l6 , con preferencia, 

está constituido por un cdlindro hueco de bronce, grabado 

en su perife ria  y refrigerado por circulación interna de

agua fr ía , mientras que e l rqd illo  17 está preferentemente
3 * , ^

formado por un cilindro metálico hueco, también refrigerado 

por circulación de agua, pero cubierto con una capa de cauche, 

. Como en el dispositivo de la  Patente antes citada, en

la  parte in ferior de la  bóveda de cada uno d é lo s  hornos se

disponen elementos de caldeo lo , distribuid s en la  longitud 

del homo y capaces de proporcionar una temperatura dé 130 

a 140SC, aproximadamente, Á su entrada , ambos hornos tiznan 

un ventilador 13 o 13^, a la  vez que en la  salida 14 o 14* 

de c&da horno se dispone un segundo ventilador 15 ó ,

Finalmente, e l desarrollo de la  tira, se lleva  a cabo 

por un motor 11 con cambio de velocidad 12̂  la  transmisión 

de movimiento a los distintos órganos de la  máquina, se ob­

tiene 'pop una correa o cadena sin fin  18*y la  t ira  19 se 

arro lla  da nuevo, como última operación, manualmente-poy/un

obrero..

Bebe observarse , que los dos hornos so..i ^  longitudes 

distintas-, pero las temperaturas empleadas son iguales* en 

realidad, la  longitud del primer homo .es la  cuarta parte 

de. la- del segundo, .

El tejido a revestir, pasa ¿rimero por el primer cis— 

positivo de revestimiento, luego por e l primar horno que , 

tiene por objeto sacar la  primera capa de pasta (policloruro 

de v in ilo ), lo cuál permite aplicar inmedltamánte la  segunda 

. capa, por medio del Segundo dispositivo de revestimiento. El 

tejido, así revestido de dos capas, pasa a l segundo homo, y 

' e l gesto de la  operación es idéntico a lo  descrito en la  Pa-
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tente al principio indicada.

3 nKNWMOS

- 5-

Hay que observar quá si se quiere obtener un tejido dele­

gado revestido con solo una capa, basta re tira r e l primer dis­

positivo de revestimiento y no calentar el primer homo^ la  t i ­

ra  pasa por ál directamente al estado de te la  y se dirige a l 

segundo dispositivo de revestimiento para recib ir en úl la pri­

mera capa, como en la  Patente primeramente mencionada.

Claro está, desde luego; que áste dispositivo podrá reci­

b ir todas las modificaciones que se"juzguen interesantes ó 

útiles sin alterar e l principio general, especialmente por lo 

que se re fiere  a los medios de arrastre o impulsión de la  t ira  

a los rod illos de guia y de tensión y a lós cilindros de impre 

sión o terminado-

N O T A
= C.S=!B=

$e declara de novedad y de propia invención e l objeto 

de óste certificado de adición, con las. siguientes

-R B I V I H i) I  0 A C I Ó N E S .

12  ̂ l--Procedimiento y dispositivo para la  fabricación de

suatitutivos dal cuaco, caracterizado porque lleva dos disposi­

tivos de revestimiento d̂  una tira  de tejido, papel u otro 

mateilal, por medio ds una materia plástica a base de po lic lo - 

ruro de vin ilo  y de un plastificanbe; dos hornos para el secado 

150 y la  cocción de la  materia plástica; medios de impresión, en

fr ío , del grano o aspecto análogo a la  superficie,del cuero, 

y medios de avance de la  t ira  que permiten hacer pasar áata 

sucesivamente, a travós de tcr primer dispositivo de revestí— 

miento de una de las caras de la t ira , de un primer homo, 

del segundo dispositivo para e l revestimiento de Isa otra cara 

de la  t ira , del segundo homo y de los medicarle impresión

135
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del grano o terminado superficial de aspecto análogo al 

del cuero.

2 .-  Instalación según la  reivindicación 1, caracterizada 

porque el primer horno es más corto que el segundo, siendo da 

1 a 4 su relación o proporción.

3*- El primer Certificado de l i c i ó n 'a  la  patente prin- 

ci_ al nS 184.222^ solicitado con fecha 22 de Junio de 1.^48, 

por "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION' DE SUBS­

TITUTIVOS DEL CU RO" que se so lic ita  para España y sus dominios 

deberá recazr por "Mí,JORAS INTRODUCIDAS EH EL OBJETO N', LA 

PATEETE PRINCIPAL", según se describe y.reivindica en la  pre­

sente memoria que consta de seis hojas foliadas y mecanogra­

fiadas por una sola, cara y se ilu stra  con los dibujos que a 

la misma se acompañan.

Madrid 2̂  de junio (Le 1.^48 
PPf Lucíen FIJUTH

¡ EPROOUCCtON 
POR DEFECTO DEL OMQtMU.
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