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D. Augusto Franch Olivera ,  de nacionalidad española, 

domicil iado en Barcelona,  c a l l e  Viladomat n£ 267, s o l i c i ­

ta r e g i s t r a r  una Patente de Invención por 20 años, para -  

España y .sus Colonias,  que se r e f i e r e  a "PERFECCIONAMIEN­

TOS EN IA CONSTRUCCION DE CALENTADORES ELECTRICOS PARA BA 

fOS GALVANOPLASTICOS" Clase 64, grupo 7  ̂ del  Nomenclátor.
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Los calentadores  e l é c t r i c o s  para baños ga lvanoplást i .  

eos,  hasta  ahora empleados, presentan v ar io s  defectos  de­

construcción y d e f i c ie n c ia s  en su in s t a l a c ió n ,  que dan lu 

gar  a f recuentes  av e r i a s  que, además de a c o r t a r l a  vida - 

del  calentador ,  motivan interrupciones  en e l  funcionamien 

to del  baño, que redundan en p e r ju i c i o  del  rendimiento 

del  mismo.-

Tales defectos  y d e f i c ie n c ia s  quedan resumidos en lo s  

s i g u ie n te s  apartados:

a) Al ex traer  l a s  p iez a s  del  baño, se escurre e l  l í ­

quido adherido a l a s  mismas y se produce un goteo, que es 

in ev i tab le  por más cuidado que se tenga a l  r e a l i z a r  la  ex 

t r a c c i ó n . -  Las gotas  de l íq u id o ,  que se desprenden de l a -  

p ieza ,  humedecen la  parte super ior  del  calentador,  dando- 

lugar  a c o r to - c i r c u i t o s  y o tra s  a v e r i a s ,  que producen per 

turbaciones en e l  funcionamiento del  c a le n ta d o r . -

b) La su jec ió n  del  calentador a la  cuba, hasta  e l  pre 

sente se e jecuta  mediante un soporte  e s p e c ia l  para cada -
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calentador ,  según sea la  c l a se  del  baño y forma de la  cuba 

a que e s t á  d e s t in a d o .-

c) En l o s  ca lentadores ,  ñoy dia  expleados,  e l  elemen­

to c a l e f a c t o r  va cubierto  por una funda m etá l ica ,  de pare­

des l i s a s ,  que por se r  de su p e r f i c i e  de rad iac ió n  reducida 

no transmite  e l  ca lor  rápidamente, quedando una zona de ma 

yor temperatura a lrededor  del  ca lentador ,  que en e l  r e s to -  

del  l í q u i d o . -

d) Las fundas m etá l icas  envolventes d e l  elemento cal,g, 

f a c t o r  son, por lo genera l ,  de h ie rro  o de plomo, y dicha- 

c ircunstanc ia  contribuye a que, por la  p e r s i s t e n c i a  de su- 

funcionamiento, contaminen de impurezas l o s  baños, presen­

tando, además, la d i f i c u l t a d  de que un calentador con fun­

da de h ie rro ,  que era adecuada para un baño a l c a l in o ,  no -  

puede emplearse para otra c la se  de baños, que prec i sa  ca - 

lentadores  construidos con funda de plomo, motivando e s t a -  

incompetencia, la adquis ic ión  de un calentador apropiado -  

para cada t ipo  de baño.-

e) Los ac tu a le s  ca lentadores  e l é c t r i c o s ,  dest inados  a 

l o s  baños ga lv an o p lá s t ic o s ,  están  construidos de manera -  

que, para desmontarlos, a f i n  de poder cambiar l a s  r e s i s t e n  

c i a s  a lo ja d a s  en su i n t e r i o r ,  es  p rec i so  deso ldar  algunas- 

p a r te s  del  mismo, lo que so lo  puede hacer personal especia_ 

l i z a d o ,  y más concretamente la  casa constructora ,  lo  que -  

impide, a l  usuario ,  e l  rápido y f á c i l  recambio del elemen­

to c a l e f a c to r ,  por cuya razón l a  aver ia  no so lo  le produce 

un determinado g a s to , s in o  que, a l  verse  obligado a presc in  

d i r  del  calentador durante e l  tiempo invert ido  en su repa­

rac ión ,  queda e l  baño im p o s ib i l i tad o  para seguir  t rab a jan ­

d o .-

La presente s o l i c i t u d  de Patente de Invención, t ien e-  

por objeto dar a conocer una s e r i e  de perfeccionamientos -
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introducidos en la  construcción de calentadores  e l é c t r i ­

cos para baños de g a lv a n o p la s t i a ,  con lo s  cuales quedan- 

subsanados todos lo s  d e fec to s  e inconvenientes que se dê  

t a l l a n  en lo s  párra fo s  a n t e r i o r e s . -

En lo s  d ibujos  adjuntos,  que forman parte integran­

te de e s ta  memoria d e sc r ip t iv a ,  se representa ,  a t í t u l o -  

de ejemplo, una r e a l i z a c ió n  prác t ic a  de un calentador e- 

l é c t r i c o  para baños ga lván icos ,  construido de acuerdo -  

con lo s  perfeccionamientos que a continuación se d e ta l l an .

Dichos d ibujos  muestran:

F ig .  1, una v i s t a  alzada del  calentador  perfecciona

do.-

Pig .  2, una proyección del  mismo, v i s t o  por su parte 

s u p e r io r . -

P ig s .  3 y 4, una v i s t a  alzada y en planta de la pie 

za c i r c u l a r ,  que se f i j a  sobre e l  marco de la  cuba, con- 

la que se su je ta  e l  calentador ,  para suspenderlo dentro- 

del  baño.-

P ig .  5, un d e ta l l e  del t o r n i l l o  o chaveta empleado- 

para e s t a b i l i z a r  la  f i j a c i ó n  del calentador  dentro de su 

so p o r te . -

P ig .  6, una secc ión  de l a  funda del calentador ,  a -  

t rav é s  de la  l ínea  de corte  -A-B- de P ig .  1 . -

P ig s .  7, 8 y 9, una v i s t a  a lzada del  elemento c a l e ­

f a c t o r ,  acompañada de sendas proyecciones de sus bases -  

su per io r  e i n f e r i o r . -

P ig .  10, una v i s t a  a lzada del  elemento c a l e f a c t o r , -  

junto con l a s . v a r i l l a s  de conexión de l a s  r e s i s t e n c i a s  -  

e l é c t r i c a s  con e l  c i r c u i to  de a l im entac ión .-

Haciendo re fe ren c ia  a l o s  mencionados dibujos pasa­

mos a d e t a l l a r  l a s  p a r t ic u la r id a d e s  co n stru c t iv a s  del  -  

nuevo ca lentador ,  describiendo l a s  p ieza s  que lo  integran



é
184271-  4 -

85

90

100

105

110

y lo s  perfeccionamientos introducidos en e l  modo de aco­

p l a r l a s  entre s i ,  a f i n  de e v i t a r  a v er ia s  y f a c i l i t a r  e l  

montaje y desmontaje del conjunto .-

Tal como se representa gráficamente en l a  v i s t a  a l ­

zada de F ig .  1, e l  ca lentador  e s t á  con st i tu ido  por dos -  

p a r te s  e se n c ia le s ,  que son, el  tubo o funda -1 - ,  que en­

vuelve e l  elemento c a l e f a c t o r  y e l  brazo -3 -  que lo sus­

ten ta ,  para poderlo suspender, dentro del  baño, apoyando 

dicho brazo sobre e l  marco de la  cuba.-

Para s a lv a r  la  primera de l a s  d i f i c u l t a d e s  que he— 

mos expuesto en e l  preámbulo de e s ta  memoria, o sea ,  pa­

ra e v i t a r  c o r to - c i r c u i t o s  debidos a l  goteo de l a s  p iezas  

e x t r a id a s  del  baño, se ha p r e v i s to ,  en la  parte super ior  

del  calentador ,  una caperuza de h ierro  fundido -4 - ,  que- 

tapa e l  brazo -3 -  que sustenta  e l  ca lentador  -1 - ,  l a  cual  

cubre l a s  conexiones que concurren en l a  base del  enchu­

fe  - 5 - .  Dicha caperuza va fuertemente a t o r n i l l a d a ,  median 

te t o r n i l l o s  -2 - ,  que comprimen una junta e l á s t i c a ,  para 

dar hermeticidad a l  c ie rre  y e v i t a r  que penetre l a  hume­

dad en e l  in t e r io r  del calentador,  prolongando de e s ta  -  

forma la duración del  mismo.-

Según se aprecia  en l o s  d e t a l l e s  representados en -  

l a s  P ig s .  3, 4 y 5, l a  su jec ió n  del ca lentador  a la  cuba 

áe r e a l iz a  con f a c i l i d a d ,  ya que e l  ca lentador  va su je to  

por un d i s p o s i t i v o  e s p e c i a l ,  cons is tente  en una pieza c i r  

cu lar  - 6 - ,  que se f i j a  sobre e l  marco de l a  cuba median­

te  t o r n i l l o s  -11-,  con rosca de madera o de h ie rro  según 

sea e l  mater ia l  de que e s té  fabr icada  l a  cuba.-  Dicha -  

pieza presenta dos o t r e s  perforac iones  - 7 - 7 ’ - ,  que cons­

t i tuyen  la  parte  hembra de un enchufe, que se e s t a b le c e -  

a i  in troduc ir ,  en i l l a s  lo s  machos - 8 - 8 ’ -  que sobresalen 

del extremo del brazo, que se apoya en dicha p i e z a . -  Ls-

//
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d i s t r ib u c ió n  de lo s  machos y de l a s  perforac iones  corre s—

*

pondientes se e s t a b le c e r  en pos ic ión  e q u id i s t an te ,  para a 

segurar  su coincidencia y e q u i l ib r a r  lo s  e s fuerzos  de re­

ten c ió n .-

Para asegurar aún más la  e s t a b i l id a d  del calentador- 

sobre la pieza soporte ,  se ha p rev i s to  la  p o s ib i l id a d  de 

in tro d u c ir  un tornil lo .  -10- ,  a modo de chaveta, que pene­

tra  en un ta lad ro  -9 - ,  pract icado en sentido perpendicu— 

l a r  a l  de una de l a s  perforac iones  - 7 ’ -  del  enchufe.-  Di- 

chp t o r n i l l o  se introduce y r e t i r a  fácilmente,  con la  ayu 

da de una manecilla - 1 0 * -  de que e s t á  p r o v i s t o . -

Con e l  t i p o  de su je ta d o r  d e sc r i to  se puede adaptar  -  

e l  calentador a cualquier  c la se  y formade cuba, s in  nece­

sidad de soportes  e s p e c i a l e s . -

A f i n  de obtener una transmisión rápida del  c a lo r  e- 

mitido por e l  calentador ,  a través  de la  masa l íq u id a  del 

baño, se ha ideado un perfeccionamiento que c o n s is te  en - 

superponer, a l  extremo i n f e r i o r  -1 » -  de l a  funda -1-  que- 

encierra  e l  c a l e f a c t o r  e l é c t r i c o ,  unas a l e t a s  m etá l icas  -  

12-12’ -12” -12’” en forma de media caña, puestas  en con­

tac to  d irec to  con e l  tubo c e n t r a l ,  que e s tab lecen ,  a su -  

a lrededor ,  unos pasos que f a c i l i t a n  la  c i r c u lac ió n  cons -  

tante del l íq u id o ,  que asciende por su i n t e r io r ,  en virtud 

de l a s  d i f e r e n t i a s  de temperaturas qué se e s tab lecen  entre 

e l  l íqu ido  que e s t á  más próximo a l  calentador  y e l  de l a s  

zonas inm ediatas .-  Dichas a l e t a s ,  contribuyen además, a l  

aumento de l a  s u p e r f ic ie  de r ad ia c ió n ,  que permite obte— 

ner mayor uniformidad de temperatura en e l  conjunto del -  

l íqu ido  que forma e l  baño.-

Para e v i t a r  l o s  e fe c to s  pern ic io sos  que sobre la  pu­

reza del  baño e je rce  l a  u t i l i z a c i ó n  de calentadores  con -  

funda de h ierro  o de plomo, se ha ideado r e so lv e r  e s ta  di
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f i c u l t a d  construyendo dicha funda con acero in o x id a b le . -  

El empleo de e s te  metal in a l t e r a b le  e v i t a ,  en a b so lu to , -  

la  aportación de impurezas a lo s  baños de g a lv an o p la s t ia ,  

con la  p a r t ic u la r id ad  de que lo s  calentadores  cuya funda 

es de acero inoxidable ,  pueden u sar se ,  in d is t in tam ente , -  

para e l  baño que se crea conveniente, ya que con un simple 

enjuague con agua co r r ien te ,  después del  uso, quedan nueva, 

mente en condiciones para t r a b a j a r  con un baño d i s t i n t o  a l  

a n t e r i o r . -

A f i n  de f a c i l i t a r  e l  recambio del cartucho portador- 

de l a  r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a ,  y e v i t a r  la  p a ra l iz ac ió n  del  

baño, a causa de reparaciones en tre ten id as ,  se ha ideado -  

e l  montaje 4ue se representa  en l a s  F i g s .  7, 8, 9 y 10, de 

lo s  dibujos de r e f e r e n c i a . -

La r e s i s t e n c i a  -13- va enrollada sobre un núeleo de -  

r e f r a c t a r i o  -14- ,  que en su base super ior  -15- ,  presenta -  

dos bornes empotrados -16- ,  a lo s  que concurren lo s  ex tre­

mos de la  r e s i s t e n c i a . -  Sobre dichos bornes se roscan dos 

v a r i l l a s  de conexión -17- ,  que se mantienen parale lamente- 

e q u id i s t a n t e s , g r a c ia s  a unos d iscos  de m ater ia l  a i s l a n t e -  

-18- ,  que se l e s  superponen, a f i n  de mantener dichas va— 

r i l l a s  centradas y eléctr icamente a i s l a d a s  de la  funde de­

acero inoxidable - 1 - .  Dicha funda va roscada directamente- 

en e l  extremo delantero del brazo -3 -  que le  s u s t e n t a . -

De lo s  extremos superiores  -19-, de l a s  v a r i l l a s  -17-, 

parten l a s  conexiones que e s tab lecen  l a  comunicación con -  

la  base den enchufe -5-  para la entrada de la  c o r r i e n t e . -

Con este  s e n c i l l o  montaje, exento de parte s  so ldadas ,  

e l  mismo operario  que manipula e l  baño puede e fe c tu ar  e l  -  

recambio del  elemento c a l e f a c to r  en t r e s  minutaos solamente. 

Para e l l o  basta  desconectar lo s  terminales  que van su je to s  

a l a s  v a r i l l a s  de conexión de la  r e s i s t e n c i a ,  desroscar  la

//
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funda de acero inoxidable y cambiar e l  cartucho c a l e f a c ­

to r ,  volviendo a montar e l  ca lentador ,  que e s t a r á  l i s t o — 

nuevamente para su funcionamiento. -

Por consiguiente que la  forma, dimensiones, c l a se  -  

de m ater ia l ,  d i sp os ic ió n  y arreg lo  del  conjunto y de ca­

da una de l a s  partes  o p ieza s  que integran  e l  calentador 

e l é c t r i c o  que dejamos d e sc r i to ,  podrán s u f r i r  todas aque 

l i a s  v a r ia c io n e s ,  modif icaciones y su s t i tu c io n e s  que se-  

estimen per t in en tes ,  con t a l  de que s i rvan  a l  f i n  indica 

do y no se aparten esencialmente de la  idea que c a rac te ­

r iz a  a l a s  mejoras in troducidas  en su construcc ión .-

l a  patente de invención por "Perfeccionamientos en— 

la  construcción de calentadores  e l é c t r i c o s  para baños — 

g a lv a n o p la s t i a o s ” , cuyo p r i v i l e g io  de exp lo tac ión  en Es­

paña, sus Colonias y Protectorado se s o l i c i t a  por un pe­

riodo de 20 años, recaerá  sobre l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que 

se concretan en l a s  s i g u ie n te s

200

205

R E I V I N D I C A C I O N E S

1&.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CALEN­

TADORES ELECTRICOS PARA BAÑOS GALVANOPLASTICOS", c a r a c te ­

r izados  por e l  hecho de que para e v i t a r  l o s  c o r to - c i r c u i ­

to s  y o t r a s  av er ia s  que se producen en e l  ca lentador ,  de­

bidas  a l a  humedad producida por e l  goteo de l a s  p iezas  — 

e x tra íd a s  del  baño, se ha p rev i s to ,  en la  parte  su per ior-  

del  ca lentador ,  una caperuza de h ierro  fundido, que tapa-  

e l  brazo que sustenta  e l  ca lentador ,  la  cual  cubre y pro­

tege l a s  conexiones que concurren en e l  enchufe de entra­

da de co rr ien te ,  siendo dicha Caperuza fuertemente a t o m i  

l ia d a  para que comprima una junta hermética que impide la 

entrada de l a  humedad en e l  in t e r i o r  del  c a len tad o r .-
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2§*“  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CALEN 

TADORES ELECTRICOS PARA BASOS GALVANOPLASTIAS” c a r a c te r i  

zadoa por e l  hecho de que para f a c i l i t a r  la  su jec ión  del 

ca lentador  a toda c l a se  y forma de cubas,  e s ta  se r e a l i z a  

mediante un d i s p o s i t i v o  que co n s i s te  en una pieza c ircu — 

l a r ,  que se f i j a  sobre e l  marco de la  cuba con t o r n i l l o s ,  

la  cual  presenta dos o mas p er forac ion es ,  que constituyen 

la  parte hembra de un enchufe que se e s tab lece  a l  introdu 

c i r ,  en e l l a s ,  lo s  machos correspondientes ,  que sobresa— 

len del extremo del brazo del  calentador que se apoya en 

dicha pieza ,  completándose l a  f i j a c i ó n ,  mediante un torn i  

l i o  que penetra,  a modo de chaveta, en un ta ladro  p r a c t i ­

cado en sentido perpendicular  a l  de una de l a s  hembras -  

del  enchufe.-

3 § ._ ” PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CALEN 

LABORES ELECTRICOS PARA BAÑOS GALVANOPLASTICOS” c a r a c t e r i  

zados por e l  hecho de que para f a c i l i t a r  la  transmisión -  

del  c a lo r ,  emitido por e l  ca lentador ,  a t rav é s  de la  masa 

l íq u id a  del baño y obtener una temperatura uniforme del -  

conjunto,  se disponen, sobre e l  extremo i n f e r io r  de la  -  

funda que a lo ja  e l  c a l e f a c t o r  e l é c t r i c o ,  unas a l e t a s  metá 

l i c a s ,  en forma de media caria, puestas  en contacto d ire c ­

to con e l  tubo c e n t r a l ,  l a s  cuales e s tab lecen ,  a su a l r e ­

dedor, unos pasos v e r t i c a l e s ,  que f a c i l i t a n  l a  c i r c u la -  - 

ción constante del l íq u id o ,  act ivada  por l a s  d i f e r e n c i a s -  

de temperatura que se e s tab le cen  entre e l  l íqu ido  -que e s t á  

mas próximo a l  calentador y e l  de l a s  zonas inm ediatas .-

^ . - " P erfeccionamientos en la construcción de calen­

tadores ELECTRICOS PARA BAÑOS GALVANOPLASTICOS" según la  

re iv in d icac ió n  an te r io r ,  c a rac te r iz ad o s  por e l  hecho de -  

que para e v i t a r  l o s  e fe c to s  pern ic iosos  que sobre la  pur«s 

za del  baño e je r c e  la  u t i l i z a c i ó n  de calentadores  con fun
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da de h ierro  o de plomo, e s t a  se construye de acero ino­

x id ab le ,  para que pueda emplearse indistintamente en e l -  

baño que se crea conveniente.-

5e . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CALEN 

LABORES ELECTRICOS PARA BAÑOS GALVANOPLAUTICOS” c a rac te ­

r izados  por e l  hecho de que para f a c i l i t a r  e l  rápido re­

cambio del  cartucho portador de la  r e s i s t e n c i a  e l é c t r i c a ,  

e s te  se dispone en e l  fondo de l a  funda de acero inoxida 

b le ,  efectuándose l a  conexión con lo s  extremos de la re­

s i s t e n c i a ,  por medio de dos v a r i l l a s ,  que se mantienen -  

p a r a l e l a s ,  g r a c i a s  a unos d isco s  de materia l  a i s l a n t e ,  - 

que se l e s  superponen, separándolas de todo contacto con 

la funda metálica que va roscada directamente en e l  ex— 

tremo del brazo que l a  su s ten ta ,  conectándose, ' en e l  ex­

tremo superior  de dichas v a r i l l a s ,  lo s  terminales  de lo s  

conductores que e s tab lecen  le  comunicación con e l  enfeha- 

fe  de entrada de la  c o r r i e n t e . -

6 * . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CALEN 

TADORES ELECTRICOS PARA BAfOS GALVANOPLASTICOS” . -  Tal co 

mo se ha d e sc r i to  y demostrado en lo s  d ibu jos  a d ju n to s . -

Barcelona a 17 de Junio de 1948.-
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