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MODELO DE UTILIDAD
- por 20 aﬁos
por "ENVASE CON TAPA", a favor de PLASTICOS CELULOSICOS,

Murcia, 38,

' MEMORIA DESCRIPTIVA

A ,El presente medeio de Utilidad se retierela un .

‘envése.con‘tapa,,éompuesto pPor un envase exterior de car

~ tén o ‘de algin otro material rigido andlogo, que lleva

dentro un.envase interior que se cierra de forma estanca
y que est4 fabricado a base de un mate?ial nds delgado, '
.détado de estanqueidad para los lf{quides, y dado el-caso,

para los gases, asi como por una tapa extarlor que cierra

 herméticamente el envase, pudiendo eerrarae da nuevo deg 1

pués de abierta, Y que en 8su. posicién de cerrada -queda
i colocada sobre una parte del envase interior, dando lu-
Agar en ésta posicién a un cierre estanco. o

e

El énvase construido de acuerdo con el preseny-

. te Modelo de Utilidad, estd especialmente destinado al

-envasado de prOductos alimenticioa ¥y otros productes que»‘<

en,presencia del aire tienden a sécarse, o bien a resul-



tar perjudicados de alguna otra forma, .
" Como ejemplos de productos del tipo- arriba An-
"dicado pueden mencionarse en especial los Siguientes'
queso blando, qnesovfundido, mantequilla, mermelada, con
"5, .l.sorvas ¥ conf;turas, Jalea, pasteles de carne y muchoa =
otros productos alimenticios. Sin embargo, el envase re-,=ﬂf
" sulta también igualmente adecuado para envasar productos-'
'industriales L farmacéutieos Y meaicinales, tales oomo
por- ejemplo cola, pegamento, pintura, barniz, laca, pomai
" 10. da, pildoras y polvos de distintos tipos y muchos. otros
Co 'productos. »
Tos envases para eatos productos ge fabrican
antes por lo general a base de cartén, o papel oartén, y
‘tras la conformacién del,envase & base de este material
- 15, de partida, su parte 1nterior se revestia ‘por rociado con
un pléstioo © una cera o bientpor algun otro procedimien
to, o bien se dotaba a. dicho envase de un envase inte-
rior [ de wn forro de pléstioo, papel, enoerado, lémina
metalica o un producto similar, aplioado en el revesti-
20. miento rigido exterior. La tapa estaba a veces fabricada
en una sola pieza con el revestimiento, pero en la mayo-
'rié'de los casosvesfos eﬁ#asbs-egtabap dotados de hnﬁftg
pa espeoiaI. _.' , | . o | }
_En caso de. estar construida la tapa en una 80~ .
25, | la pieza con el for:o,rel envaqe ‘se abria desgcoplando ’
. la %apa y afzanééhdéla} ‘dado el caso, del'resfo el re-
veatimiento, después de lo cua.l se cortaba adecuadamente
" una abertnra en. el envase 1nter10r o] forro, para aejar al
. descubierto como minimo una parte del eontenido. Sin et~

‘ '30..“}bargo, deapués de esto no existe ya ninguna posibilidaﬂ
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de proteger la parte expuesta del contenido, del efecto

secante o de cualquier otro efecto perjudicial ejercido

por el aire, puesto'que la tapa no cierra de forma eatag
' ca contra el ‘envase inferior. Debido a-ello, el:prédﬁcto
'~enéééado en cuestién debe sér consumido dentro de un pe- -
>riodo de tiempo més corto, pues de 1o contrario se estro’

- pearé

En caso de que el envase esté dotado de una ta

ra suelta que pueda oerrarse de nuevo después de haber

-_sido abierta, el envase se abre cortando, arranoando o-

separando de algin modo la tapa del resto del envase, de .:ﬂ

forma tal que al realizar- esta operacion de apertura,.

"queda destruida la’ junta de estanqueizacidn que llevan

por lo'general estos enyases. Eata eatanqueizacidn puede

‘estar formada por una junta de cola, -cera o pléstico

aplicada eﬁtre los céntoslinfetiores de la tapa ¥ 1os
cantos exteriores del resto del envase 0 bien puede con

sistir en una tira de pléstico, papel o algﬁn otro mate-

_rial, dispuesta en. torno a la periferia del envase, y

‘que estéd unida en parte con el exterior‘dg_la tapa, y en

parte con el exterior del resto ‘del”envase, De este modo
Se forma uha unién eétanca entrewrecibiente y tapa, que

impide la entrada del aire al interior del envase en tan

-to. subsistan los medios de estanqneizacién.

En euanto hayan sido quitados los medios de es

tanqneizacién, la parte del recipiente no puede ya cee
V'rrarae de forma estanca mediante la tapa, Yy e1 contenido

‘puede secarse o .resultar perjudicado de alguna otra for-

ma por efeoto del aire. En un envase de este tipo puede

suceder-también qpe se pierda la tapa, o que por eualguier



otro motivo no vuelva & ser colocada sobre el recipiente

-en cuyo caso el contenido se. secaré 0 deseompondré toda-

_ via con meyor rapidez.

10,

» También es conocida la existencia de recipien- -
tes fabricados ﬁnica y exclusivamente & baae de plastico.
en los ouales la parte del recipiente, configurada por
embuticién profunda‘a partir de una lémina‘de pléstico,‘
estd unida en una pieza con la tapa. Sin embargo, en ta-

les recipientes exlste 1a desventaja de que para ‘obtener

'1as profundidades de recipiente habituales, resulta tan

solo adecuada una lémina de pléstico de gran espesor,

.porque 1nc1uso después del relativamente extensd paso de

1a embutioion profunda y de la consecuente disminnoién

del ‘espesor, el pléstico del rocipiente debe ser todavia

15,

lo suficientemente rigido como para que resulte un reci-

- plente de forma lo ‘bastante sélida. ¥ que sea en especial

" suficientemente apilable. Ia consecuencia de ello es no

" tan solo la de. que se obtiene una tapa de un espesor cop

- 20,

eiderablemente mayor al. de la pared del. reeipiente, sino

ante todo la de que’ tales recipientes resultan excesiva-

:,mente cares en relacidon a los productos que han de conte

‘mer,

El objetivo del presente Modelo de;Utilidad es -

"el de evitar los efectos arriba mencionados y el de per- “

.25.2.

feccionar el envase msnoionado~al principio. de forma

tal que se obtenga un envase econémico en-su totalidad ¥

’que sin embargo pueda eerrarse de forma sencilla tras 8u

primera apertura, quedando de nuevo préoticamente estan-

- 0 el paso del aire.

30. -

" De acuerdo con el presente Modelo de Utilidad
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‘el abaetivo prOpueato se alcanza por el aiatema de que

la tapa exterior, fabricada también .a base de un mate-

rial’ estanco a los liquidos, 0o dado el caso, a los gases

, esté unida con el.envase interior a lo largo ‘de un canto -

-jkrecto mediante un elemento de charnela

Eatando configuradb de esta forma el envaae,A:

. Ael envase 1nterior puede fabricarse a baae de una lémina
--de pléstioo mucho més delgada que las correspondientes a.
- los envasea equivalentea que no 1leven envase exterior,
”tporque la rigidez precisa para la totalidad del envase la»

'proporciona el envase exterior. Con- ello, los costes de-

fabrieacién que se derivan de dotar al envase de un enva

se interior, se reduoen de forma tan considerable ‘en com A

paracién con los arriba mencionados envases de pléstico

exentos de envase exterior, que el envase resulta en su

“totalidad oonsiderablemente més eoonémieo que un envaae'

equivalente eonstruido tan solo a base de pléstlco con~
formado por . embuticién profunda. ' i

En el dibujo esté 11ustrado a modo de: ejemplo
el ob;eto del presente Modglo de Utilidad. BEn-dicho didbu
Jo se muestra 1o siguiente.

Figura 1l,- Una seccion practicada a travéa de B

" un envase lleno - configurado de aeuerdo con la presente

patente, con la tapa parcialmente abiarta.

Figura 2.« Una rapresentacién gréfica anéloga
a la de ia figura 1, mostrando- un envase slgo transforma
do, 7 configurado de aeuerdo con el preaente Modelo de '
Utilidad, ‘ _ '
. . i1 envase repiése?tad;~en'las figuras se compo

ne ‘de un envase exterior -10~ y un envase interior -11-,



‘con el cual. esté unida sélidamente una tapa exterior -12-

.a 1o0.largo de un canto recto de este envase imterior, -

El envase exterior -10- puede estar fabricado

a baae dé'cualquiar material adeouado que  posea la rigi-_

'dez y reslstencia necesarias, De acuerdo con una forma

preferente de realizacion del presente Modelo de Utili-

dad, se utiliza cartén de una rigideg ¥y espesor determi- .

":nados, a partir del cual se troqnela en una piesza el en-

10,

15, .

20,

25&“
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vase exterior, a modo de recorte de cartén, y-a oontinug

cibn sa'pliega en. 1a forma fepresentada g se-uné de modo

que forme un fondo rectangular con unas paredes latera-'h

les débilmente divergentes hacia arriba. Al realizar es--

4ta~opera046n se dejan entre las paredes laterales unos o

pequeﬁos resquicios paré'qué’pueda éscapar el aire a su

través al acoplar al envase exterior —10- el envase inte

'rior -11-, ya terminado, 0 bien para el caso de que el
‘envase intarior se construya directamente dentro del en-

_ vase exterior,

El envase interior .-11- se cbnstruyevbbn'uha
forma que'ae ajusta exédtaﬁente al interior del envase

exterior, y rodea ademas 1os cantos auperiores del enva-

.8e exterior mediante un reborde -13- doblado hacia afvue~

ra y hacia abajo. Debido a la forma divergente hacia arri

ba del envase,-el reborde ‘=13 sujgtavqstreohamente el
envase exterior~-10- contra el envase<1nterior -1l~-,

| A lo largo de un lado del envase, ¥ preferente
mente a lo largo de uno de los lados longitudinales, el

borde inrerior del reborde ~13~ del envase interior ~1lle

,esté unido a le tapa exterior ~12~. En esa gona, el re~

borde -13- se prolonga formando un- elemento de charnela



5.

~14- esencialmente cilindrico, y a partir del mismo, di-

_ fectamenté'la'tapa. Estelelemento de charnela -14-‘debé

fabricarse a base de un material deformable elésticamen-

te, que puede aer por ejemplo un plastico adecuado, para

--que la tapa -12- no pueda quedar arrancada del recipien-

- te. interior -11- ain después de haberse efectuado gran

“jcantidad de movimientoa de apertura y eierre

10,

" En el ejemplo de realizacién repreaentado en la

’"figura 1, 1la tapa ~12=~ presenta una parte superior plana

-15— que se prolonga en un borde -16- doblado angularmen

‘-te hacia abajo en éngulo aproximadamente recto, de forma -

‘._tal que estando cerrado el envase, dicho borde de la ta-

pa’ qneda sujeto bajo tension contra el_rqborde -13- del
‘envase interior -11-, que disourre doblado hacia abajo a

'v“lp largo-&é la parte extegior”del envase exterior «10-,

"“obténiéndoae.de esta forma.un cierre estanco én*edta 20~ -

20,

25.

. 30,

na, El berde de la tapa -16- se prelonga en su extremo fi
nal sobreaaliendo hacla el exterior a 1lo 1argo de un tra

mo aproximadamente igual que el reborde -13- del envase

- interior.

En la' forma descrita de realizacién del presen

te Modelo de Utilidad, la tapa -12- esté construida a ba

se del mismo material que'él'envase interior -11- y fot—

ma una misma pieza con ‘dicho envase interior. Este matew

rial es un pléstico adecuado _para ser conformado por em-~

'buticién profunda que posee buenaa propiedades de estan-

queizacion y que es lo: suficientemente eléstieo para. per
mitir efectuar con la tapa -12- una gran cantidad de mo-

vimientos de apertura y clerre sin que la tapa pueda que

-

_dar arrancada separédndose del envase interior =1ll- por el

elemento de oharnela —14- y el reborde -13-
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Un procedimiento de fabricacién especialmente. -

v;adecuad0'es el de configurar el ehvése 1nterior.-ll- dai-

‘-'reetamente dentro del envase exterior -10-, por embuti-

.

10,

15..

250'

:cién profunda, s utilizando por ejemplo el vacio. Con es

~ to se obtiene la venta;a de que ninguna mano human& debe

tocar el intqrior del envase interior -11- antes de efec

tuérse el llenado'y 1a esténquéiéacién del envase, con

}lo que se logra una extraordinaria esterilidad ‘en el en=-

' vasado, 1o cual tiene gran. importancia al envasar produg

'tos alimenticios, preparados medicinalea y productos si-

‘milares, Mediante esta’ forma de fabricacién se obtiene ade -

més la ventaja de que el envase interior se ajnsta a las

irregularidades del interior del envase exterior, obtenién

_dose gracias a esto una unidén muy buena entre ambas par-

tes ‘del envaae.

En la forma ae realizacién del presente Modelo

de Utilidad, repreaentada en la figura 2, a continuacién

- de la parte superior plana ~15- de tapa -12- viene un

30.

borde =17~ curvado hacia arriba ¥y ocuya seocién tiene for'

ma de U, de forma tal que.estando oerrado q; envage, este

_borde de la tapa quedg‘sujeto'tahtb.éohtrafel reborde ex

~ terior superior =-13-, eoﬁo taﬁbién bontré'el borde inte-

rior superior del envase interior~-ll—, obteniéndose de"

" este modo un cierre ‘estanco en: esa zona. Estando cerrado

el envase, el borde -17- con forma de U correspondiente

‘a la tapa -12-, agarra tanto por dentrc como por fuera .

al borde superior del envase interior -11- dando lugar

con ello a que la snjecién de la tapa sobre 1a- parte del

reoipiente sea atn més segura’ que la correspon@iente a

la forma qé4rea112aoién'deserité'en primer lugar, y ha- .
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- ciendo que, debido‘azla mayor %uperficié de agarre y con '

~ tacto entre la tapa y el envase interior, la,ésfaﬁquéi-'

dad ‘del clerre del envase Tesulte ain mejor que en el pri
mer caso. . - | . - v
’ Tras la fabricacion del envase exterior -10-
y después de haber insertado 0 configurado por embuti-
“eién profunda el envase inxerior ~11- dentro del arriba -
mencionado envase exterior, se procede .a llenar el enva’
se y a acoplarle una lémina de proteccién -18- antes de -

-eerrar. la tapa -12-, Esta lémina de proteccién -18- cu— |

' bre el producto envasado y se extiende sobre el canto su

A perlor ‘del envase interior -11-, oonstituyendo de esta

forma una proteqcién adicional contra la entrada de aire
durante - el transporte Yy el almacenamiento del envase. 'Es -

ta lémina’ pnede ser de pléstico, aluminio o un material

En caso de que 1os productos envasados sean n més

. 0 menos sensibles a la 1uz, el envase exterior puede fa- ?

bricarse a base de un material mediante«el que se obtenga
la pertinente proteccién contra la 1uz, ¥ 1a lémina -18—
que cubre los productos contenidos en- el intertor del en

vase, puede aer~de un material opaeo. )

DGSPués de haber a°°P18d0 la lémina de protec-:,‘"n

~ eibn -18- al envase, la tapa ~12- se oprims hacia abajo

hasta que su borde ~16- 6_-17- queda agarrado al reborde -. -
-13-, 0 respectivamente, a la totalidad ‘del borde supe-

rior del envase interior. Después dq ello, e1~envgse ha-.

_ bré quedado en condiciores de ‘ser suministrado sl comer-

'cio, o bien de ser. entregado al cliente. Graoias a su’

'Oonflguracién estanca, el envase preparado de eeta forma
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-fuede conservarse durante largortienpo'deepués de. Su prf

‘mera apertura, sin ‘que su contenido ‘entre ‘en estado de
corrupcién. . ‘ .
’ ‘Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi ;
que la esencia del envase descrito. seré varlable a 1os
efectos del actual’ Modelo.
'NOTA.j'-_...fJi~?_
Se reivindica como objeto de este registro por

Modelo de Utilidad. o .

A 1.--Epvase con tapé,'del tipo que estd éompﬁgg
to por un envase.éxfériorﬂde cér;&n:de un'ﬁéteridl‘rigi-
do.anélogo; con un envase interior colocado aéntro dél

mencionado envase exterior, que puede cerrarse. de forma '

. estanca y que esta fabricado a base de un material delga

do y estanco a los liquidoa, ¥y dado el caso, a.los ga-

Vles, asi como de una tapa exterior que cierra el enyase

de forma eatanca ¥y puede ser cerrada nuevamente después
de haber sido abierta, cuye tapa queda agarrada, estando"
cerrado- el envase, contra una parte del envase interiors
caracterizado parque la tapa exterior, fahrioada también
a base de un material estanco a los l{quidos, y. dado el
caso, a los gases, estd unida con el envase interior a

lo largo de un canto recto, mediante un elemento -de char

nela,

7 2.~ Envase con tapé,.segﬁn la.réivindicabién
i,rcaracteriiado.por presentar unas éuperfioies latera-
les divergentes hacia arriba. - ' V

3,- Envase con tapa, segin .la reivindicaoidn

. 162, caracterizado porque el borde superior del envase

interior est4 rebordeado hae;a abajo y hacia afuera -en



Iy

“torno al can&o snperibrldel enfase exteriérﬁy'formg.en_
la parte exterlor del envase un _reborde, . -
4= Envase ‘aon tapa, segﬁn una de las re;vindi
caciones precedentes caracterizado porque la tapa exte-
";5‘- .‘rior, el elemento de charnela y el envase interior son
e un mismo material ¥ estén construidos a partir del
mismo, en una sola pieza." '
' 5.- Envase con tapa;‘aegﬁﬁ un& de las feivindi
: caciones precedentes, caracterizado porque el elemento
. 10. '_de charnela es esencialmente cilindrioo. - |
6.- Envase eon tapa, segﬁn una de las reivindi
'fcaoiones precedentea, caracterizado porque. el envase in-
terior, la tapa y el elemento de- charnela estén fabrica-
'_doa a base de un pléstico eléstico..f .
‘  15. Y Envase con tapa, segin una de las reivindi
‘u_caciones precedentes caracterizado ‘porque Ia tapa exte-
‘rior se compone de una parte superior plana y-un borde
. que constituye la prolongacién extrema de dicha parte su
‘ perior plana de 1la tapa y esté doblado angularmente ha~
‘fZO} ’cia aba;o segﬁn un éngulo aproximadamente recto; ¥y porque
. estando ¢errado el envase, la tapa queda- agarrada hermé-
“ticamente contra el reborde del envase interior, el cual
';Jdiscurre doblado hacia abajo a le 1argo de ‘la parte exte
| | trior del envase ‘exterior. . o
‘,_?5{ o 8 - Envase con tapa, segﬁn una ae las reivindi
' AAcaciones la 6 caracterizado porque la parte superior
plana de 1a tapa exterior 8e prolonga en su zona extrema )
;formando un borde que esté curvado haeia arriba, cuya '
) seccién ‘tiéne forma de U, ¥y que ‘estando cerrado el enva-

30.‘_ qe queda apretado herméticamente qontra el reborde exte- ..
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Copee .

'.Vrior superior as{ como también contra el borde interior-

superior del envase interior.

Sean cuales fueren 1aa cirounstancias que con-

1.curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, defini

do en las anteriores reivindicacinnes, cuyo objeto es:
9.~ "ENVASE CON TAPAM, ‘

Consta la presente memoria de doee hojas folia

""das, mecanografiadae por una sola cara y de los dibujos

unidos a la. misma.,
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